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UTASITASOK A KOMPOZIT MOSOGATOTALCAK
HAJLASANAK MERESERE
Ez az lizemeltetési utasitds a kompozit anyagbdl késziilt mosogatotalcak hajlasanak

pontos mddszertani mérését hivatott meghatdrozni. Az alabbi tablazat a kiillonb6zo tipusu

mosogatdtalcak kompozit anyagaban elviselhetd hajlasi tartomanyt tartalmazza:

116 M
Mosogatétalcak Max. hajlas
OO 6 mm
100CM
Mosogatétalcak Max. hajlas
O O 5 mm
s6CM
Mosogatétalcak Max. hajlas
O 4mm
<86CM
Mosogatoétalcak Max. hajlas
Minden olyan mosogatétalcahoz, melynek hosszu 3mm
oldala 86 cm-nél rovidebb
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HELYES MERES

A Mosogatotalcak hajlasanak pontos mérésénél a kovetkezo 1épéseket kovesse:

- Helyezze a mosogatétalcat egy sik feliiletre, amely megfelel a furat méreteinek:

A mérés ily modon torténd elvégzésével az eredmény teljesen megbizhatonak

tekintheto.
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HELYTELEN MERES

- A helytelen mérés tipusai lejjebb lathatok.
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A mosogatotalca mérése vizszintesen a hosszu oldalra fektetve
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/

Ebben az esetben is a toldmérdt a legnagyobb hajlasra helyezve a mérés

eredménye megvaltozik és nem lesz pontos.

KOVETKEZTETESEK

»A helyes mérés” az egyetlen mérési szabvany. Alternativ

modszerek nem tekinthet6k megbizhaténak.
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