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Questa tipologia di apparecchi & destinata ad essere utilizzata per applicazioni commerciali, ad
esempio cucine di ristoranti, mense, ospedali e imprese commerciali, come panetterie, macelle-
rie ecc., ma non é destinata per la produzione di massa continua di cibo.

Gli apparecchi richiedono alcune precauzioni in fase d'installazione, posizionamento e/o fissag-
gio, collegamento alla rete elettrica. Vedere paragrafo “MESSA IN OPERA” e “ALLACCIAMENTO
ELETTRICO".

Gli apparecchi richiedono alcune precauzioni durante il loro uso e funzionamento. Vedere il pa-
ragrafo “ISTRUZIONI PER L'USO".

L'apparecchio non deve essere pulito con getti d’acqua o con pulitori a vapore.

Avvertenza!
Prima di eseguire qualsiasi intervento disattivare |'alimentazione elettrica generale.

Per il collegamento diretto alla rete, & necessario prevedere un dispositivo che assicuri
la disconnessione dalla rete con una distanza di apertura dei contatti che consenta la
disconnessione completa nelle condizioni della categoria di sovratensione Ill, conforme alle
regole diinstallazione.

Se il cavo di alimentazione & danneggiato, esso deve essere sostituito dal costruttore o dal suo
servizio tecnico o comunque da una persona con qualifica similare.

Equipotenziale
L'apparecchio & da collegare in un sistema equipotenziale. || morsetto di collegamento &
posizionato nelle immediate vicinanze dell'entrata del cavo di alimentazione.
E contraddistinto dal sequente simbolo:

Le operazioni di manutenzione devono essere eseguite da personale qualificato.
Non dirigere getti d'acqua diretti sull'apparecchiatura per non danneggiarla.

This type of apparatus is to be used for commercial applications, for example restaurant kitchens,
canteens, hospitals and commercial businesses, such as bakeries, butchers, etc., but not for
continual mass production of food.

Pay some caution when the units are being installed, positioned, fixed and connected to the
electric network. See the paragraphs “COMMISSIONING” and “ELECTRICAL CONNECTION”.

The units need to be used and operated with some caution. See the paragraph “INSTRUCTIONS
FOR USE".

The unit must not be cleaned with jets of water or steam cleaners.
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Warning!
Before performing any operations, cut off the main power supply.

For a direct network connection, it is necessary to provide a device that ensures the disconnection
from the network with an opening distance from the contacts that allows for a complete
disconnection under the conditions of overvoltage category Ill, in accordance to the rules of
installation.

If the power cord is damaged, it must be replaced by the manufacturer’s technicians or by a
person with similar qualifications.

Equipotential
The appliance must be connected to a equipotential system. The connection terminal is located
near the power supply cable input. It is marked with the following symbol:

v

Maintenance must be carried out by qualified personnel.
Do not aim water jets directly on the appliance, it might be damaged.

Ces appareils sont concus pour une utilisation de type commerciale, par exemple dans les
cuisines des restaurants, les cantines, les hopitaux et les activités commerciales telles que
les boulangeries, les boucheries, etc., mais ils ne sont pas congus pour la production massive
continue de nourriture.

Les appareils nécessitent quelques précautions lors de l'installation, du positionnement et/ou de
la fixation et du branchement au secteur. Voir les paragraphes MISE EN PLACE” et “BRANCHEMENT
ELECTRIQUE".

Les appareils nécessitent quelques précautions lors de leur utilisation et leur fonctionnement.
Voir le paragraphe “INSTRUCTIONS D’EMPLOI".

L'appareil ne doit pas étre nettoyé au moyen de jets d'eau ou de nettoyeurs a vapeur.

Avertissement!
Avant d'effectuer toute intervention, couper I'alimentation électrique générale

Pour le branchement direct au secteur, prévoir un dispositif permettant de débrancher 'appareil
du secteur avec une distance d'ouverture des contacts garantissant la coupure compléte dans la
condition de la catégorie de surtension Ill, conformément aux normes d'installation.

Si le cable d’alimentation est endommagé, le faire remplacer par le fabricant ou son service
d'assistance technique ou par une personne ayant une qualification équivalente.

Equipotentiel
Brancher 'appareil a un systéme équipotentiel.
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La borne de branchement est positionnée tout pres de I'entrée du cable d’alimentation.
Elle est caractérisée par le symbole suivant :
E contraddistinto dal sequente simbolo:

Les opérations de maintenance doivent étre effectuées par du personnel qualifié.
Ne par diriger de jets d'eau directs sur I'appareil pour ne pas 'endommager.

Dieser Gerdtetyp ist fir den Einsatz im gewerblichen Bereich bestimmt, zum Beispiel
in Restaurantkiichen, Kantinen, Krankenhdusern oder Gewerbebetrieben, wie zum
Beispiel Backereien, Metzgereien usw., er ist jedoch nicht fiir die kontinuierliche bzw. die
Massenproduktion von Speisen bestimmt.

Inden Phasen Installation, Aufstellung und/oder Befestigung sowie Anschluss an das Stromnetz
sind in Bezug auf die Gerate einige VorsichtsmaBBnahmen erforderlich. Bitte konsultieren Sie die
Abschnitte,INBETRIEBNAHME" und ,ELEKTROANSCHLUSS".

Wahrend des Betriebs bzw. Einsatzes sind in Bezug auf die Gerate einige VorsichtsmaBnahmen
erforderlich. Bitte konsultieren Sie den Abschnitt, BETRIEBSANLEITUNG".

Das Gerat darf nicht mit einem Wasserstrahl oder mit Dampfreinigern gereinigt werden.

Hinweis!
Vor Durchfiihrung von Arbeiten gleich welcher Art unterbrechen Sie die
Hauptstromversorgung.

Fiir den direkten Netzanschluss muss eine Vorrichtung vorgesehen werden, die eine Trennung
des Gerates vom Netz ermdglicht. Diese Vorrichtung muss eine Kontaktoffnungsweite besitzen,
die bei Vorliegen der Uberspannungshedingungen der Kategorie Ill in Ubereinstimmung mit
den Installationsvorschriften eine vollstandige Trennung garantiert.

Falls das Versorgungskabel beschadigt ist, muss es vom Hersteller, seinem technischen
Kundendienst oder von einer Person mit einer dhnlichen Qualifikation ausgewechselt werden.

Potentialausgleich

SchlieBen Sie das Gerdt an ein System zum Potentialausgleich an.

Die Verbindungsschraube befindet sich bei den Gerdten der Serie Top rechts auf der Riickseite,
bei den anderen unterhalb, ebenfalls rechts. Sie ist mit folgendem Symbol gekennzeichnet:

v

Die Wartungsarbeiten miissen von qualifiziertem Personal vorgenommen werden.
Um eine Beschddigung des Gerates zu vermeiden, darf es auf keinen Fall mit einem
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Wasserstrahl abgespritzt werden.

Este tipo de aparatos esta destinado a ser utilizado para aplicaciones comerciales, por ejemplo
cocinas de restaurantes, comedores, hospitales y empresas comerciales, como panaderias,
carnicerias, etc., pero no esta destino para la produccion de masa continua de comida.

Los aparatos necesitan que se tomen algunas precauciones durante la fase de instalacion,
colocacion y/o fijacién y conexion a la red eléctrica. Véase el parrafo “COLOCACION” y “CONEXION
ELECTRICA"

Los aparatos necesitan que se tomen algunas precauciones cuando se utilizan y estan en marcha.
Véase el parrafo “INSTRUCCIONES DE USO".

El aparato no tiene que limpiarse con chorros de agua o limpiadores de vapor.

jAdvertencia!
Antes de realizar cualquier intervencion desconecte la alimentacion eléctrica general.

Para la conexidn directa a la red hay que disponer de un dispositivo que garantice la desconexién
de la red, con una distancia de apertura de los contactos que permita la desconexion total en las
condiciones de la categoria de sobretension I1l, conforme con las reglas de instalacion.

Si el cable de alimentacion estd dafiado tiene que sustituirlo el fabricante, su servicio técnico o
en cualquier caso una persona con una cualificacién similar.

Equipotencial

El aparato debe conectarse en un sistema equipotencial. El borne de conexion estd colocado
cerca de la entrada del cable de alimentacion.

Estd marcado con el simbolo siguiente:

Las operaciones de mantenimiento deben ser efectuadas solo por personal cualificado.
No aplique directamente chorros de agua al aparato para que no se estropee.

Dit type apparaat is bedoeld voor commercieel gebruik, bijvoorbeeld restaurantkeukens,
kantines, ziekenhuizen en andere commerciéle instellingen zoals broodjeszaken, slagerijen enz.
Het is echter niet bedoeld voor de massaproduktie van voedsel.

Gedurende de installatie, de plaatsing en/of de bevestiging en de aansluiting op het
elektriciteitsnet vereisen de apparaten bepaalde voorzorgsmaatregelen. Zie paragraaf
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“INBEDRIJFSTELLEN”, “INSTALLATIE” en “ELEKTRISCHE AANSLUITING".

De apparaten vereisen bepaalde voorzorgsmaatregelen gedurende hun werking en gebruik. Zie
paragraaf“ GEBRUIKSINSTRUCTIES "

Het apparaat mag niet met stoom of onder stromend water worden gereinigd.

Waarschuwing!
Voor iedere willekeurige ingreep dient men de hoofdschakelaar uit te schakelen.

Bij een rechtstreekse netaansluiting is het noodzakelijk een inrichting voor netafsluiting te
voorzien, m.a.w. een contactopeningsafstand die in bepaalde

omstandigheden, zoals overspanningscategorie Ill, een volledige afsluiting conform de
installatienormen toestaat.

Als de voedingskabel is beschadigd, dient deze te worden vervangen door de fabrikant of door
zijn technische dienst; in ieder geval door een daartoe bevoegd persoon.

Equipotentiaal
Het apparaat dient op een equipotentiaalsysteem te zijn aangesloten. De hiervoor bestemde
klem bevindt zich in de buurt van de kabelingang. U vindt er het volgende symbool op terug:

v

De onderhoudswerkzaamheden moeten uitgevoerd worden door bevoegd personeel.
Richt nooit rechtstreeks waterstralen op het apparaat zodat het niet wordt beschadigd.

Este tipo de aparelho é destinado a ser utilizado para aplicagdes comerciais, por exemplo cozinhas
de restaurantes, refeitdrios, hospitais e empresas comerciais, como panificadoras, acougues,
etc., mas ndo é destinada a producao de massa continua de alimentos.

Os aparelhos exigem algumas precaucdes durante as fases de instalado, posicionamento e/ou
fixacao e conexdo com a rede elétrica. Consulte o paragrafo “COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO”
e “CONEXAQ ELETRICA".

Os aparelhos exigem algumas precaugdes durante o uso e funcionamento. Consulte o pardgrafo
“INSTRUCOES DE USO".

0 aparelho nao deve ser limpo com jatos de dgua ou limpadores a vapor.

Adverténcial
Antes de realizar qualquer intervencao, interrompa a alimentacao eléctrica geral

Se realizar a conexao directa com a rede, é necessario predispor um dispositivo que garanta a
desconexdo da rede, com uma distancia de abertura dos contactos que permita a desconexao
completa nas condicoes previstas pela categoria de sobretensao Ill, conforme as regras de
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instalaco.
Se 0 cabo de alimentacdo estiver danificado, devera ser substituido pelo fabricante, pelo seu
servico de assisténcia técnica, ou por pessoal com qualificacao semelhante.

Ligacao equipotencial

0 aparelho deve ser ligado a um sistema equipotencial. O terminal de ligacdo esta posicionado
nas proximidades imediatas da entrada do cabo de alimentacdo.

Estd indicado pelo sequinte simbolo:

As operagoes de manutencao devem ser executadas por pessoal qualificado.
Nao dirigir jactos de dgua directos contra o aparelho, para nao danifica-lo.

AuTc 0 TOMOC GUOKEVKV TTPOOPITETal eV Yia XProN O€ EMayyEAHATIKEG EYKATAOTATELS OTIRG TL.Y.
€0TIATOPL0, NEOXEC, VOOOKOpEL 1} EUMOPIKEC EMKEIPTIOELC OTIWE POUPVOUC, KpeOMwAEia K.a., aANd
dev mpoopietat yia v ouvexr Hadikn mapaywyr TPOQIpwv.

M0 autég TIg ouokevé¢ Ba mpémet va AdPete kdmota péTpa mpo@uAagng katd ty eykatdotacn, Ty
TomoBétnon kai/rj atabepomoinan Kat T 6UvEEDT) Tog TNV NAEKTPIKK TPOPodOTNON. Avatpédte
oti¢ mapaypdgoug “OEXH ZE AEITOYPIIA", “” kat “HAEKTPIKH ZYNAEZH".

Mo avtéc TI¢ ouokevég Ba mpémel va AdPete kdmota pétpa mpo@UAagng katd tnv xprion Kat
Aettoupyia Toug.

Avartpé€te oy mapaypago “OAHTIEX XPHZHY".
Mn kaBapilete Tn ouokeun piyvovtag vepd 1 pe kaBaploTég atpol.

Mposidomoinon!
Mpwv mpoXwpNoTe 0€ OMOIASHTIOTE EVEPYELD 0TIV OUOKEVI], AMEVEPYOTIOIOETE TO YEVIKO
dtakomtn tpopodoaiag

la v dpeon olvdeon pe 1o NAeKTPIKO dikTuo, mpémel va mpoPAémetal kamota didtaén mou
€¢ao@ahiCel v amoolvdeon amd To dikTuo, [ AMOOTAON AVOiyHATOC PETASD TWV ENAYWV MOV
EMTPEMEL TNV MARPN AmoGUVEon OTIC MEPIMTWOEIC TG Katnyopiag uméptaong I, cbpgwva
HE Tou¢ Kavovee eykatdotaonc. Edv to kaAwdio tpogodociac mapouaidlel PAAPn, Ba mpémel
Va avTIKataoTadei amd Tov KATaoKELaoTH 1| amd TO TUAHA TEXVIKNG LMoaTAPIENG Tou 1 amd
TIPOOWIKO e mapopola e&e1dikevon.

looduvapixo

H ovokeur mpémel va ouvdebei pe 10oduvapkod ovotnpa. 0 akpodéktng ouvdeong Ppioketal
apéowg kovtd otny €icodo Tou kahwdiov Tpogodoaiac.

Aakpivetat amé o akéAovBo oOppolo:
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01 epyaaicc ouvtipnong mpémet va yivouv amé £§€181Kevpévo TPoowmiKO.

Mnv kateuBivete TRV por vepol KateuBeiav mavw 6TV GUCKELN: pmopei va mpokahéaet {nuéc.

Tento typ spotfebicli je uren pro komer¢ni pouziti, napfiklad v kuchynich restauraci, jidelnach,
nemocnicich nebo obchodnich podnicich jako jsou pekérny, masny atd. Neni urcen pro
nepfetrZitou vyrobu jidel.

Béhem instalace, umistovani, upeviiovani a pfipojovani spotrebicii k rozvodné siti elektrické
energie je nutné pfijmout urcita bezpecnostni opatreni. Viz odstavec “PRIPRAVA NA INSTALACI”
a"ELEKTRICKE PRIPOJENI"

Béhem pouZivani a provozu téchto spotebici je nutné pfijmout urcita bezpecnostni opatfeni.
Viz odstavec “POKYNY K POUZIVANI".

Spottebi¢ nesmite Cistit proudem vody nebo parnimi Cistici.

Upozornéni!
Pfed provedenim jakéhokoliv zasahu vypnéte hlavni pfivod elektrického proudu.

V piipadé pfimého zapojeni do sité je nutné zajistit zafizeni, které zajisti odpojeni od sité, s
takovou vzdalenosti kontakt{i v rozpojeném stavu, kterd umozni naprosté odpojeni za podminek
stanovenych pro kategorii prepétové ochrany lll, v souladu s instalacnimi pokyny.

V pfipadé poskozeni napéjeciho kabelu je tfeba ho vyménit. Vyménu zajisti vyrobce nebo jeho
technicka sluzba, anebo jind kvalifikovand osoba.

Ekvipotencialni pFipojeni
Zafizeni musi byt pfipojeno na ekvipotencidlni systém. Spojovaci konektor je umistén v blizkosti
zésuvky napdjeciho kabelu. Je oznacen nésledg’i;m symbolem:

Udrzba musi byt provadéna vyhradné kvalifikovanym personalem.
Nikdy na zafizeni nesmérujte stiikajici vodu, nebot by mohlo dojit k jeho poskozeni.

Tento typ spotrebicov je urceny na komercné pouZitie, napriklad v sporakoch reStaurdcii, jedalni,
nemocnic a obchodnych predajni ako su pekarne, masiarstva, atd. Nie je urceny na nepretrZitd
vyrobu jedal.
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Pocas instalacie, umiestiiovania, upeviiovania a pripojovania spotrebicov k rozvodnej sieti
elektrickej energie je treba prijat niekolko bezpecnostnych opatreni. Vid odsek ,PRIPRAVA
ZARIADENIA NA INSTALACIU“ a, ELEKTRICKE PRIPOJENIE”,

Spotrebice si vyZaduju niekolko opatreni pocas ich pouZivania a prevadzky. Vid odsek ,POKYNY
NA POUZITIE".

Spotrebic nesmiete Cistit pradmi vody ani parnymi isti¢mi.
Varovanie!
Pred vykonanim akéhokolvek zakroku odpojte hlavny privod elektrického napajania.

Pre priame pripojenie ku sieti je nevyhnutné zabezpe(it zariadenie na odpojenie zo siete s takou
vzdialenostou kontaktov v rozpojenom stave, ktord umozni kompletné odpojenie v podmienkach
prepatovej ochrany lll, v sdlade s inStalacnymi pokynmi.

Ak je napdjaci kabel poskodeny, vyrobca alebo servisné stredisko alebo osoba, ktord md podobnd
kvalifikdciu, musi zabezpecit jeho vymenu.

Ekvipotencidlny systém
Zariadenie musi byt pripojené na ekvipotencialny systém. Spojovacia skrutka sa nachadza v
tesnej blizkosti vstupu napéjacieho kabla. OdliSuje sa nasledujdacim symbolom:

v

Operdcie spojené s idrzbou musi vykonavat kvalifikovany pracovnik.

Nikdy na zariadenie nesmerujte striekajicu vodu, pretoze by mohlo dojst k jeho
poskodeniu.

Ez a fajta késziilék kereskedelmi alkalmazisban torténd haszndlatra lett tervezve, példaul
éttermek, menzdk, kdrhdzak és kereskedelmi egységek, mint pékségek, hentesiizletek stb.
konyhdihoz, de nem alkalmazhatd ételek folyamatos, tomeges eléallitdsara.

A késziilékek telepltese elhelyezése és/vagy rogzitése, illetve az elektromos héldzatba valé
csatlakoztatdsa soran néhany ovintézkedésre van sziikség. Lasd az “UEMBE HELYEZES” és
“ELEKTROMOS BEKOTES” bekezdéseket.

A késziilékek haszndlata és miikodés sordn néhany dvintézkedésre van sziikség. Lasd a
“HASZNALATI UTMUTATO” bekezdést.

A késziiléket nem szabad vizsugdrral vagy g6ztisztitdval tisztitani.

Figyelmeztetés!
Miel6tt barmilyen miivelethez hozzakezdene, kapcsolja ki a kozponti aramkapcsolot.

A kozvetlen haldzatra csatlakozds egy kiilon kapcsoldt igényel, mely sziikség esetén biztositani
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tudja a haldzatrol valo teljes levalast. Az érinkezdk nyitd tavolsaganak meg kell felelnie a Ill-as
kategdridju tulfesziiltség, valamint a telepités szabalyaiban foglaltaknak.

Ha a kozponti dramkapcsold meghibdsodott, azt csak a gyarté vagy a szerviz szolgéltatés, vagy
eqy hasonld képesitéssel rendelkez6 személy cserélheti ki.

Teljesitmény kiegyenlités

A berendezést teljesitmény kiegyenlit rendszerhez kell kapcsolni. A csatlakoztatd sorkapocs az
dramelldtés huzal kozvetlen kozelében talélhato.

A kovetkez6 szimbdlummal ellatott:

A karbantartast szakembereknek kell elvégezniiik.
Ne szérjon vizet kozvetleniil a gépre, hogy nehogy sértse a késziiléket.

Denne type apparat er beregnet til at blive brugt kommercielt, for eksempel i kakkener pa
restauranter, kantiner og hospitaler samt i virksomheder sasom bagerier, slagtere mv., men det
er ikke beregnet til vedvarende masseproduktion af fadevarer.

Apparaterne kraver en raekke forholdsregler under installation, placering og/eller fastgarelse
samt tilslutning til netstram. Se afsnittene “IBRUGTAGNING” og “EL-TILSLUTNING"

Apparaterne kraever en raekke forholdsregler under deres brug og drift. Se afsnittet
“BRUGSANVISNING”.

Apparatet md ikke rengeres med vandstréler eller med damprensere.

Advarsel!
For et hvilket som helst indgreb udfores, skal strammen slukkes pa kontakten.

Til direkte tilslutning til ledningsnettet er det ngdvendigt at anvende en anordning, der sikrer
frakobling fra ledningsnettet, med en dbningsafstand mellem kontakterne, som tillader
fuldstendig frakobling under betingelserne i overspandingskategori ll, i overensstemmelse
med reglerne for installationen.

Safremt stramforsyningskablet er beskadiget, skal det udskiftes af producenten, dennes tekniske
kundeservice eller af en person med lignende kvalifikationer.

Akvipotentiel

Apparatet skal forbindes i et akvipotentielt system. Forbindelsesklemkassen sidder i den
umiddelbare narhed af indgangen for stramforsyningsledningen.

Det er vist med det falgende symbol:

Vedligeholdelsesindgreb ma kun udfares af kvalificeret personale.
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Ret ikke vandstraler direkte mod apparaturet, det kan blive beskadiget.

Denne typen apparater er ment for bruk til kommersielle anvendelser, som f.eks. pa kjokken i
restauranter, kantiner, sykehus og i bedrifter som bakerier, slakterier, osv. Apparatene er ikke ment
for kontinuerlig masseproduksjon av mat.

Apparatene krever noen forholdsregler under installasjon, plassering og/eller montering og
elektrisk tilkobling. Se avsnittet “IDRIFTSETTING” og “ELEKTRISK TILKOBLING".

Apparatene krever noen forholdsregler under bruk og drift. Se avsnittet “BRUKSANVISNINGER'.
Apparatet skal ikke rengjgres med vannstrdler eller med damprenser.

Advarsel!
For man utfgrer noe som helst inngrep pa apparatet, skal man koble fra stromtilfgrselen.

For direkte tilkobling til stremnettet, er det ngdvendig & ha en anordning med en dpningsavstand
pd kontaktene som garanterer full stremfrakobling under tilstander i overspenningskategorilll, i
overensstemmelse med installasjonsreglene. Hvis stramledningen er skadet, ma den skiftes ut
av produsenten, teknisk service, eller uansett av en person med lignende kvalifikasjon.

Ekvipotensial
Koble apparatet til et ekvipotensialt system. Sukkerbiten er plassert naer inngangen til kabelen.
Denne er merket med falgende symbol:

Vedlikeholdsoperasjonene ma utferes av kvalifisert personale.
Ikke rett vannstraler mot apparatet for & unnga a skade det.

Denna typ av apparat aravsedd att anvandas i kommersiellt syfte, till exempel i kok i restauranger,
skol- eller personalmatsalar, sjukhus och pé foretag sésom bagerier, kottaffarer osv., men den ar
inte avsedd for kontinuerlig masstillagning av mat.

Det kravs vissa sakerhetsforebyggande dtgdrder i installationsfasen, i fasen for positionering
och/eller fastmontering och for natanslutning av den elektriska fritosen. Se avsnittet
"DRIFTSATTNING” och “NATANSLUTNING".

Det kravs vissa sakerhetsforebyggande atgdrder under fritosens anvéndning och funktion. Se
avsnittet "ANVANDARINSTRUKTIONER”.

Fritosen far inte rengoras med hogtryckstvatt eller med dngtvatt.
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Varning!
Innan nagot ingrepp utfors ska huvudstrombrytaren sténgas av.

For direktanslutning till nataggregatet, skaen nodstoppsanordning som gor det mojligtatt stanga
av stromtillforseln placeras hogst upp pa apparaten. Sakerhetsanordningens kontaktoppning
ska vara av ett avstand som méjliggor fullstandig avstangning enligt dverspanningskategorilll,
som dverensstammer med installationsforeskrifterna. Om natkabeln ar skadad ska den bytas ut
av tillverkaren eller dess tekniska support eller av en person med likvardig behorighet.

Potentialutjamning

Fritosen ska anslutas till ett potentialutjamningssystem. Anslutningsklamman sitter i ndrheten
av anslutningskabelns ingang.

Den dr markerad med foljande symbol:

Underhallsarbetet ska utforas av kvalificerad personal.
Rikta inte vattenstralar mot apparaten for att undvika att skada den.

W przypadku bezposredniego potaczenia do sieci, nalezy koniecznie umiesci¢ urzadzenie
zapewniajace odtaczenie od sieci, z otwarciem kontaktéw umozliwiajacych catkowite odfaczenie
urzadzenia w przypadku nadnapiecia klasy Ill, zgodnie z zasadami instalacji urzadzenia.

W przypadku gdy kabel zasilania jest uszkodzony, musi on by¢ wymieniony przez konstruktora
urzadzenia lub przez jego serwis asysty technicznej, lub w kazdym razie przez odpowiednio
wykwalifikowang osobe, w celu uniknigcia jakiegokolwiek rodzaju ryzyka.

Jednostka powinna by¢ mocowana do podpory. Zobacz sekcje dotyczaca instalacji.
Nie nalezy czysci¢ urzadzenia z hydromasazem.

Ostrzezenie!
Przed wykonaniem jakiejkolwiek interwencji, nalezy koniecznie odcia¢ gtéwne zasilanie
elektryczne.

Dla bezposredniego podtaczenia do sieci, nalezy zamontowal urzadzenie zapewniajace
odfaczenie od sieci, z otwarciem kontaktow zapewniajacym catkowite odtaczenie w warunkach
nadnapiecia kategorii lll, zgodnie z zasadami instalacji. W przypadku gdy kabel zasilania jest
uszkodzony, musi on by¢ wymieniony przez konstruktora, przez jego serwis techniczny, lub przez
osobe posiadajaca podobne kwalifikagje.

Ekwipotencjat
Urzadzenie nalezy podfaczy¢ do systemu ekwipotencjalnego. Zacisk podtaczenia znajduje sie
bezposrednio przy wejsciu kabla zasilania.
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Jest on oznakowany nastepujacym symbolem:

Operacje konserwacji musza by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel.
Nie polewac urzadzenia bezposrednio woda, gdyz moze to je uszkodzic.

Ta typologia urzadzen jest przeznaczona do uzytku komercyjnego, na przyktad kuchnie
restauracyjne, jadtodajnie, szpitale, piekarnie, rzeznie, itp., lecz nie moze by¢ stosowana do
ciagtej produkcji masowej zywnosci.

Podczas instalacji, umiejscowania, i/lub mocowania, podfaczania do sieci elektrycznej nalezy
zachowac szczeg6Ing ostroznos¢. Zapoznac sie z paragrafami ,URUCHOMIENIE”, ,INSTALACJA” i
,PODLACZENIE ELEKTRYCZNE".

Podczas uzytkowania i pracy urzadzen nalezy zachowac pewne Srodki ostroznosci. Zapoznac sie
z paragrafem,,INSTRUKCJA UZYTKOWANIA'"

Do czyszczenia urzadzenia nie wolno uzywac strumieni wody ani parowych urzadzen
azyszczacych.

Avertisment!
Inainte de a efectua orice operatie de interventie, deconectati alimentarea electrica
generala.

Pentru conectarea directd la refea, este necesard dotarea cu un dispozitiv care sa asigure
deconectarea de la refea, cu o distantd de deschidere a contactelor care sa permitd deconectarea
completa in conditiile categoriei de supratensiune lll, in conformitate cu regulile de instalare.

In cazul in care cablul de alimentare s-a deteriorat, este necesara inlocuirea acestuia de catre
fabricant, de serviciul tehnic al acestuia sau de catre o persoana cu calificare asemanatoare.

Echipotential

Conectati aparatul la un sistem echipotential. Borna de conectare se afla in apropierea intrdrii
cablului de alimentare.

Este evidentiat cu urmdtorul simbol:

Operatiile de mentenanta vor fi efectuate doar de personalul calificat.
Nu indreptati jeturi directe de apa spre aparatura pentru a nu o avaria.
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3ot ™M yCTPOVICTBa npeaHa3HayeH anAa ncnonb3oBaHNA B KOMMEPYECKNX Lenax, Hanpumep,
KYXHAX peCTOpaHOB, CTOJIOBbIX, 00nbHML 1 KOMMepYecKnx I'IpeﬂI'IpVIﬂTI/IVI, TaKNX KaK NnekapHu,
Lex no nepepaﬁoTKe MAcCa U T.A.., HO HE NpeAHa3Ha4yeH AnA 6eCI'IpeprBHOF0 npon3BoacTBa
MaccCbl MALLIA.

YcTpoiicTBa  TpebyloT  HeKOTOpbIX Mep MPefoCTOPOXHOCTM BO BPEMA  YCTAaHOBKM,
NO3ULMOHNPOBAHMA 11 / UM KPENNEHNA U NOACOEAMHEHNA K INEKTPUYECKOi ceT. - CMoTpuTe
pasgen “MOArOTOBKA K YCTAHOBKE” n “INEKTPUYECKOE NOACOEANHEHWE”.

YcTpoiicTBa TpebyHoT HEKOTOPbIX Mep NPeLOCTOPOMHOCTIA BO BPEMA MX paboTbl 1 3KCNNyaTaLuu.
(motpwuTe pazgen “UHCTPYKLIA MO IKCMNTYATALAX”

3anpeLwLaeTca MbiTb YCTPOICTBO CTPYeil BOAI AN NApOOUMCTUTENEM

Mpenynpexpaenue!
lepen BbINONHeHeM N106Oro BMeLLaTENbCTBA OTKAKOUUTE [NABHbIA PYyOUNbHUK.

[na nopKnKuyeHns K Cet, HeobXOAUMo MOATOTOBUTL YCTPOICTBO, 06ecneunBatoLee
OTK/IOYEHUE OT CETU, C 3a30pOM KOHTAaKTOB, KOTOPbIi NO3BONAET MOMHOE OTKMIYEHUE B
yCNoBUsX KaTeropun nepeHanpsxeHis lIl, B COOTBETCTBIAM C NpaBUNaMK YCTaHOBKIA.

Ecnu Kabenb nuTaHnA MOBPEXAEH, OH JOMKeH OblTb 3aMeHeH NPOM3BOAUTENEM, WK €ro
CEPBUCHBIM LIEHTPOM, WA IEPCOHANIOM C NOXOXel KBanudukavmeil.

3KBI/II'IOT€HI.|,I/IaJ'IbHaFI mcrema

”pl/l60p NOKeH ObITb NOAKAIYEH C IKBUNOTEHLIUANBHON CUCTEME,
(OEAI/IHI/ITGJ'IbHaH KnemMmma yCTaHoBJIeHa BONM3N BX0Ma kabens nuTaHuA.
MomeueHa aiegyrowmm cumsoJiom: §

Mpoueaypbl No 06CNYKNBaHNI0 JOMKHBI BbINONHATBCA TONbKO KBaNUGULUPOBAHHBIM
nepcoHanom.

He HanpasaATb CTPyN BOAbI HEMNOCPEACTBEHHO Ha oﬁopynosaume, yT06bI He nospeanuTb
ero.
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TP_700_40
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TP_700_80
TP_900_80
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SHQIPERI DJEGESIT 24
OSTERREICH BRENNER 25
m BELGIE / BELGIQUE BRANDERS / BRULEURS 26
m BBJITAPUA TOPENKM 27
SVIZZERA / SCHWEIZ / SUISSE BRUCIATORI / BRENNER / BRULEURS 28
KYMPIAKH AHMOKPATIA / CYPRUS KAYZTHPES / BURNERS 29
CESKA REPUBLIKA HORAKY 30
m DEUTSCHLAND BRENNER 31
m DANMARK BLUS 32
E EESTI POLETID 33
EANAAA / GREECE KAYSTHPES 34
m ESPANA QUEMADORES 35
m SUOMI/FINLAND POLTTIMET 36
m FRANCE BRULEURS 37
m HRVATSKA PLAMENICI 38
m MAGYARORSZAG EGOK 39
ﬂ IRELAND BURNERS 40
n ICELAND GASLOGAR 40
ITALIA BRUCIATORI M
LIETUVA DEGIKLIAI 42
m LUXEMBOURG / LUXEMBURG BRULEURS / BRENNER 43
LATVIJA DEGLIS 44
m PENYB/IMKA MAKEJIOHWJA MNIAMEHALINA 45
REPUBBLIKA TAMALTA / MALTA BURNERS 46
m NEDERLAND BRANDERS 46
m NORGE BRENNERE 47
POLSKA PALNIKI 48
PORTUGAL QUEIMADORES 49
m ROMANIA ARZATOR 50
m POCCUA TOPESIKM 51
E SVERIGE BRANNARE 52
n SLOVENUJA GORILNIKI 53
m SLOVENSKO HORAKY 54
TURKIYE BRULORLER 55
m ENGLAND BURNERS 56
AR IR 57
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DJEGESIT )\  AL|
Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit | Djegésit
3 5700 D E FG1_600 | FG T_600 | T_700/900 (TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Fugia emérore kwi| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Fugia emérore G30/631 KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 10 13
Fugia e zvogéluar Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,3 14 2,7 34 5 5
Emri i gazit Djegésit 0 Undézat 0 By Pass Raj. Ajér parésor 0 Hundéza Model
GAZ G20 20 mbar C 140 Rreg. 1 mm Rregullueshém
CS700 180 Rreg. (90°) 3,5mm Rregullueshém
METAN D 195 Rreg. 4 mm Rregullueshém
E 260 Rreg. 4mm Rregullueshém
12H3+ FG1_600 145 Rreg. Fikse /
112H3B/P FG 205R Rreg. Fikse 27.2
T_600 190 Rreg. Hapur Rregullueshém
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Rreg. 18 mm Rregullueshém
620 17-+-25 mbar TP_700_40 195 Rreg. 10 mm 2722
TP_700_80 170 Rreg. 3mm 27.2
TP_900_80 195 Rreg. 3mm 27.2
GAZ G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Hapur 20
112H3+ FG1_600 93 52 Fikse /
FG 140 60 Hapur 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Fikse 20
630 25-+35 mhar T_700/900 180 85 11 mm 20
G31 2545 mbar ~
TP_700_40 130 100 Hapur 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAZ G30/G31 30 mbar C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Hapur 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fikse /
FG 140 60 Hapur 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 115 60 Fikse 20
23‘1’ %g_gg :E:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Hapur 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

0 | 25
BRENNER \ AT
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner
4 €_S700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nenn-Weérmeleistung ~ KW| 3,5 12 35 78 12 7 10 13
Nenn-Wameleistung 630/ @31 KW 3,5 6 3,5 7.8 12 7 10 13
Reduzierte Wermeleistung KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
Gasname Brenner 0 Injektoren 0 By Pass P 9 0 Ziinddii
GAS G20 20 mbar C 140 Einstellbar 1mm Einstellbar
CS700 180 Einstellbar (90°) 3,5mm Einstellbar
METHANGAS D 195 Einstellbar 4 mm Einstellbar
E 260 Einstellbar 4 mm Einstellbar
112H3B/P FG1_600 145 Einstellbar Fix /
FG 205R Einstellbar Offen 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 190 Einstellbar Fix Einstellbar
62017+25 mbar T_700/900 275 Einstellbar 18 mm Einstellbar
TP_700_40 195 Einstellbar 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Einstellbar 3mm 27.2
TP_900_80 195 Einstellbar 3mm 27.2
GAS G30/G31 50 mbar C 80 45 1 mm 20
CS700 105 Einstellbar (45°) 6 mm 21
FLUSSIGGAS D 105 48 4mm 20
E 130 70 5mm 20
112H3B/P FG1_600 75 45 Fix /
FG 120 52 14 mm 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 100 50 Fix 20
g;? gg_g;g :E:: T_700/900 155 75 5mm 20
TP_700_40 115 82 Offen 22
TP_700_80 100 115 5mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
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BRANDERS / BRULEURS

Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/ | Brander/
Brilleur | Brileur | Brilleur | Briileur | Brileur | Brilleur | Briileur | Brilleur | Briileur | Briileur | Briileur
C 5700 D E FG1.600 | FG T.600 | T_700/900 |TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
B‘;:‘t":lzln"ﬂzrﬂ‘;%fnﬂml 35 | 6 | 7 | 1235|786 |12 7 | 10] 13
| 35 | 6 [ 6 | 9 |35 78] 6 |27 0|
i W 13|15 [ |27 | v [ s s |27 f3a ] s | s
Gamoam/ Gezype e | o Bbypes enaitpimaie | Shiceatamepie.
GAS / GAZ G20 20 mbar C 140 Regelbaar / Réglable 1mm Regelbaar / Réglable
CS700 180 Regelbaar / Réglable (90°) 3,5mm Regelbaar / Réglable
AARDGAS / GAZ METHANE D 195 Regelbaar / Réglable 4 mm Regelbaar / Réglable
E 260 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
12E+3+ FG1_600 145 Regelbaar / Réglable Vast / Fixe /
FG 205R Regelbaar /Réglable | Open / Ouverte 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Regelbaar / Réglable Vast/Fixe | Regelbaar/Réglable
6201725 mbar T_700/900 275 Regelbaar / Réglable 18 mm Regelbaar / Réglable
TP_700_40 195 Regelbaar / Réglable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regelbaar / Réglable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regelbaar / Réglable 3mm 27.2
GAS/GAZ G25 25 mbar C 140 Regelbaar / Réglable 1mm Regelbaar / Réglable
CS700 180 Regelbaar / Réglable (90°) 3,5mm Regelbaar / Réglable
AARDGAS / GAZ METHANE D 195 Regelbaar / Réglable 4mm Regelbaar / Réglable
E 260 Regelbaar / Réglable 4 mm Regelbaar / Réglable
112E+3+ FG1_600 145 Regelbaar / Réglable Vast / Fixe /
FG 205R Regelbaar /Réglable | Open / Ouverte 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Regelbaar / Réglable Vast/Fixe | Regelbaar/Réglable
625 20+30 mbar T_700/900 275 Regelbaar / Réglable 18 mm Regelbaar / Réglable
TP_700_40 195 Regelbaar / Réglable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regelbaar / Réglable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regelbaar / Réglable 3mm 27.2
GAS / GAZ G30/G31 28-30/37 mbar C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG/GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Open / Ouverte 20
112E+3+ FG1_600 93 52 Vast / Fixe /
FG 140 60 Open / Ouverte 22
SUPPLY PRESSURE: (min<-max) T_600 115 60 Vast / Fixe 20
2;‘1’ gg_ig :E:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Open / Ouverte 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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FOPEJIKU \ BG|

Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka | Ropenka
¢ 5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
r:'gf;e?H"aar':;ﬂ]';‘;‘T w 35| 6 | 7 | 1235|786 | 12| 7 | 10] 13
Efﬂ'::::"rm‘z"g‘;‘()}g; w 35| 6 | 6 | 9 [ 35|78 | 6 | 12| 7 |10/ 13
Masmanka vourocr 131 95 | g4 [ 27 | 1 | 18 | 14 | 27 | 34| 5 5
Ha OTAENHa ropenka
Bupras Topenka E::::::;:: [inamernbp Ha baiinac Perynan;i::;l:psuueu ﬂuamer:fou:"nunoruu
[a3G20 20 mbar C 140 CraHpgapTeH 1T mm CraHpapTeH
CS700 180 CraHgapTeH (90°) 3,5mm CraHpapTeH
NpupopeH ra3 metaxH D 195 CraHpapTteH 4 mm CraHpapTeH
E 260 CraHpapTeH 4 mm CraHpapTeH
112H3B/P FG1_600 145 CranpapTteH Tebppa /
FG 205R CraHpapTeH OtBapsaHa 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 CTaHaapTeH Tebpaa CraHpapteH
620 17-+25 mbar T_700/900 275 CraHpapTeH 18 mm Crampapre
TP_700_40 195 CraHpgapTeH 10 mm 27.2
TP_700_80 170 CraHpapTeH 3mm 27.2
TP_900_80 195 CraHpapTeH 3mm 27.2
[a3G30/G31 30 mbar C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
MponaH 6yTaH GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 OtBapsaHa 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Tebppa /
FG 140 60 OtBapsaHa 22
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | T_600 115 60 Tebpaa 20
2;‘1’ ;g_;g :ﬁ:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 OtBapsHa 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRUCIATORI / BRENNER / BRULEURS

/ ! / / / /|Bruciatore / /|Bruciatore / /
Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/ | Brenner/
Brileur | Brileur | Brileur | Braleur | Brleur | Brileur | Brileur | Brileur | Braleur | Brileur | Brileur
C 5700 D E FG1_600 {9 T_600 | T_700/900 (TP_700_40 [ TP_700_80  TP_900_80
Potenza nominale
Nennleistung kwi| 3,5 6 7 12 35 78 6 12 7 10 13
Puissance nominale
Potenza nominale 630/ G31
Nennleistung G30/G31  KW| 3,5 6 6 9 35 78 6 12 7 10 13
Puissance nominale 630/ G31
Potenza ridotta
Reduzierte Leistung Kkwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Puissance réduite
Nome gas Bruciatore / 0 Ugelli principali Reg. aria primaria 0 Ugelli Pilota
Gasname Brenner/ @ Hauptdusen 0 By Pass Primarlufteinstellung @ Ziinddiisen
Nom gaz Briiler @ Buses principales Rég. air primaire @ Buses pilotes
GAS/GAS/GAZG20 20mbar | C 140 Reg./ Ein./ Régl. 1 mm Reg./Ein./Régl.
CS700 180 Reg./Ein./Régl. 3,5mm Reg./Ein./Régl.
METANO / METHAN / METHANE D 195 Reg./Ein./ Régl. 4 mm Reg./Ein./Régl.
E 260 Reg./Ein./Régl. 4 mm Reg./Ein./Régl.
112H3+ FG1_600 145 Reg./Ein./Régl. | Fissa / Fast / Fixe /
112H3B/P FG 205R Reg./Ein./Régl. | Aperta/Offen/Ouvert 27.2
T_600 190 Reg./Ein./Régl. | Fissa/Fast/Fixe | Reg./Ein./Régl.
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Reg./Ein./ Régl. 18 mm Reg./Ein./Régl.
A TP_700_40 195 Reg./Ein./Régl. | 10mm 27.2
TP_700_80 170 Reg./Ein./Régl. 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reg./ Ein./Régl. 3mm 27.2
GAS / GAS / GAZ 630/631 28-30/37 mbar | C 920 52 1T mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL/ FLUSSIGGAS/GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Aperta/ Offen / Ouvert 20
112E+3 FG1_600 93 52 Fissa / Fast / Fixe /
FG 140 60 Aperta/ Offen / Ouvert 22
éggpg P;{ESS[LRES (min+max) | T_600 115 60 Fissa / Fast / Fixe 20
+35 mbar
631 2545 mbar T_700/900 180 85 11T mm 20
TP_700_40 130 100 Aperta/ Offen / Quvert 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAS / GAS / GAZ 630/G31 50 mbar | C 80 45 1 mm 20
CS700 105 45 6 mm 21
GPL/ FLUSSIGGAS/GPL D 105 48 4 mm 20
E 130 70 5mm 20
112H3B/P FG1_600 75 45 Fissa / Fast / Fixe /
FG 120 52 14 mm 22
él;ng ERESS;USRE: tgmin+max) T_600 100 50 Fissa / Fast / Fixe 20
,5+57,5 mbar
63142.5-57.5 mbar T_700/900 155 75 5mm 20
TP_700_40 115 82 Aperta/ Offen / Quvert 22
TP_700_80 100 115 5mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
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KAYETHPEEZ / BURNERS

Kavotipa/ | Kavoripa/ | Kavotipa/ | Kavotiipa/ | Kavotiipa/ | Kavotiipa /| Kavatiipa / | Kavetrpa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/ | Kavotipa/
Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner
( 5700 D P F61.600 | F6 T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
g;geu;xlt:nuioxuc w 35| 6 | 7 | 1235|786 | 12| 7 | 10]13
33?53?&?2&?*33‘51%” w 35| 6 | 6 | 9 [ 35|78 | 6 | 12| 7 |10/ 13
':‘:;:f:&":)mf wl 13 (s 1427 1 [ 18] 14]27]34] 5 | s
Ovop aplan/ G name o | Onainmes b | e | pietnotes
AEPIO / GAS G30/631 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL/LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Avoixtog / Open 20
1I2H3+ FG1_600 93 52 S1aBepoc / Fixed /
FG 140 60 Avoixtog / Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Y1aBepog / Fixed 20
g;? gg_ig :gz: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Avolxtog/ Open 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
AEPIO / GAS G20 20 mbar C 140 Pubplpevo / Adjustable 1mm PuBp(pevo / Adjustable
CS700 180 Publudopevo / Adjustable (90°) 3,5mm PuBulGpevo / Adjustable
MEGANIO / METHANE D 195 Publuopevo / Adjustable 4mm PuBluCopievo / Adjustable
E 260 PubpCopevo / Adjustable 4 mm PuBp{pevo / Adjustable
112H3+ FG1_600 145 Pubuiopevo/ Adjustable | XTaBepog / Fixed /
112H3B/P FG 205R PubuiCopevo/ Adjustable | Avoixtog/ Open 27.2
T_600 190 Publuopevo/ Adjustable | EraBepdc / Fixed | Pubpulpevo/ Adjustable
SUPPLY PRESSURE: (min<=max) | T_700/900 275 Publuildpevo / Adjustable 18 mm Pubyulpevo / Adjustable
6201725 mbar TP_700_40 195 Pubulueo/ Adusiable | 10 mm 272
TP_700_80 170 Pubuopevo / Adjustable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Pubui(opevo / Adjustable 3mm 27.2
AEPIO / GAS G30/G31 30 mbar | C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL/LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Avoixtog/ Open 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Y100epdc / Fixed /
FG 140 60 Avoiytég/ Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 115 60 Y1aBepdc / Fixed 20
22‘1’ gg_gg :E;: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Avolxtog / Open 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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HORAKY \  CZ]
Hoidk | Hoiak | Hofak | Hoidk | Hobak | Hoiak | Hoidk | Horak | Hofak | Hoidk | Hofak
C 5700 D E FG1_600 | FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Jmenovity vikon kw| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Jmenovity vikon 630/G31 KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 10 13
Snizeny vykon Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Typ plynu Hordk 0 Hlavni trysky 0 By Pass Reg. primériho vzduchu 0 Hlavni trysky
PLYN G20 20 mbar C 140 Regulovatelné 1 mm Regulovatelné
CS700 180 Regulovatelné (90°) 3,5mm Regulovatelné
METAN D 195 Regulovatelné 4mm Regulovatelné
E 260 Regulovatelné 4mm Regulovatelné
12H3+ FG1_600 145 Regulovatelné Fixni /
FG 205R Regulovatelné Oteviena 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Regulovatelné Fixni Regulovatelné
6201725 mbar T_700/900 275 Regulovatelné 18 mm Regulovatelné
TP_700_40 195 Regulovatelné 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulovatelné 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regulovatelné 3mm 27.2
PLYN G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Oteviend 20
112H3+ FG1_600 93 52 Fixni /
FG 140 60 Oteviend 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 115 60 Fixni 20
g;? ;g_ig :EZ: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Oteviend 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRENNER \  DE
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner | Brenner | Brenner
4 5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nenn-Warmeleistung kwi 3,5 12 35 78 12 7 10 13
Nenn-Wameleistung 630/ 631 KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 7 10 13
Reduzierte Warmeleistng ~ KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
Gasart Brenner 0 Injektoren 0 By Pass P 0 Ziinddii
GAS G20 20 mbar C 140 Einstellbar 1mm Einstellbar
CS700 180 Einstellbar (90°) 3,5mm Einstellbar
METHANGAS D 195 Einstellbar 4 mm Einstellbar
E 260 Einstellbar 4 mm Einstellbar
112ELL3B/P FG1_600 145 Einstellbar Fixe /
FG 205R Einstellbar Offen 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 190 Einstellbar Fixe Einstellbar
62017+25 mbar T_700/900 275 Einstellbar 18 mm Einstellbar
TP_700_40 195 Einstellbar 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Einstellbar 3mm 27.2
TP_900_80 195 Einstellbar 3mm 27.2
GAS G25 20 mbar C 155 Einstellbar 1 mm Einstellbar
C 200 Einstellbar (90°) 0mm Einstellbar
METHANGAS D 215 Einstellbar 4 mm Einstellbar
E 290 Einstellbar 4 mm Einstellbar
I12ELL3B/P FG1_600 160 Einstellbar Fixe /
FG 225R Einstellbar Offen 38R
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 210 Einstellbar Fixe Einstellbar
625 18-+25 mbar T_700/900 320 Einstellbar 3mm Einstellbar
TP_700_40 220 Einstellbar 10 mm 27.2
TP_700_80 190 Einstellbar 3mm 27.2
TP_900_80 225 Einstellbar 3mm 27.2
GAS G30/G31 50 mbar C 80 45 1mm 20
C 105 45 6 mm 21
FLUSSIGGAS D 105 48 4mm 20
E 130 70 5mm 20
112ELL3B/P FG1_600 75 45 Fixe /
FG 120 52 14 mm 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 100 50 Fixe 20
gg? gg_g;g mg: T_700/900 155 75 5mm 20
TP_700_40 115 82 Offen 22
TP_700_80 100 115 5mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
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BRANDERE \  DK|
Braender | Brander | Brander | Brender | Brander | Braender | Brander | Braender | Brender | Brander | Braender
C C D E | FG1700 | FG 7600 | T_700/900 (TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Nominel effekt kw{ 3,5 6 7 12 4 7.8 6 12 7 10 13
Nominel effekt 630/631 KW| 3,5 6 6 4 78 6 12 7 10 13
Nominel effekt 6110 KW| 3,5 6 7 8,5 3 6,2 57 7 6 9 9
Nominel effekt 6150.1 ~ KW| 3,5 6 7 8,5 3 62 | 57 7 6 9 9
Nedsat effekt kwli 1,3 1.5 1.4 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
Navn pé gas Braender 0 Hoveddyser 0 By Pass Reg. Primaer luft 0 Pilotflammedyser
GAS G20 20 mbar C 140 Regulebar 1 mm Regulebar
CS700 180 Regulebar (90°) 3,5mm Regulebar
METAN D 195 Regulebar 4 mm Regulebar
E 260 Regulebar 4mm Regulebar
112H3B/P FG1_600 145 Regulebar Fast /
I11a2H3B/P FG 205R Regulebar Aben 27.2
I1Ne2H3B/P T_600 190 Regulebar Fast Regulebar
T_700/900 275 Regulebar 18 mm Regulebar
SUPPLY PRESSURE: (min--max) TP_700_40 195 Regulebar 10 mm 27.2
G20 17+25 mbar TP_700_80 170 Regulebar 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regulebar 3mm 27.2
GAS G30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Aben 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fast /
1I1a2H3B/P FG 140 60 Aben 22
I1Ne2H3B/P T_600 115 60 Fast 20
T_700/900 180 85 11 mm 20
SUPPLY PRESSURE: (min<max) | TP_700_40 130 100 Aben 22
630 2535 mbar TP_700_80 110 110 5mm 22
6312535 mbar TP_900_80 130 115 5mm 22
GASG110 8 mbar C 275 Regulebar 1 mm Regulebar
CS700 390 Regulebar (270°) 20 mm Regulebar
BYGAS D 390 Regulebar 2 mm Regulebar
E 550 Regulebar Aben Regulebar
1lna2H3B/P FG1_600 300 (0222) Regulebar Fast /
FG 500 Regulebar 14 mm 75
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 500 Regulebar Fast Regulebar
G110 615 mbar T_700/900 600 Regulebar Aben Regulebar
TP_700_40 340 Regulebar Lukket 60
TP_700_80 430 Regulebar 3mm 60
TP_900_80 430 Requlebar 3mm 60
GAS G150.1 8 mbar C 275 Regulebar 1 mm Regulebar
CS700 390 Regulebar (270°) 20 mm Regulebar
BYGAS D 390 Regulebar 2mm Regulebar
E 550 Regulebar Aben Regulebar
1lNe2H3B/P FG1_600 300 (0222) Regulebar Fast /
FG 500 Regulebar 14 mm 75
SUPPLY PRESSURE T_600 500 Regulebar Fast Regulebar
6150.1 615 mbar T_700/900 600 Regulebar Aben Regulebar
TP_700_40 340 Regulebar Lukket 60
TP_700_80 430 Regulebar 3mm 60
TP_900_80 430 Requlebar 3mm 60
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POLETID )\ EE

Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti Poleti
4 5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nominaalvdimsus kw| 3,5 6 7 12 35 78 6 12 7 10 13
Nominaalvaimsus 630/G31 KW| 3,5 6 6 9 3,5 7.8 6 12 7 10 13
Vdhendatud voimsus ~~ KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Gaasi nimetus Poleti @ pohiotsikute libimoot | @ moodaviigu labimaat Reg. Primaarne ohk 8 pi::;:;s;lt(ute
GAAS G20 20 mbar C 140 Reguleeritav 1 mm Reguleeritav
CS700 180 Reguleeritav (90°) 3,5mm Reguleeritav
METAAN D 195 Reguleeritav 4mm Reguleeritav
E 260 Reguleeritav 4mm Reguleeritav
112H3B/P FG1_600 145 Reguleeritav Fixni /
FG 205R Reguleeritav Avatud 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Reguleeritav Fixni Reguleeritav
6201725 mbar T_700/900 275 Reguleeritav 18 mm Reguleeritav
TP_700_40 195 Reguleeritav 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Reguleeritav 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reguleeritav 3mm 27.2
GAAS G30/G31 30 mbar C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Avatud 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fixni /
FG 140 60 Avatud 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Fixni 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312535 mbar "
TP_700_40 130 100 Avatud 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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KAYEZTHPEZ \  EL
¢ |csmo | b E | FG1600 | FG | T.600 |T_700/900 |TP_700_40|TP_700_80|TP_900_80
Ovopaotiki oxds kW[ 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Ovopaotikd loydc 630/G31 KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 10 13
Méewpévn 10x0¢ Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
‘Ovopa agpiov Kavotipa 0 Kopra axpogu on yn PuBpion mpwr. agpa 0 Akpoguoia mhdtot
AEPI0 G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Avolxtog 20
12H3+ FG1_600 93 52 >1abepog /
FG 140 60 AvoIXTOG 22
SUPPLY PRESSURE: (min<+-max) T_600 115 60 ¥100gp0¢ 20
2;‘1’ gg_ig :g:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 AvolIxTog 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
AEPIO G20 20 mbar C 140 PuBuilépevo 1 mm Pubuilépevo
CS700 180 PuBulopevo 3,5mm PuBuilépevo
MEGANIO D 195 PuBulopevo 4mm PuBuilépevo
E 260 PuBulopevo 4 mm PuBuilépevo
112H3+ FG1_600 145 PuBulopevo S100epdg /
112H3B/P FG 205R PuBulépevo AvolyTtog 27.2
T_600 190 PuBulopevo 31aBepdg PuBpilépevo
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | T_700/900 275 PuBulopevo 18 mm PuBulopevo
6201725 mbar TP_700_40 195 PUBLGHEVO 10 mm 272
TP_700_80 170 PuBuilopevo 3mm 27.2
TP_900_80 195 PuBulopevo 3mm 27.2
AEPIO G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 AvolIxTog 20
112H3B/P FG1_600 93 52 >1abepog /
FG 140 60 Avolxtog 22
éUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Y100epdC 20
G;? %g_gg :E:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 AvolxTog 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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QUEMADORES 3

Py o 0

o, T

( (_s700 D 3 FG1_600 6 T_600 | T_700/900 TP_700_40 (TP_700_80 (TP_900_80

Potencia nominal kw| 3,5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Potencia nominal 30/G31 KW| 3,5 6 6 9 3,5 7.8 6 12 7 10 13
Potencia reducida Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5

Nombre gas Quemador @ Inyectores principales 0By Pass Reg. aire primario 0 Inyectores Piloto
GAS G20 20 mbar C 140 Regulable 1 mm Regulable
CS700 180 Regulable (90°) 3,5mm Regulable
METANO D 195 Regulable 4mm Regulable
E 260 Regulable 4mm Regulable
112H3+ FG1_600 145 Regulable Fija /
FG 205R Regulable Abierto 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Regulable Fija Regulable
6201725 mbar T_700/900 275 Regulable 18 mm Regulable
TP_700_40 195 Regulable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regulable 3mm 27.2
GAS G30/G31 28-30/37 mbar | C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Abierto 20
112H3+ FG1_600 93 52 Fija /
FG 140 60 Abierto 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Fija 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
G31 2545 mbar "
TP_700_40 130 100 Abierto 22
TP_700_80 110 115 5mm 22

TP_900_80 130 115 5mm 22
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POLTTIMET . FI
Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin Poltin
C 5700 D E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nimellisteho kw| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Nimellisteho 630/631 ~ KW| 3,5 6 3,5 78 12 10 13
Vahennetty teho Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Kaasutyyppi Poltin 0 Padsuuttimet 0 Ohitus Saato Paailma 0 Sytytyssuuttimet
KAASU G20 20 mbar C 140 Saadettava 1mm Saadettava
CS700 180 Saadettava (90°) 3,5mm Saadettava
METAANI D 195 Saadettava 4mm Saadettava
E 260 Saadettava 4 mm Saadettava
112H3B/P FG1_600 145 Saadettava Kiinted /
FG 205R Saadettava Auki 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Saadettava Kiinted Saadettava
6201725 mbar T_700/900 275 Saadettava 18 mm Saadettavi
TP_700_40 195 Saadettava 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Saadettava 3mm 27.2
TP_900_80 195 Saadettava 3mm 27.2
KAASU G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Auki 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Kiinted /
FG 140 60 Auki 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Kiintea 20
g;? ;g_gg :EZ: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Auki 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

0 | 37
BRULEURS \ __FR
Brileur | Brileur | Brileur | Braleur | Braleur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur | Brileur
4 5700 [) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Puissance nominale kw| 3,5 12 35 7.8 12 7 10 13
Puissance nominale G30/G31 KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 7 10 13
Puissance réduite Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Nom gaz Brileur 0 Injecteurs 0 By Pass Rég. air primaire 0 Injecteur flamme pilote
GAZ G20 20 mbar C 140 Réglable 1 mm Réglable
CS700 180 Réglable (90°) 3,5mm Réglable
METHANE D 195 Réglable 4mm Réglable
E 260 Réglable 4mm Réglable
12E+3+ FG1_600 145 Réglable Fixe /
FG 205R Réglable Ouverte 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Réglable Fixe Réglable
6201725 mbar T_700/900 275 Réglable 18 mm Réglable
TP_700_40 195 Réglable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Réglable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Réglable 3mm 27.2
GAZG25 25 mbar C 140 Réglable 1mm Réglable
CS700 180 Réglable (90°) 3,5mm Réglable
METHANE D 195 Réglable 4mm Réglable
E 260 Réglable 4 mm Réglable
12E+3+ FG1_600 145 Réglable Fixe /
FG 205R Réglable Ouverte 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Réglable Fixe Réglable
625 20+30 mbar T_700/900 275 Réglable 18mm Réglable
TP_700_40 195 Réglable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Réglable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Réglable 3 mm 27.2
GAZ G30/G31 28-30/37 mbar | C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Ouverte 20
12E+3+ FG1_600 93 52 Fixe /
FG 140 60 Ouverte 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 115 60 Fixe 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
G3125+45 mbar N
TP_700_40 130 100 Ouverte 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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PLAMENICI \  HR]
Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik | Plamenik
4 5700 D E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
;‘;T(;T;;’gﬁfgﬁfnﬁk wl 35 | 6 7 | 123578 6 |12 7 | 10] 13
e W 35 | 6 | 6 | 9 [ 35|78 | 6 [ 12| 7 | 10|13
e ) 13| s |4 L 27 | 1 | e |4 27 | 34| 5 | s
Naziv plina Plamenik @ Glavne mlaznice 0 By Pass Pnde§ava:3:k;;rimarnog @ Glavne mlaznic
PLIN G20 20 mbar C 140 Podesivo 1mm Podesivo
CS700 180 Podesivo (90°) 3,5mm Podesivo
PRIRODNI PLIN (METAN) D 195 Podesivo 4mm Podesivo
E 260 Podesivo 4mm Podesivo
112H3B/P FG1_600 145 Podesivo Fiksni /
FG 205R Podesivo Otvoren 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min-~max) [ T_600 190 Podesivo Fiksni Podesivo
6201725 mbar T_700/900 275 Podesivo 18mm Podesivo
TP_700_40 195 Podesivo 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Podesivo 3mm 27.2
TP_900_80 195 Podesivo 3mm 27.2
PLIN G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Otvoren 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fiksni /
FG 140 60 Otvoren 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+-max) | T_600 115 60 Fiksni 20
2;‘1’ ;g_gg mz:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Otvoren 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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EGOK ) HU
Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Ego Egs Ego
C (_5700 D E FG1_600 FG T_600 | T_700/900 [ TP_700_40 | TP_700_80|TP_900_80

Névleges teljesitmény ~ KW| 3,5 12 3,5 7.8 12 7 10 13
Nevleges teliesitmény G30/G31 - KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 7 10 13
(sokkentett teljesitmény KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Gaz tipusa Egi 0 Fofavokak 0 By Pass Belépd levegd menny. 0 Vezérlé fivokak
GAZ G20 25 mbar C 130 Allithato 1 mm Allithato

CS700 170 Allithat6 (90°) 3,5 mm Allithato
METAN D 185 Allithato 4 mm Allithato

E 245 Allithaté 4 mm Allithat6
12HS3B/P FG1_600 135 Allithaté Fix /

FG 195R Allithaté Nyitva 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | T_600 180 Allithaté Fix Allithato
6252030 mbar T_700/900 260 Allithaté 18 mm Allithaté

TP_700_40 185 Allithaté 10 mm 27.2

TP_700_80 165 Allithato 3mm 27.2

TP_900_80 185 Allithaté 3mm 27.2
GAZG25.1 25 mbar C 145 Allithato 1mm Allithato

CS700 195 Allithat6 (90°) 4,5 mm Allithato
LPG D 210 Allithato 4mm Allithatd

E 280 Allithato 4 mm Allithato
12HS3B/P FG1_600 160 Allithato Fix /

FG 220R Allithato Nyitva 38R
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 210 Allithato Fix Allithatd
625.120+33 mhar T_700/900 300 Allithat6 3mm Allithato

TP_700_40 210 Allithato 10 mm 38R

TP_700_80 185 Allithaté 3mm 38R

TP_900_80 215 Allithaté 3mm 38R
GAZ G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20

CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20

E 145 80 Nyitva 20
I12HS3B/P FG1_600 93 52 Fix /

FG 140 60 Nyitva 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+-max) | T_600 115 60 Fix 20
630 2535 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312535 mbar N X

TP_700_40 130 100 Nyitva 22

TP_700_80 110 115 5mm 22

TP_900_80 130 115 5mm 22
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BURNERS N IE]|
Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner
( (5700 D E FG1_600 6 T.600 | T 700/900 | TP_700_40|TP_700_80|TP_900_80
Rated output kw| 3.5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Rated output G30/631  KW| 3.5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
Reduced power KWl 1,3 1,5 1,4 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
Gas name Burner 0 Main nozzles 0 By Pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G20 20 mbar C 140 Adjustable 1mm Adjustable
CS700 180 Adjustable (90°) 3,5mm Adjustable
NATURAL GAS D 195 Adjustable 4 mm Adjustable
E 260 Adjustable 4 mm Adjustable
I2H3+ FG1_600 145 Adjustable Fixed /
FG 205R Adjustable Open 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 190 Adjustable Fixed Adjustable
6201725 mbar T_700/900 275 Adjustable 18 mm Adjustable
TP_700_40 195 Adjustable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Adjustable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Adjustable 3mm 27.2
GAS G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Open 20
12H3+ FG1_600 93 52 Fixed /
FG 140 60 Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 115 60 Fixed 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
631 25-+45 mbar TP_700_40 130 100 Open 2
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GASLOGAR L IS
Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi | Gaslogi
( 5700 D E | FG1600 | FG T_600 [T_700/900{TP_700_40(TP_700_80[TP_900_80
Metid afl f hverjum gasloga G30/G31 KW| 3,5 6 6 9 35 | 7.8 6 12 7 10 13
Laekkad afl f hverjum gasloga KW 13 [ 15| 14| 27 1 18 14| 27 | 34 5 5
Gas Gaslogi 0 Adaltddur 0 Hlidarbraut Adlogun adallofts 0 Hjalparl
GAS G30/G31 30 mbar C 920 52 1T mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Opnadur 20
13B/P FG1_600 93 52 Fast /
FG 140 60 Opnadur 22
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 115 60 Fast 20
2;‘1’ §§‘§§ mg:; T_700/900 180 85 11 mm 20
) TP_700_40 130 100 Opnadur 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRUCIATORI N IT|

( $700 D E FG1_600 {4 T_600 | T_700/900 TP_700_40 [TP_700_80 TP_900_80
(

Potenza nominale kw| 3,5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Potenza nominale 630/631 KW| 3,5 6 6 9 3,5 7.8 6 12 7 10 13

Potenza ridotta Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Nome gas Bruciatore 0 Ugelli principali 0 By Pass Reg. aria primaria 0 Ugelli pilota
GAS G20 20 mbar C 140 Regolabile 1 mm Regolabile
C_S700 180 Regolabile (90°) 3,5mm Regolabile
METANO D 195 Regolabile 4mm Regolabile
E 260 Regolabile 4mm Regolabile
12H3+ FG1_600 145 Regolabile Fissa /
FG 205R Regolabile Aperta 27.2
T_600 190 Regolabile Fissa Regolabile
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Regolabile 18 mm Regolabile
G20 17-+-25 mbar TP_700_40 195 Regolabile 10 mm 272
TP_700_80 170 Regolabile 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regolabile 3mm 27.2
GAS G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1mm 20
C_S700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 21
E 145 80 Aperta 20
112H3+ FG1_600 93 52 Fissa /
FG 140 60 Aperta 22
T_600 115 60 Fissa 20
SUPPLY PRESSURE: (min<+-max) T_700/900 180 85 11 mm 20
Ei? gg_ig mgg: TP_700_40 130 100 Aperta 2
TP_700_80 110 115 5mm 22

TP_900_80 130 115 5mm 22
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DEGIKLIAI N\ LT
Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio | Degiklio
C 5700 D E FG1_600 | FG T.600 | T_700/900 |TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Nominalinis galingumas  KW| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Nominalnis gaingumas 630/ 631 KW 3,5 6 3,5 7.8 12 10 13
Sumaintas galingumas  KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Dujy pavadinimas Degiklio Pag::(:‘::"mi‘::m“ Voituvo skersmuo regl.::::::]s‘:(rl‘;n dé Kreir;::i::mq
DUJOS G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20
C 120 55 6 mm 21
SKYSTOSIOS DUJOS (GPL) D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Atviras 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Nuolatinis /
FG 140 60 Atviras 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Nuolatinis 20
2;‘1’ gg_gg :E:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Atviras 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
DUJOS G20 20 mbar C 140 Reguliuojamas 1mm Reguliuojamas
C 180 Reguliuojamas (90°) 3,5mm Reguliuojamas
GAMTINES DUJOS (METANAS) | D 195 Reguliuojamas 4 mm Reguliuojamas
E 260 Reguliuojamas 4 mm Reguliuojamas
112H3+ FG1_600 145 Reguliuojamas Nuolatinis /
112H3B/P FG 205R Reguliuojamas Atviras 27.2
T_600 190 Reguliuojamas Nuolatinis Reguliuojamas
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | T_700/900 275 Reguliuojamas 18 mm Reguliuojamas
620 1725 mbar TP_700_40 195 Reguliuojamas 10 mm 272
TP_700_80 170 Reguliuojamas 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reguliuojamas 3,5mm 27.2
DUJOS G30/G3128-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
C 120 55 6 mm 21
SKYSTOSIOS DUJOS (GPL) D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Atviras 20
I2H3+ FG1_600 93 52 Nuolatinis /
FG 140 60 Atviras 22
éUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Nuolatinis 20
G;? %g_ig :E:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Atviras 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRULEURS / BRENNER \ LU
Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Braleur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/ | Brileur/
Brenner | Brenner | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenmer | Brenner | Brenner | Brenmer | Brenner
4 5700 D £ FG1_600 | FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Pusancenomindle 1 35| 6 | 7 |12 |35 | 78| 6 | 12| 7 13
Nennleistung
Pussncerédite | g3 | 93 | 4 |27 | 1 | 18| 14 | 27 | 34 5
Nennleistung
Nom gaz/ Gasname :'r:l:::r' o I:uls{e;::r‘i:éiszzles 0 By Pass Reg air p'r imaire ﬂon,u..sei E'I otes
GAZ/GAS G20 20 mbar C 140 Rég./ Einstellbar 1 mm Rég. / Einstellbar
CS700 180 Rég. / Einstellbar 3,5mm Rég. / Einstellbar
GAZ METHANE / METHANGAS | D 195 Rég./ Einstellbar 4mm Rég. / Einstellbar
E 260 Rég. / Einstellbar 4mm Rég. / Einstellbar
12E FG1_600 145 Rég. / Einstellbar Fixe / Fix /
FG 205R Rég. / Einstellbar | Ouvert/ Offen 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Rég. / Einstellbar Fixe / Fix Rég. / Einstellbar
6201725 mbar T_700/900 275 Rég. / Einstellbar 18 mm Rég. / Einstellbar
TP_700_40 195 Rég. / Einstellbar 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Rég. / Einstellbar 3mm 27.2
TP_900_80 195 Rég. / Einstellbar 3mm 27.2
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DEGLIS \ LV
Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis Deglis
C 5700 D E FG1 600 | FG 7600 | T_700/900 (TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Nominald jauda kwi| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Nominala jauda G30/G31 KW| 3,5 6 3,5 78 12 10 13
Samazinatajauda KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Gazes nosaukums Deglis Galveno sprauslu @ Apvada @ Priméra gaisaregulésana |  Aizdedzes sprauslu @
GAZE G20 20 mbar C 140 Reguléjams 1 mm Reguléjams
CS700 180 Reguléjams (90°) 3,5mm Reguléjams
METANS D 195 Reguléjams 4mm Reguléjams
E 260 Reguléjams 4mm Reguléjams
112H3B/P FG1_600 145 Reguléjams Slégta /
FG 205R Reguléjams Atvérta 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Reguléjams Slégta Reguléjams
6201725 mbar T_700/900 275 Reguléjams 18 mm Reguléjams
TP_700_40 195 Reguléjams 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Reguléjams 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reguléjams 3mm 27.2
GAZE G30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Atvérta 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Nemainams /
FG 140 60 Atvérta 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Atverta 20
g;? ;g_gg :EZ: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Atvérta 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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NAAMEHMUM L\ MK

Mnamenu | Mnamenuk | Mnamennk | Mnamenmk | Nnamenuk | Mnamenuk | Mnamennk | Mnamennk | Mnamenuk | Nnamenuk | Mnamennk
4 5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
iﬂ(’g}”:ﬁg;aen"; o 35| 6 7 | 12 35|78 6 | 12| 7 | 10] 13
t'fk'gr:;:;"em‘g;’o o 35 | 6 6 9 | 35|78 | 6 | 12| 7 | 10] 13
?:K'gj“r‘l:';fﬂ“e"m” w13 | 15 | 14| 27 | 1 18| 14 |27 ]34 5 5
Buarac — Aujam;ﬁla;::rl;: ar::l;mﬁe - Perynupa::s:;x - ’ﬂujamer;g:; -
RACG20 20 mbar C 140 Mpunaropgnus 1T mm Mpwnarognus
CS700 180 Mpunarognns (90°) 3,5mm Mpunarognus
METAH D 195 Mpwnaroanue 4mm Mpunaropnvs
E 260 Mpunarognus 4 mm Mpunaropnvs
1I2H3+ FG1_600 145 Mpunarognus DOuKcHO /
112H3B/P FG 205R Mpunaroanns OtBOpeH 27.2
T_600 190 Mpunarognms DukcHo Mpunarognue
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Mpunaroanns 18 mm Mpunarognus
62017+25 mbar TP_700_40 195 Mpunaropgnus 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Mpunaroanue 3mm 27.2
TP_900_80 195 Mpwnarognue 3mm 27.2
RACG30/G31 28-30/37 mbar | C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 OTBOpeH 20
112H3+ FG1_600 93 52 DurKkcHO /
FG 140 60 OtBOpeH 22
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | T_600 115 60 DUKCHO 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
G3125+45 mbar
TP_700_40 130 100 OTBOpEH 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
RACG30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6mm 20
E 145 80 OtBOpeH 20
112H3B/P FG1_600 93 52 DOukcHO /
FG 140 60 OTBOpEH 22
SUPPLY PRESSURE: (min<-max) T_600 115 60 DOUKCHO 20
22‘1’ gg_gg :E;: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 115 OTBOpEH 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BURNERS N\ MT|
Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner
4 5700 D E FG1_600 | FG T.600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Rated output kw| 3.5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Rated output G30/631  KW| 3.5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
Reduced power Kw| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Gas name Burner 0 Main nozzles 0 By Pass Primary air reg. 0 Pilot nozzles
GAS G30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Open 20
13B/P FG1_600 93 52 Fixed /
FG 140 60 Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Fixed 20
630 25+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312535 mbar TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
BRANDERS ) NL
Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander | Brander
C C D £ FG1_600 | FG T.600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nominaal vermogen ~ KW| 3.5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Nominaal vermogen G30/G31 KW| 3.5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
Gereduceerd vermogen  KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 2,7 2,7
Naam gas Brander 0 Hoofd spui 0 By Pass Reg. primaire lucht 05p waakviam
GAS G25.3 25 mbar C 145 Reguleerbaar 1mm Reguleerbaar
CS700 190 Reguleerbaar (90°) Tmm Reguleerbaar
AARDGAS D 205 Reguleerbaar 1 mm Reguleerbaar
112EK3B/P E 275 Reguleerbaar 1mm Reguleerbaar
12L3B/P FG1_600 195 Reguleerbaar Vast /
FG 215R Reguleerbaar 26 mm 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 195 Reguleerbaar Vast Reguleerbaar
625 20+30 mbar T_700/900 290 Reguleerbaar 2mm Reguleerbaar
TP_700_40 200 Reguleerbaar Gesloten 38R
TP_700_80 175 Reguleerbaar 3mm 38R
TP_900_80 205 Reguleerbaar 3mm 38R
GAS G30/G31 30 mbar C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
112EK3B/P E 145 80 Open 20
112L3B/P FG1_600 93 52 Vast /
FG 140 60 Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Vast 20
630 25+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312535 mbar TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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Brenner | Brenner | Brenner | Brennmere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere | Brennere
¢

5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Norninell effekt kw| 3,5 3,5 7 12 35 78 6 12 7 10 13
Nominelleffekt G30/@31 ~ KW| 3,5 3,5 6 9 3,5 7.8 6 12 7 10 13
Redusert effekt Kwj 1,3 1,3 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Navn gass Brenner 0 Hoveddyser 0 By Pass Regulering primrluft @ Pilotdyser
GASS G30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 180 55 6 mm 20
E 145 80 Apen 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fast /
FG 140 60 Apen 22
SUPPLY PRESSURE: (min<-max) T_600 115 60 Fast 20
22‘1’ gg_;g mg;: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Apen 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GASS G20 20 mbar C 140 Regulerbar 1mm Regulerbar
CS700 180 Regulerbar (90°) 3,5mm Regulerbar
METANGASS D 195 Regulerbar 4mm Regulerbar
E 260 Regulerbar 4mm Regulerbar
112H3B/P FG1_600 145 Regulerbar Fast /
FG 205R Regulerbar Apen 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) [ T_600 190 Regulerbar Fast Regulerbar
6201725 mbar T_700/900 275 Regulerbar 18mm Regulerbar
TP_700_40 195 Regulerbar 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulerbar 3mm 27.2

TP_900_80 195 Regulerbar 3 mm 27.2



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

48 | m
PALNIKI \  PL
Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik Palnik
s 5700 D E | FG1600 | FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Moc nominalna kw{ 3,5 6 7 12 3,5 7.8 6 12 7 10 13
MocnominalnaG30/G31 KW| 3,5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
Moc zredukowana Kw| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Nazwa gazu Palnik 0 Dysz gtownych 0 By Pass Eg. wstepnego powietrza 0 Dysz pilota
GAZ G20 20 mbar C 140 Regulowana 1 mm Regulowana
CS700 180 Regulowana (90°) 3,5mm Regulowana
METAN D 195 Regulowana 4 mm Regulowana
E 260 Regulowana 4mm Regulowana
112ELwLs3B/P FG1_600 145 Regulowana State /
FG 205R Regulowana Otwarty 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_600 190 Regulowana State Regulowana
G20 17+25 mbar T_700/900 275 Regulowana 18 mm Regulowana
TP_700_40 195 Regulowana 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulowana 3mm 27.2
TP 900 80 195 Regulowana 3 mm 27.2
GAZ G27 20 mbar C 155 Regulowana 1 mm Regulowana
CS700 210 Regulowana (90°) 0mm Regulowana
GAZOL GPL D 220 Regulowana 4 mm Regulowana
E 300 Regulowana 4 mm Regulowana
12ELwLs3B/P FG1_600 170 Regulowana State /
FG 230R Regulowana Otwarty 38R
SUPPLY PRESSURE: (min+max) [ T_600 220 Regulowana State Regulowana
62011730 mbar T_700/900 330 Regulowana 3mm Regulowana
TP_700_40 225 Regulowana Zamknieta 38R
TP_700_80 200 Regulowana 3mm 38R
TP_900_80 225 Regulowana 3mm 38R
GAZG2.350 13 mbar C 190 Regulowana 1mm Regulowana
CS700 210 Regulowana (90°) 0mm Regulowana
METAN D 275 Regulowana 2mm Regulowana
E 350 Regulowana Otwarty Regulowana
112ELwLs3B/P FG1_600 205 Regulowana State /
FG 310 Regulowana Otwarty 60
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 265 Regulowana State Regulowana
62.35010+-16 mbar T_700/900 600 Regulowana 3mm Regulowana
TP_700_40 270 Regulowana Zamknieta 38R
TP_700_80 255 Regulowana 3mm 38R
TP_900_80 310 Regulowana 3mm 38R
GAZ G30/G31 37 mbar C 85 48 1 mm 20
CS700 115 55 23 mm 21
GAZOL GPL D 110 52 6 mm 20
E 140 75 Otwarty 20
112ELwLs3B/P FG1_600 90 48 State /
FG 135 55 Otwarty 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+-max) | T_600 110 55 State 20
8302545 mbar T_700/900 165 80 11 mm 20
TP_700_40 120 82 Otwarty 22
TP_700_80 105 115 5mm 22
TP_900_80 120 115 5mm 22
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QUEIMADORES \  PT|
Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador
C 5700 D E FG1.600 | FG T.600 | T_700/900 |TP_700_40 [ TP_700_80 | TP_900_80
Poténcia nominal kw| 3,5 12 35 78 12 7 10 13
Poténcianominal G0/G31  KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 7 10 13
Poténcia reduzida  KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Nome do gas Queimador 0 Bicos principais 0 By Pass Reg. ar primario 0 Bicos Piloto
GAS G20 20 mbar C 140 Regulavel 1 mm Regulavel
CS700 180 Regulavel (180°) 5mm Regulavel
METANO D 195 Regulavel 4 mm Regulavel
E 260 Regulavel 4mm Regulével
12H3+ FG1_600 145 Regulével Fixo /
FG 205R Regulavel Aberto 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Regulavel Fixo Regulvel
6201725 mbar T_700/900 275 Regulavel 18 mm Regulével
TP_700_40 195 Regulavel 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulavel 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reguldvel 3mm 27.2
GAS G30/631 28-30/37 mbar | C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Aberto 20
12H3+ FG1_600 93 52 Fixo /
FG 140 60 Aberto 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Fixo 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
G31 2545 mbar "
TP_700_40 130 100 Aberto 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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Arzitore | Arzatore | Arzatore | Arzatore | Arzatore | Arztore | Arzatore | Arzitore | Arzatore | Arzatore | Arzitore
C 5700 D E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Putere nominald kw| 3,5 7 12 35 78 12 10 13
Putere nominald 630/631  KW| 3,5 6 3,5 7.8 12 10 13
Putere redusd Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Nume gaz Arzétore 0 Duzé principala 0By Pass Reg. Aer primar 0 Duza Pilot
GAZ G20 20 mbar C 140 Reglabil 1 mm Reglabil
CS700 180 Reglabil (90°) 3,5mm Reglabil
METAN D 195 Reglabil 4mm Reglabil
E 260 Reglabil 4mm Reglabil
112H3B/P FG1_600 145 Reglabil Fixa /
112E38/P FG 205R Reglabil Deschisa 27.2
T_600 190 Reglabil Fixa Reglabil
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Reglabil 18 mm Reglabil
620 17-+-25 mbar TP_700_40 195 Reglabil 10 mm 2722
TP_700_80 170 Reglabil 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reglabil 3mm 27.2
GAZ G30/G31 30 mbar C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Deschisa 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fixa /
112E3B/P FG 140 60 Deschisa 22
[12L3B/P T_600 115 60 Fixa 20
T_700/900 180 85 11 mm 20
SUPPLY PRESSURE: (min--max) | TP_700_40 130 100 Deschisa 22
GS02535 bk TP_700_80 110 115 5mm 2
6312535 mbar
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAZ G25 20 mbar C 155 Reglabil 1 mm Reglabil
CS700 200 Reglabil (90°) 0mm Reglabil
METAN D 215 Reglabil 4 mm Reglabil
E 290 Reglabil 4mm Reglabil
112L3B/P FG1_600 160 Reglabil Fixa /
FG 225R Reglabil Deschisa 38R
SUPPLY PRESSURE: (min-max) | T_600 210 Reglabil Fix3 Reglabil
6251825 mbar T_700/900 320 Reglabil 3mm Reglabil
TP_700_40 220 Reglabil 10 mm 27.2
TP_700_80 190 Reglabil 3mm 27.2
TP_900_80 225 Reglabil 3mm 27.2
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Topenka | lopenka | lopenka | lopenka | Tlopenka | lopenka | lopenka | lopenka | lopenka | lopenka | [lopenka
C 700 D £ FG1_600 | FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
HomuanbHas mowrocts KW| 3.5 6 7 12 35 7.8 6 12 7 10 13
Howsanchan wowrocrs 630/ B1KW) -~ 3.5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
YMeHbluenHas mowHocs KW| 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
HasBaHue raza Topenka @ nasHble conna @ baitnac Per‘::::;:auoro @ Conna 3ananbHuKn
GAS G20 20mbar C 140 Perynupyembin 1 MM Perynupyembiin
CS700 180 Perynupyembiii (180°) 3,5mm Perynupyembiii
NATURAL GAS D 195 Perynupyembin 4 mMm Perynupyembin
E 260 Perynupyembiin 4 Mm Perynupyembin
112H3+ FG1_600 145 Perynupyembiii | QuKcMpoBaHHbiit /
FG 205R Perynuipyembiii OTKpbITO 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Perynupyembiii | OuKkcupoBaHHbiit | Perynmpyembiri
6201725 mbar T_700/900 275 Perynupyembiii 18 Mm Perynupyembin
TP_700_40 195 Perynupyembin 10 MM 27.2
TP_700_80 170 Perynupyembii 3 mm 27.2
TP_900_80 195 Perynupyembin 3 Mm 27.2
GAS G30/G31 28-30/37 mbar | C 920 52 1 Mm 20
CS700 120 55 23 Mm 21
LPG D 120 55 6 MM 20
E 145 80 OTKpbITO 20
12H3+ FG1_600 93 52 DUKCMPOBaHHbIN /
FG 140 60 OTKpbITO 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 DUKCMPOBaHHbIiA 20
gg? ;g_ig :Eg: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 OTKpbITO 22
TP_700_80 110 115 5 MM 22
TP_900_80 130 115 5 MM 22
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BRANNARE \  SE

Brénnare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brannare | Brénnare | Brénnare | Brénnare
C (5700 D E FG1_600 FG T_600 | T_700/900 (TP_700_40 | TP_700_80| TP_900_80
Nominell effekt kwi 3,5 6 7 12 3,5 78 6 12 7 10 13
Nominell effekt G30/G31 KW| 3,5 6 6 9 35 78 6 12 7 10 13
Nominell effekt 6110~ KW| 3,5 6 7 8,5 3 6,2 57 7 6 9 9
Nominell effekt G120~ KW| 3,5 6 7 9 35 7 6 6 = 9 9
Nominell effekt 6150.1  KW| 3,5 6 7 8,5 3 6,2 57 7 6 9 9
Reducerad effekt kwi 1,3 1,5 14 | 27 1 1,8 14 | 27 34 5 5
Namn pa gas Brénnare 9 0 By Pass lering av prim 9 Pil k
GAS G20 20 mbar C 140 Reglerbar 1 mm Reglerbar
CS700 180 Reglerbar (180°) 3,5mm Reglerbar
METAN D 195 Reglerbar 4 mm Reglerbar
B 260 Reglerbar 4 mm Reglerbar
112H3B/P FG1_600 145 Reglerbar Fast /
[111ab2H3B/P FG 205R Reglerbar Oppen 27.2
T_600 190 Reglerbar Fast Reglerbar
SUPPLY PRESSURE: (min--max) T_700/900 275 Reglerbar 18 mm Reglerbar
620 17--25 mbar TP_700_40 195 Reglerbar 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Reglerbar 3mm 27.2
TP_900_80 195 Reglerbar 3mm 27.2
GAS G30/G31 30 mbar C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
GASOL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Oppen 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fast /
II1ab2H3B/P FG 140 60 Oppen 22
T_600 115 60 Fast 20
SUPPLY PRESSURE: (min--max) T_700/900 180 85 11 mm 20
630 25+-35 mbar TP_700_40 130 100 Oppen 22
631 25=45 mbar TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GASG110 8 mbar C 275 Reglerbar 1mm Reglerbar
CS700 390 Reglerbar (270°) 20 mm Reglerbar
GAs (ITY D 390 Reglerbar 2mm Reglerbar
E 550 Reglerbar Oppen Reglerbar
llI1ab2H3B/P FG1_600 300 (0222) Reglerbar Fast -
FG 500 Reglerbar 14 mm 75
SUPPLY PRESSURE: (min--max) T_600 500 Reglerbar Fast Reglerbar
G110 615 mbar T_700/900 600 Reglerbar Oppen Reglerbar
TP_700_40 340 Reglerbar Stangt 60
TP_700_80 430 Reglerbar 3mm 60
TP_900_80 430 Reglerbar 3mm 60
GASG120 8 mbar C 250 Reglerbar 1mm Reglerbar
CS700 380 Reglerbar (380°) 20 mm Reglerbar
GAs (ITY D 370 Reglerbar 2mm Reglerbar
E 500 Reglerbar Oppen Reglerbar
llI1ab2H3B/P FG1_600 300 (0222) Reglerbar Fast Reglerbar
FG 500 Reglerbar 14 mm 75
SUPPLY PRESSURE: (min--max) T_600 500 Reglerbar Fast Reglerbar
G120 615 mbar T_700/900 600 Reglerbar Oppen Reglerbar
TP_700_40 320 Reglerbar Stangt 60
TP_700_80 400 Reglerbar 3mm 60
TP_900_80 400 Reglerbar 3mm 60
GAS G150.1 8 mbar C 275 Reglerbar 1 mm Reglerbar
CS700 275 Reglerbar (270°) 20 mm Reglerbar
GAS CITY D 390 Reglerbar 2mm Reglerbar
E 550 Reglerbar Oppen Reglerbar
llI1ab2H3B/P FG1_600 300 (0222) Reglerbar Fast Reglerbar
FG 500 Reglerbar 14 mm 75
T_600 500 Reglerbar Fast Reglerbar
SUPPLY PRESSURE: (min--max) T_700/900 600 Reglerbar Oppen Reglerbar
» TP_700_40 340 Reglerbar Stangt 60
61501 6<15mbar TP_700_80 430 Reglerbar 3mm 60
TP_900_80 430 Reglerbar 3mm 60
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GORILNIKI N sl

Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik | Gorilnik
¢ D E

5700 FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nominalna moc kw| 3,5 6 7 12 35 78 6 12 7 10 13
Nominalnamoc G30/G31 KW| 3,5 6 6 9 3,5 7.8 6 12 7 10 13
Imanjsana moc Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Vrsta plina Gorilnik 0 Osrednje plinske Sobe 0 By Pass Uravnavanje primarnega | @ Pilotne plinske Sobe
PLIN G20 20 mbar C 140 Nastavljiv 1mm Nastavljiv
CS700 180 Nastavljiv ()180° 3,5mm Nastavljiv
GPL D 195 Nastavljiv 4 mm Nastavljiv
E 260 Nastavljiv 4mm Nastavljiv
12H3+ FG1_600 145 Nastavljiv Stalno /
112H3B/P FG 205R Nastavljiv Odprto 27.2
T_600 190 Nastavljiv Stalno Nastavljiv
SUPPLY PRESSURE: (min<+-max) [ G20 17+25 mbar 275 Nastavljiv 18 mm Nastavljiv
620 17-+25 mbar TP_700_40 195 Nastavljiv 10 mm 2722
TP_700_80 170 Nastavljiv 3mm 27.2
TP_900_80 195 Nastavljiv 3mm 27.2
PLIN G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Odprto 20
112H3+ FG1_600 93 52 Stalno /
FG 140 60 Odprto 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Stalno 20
g;? ;g_ig mg:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Odprto 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
PLIN G30/G31 30 mbar C 20 52 1mm 20
CS700 120 55 6 mm 21
GPL D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Odprto 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Stalno /
FG 140 60 Odprto 22
SUPPLY PRESSURE: (min-+-max) | T_600 115 60 Stalno 20
gg? ig_gg :g:: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Odprto 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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Horak Horak Hordk Horak Horak Horak Horak Horak Horak Horak Horak
s (5700 D E | FG1600 | FG T_600 | T_700/900 | TP_700_40 | TP_700_80 | TP_900_80
Nominélny vykon kWi 3,5 6 7 12 3,5 7.8 6 12 7 10 13
Nomindlny vykon 630/G31 KW| 3,5 6 6 9 35 7.8 6 12 7 10 13
Inizeny vikon kwi 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 1,4 2,7 34 5 5
Typ plynu Hordk @ Hlavné trysky 0 By Pass Reg. pri ho vzduchu | @Trysky zapalovacieho horaku
PLYN G20 20 mbar C 140 Regulovatelny 1 mm Regulovatelny
CS700 180 Regulovatelny (90°) 3,5mm Regulovatelny
METAN D 195 Regulovatelny 4 mm Regulovatelny
E 260 Regulovatelny 4 mm Regulovatelny
112H3+ FG1_600 145 Regulovatelny Fixny /
112H3B/P FG 205R Regulovatelny Otvoreny 27.2
T_600 190 Regulovatelny Fixny Regulovatelny
SUPPLY PRESSURE: (min-+max) | T_700/900 275 Regulovatelny 18 mm Regulovatelny
620 17+25 mbar TP_700_40 195 Regulovatelny 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Regulovatelny 3mm 27.2
TP_900_80 195 Regulovatelny 3mm 27.2
PLYN G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Otvoreny 20
12H3+ FG1_600 93 52 Fixny /
FG 140 60 Otvoreny 22
SUPPLY PRESSURE: (min~max) [ T_600 115 60 Fixny 20
G30 2535 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312545 mbar TP_700_40 130 100 Otvoreny 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
PLYN G30/G31 50 mbar C 80 45 1mm 20
CS700 105 45 6 mm Regulovatelny
LPG D 105 48 4 mm 20
E 130 70 5mm 20
112H3B/P FG1_600 75 45 Otvoreny /
FG 120 52 14 mm 22
SUPPLY PRESSURE: (min<max) [ T_600 100 50 Fixny 20
G3042,5+57,5 mbar T_700/900 155 75 5mm 20
63142,5+57,5 mbar TP_700_40 115 82 Otvoreny 22
TP_700_80 100 115 5mm 22
TP_900_80 115 115 5mm 22
PLYN G30/G31 30 mbar C 90 52 1T mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Otvoreny 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Fixny /
FG 140 60 Otvoreny 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Fixny 20
630 2535 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
6312535 mbar TP_700_40 130 100 Otvoreny 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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BRULORLER \ TR

Briilor Briildr Briilor Briilor Briilor Briilor Briilor Briilor Briilor Briilor Briildr
4 5700 ) E FG1_600 |  FG T_600 | T_700/900 (TP_700_40|TP_700_80 | TP_900_80
Heirbrlorign -yt 35 | 6 | 7 | 12 | 35| 78| 6 |12 ] 7 | 10| 13
nominal giig ' ! !
ﬂ;{ﬁ:;;’;{fgé‘g o M35 6 | 6 | 9 | 35|78 6 | 12| 7 |10]13
a”gﬁ:l'nﬁl':g’u’g'i'" wl 13 (15 1427 ] 1 | 18] 14]27]34] 5 | s
Gazadi Briilor Ana jetlerin capi By Pass capi Ana hava ayan Pilot jetlerin capi
GAZI G20 20 mbar C 140 Ayarlanabilir 1 mm Ayarlanabilir
CS700 180 Ayarlanabilir (180°) 3,5mm Ayarlanabilir
METAN GAZI D 195 Ayarlanabilir 4 mm Ayarlanabilir
= 260 Ayarlanabilir 4 mm Ayarlanabilir
12H3+ FG1_600 145 Ayarlanabilir Pazarliksiz /
112H3B/P FG 205R Ayarlanabilir Acilis 27.2
T_600 190 Ayarlanabilir Pazarliksiz Ayarlanabilir
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_700/900 275 Ayarlanabilir 18 mm Ayarlanabilir
6201725 mbar TP_700_40 195 Ayarlanabilir 10 mm 2722
TP_700_80 170 Ayarlanabilir 3mm 27.2
TP_900_80 195 Ayarlanabilir 3mm 27.2
GAZI G30/G31 28-30/37 mbar | C 90 52 1mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Acilis 20
12H3+ FG1_600 93 52 Pazarliksiz /
FG 140 60 Acilis 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600! 115 60 Pazarliksiz 20
630 25-+35 mbar T_700/900 180 85 11 mm 20
G3125+45 mbar
TP_700_40 130 100 Agilis 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
GAZI G30/G31 30 mbar C 90 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Acilis 20
112H3B/P FG1_600 93 52 Pazarliksiz /
FG 140 60 Agilis 22
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 115 60 Pazarliksiz 20
22‘1’ gg_gg :E;: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Acilis 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner Burner
C 5700 D E FG1.600 | FG T.600 | T_700/900 |TP_700_40 [ TP_700_80 | TP_900_80
Rated output kw| 3.5 7 12 35 7.8 12 10 13
Rated output G30/G31 KW| 3.5 6 35 7.8 12 10 13
Reduced power Kwj 1,3 1,5 14 2,7 1 1,8 14 2,7 34 5 5
Gas name Burner @ Main nozzles 0 By Pass Primary air reg. @ Pilot nozzles
GAS G20 20 mbar C 140 Adjustable 1 mm Adjustable
CS700 180 Adjustable (90°) 3,5mm Adjustable
NATURAL GAS D 195 Adjustable 4mm Adjustable
E 260 Adjustable 4mm Adjustable
12H3+ FG1_600 145 Adjustable Fixed /
FG 205R Adjustable Open 27.2
SUPPLY PRESSURE: (min+max) | T_600 190 Adjustable Fixed Adjustable
6201725 mbar T_700/900 275 Adjustable 18 mm Adjustable
TP_700_40 195 Adjustable 10 mm 27.2
TP_700_80 170 Adjustable 3mm 27.2
TP_900_80 195 Adjustable 3mm 27.2
GAS G30/G31 28-30/37 mbar | C 920 52 1 mm 20
CS700 120 55 23 mm 21
LPG D 120 55 6 mm 20
E 145 80 Open 20
12H3+ FG1_600 93 52 Fixed /
FG 140 60 Open 22
SUPPLY PRESSURE: (min-<-max) T_600 115 60 Fixed 20
g;? ;g_ig :EZ: T_700/900 180 85 11 mm 20
TP_700_40 130 100 Open 22
TP_700_80 110 115 5mm 22
TP_900_80 130 115 5mm 22
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AJe | Qe | s | AU | s | Al | Al | AU | A | e | ds

C (_S700 D E FG1_600 {9 T_600 | T_700/900 (TP_700_40(TP_700_40{TP_700_80!
35 6 7 12 | 35 4 6 12 | 7 |10]13 Ll S 4y 5 adl)
13 15 | 14| 27 1 1 14| 27 |34] 5 | 5 Lol 5LS dumdaall 5 )
AN clalaall kb [ Y plgel dasd | alad) oaall JhE | Al clabuaal) b | gl S5 and

& G20 20 mbar

€700
el | 4| dedlas | 260 | E |
205R
T_700/500 | - SUPPLY PRESSURE:(min=may)
G20 1725 mbar
TP_700_80
20 | A [ 52 | 90 | C [ e GB/G3T 2830737 mhar
o) J ) S
FG1_600 2H3+
lIna2H3+
20 | s |60 | 115 | T600
SUPPLY PRESSURE: (min=-max)
w4 630 2535 mbar
22 | & | 100 | 130 |TP700.40 o

[Jl:\.u

-

12H3+

22 ol 5 115 130 TP_900_80
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MACROS 700
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Legenda schemi elettrici « Wiring diagrams legend « Légende des schémas électriques « Zeichenerkldrung Schaltplane
Leyenda diagramas eléctricos « Legenda elektrische schema’s - Legenda esquemas eléctricos « Ae{avta nAeKTpIKWV GXeSiwv

Legenda k elektrickym schématiim « Legenda k elektrickym schémam « Jelmagyarazat a kapcsolasi rajzokhoz

Forklaringer til eldiagrammer « Symbolforklaring elektriske oversiktsskjema « Teckenforklaring till kopplingsschemana
Opis schematow elektrycznych « Legenda schemelor electrice « MosicHeHus k anektpuyeckum cxemam ¢ Elektrik semalarinin anlamlan
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mA
mD
B2

B3

T

7

H1

H2
R2/R3
R4

sl

mA
mD
B2

B3

m

T2

H1

H2
R2/R3
R4

sl

mA
mD
B2

B3

m

T2

H1

H2
R2/R3
R4

S

mA
mD
B2

B3

m

T2

H1

H2
R2/R3
R4

Morsettiera arrivo linea
Morsettiera di derivazione
Interruttore forno

Selettore forno

Termostato di lavoro
Termostato di sicurezza
Lampada spia verde (tensione)
Lampada spia arancio (forno)
Resistenze forno (sup./inf.)
Resistenza forno TE-FE1-FE2
Elettroventilatore

Scheda inversione
Condensatore

Tablero de bornes de llegada linea
Tablero de bornes de derivacion
Interruptor horno

Selector horno

Termostato de regulacion
Termostato de sequridad

Luz testigo verde (tension)

Luz testigo naranja (horno)
Resistencias horno (sup./inf.)
Resistencia horno TE-FE1-FE2
Electroventilador

Tarjeta inversién

Condensador

Pfivodni svorkovnice

Spojovaci svorkovnice

Spinat trouby

Volic trouby

Regulacni termostat
Bezpecnostni termostat

Zelend svételnd kontrolka (napéti)
OranZova svételna kontrolka (trouba)
Topna télesa trouby (hor./spod.)
Topné téleso trouby TE-FE1-FE2
Elektroventilator

Karta zmény sméru

Kondenzétor

Terminalblokk

Koblingsboks

Bryter for ovnen
Valgbryter for ovnen
Reguleringstermostat
Sikkerhetstermostat

Gronn varsellampe (spenning)
Oransje varsellampe (ovn)

Input terminal board

Shunt terminal board

Oven's switch

Oven position switch

Adjustment thermostat

Safety thermostat

Green pilot [amp (voltage)

Orange pilot lamp (oven)

Oven heating elements (upper/lower)
TE-FET-FE2 oven heating element
Electric fan

Electric board to reverse fan rotation
Condenser

Klemmenbord inkomende lijn
Klemmenbord aftakking
Ovenschakelaar
Keuzeschakelaar oven
Afstellingsthermostaat
Veiligheidsthermostaat
Groen lichtje (spanning)
Oranje lichtje (oven)
Weerstand oven (boven./onder)
Weerstand oven TE-FE1-FE2
Elektrische ventilator
Omkeerschakeling
Condensator

Privodné svorkovnica

Spojovacia svorkovnica

Spinac rdry

Voli¢ riry

Regulacny termostat
Bezpecnostny termostat

Zelend svetelnd kontrolka (napatie)
Oranzova svetelna kontrolka (rira)
Ohrevné telesa riry (hor./dol.)
Ohrevné teleso rary TE-FE1-FE2
Elektroventilator

Karta zmeny smeru

Kondenzétor

Uttagslada for ingangsledning
Uttagslada for utgéngsledning
Strombrytare for ugn
Valjarknapp for ugn
Termostatreglage
Sakerhetstermostat

Gron kontrollampa (spanning)
Orange kontrollampa (ugn)

for ovnen (over/
Varmeelement for ovnen TE-FE1-FE2

U and (ovre/nedre)
Ugnsmotstand TE-FE1-FE2

Bornier arrivée ligne
Bornier de dérivation
Interrupteur four
Sélecteur four

Thermostat de réglage
Thermostat de sécurité
Voyant vert (tension)
Voyant orange (four)
Résistances four (sup./inf.)
Résistance four TE-FE1-FE2
Electroventilateur

Carte d'inversion
Condensateur

Terminais de entrada da linha
Terminais de derivacdo

Interruptor do forno

Selector do forno

Termostato de regulagao

Termdstato de seguranga

Lampada de indicagdo verde (tensao)
Lampada de indicagdo laranja (forno)
Resisténcias do forno (sup./inf.)
Resisténcia do forno TE-FE1-FE2
Ventilador eléctrico

Placa inversao

Condensador

Beérkez6 vezeték csatlakozd
Eldgazas csatlakozd
Siitokapcsold

Siitd valasztékapcsold
Homérséklet szabalyoz
Biztonsdgi héfokszabalyzé
Zold fénykijelzo (fesziiltség)
Narancssarga fénykijelzd (siit6)
Ellenallds (fels6/also)
Ellendllds TE-FE1-FE2 siitd
Elektromos ventilator
Irdnyvaltés tabla
Kondenzétor

Skrzynka zaciskowa zasilania
Bocznikowa skrzynka zaciskowa
Wytacznik piekarnika

Selektor piekarnika

Termostat regulagji

Termostat bezpieczeristwa

Zielona lampka kontrolna (napiecie)
Pomarariczowa lampka kontrolna (piekarnik)

Klemmbrett Leitungseingang
Verteiler-Klemmbrett

Schalter Ofen

Wahlschalter Ofen
Regelthermostat
Sicherheitsthermostat

Griine Kontrollleuchte (Spannung)
Orange Kontrollleuchte (Ofen)
Heizwiderstande Ofen (Ober-/Unterh.)
Heizwiderstand Ofen TE-FE1-FE2
Elektroventilator
Inversions-Schaltplatte
Kondensator

Khepoogipd eioaywyic ypappi
Khepoaetpa ektpormic

QDiakdmng povpvou

EmMoyéag povpvou

Oeppootdmg piBjtang
Oeppootdtng aspaleiag

Nuyvia évderén - npdovn (tdong)
Nvyvia évberén - moptokai (povpvou)
Avtiotdoeig poupvou (avw/Katw)
Avtiotaon godpvou TE-FE1-FE2
H\éxtpo-avepiotipag

Kdpta Avtiotpogri Mepiotpogri
Mukvwrg

Klemkasse til indgangsledning
Forgreningsklemme

Afbryder til ovn

Veelger til ovn
Reguleringstermostat
Sikkerhedstermostat

Gron kontrollampe (spaending)
Orange kontrollampe (ovn)
Modstande ovn (gv./ned.)
Modstand ovn TE-FE1-FE2
Elektrisk blaeser

Printkort for omvendt retning
Kondensator

Regleta de sosire linie

Regleta de derivatie

Intrerupétor cuptor

Selector cuptor

Termostat de reglare

Termostat de siguranta

Lampé de semnalizare verde (tensiune)
Lampa de semnalizare portocalie (cuptor)

Rezystancje pi (gdrne/dolne)
Rezystancja piekarnika TE-FE1-FE2

te cuptor (sup./inf.)
Rezistenta cuptor TE-FE1-FE2
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0 Al eSl cllabaddll 4 s Al

M Elektrisk vifte Elektroflakt Elektrowentylator Electroventilator

SI Inversjonskort Inverteringskort Karta odwrdcenia elektrycznego Placa de inversiune

C Kondensator Kondensator Kondensator Condensator

mA KnemmHas konoaka Bxos nuHuM Hat gelis terminal kutusu 8l Jaem 55 il ol a1
mD Konoaka knemmHas pacnpepienTenbHas Derivasyon kutusu & 8l Jaa g5 il ylal Aa )
B2 Bbikniouatenb AyXxoBKM Uzaktan kumandali salter Ol (S S e
B3 Tepeknioyatenb AyXoBKi Mikro salter Ol el ke
m PerynupoBouHblit TepmocTat Galisma termostati kel Ll il ga 5
T2 MpeoxpaHuTenbHblil TepmocTaT Giivenlik termostati el i ga
W 3enetan P (1 Turuncu ikaz lambasi (Aak) pumal) sl bl plaaa
H2 OpaHeBas HOUKATOPHAA NaMMOuKa (AyXoBKa) Yesil ikaz lambasi (08) Pl G suall sl Zluan
R2/R3 HarpeBatenbHble an1eMeHTbI AyX0BKM (Bepx / Ht3) Finn direngleri (lansdl/Ag stall) (553l 4a slia
R4 HarpesatenbHbiit anemeHT ayxosku TE-FE1-FE2 Finin rezistansi TE-FE1-FE2 TE-FE1-FE2 ¢yl 4a slia
M IneKTpoBEHTURATOP Elektro fan Al S dag e
Sl MnaTa cMeHbl HaNPaBeHNA BpaLLeHua Elektrik karti Qa5 all olasy duSle dasd

C Konpencatop Kondansator " s S
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Legenda schemi elettrici a pag.73/74 - Legend for wiring diagrams on page 73/74 - Légende des schémas électriques a la page 73/74 - Zeichenerkldrung Schaltplane aufS. 73/74 -
Leyenda diagramas eléctricos en la pag. 73/74 « Legenda elektrische schema's op pag.73/74 - Legenda esquemas eléctricos na pag. 73/74 « Ae(dvta n\eKTpIK@v oxediwv oel. 73/74 «
Legendu k elektrickym schématiim naleznete na str. 73/74 + Legendu k elektrickym schémam néjdete na str. 73/74 « A kapcsolasi rajzokhoz tartoza jelmagyardzat a73/74. oldalakon taldlhato «
Forklaringer til eldiagrammer pé s. 73/74 « Symbolforklaring elektriske oversiktsskjema, side. 73/74 « Teckenfdrklaring till kopplingsscheman pa sid. 73/74 -

Opis schematdw elektrycznych na str. 73/74 « Legenda scheme electrice la pag. 73/74 « YcnoBHble 0603HaueHiA INEKTPUYECKYX (XM Ha CTpaHULAX 73/74 «

73/74 Aaia 3L Sl Slabadall & jpuis 4alE
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CUCINE A GAS - SERIE PLUS 600

Dim.: (LxPxH) Piano di lavoro

Apparecchio tipo Descrizione (htotale) Tipo
G6F2BH6 2 fuochi aperti High Power da banco mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 fuochi aperti High Power da banco mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 fuochi aperti High Power con mobile mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - forno gas 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 fuochi aperti High Power - 1 armadio neutro - Tuttoforno a gas mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
CUCINE A GAS - SERIE MACROS 700

Apparecchio tipo Descrizione Dim.; (I'xp(’;‘Ht)::';::; dilavoro Tipo
G7T4P2FM 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti con mobile mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 tuttapiastra 400 - 4 fuochi aperti con mobile mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4PAF+FG 1 tuttapiastra 400 - 2 fuochi aperti - 1 forno gas 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 fuochi aperti mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 fuochi aperti mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 fuochi aperti mm 1200 x 714 x 290 (430) A
G7F2M « G7TF2MP 2 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4M - G7F4AMP 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6M « G7TF6MP 6 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FG+ G7TF4P+FG | 4 fuochi aperti - 1forno gas 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6+FG+G7F6P+FG | 6 fuochi aperti - T armadio neutro - 1forno gas 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A1
G7F4+FE 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE 6 fuochi aperti - 1 armadio neutro - 1 forno elettrico 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 tuttapiastra con mobile mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7TP+FG 1 tuttapiastra - 1forno gas 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T+ G7F6P+T | 6 fuochi aperti - 1 tuttoforno gas mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
CUCINE A GAS - SERIE MAXIMA 900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'xp(;ut)::::)“ dilavore Tipo
G9F2M 2 fuochi aperti con vano a giorno mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9FAM 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M 6 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F4+FG 4 fuochi aperti con 1forno gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 fuochi aperti - 1armadio neutro - 1forno gas 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A1
GIF4+FE 4 fuochi aperti - 1 forno elettrico 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6-+FE 6 fuochi aperti - 1 armadio neutro - 1 forno elettrico 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T 6 fuochi aperti - 1 forno gas tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FG 8 fuochi aperti - 2 forno gas 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 tuttapiastra con mobile mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 tuttapiastra - 1forno gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* A1
GITP2F+T 1 tuttapiastra - 2 fuochi aperti - 1forno gas tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4FM 1 tuttapiastra - 4 fuochi aperti con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
GITP4F+FG 1 tuttapiastra - 4 fuochi aperti - 1 forno gas 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (1065) Al
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CUCINE A GAS - SERIE S700

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I‘XP(’:‘T"::::;) dilavoro Tipo
SG7TPB 1 tuttapiastra da banco mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 tuttapiastra da banco mm 400 x 730 x 280 (470) Al
SG7TAP2FB 1 tuttapiastra da banco - 2 fuochi mm 800 x 730 x 280 (470) A
SG7T4P2FB/SC 1 tuttapiastra da banco - 2 fuochi - circolazione acqua nell'invaso mm 800 x 730 x 280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 tuttapiastra - 2 fuochi - 1 forno gas 2/1 GN mm 800 x 730 x 900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 tuttapiastra - 2 fuochi - 1forno gas 2/1 GN - circolazione acqua nell’invaso mm 800 x 730 x 900 (1090) Al
CUCINE A GAS - SERIE S900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (LxP():It)nl;iaalz;'n dilavoro Tipo
SGITPM 1 tuttapiastra con mobile mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 tuttapiastra - 1 forno gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
CUCINE A GAS - SERIE LX900

Apparecchio tipo Descrizione Dim.: (I'x"(’lﬂol:i:}z;' dilavoro Tipo
LXGITP 1 tuttapiastra da banco mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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G7F4M n|lYu|n|n|2|2 Al | 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 48 | 3% | 15 | &
G7F6B 315 | 85 315|315 315 | 3 | 3 AT | 333 | 388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7.3 | 585 | 225 | 63
G7F6M 35| 8535|3535 3 | 3 A [ 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 88|68 |2 B |v2| 2|2 T M| 305 | 354|354 | 346 | 372 | 423 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393|363 | 377 | 385|377 | 3 | 3 T | A1 | 46 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
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G7F6+FE 315|285 315 315|315 3 3 AT | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 7.5 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x15/4x25
G7F6+T 835|405 (385] 39 |385] 3 3 1 AT | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715 | 3,19 | &7
G7F2BP L IV R U B U 2 AT | 148 | 172 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP VA R U N U 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 181 | 2,06 | 3,61 | 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| B |8 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412|723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7FAMP 8 | 4| 8| 8|8 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP n13% |2 4a|a 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F6MP 2 13% |8 2|4 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 (1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 T | AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 AT | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125| 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54| 8 | 49 |49.5] 4 6 T | AT | 571|665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 1265|1136 | 90 | 3,80 | 108
G7TPM 0119 9 9 1 AT | 106 | 123 | 1.3 | 1,20 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178 [ 152 | 16 | 152 1 T | AL | 188|219 | 219 | 214 | 230 | 262 | 393 | 368 | 282 | 1,40 | 356
G7T4P2FM 175|165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT | 185 215 | 215 | 210 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4PAFM 8|26 |27 |0 |20 |2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 | 338 332 ] 34 | 332] 2 ] 1 1 AT | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 616 | 267 | 71,6

CUCINE A GAS - SERIE MAXIMA 900 DATI TECNICI
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G9F2M 19 |15 [155] 16 | 155 1 1 1 A1 2011232233229 |245|280| 40 |3,67 288|118 38
G9F4M 3451275275 (285|275| 1 1 2 A1 | 3,65 | 421|424 |415|445|510|7,10|655|511|216| 69
GIF6M 535|425 43 |445] 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 6,52 | 6,57 | 6,44 | 6,91 | 7,86 |11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 43 (353337355337 1 1 2 1 | AT | 447516520509 |546|622|870 815|626 |278 | 846
GIF6+FG 613|503 (492515492 | 1 2 3 1 | A1 | 649|748 (7,53 )734|791]901[12,70/11,82| 9,13 | 3,96 | 122,6
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GIF4+FE 3451275275 (285|275| 1 1 2 AT | 3,65 | 421 | 424|415 | 445|510|7,10 | 655|511 (2,16 | 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x25]
GIF6+FE 535|425 43 | 445 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 6,44 | 691|786 11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655|545 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | A1 | 693|798 8057388846963 |1291|11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 | 2 2 4 2 | A1 |895(10,32{10,39|10,18(10,92|12,44| 17,4 |16,3012,51| 5,56 | 169,2
GITPM B B9 9 9 1 AT | 137158 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191|232 207|167 |103| 26
GITP+FG 2081208 [ 152 | 16 | 152 1 1 ] AT 219253256 25 |268 306392368282 165|416

CUCINE A GAS - SERIE S700 DATI TECNICI
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SG7TPB - SGTTPM 00199109 1 AT [ 1,06 | 1,23 1,23 | 1,20 | 1,29 | 1,47 | 2,33 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7071]6|6]|6 1 A1 | 0,74 086 | 0,86 | 0,84 (091103155138 |1,15]056| 14
SG7T4P2FB - SG7TT4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 AT | 201233 (233|228 |245| 2,8 | 465|414 | 338|151 38
SGTTAP2F-+FG - SGTT4P2F/SC+FG| 26,8 | 268 | 242 | 25 | 242 | 2 1 A1 | 2,84 (328|329 (322346395 |625|575|453|213|536

98



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

0

DATI TECNICI

o
S
o
)
—
[
wl
v
v
<
O
<
1]
=
9]
=
¥

| 87

Cavo alimentazione tipo
HO7RNF

Tensione di alimentazione

Potenza nominale forno
elettrico

=
=
Aria primaria per = P
combustione £ =
Consumo G30- 631 SR
=
Consumo G150.1 ~E Y =
Consumo G120 -£E s 8
< [P
Consumo G110 = B
< e
Consumo G2.350 A > =
<= [P
Consumo G27 o =S
= o
Consumo G25.3 = s
Consumo G25.1 fg 8 R
= | PSRN
Consumo G25 = B
= | PSP
Consumo G20 = B
Tipo = =
Forno a gas 7,8 kW =
Tuttapiastra 800 — =
Tuttapiastra 400
Bruciatore E
Bruciatore D
Bruciatore C
Potenza nominale G150.1 LRy
Potenza nominale G120 o 2
Potenza nominale G110 - &
Potenza nominale G30/ - =
G31 -
Potenza nominale = Z
S
—
w
[=)
g o
=¥
[ -
5 5
o v
v »n

DATI TECNICI
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Cavo alimentazione tipo
HO7RNF

Tensione di alimentazione

Potenza nominale forno
elettrico

Aria primaria per
combustione

Consumo G30 - G31
Consumo G150.1
Consumo G120
Consumo G110
Consumo G2.350
Consumo G27

Consumo G25.3
Consumo G25.1
Consumo G25

Consumo G20

Tipo

Forno a gas

Tuttapiastra 800 - 13 kW
Tuttapiastra 400
Bruciatore E

Bruciatore D

Bruciatore C

Potenza nominale G150.1
Potenza nominale G120

Potenza nominale G110

Potenza nominale G30/
G31

Potenza nominale

MODELLO

~

3
=

m’h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h mh mih Kg/h mih kW

n°

kW kw kW kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

Al

LXG9TP
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Gli apparecchi sono conformi ai seguenti regolamenti, direttive e norme europee:

Reg. 1935/2004/CE
Reg. 2016/426/UE
Dir. 2014/35/UE
Dir. 2014/30/UE
Dir. 2011/65/UE
Dir. 2006/42/CE
EN 203-1

EN 203-3

EN 203-2-1

EN 203-2-2

EN 203-2-9

EN 60335-1

EN 60335-2-36

EN 60335-2-102
EN 62233

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 55014-1

EN 55014-2

La targhetta caratteri

Regolamento riguardante i materiali e gli oggetti desinati a venire a contatto con i prodotti alimentari

Regolamento apparecchi a Gas

Bassa tensione

EMC (Compatibilita elettromagnetica)

Restrizione uso sostanze pericolose su apparecchiature elettriche ed elettroniche

Regolamentazioni macchine ed alle norme particolari di riferimento

Norma Generale sulla sicurezza degli apparecchi GAS d'uso domestico e similare

Norma sui materiali e parti in contatto con alimenti e altri aspetti sanitari

Norma Particolare per CUCINE FUOCHI APERTI, TUTTAPIASTRA a gas per cottura multiuso per uso collettivo

Norma Particolare per CUCINE E TUTTAPIASTRA CON FORNI gas per cottura multiuso per uso collettivo

Norma Particolare per TUTTAPIASTRA, FRY-TOP a gas per cottura multiuso per uso collettivo

Norma Generale sulla sicurezza degli apparecchi elettrici d'uso domestico e similare

Sicurezza degli apparecchi elettrici per uso collettivo come cucine, forni, fornelli e piani cottura

Norma Particolare sulla sicurezza degli apparecchi a gas con collegamenti elettrici

Metodi di misurazione per i campi elettromagnetici di elettrodomestici e apparati simili per quanto riguarda l'esposizione umana
Norma sulla compatibilita elettromagnetica - (EMC) - Parte 3-2 Limiti per le emissioni di corrente armonica...

Norma sulla compatibilita elettromagnetica - (EMC) - Parte 3-3 Limitazione delle variazioni e fluttuazioni di tensione e del flicker...
Norma sulla compatibilita elettromagnetica - Parte 1: Emissione

Norma sulla compatibilita elettromagnetica - Parte 2: Immunita

Caratteristiche degli apparecchi

istiche si trova sulla parte frontale dell'apparecchio e contiene tutti i dati necessari all'allacciamento.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD.: .......... Y/ Serial: ......
TYPE: A1 Hz: 50/60

lCeER

0051-..... w—

Made in Italy

INFORMAZIONE AGLI UTENTI DI APPARECCHIATURE PROFESSIONALI

]
Ai sensi dell’art. 24 del Decreto Legislativo 14 marzo 2014, n. 49

"Attuazione della Direttiva 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche (RAEE)" .
Il simbolo del cassonetto barrato riportato sull'apparecchiatura o sulla sua confezione indica che il prodotto alla fine della
propria vita utile deve essere raccolto separatamente dagli altri rifiuti per permetterne un adeguato trattamento e riciclo.

In particolare, la ra
a) direttamente d

ccolta differenziata della presente apparecchiatura professionale giunta a fine vita & organizzata e gestita:
all'utente, nel caso in cuil’apparecchiatura sia stataimmessa sul mercato prima del 31 dicembre 2010 e

I'utente stesso decida di eliminarla senza sostituirla con una apparecchiatura nuova equivalente ed adibita alle stesse

funzioni;

proprio march

dal produttore, inteso come il soggetto che ha per primo introdotto e commercializzato in Italia o rivende in Italia col

’

io l'apparecchiatura nuova che ha sostituito la precedente, nel caso in cui, contestualmente alla

decisione di disfarsi dell'apparecchiatura a fine vita immessa sul mercato prima del 31 dicembre 2010, I'utente effettui
un acquisto di un prodotto di tipo equivalente ed adibito alle stesse funzioni. In tale ultimo caso I'utente potra richiedere

al produttore il
suddetta appa

proprio march
2010.

ritiro della presente apparecchiatura entro e non oltre 15 giorni naturali consecutivi dalla consegna della
recchiatura nuova;

dal produttore, inteso come il soggetto che ha per primo introdotto e commercializzato in Italia o rivende in Italia col

io l'apparecchiatura nel caso in cuil'apparecchiatura sia stata immessa sul mercato dopo il 31 dicembre

L'adeguata raccolta differenziata per I'avvio successivo dell'apparecchiatura dismessa al riciclaggio, al trattamento e allo

smaltimento amb

ientalmente compatibile, contribuisce ad evitare possibili effetti negativi sullambiente e sulla salute e

favorisce il reimpiego e/o riciclo dei materiali di cui &€ composta I'apparecchiatura.

Lo smaltimento al

busivo del prodotto da parte dell’'utente comporta I'applicazione delle sanzioni di cui alla corrente

normativa di legge.

BERTO'S S.P.A. ha scelto di aderire a Consorzio ReMedia, un primario Sistema Collettivo che garantisce

ai consum

atori il corretto trattamento e recupero dei RAEE e la promozione di politiche orientate
alla tutela ambientale.
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. ISTRUZIONI SPECIFICHE

ATTENZIONE!

Le figure richiamate nel presente capitolo sono situate nelle pagine iniziali del manuale.

DESCRIZIONE APPARECCHIO

Robusta struttura in acciaio, con 4 piedini regolabili in altezza.
Rivestimento esterno in acciaio al cromo-nichel 18/10.

PIANO DI COTTURA A GAS

Un rubinetto gas di sicurezza permette la regolazione
della portata termica dal massimo al minimo.

Fa parte dell'equipaggiamento anche una sicurezza
d’accensione termoelettrica (termocoppia).

Le griglie sono in ghisa smaltata. | bruciatori sono in
ottone, ghisa ed alluminio.

FORNO

La camera di cottura é realizzata in acciaio inossidabile.
La porta con doppia parete e isolamento termico &
provvista di maniglia e cerniera con molla bilanciata.
L'isolamento della camera di cottura & in lana di vetro.

Versione gas

| bruciatori sono in acciaio resistenti a sollecitazioni
termiche e meccaniche. L'alimentazione del gas avviene
attraverso una valvola di sicurezza con termostato.

Il bruciatore principale e corredato da una sicurezza
d’accensione termoelettrica (termocoppia).

La regolazione della temperatura del forno, variabile tra
160 °C e 300 °C, avviene per mezzo del termostato.

Versione elettrica FE

Le resistenze si trovano nel cielo (calore superiore) e sotto
la suola (calore inferiore).

La regolazione della temperatura fra 50 °C e 270 °C
avviene per mezzo di un termostato in collegamento con
un interruttore tripolare.

E possibile inserire contemporaneamente o singolarmente
le resistenze superiori o inferiori.

Versione elettrica FE1 e FE2 (Ventilato)

Il motore si trova sul retro, al centro della resistenza
circolare. La regolazione della temperatura avviene per
mezzo di un termostato. Spie luminose indicano quando
I'apparecchio ¢ in tensione.

La camera di cottura & in acciaio inox.

Nella cucina con forno elettrico non esiste collettore dei
fumi.

TUTTAPIASTRA

Struttura di grosso spessore con tampone centrale.

Bruciatori in acciaio inossidabile (TP 40) e in ghisa (TP 80).
Rubinetto gas di sicurezza permette la regolazione della
potenza dal massimo al minimo. Un bruciatore pilota
vigila sullaccensione dei bruciatori principali.

PREDISPOSIZIONE

Luogo di installazione

Si consiglia di sistemare I'apparecchio in un locale ben
ventilato, possibilmente sotto una cappa aspirante.

E possibile montare I'apparecchio in singolo oppure
disporlo accanto ad altre apparecchiature.

Linstallazione dei modelli con morsettiera laterale deve
essere effettuata alla distanza di 15 c¢cm dalla parete
posteriore e di 50 cm dalle pareti laterali. Nei modelli
con morsettiera posteriore o con ingresso del cavo dalla
zona posteriore, l'installazione dev'essere effettuata alla
distanza di 50 cm dalla parete posteriore e di 50 cm dalle
pareti laterali.

In ogni caso, I'apparecchio deve essere installato/
fissato in modo che sia possibile effettuare un
eventuale sostituzione del cavo di alimentazione dopo
l'installazione dell’apparecchio stesso.

Le pareti adiacenti all'apparecchio (muri, decorazioni,
mobili da cucina, finiture decorative, ecc...) devono
essere realizzate in materiale non combustibile.

Prima di effettuare I'allacciamento, occorre verificare sulla
targhetta tecnica dell'apparecchio se esso e predisposto e
idoneo per il tipo di gas disponibile.

Nel caso in cui I'apparecchio funzionasse con un tipo di
gas diverso, consultare il paragrafo “Funzionamento con
altri tipi di gas”.

Disposizioni di legge, regole tecniche e direttive

In previsione del montaggio osservare le seguenti
disposizioni:

- norme UNI CIG 8723

- iregolamenti edilizi e disposizioni antincendio locali;

- le norme antinfortunistiche vigenti;

- le disposizioni dell’Ente di erogazione del Gas;

- le disposizioni CEl vigenti;

- disposizioni dei VVF.

INSTALLAZIONE

Il montaggio, I'installazione e la manutenzione, devono
essere eseguiti da imprese autorizzate dal locale Ente per
I'erogazione del Gas in conformita alle norme vigenti.
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In primo luogo richiedere il parere del locale Ente per
I'erogazione del Gas. Il costruttore declina qualsiasi
responsabilita in caso di cattivo funzionamento dovuto ad
una installazione errata o non conforme.

Procedure di installazione
Per il corretto livellamento dell’apparecchio, agire sui
piedini regolabili in altezza.

Allacciamento gas

L'allacciamento al bocchettone da 3/4” G o 1/2" G previsto
sull'apparecchio pud essere fisso oppure staccabile
utilizzando un connettore a norma. Usando condutture
flessibili, esse dovranno essere in acciaio inossidabile e
conformi alla norma.

Completato I'allacciamento, verificarne la tenuta usando
un apposito spray rivelatore di fughe.

Scarico fumi

Gli apparecchi devono essere posti in locali adatti per
lo scarico dei prodotti della combustione nel rispetto
di quanto prescritto dalle norme d'installazione. Le
apparecchiature sono considerate (vedi tabella “DATI
TECNICI") come apparecchi a gas di tipo “A1":

non previsti per essere collegati a un condotto di
evacuazione dei prodotti della combustione.

Tali apparecchi devono scaricare i prodotti della
combustione in apposite cappe, o dispositivi similari,
collegate ad un camino di sicura efficienza oppure
direttamente all’esterno.

In mancanza &€ ammesso l'impiego di un aspiratore d'aria
collegato direttamente all'esterno, di portata non minore
di quanto richiesto, vedi tabella “DATI TECNICI", maggiorato
del ricambio d’aria necessaria per il benessere degli
operatori.

ALLACCIAMENTO ELETTRICO

Effettuare I'allacciamento dell’apparecchiatura alla rete di
alimentazione nel modo indicato (vedere Fig. 1):

1) installare, se non presente, un interruttore sezionatore
(A) vicino all'apparecchiatura con sganciatore
magnetotermico e blocco differenziale.

2) Aprire se presenti gli sportelli (B) e svitare le viti (C) per
smontare il cruscotto (D).

3) Collegare l'interruttore sezionatore (A) alla morsettiera
(H) come indicato in figura e negli schemi elettrici
all'inizio del manuale. Il cavo di allacciamento prescelto
deve avere caratteristiche non inferiori al tipo HO7RN-F
con temperatura di utilizzo di almeno 80 °C ed avere
una sezione adeguata all'apparecchio (vedere tabella
DATI TECNICI).

4) passare il cavo attraverso il passacavo e stringere il
fermacavo, collegare i conduttori nella corrispondente
posizione in morsettiera e fissarli. Il conduttore di terra
giallo-verde deve essere piu lungo degli altri in modo
che in caso di rottura del fermacavo questo si stacchi
dopo i cavi della tensione.

5) Se il cavo di alimentazione & danneggiato, esso deve

essere sostituito con un cavo speciale tipo HO5RNF
o HO7RNF dal costruttore o il suo servizio assistenza
tecnica o comunque da una persona con qualifica
similare in modo da prevenire ogni rischio.

Equipotenziale

L'apparecchio deve essere collegato ad un sistema
equipotenziale. Il morsetto previsto & situato vicino
all'entrata del cavo. E contraddistinto da un’etichetta.

v

MESSA IN OPERA

Operazioni preliminari alla messa in opera

Prima della messa in opera & opportuno togliere il
rivestimento adesivo di protezione. In seguito pulire
accuratamente la superficie di lavoro e le parti esterne
con acqua tiepida e detersivo usando uno straccio umido,
poi asciugare con un panno pulito.

Messa in funzione

Prima della messa in funzione & opportuno verificare se
le caratteristiche dell’apparecchio (categoria e tipo di gas
adoperato) corrispondano con la famiglia ed il gruppo di
gas disponibili in loco.

In caso contrario, provvedere al passaggio alla famiglia di gas
richiesta oppure all'adattamento al gruppo di gas richiesto
(vedi paragrafo “Funzionamento con altri tipi di gas”).

Verifica della potenza

Usare gli ugelli per la potenza nominale predisposti sugli
apparecchi.

La potenza puo essere di due tipi:

- nominale, riportata sulla targhetta dell’apparecchio

- ridotta.

A detti ugelli viene fatto riferimento nella tabella
“BRUCIATORI".

La pressione di alimentazione gas deve essere entro i
campi indicati sempre nella tabella bruciatori.

All'infuori dei suddetti margini di pressione non é possibile
far funzionare gli apparecchi.

Se si desidera un ulteriore controllo della potenza, é
possibile effettuarlo a mezzo di un contatore seguendo il
cosiddetto “metodo volumetrico”.

Di regola, comunque, & sufficiente una verifica del corretto
funzionamento degli ugelli.

Controllo della pressione di entrata (Fig. 2)

La pressione di entrata va misurata con un manometro
(risoluzione min. 0,1 mbar).

Togliere la vite (F) dalla presa di pressione e collegare
il manometro: effettuata la misurazione, riavvitare
ermeticamente la vite (F).

IMPORTANTE: La verifica della pressione deve essere
effettuata con tutte le attrezzature a gas collegate e
funzionanti.

Controllo della potenza secondo il metodo
volumetrico

Con l'ausilio di un contatore del gas e di un cronometro,
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é possibile misurare il consumo di gas nell’unitg di tempo.
Questo valore andra confrontato con il valore E cosi
calcolato

Potenza bruciatore

Potere Calorifico del gas

Le potenze del bruciatore, nominale e ridotta, calcolate al
valore di pressione nominale, si ottengono consultando
la tabella BRUCIATORI. Il valore del potere calorifico del
gas, puo essere richiesto all’ente locale erogatore del gas.

Verifica del funzionamento

Verificare se il tipo di ugelli impiegati, corrisponde a quelli
previsti in tabella bruciatori.

Verificare che il riduttore di pressione utilizzato abbia una
portata superiore alla somma delle portate di consumo di
tutte le attrezzature allacciate.

Controllare che la tubazione di adduzione del gas sia
adeguata.

Controllo della fiamma

Per una regolazione corretta la fiamma deve circondare
la termocoppia; in caso contrario registrare la vite di
regolazione.

Controllo dell’aria primaria (FG, T Serie 900)

| bruciatori dei forni sono dotati di una regolazione
dell'aria primaria.

In tabella bruciatori & data la misura H di regolazione.

Controllo funzioni

- Mettere in funzione I'apparecchio.

- Verificare la tenuta dei tubi del gas;

- Controllare la fiamma del bruciatore, anche al minimo.

Avvertenze per l'installatore
- Spiegare e dimostrare all'utente il funzionamento

e l'uso della macchina secondo le istruzioni e
consegnargli il libretto di istruzioni.
- Informare I'operatore che qualsiasi lavoro di

ristrutturazione o modifica edilizia che possa
danneggiare I'alimentazione di aria per la combustione
rendono necessario procedere a nuova verifica delle
funzioni dell’'apparecchio.

Funzionamento con altri tipi di gas

Per passare ad un altro tipo di gas, per esempio dal gas
metano al gas liquido, é richiesto I'impiego degli ugelli
adatti per il bruciatore secondo la tabella bruciatori.

Gli ugelli dei bruciatori per i diversi tipi di gas,
contrassegnati con il relativo diametro in centesimi di mm,
si trovano in una busta fornita insieme all'apparecchio.

Al termine della trasformazione o adattamento eseguire
la verifica delle funzioni dell'apparecchio come descritto
al paragrafo “Controllo funzioni”.

FUOCHI APERTI

Sostituzione degli ugelli del bruciatore (fuochi aperti
- Fig. 2)

Per sostituire I'ugello (1): togliere la griglia, il coperchio
del bruciatore, il corpo del bruciatore.

Sostituire 'ugello (1) (vedi tabella bruciatori).

Sostituzione degli ugelli del bruciatore - S700 (Fig.

1)

Per sostituire l'ugello (C) bisogna smontare il cruscotto
allentando le viti superiori e inferiori.

Prima di procedere con la sostituzione, nei modelli con
forno elettrico, assicurarsi che linterruttore onnipolare
posto a monte dell’'apparecchio sia disinserito. Quindi
sostituire 'ugello (C) (vedi tabella bruciatori).

Regolazione del minimo (fuochi aperti e S700 - Fig. 2)

La vite del minimo va regolata come segue:

- per il funzionamento a GPL, avvitare la vite (2) di
regolazione del minimo a battuta;

- incaso di funzionamento a metano mettere in funzione
I'apparecchio. Ruotare la manopola in posizione di
minimo e con la vite (2) regolare il flusso (ruotando in
senso orario = riduzione del flusso;

- in senso antiorario = aumento del flusso).

Regolazione dell’'ugello pilota (fuochi aperti - Fig. 2)
Togliere la griglia e la bacinella del piano e, con una chiave
esagonale da 7 mm, regolare la fiamma pilota (5).
L'ugello é regolato in modo corretto quando la fiamma
avvolge la termocoppia. In caso di funzionamento a GPL
la vite di regolazione va avvitata completamente a fondo.

Regolazione fiamma pilota solo per i modelli S700
(Fig. 11)

Per accedere al pilota bisogna smontare il cruscotto
allentando le viti superiori e inferiori.

Prima di procedere con la regolazione, nei modelli con
forno elettrico, assicurarsi che linterruttore onnipolare
posto a monte dell'apparecchio sia disinserito.

La regolazione va eseguita con le fiamme pilota accese.
Con una chiave esagonale agire sulla vite di regolazione
“A1” (Fig. 11), la regolazione ¢ corretta quando la fiamma
del pilota avvolge la termocoppia “B” (Fig. 11).

In caso di funzionamento con GPL la vite di regolazione
“A1"va avvitata completamente a fondo.

Terminata l'operazione di regolazione rimontare il
cruscotto seguendo l'operazione inversa.

Controllo dell’aria primaria

Dopo aver cambiato l'ugello, come sopra descritto,
controllare che la misura H (fig. 2) della regolazione
dell'aria primaria sia secondo i dati riportati in tabella
bruciatori.

Regolazione aria primaria solo per i modelli S700
(Fig. 11)

Una volta sostituito 'ugello bisogna procedere al controllo
dell’aria primaria.

Per accedere alla regolazione bisogna smontare il
cruscotto svitando le viti superiori e inferiori. Regolare la
misura “H” (vedere Fig. 11) secondo le tabelle dati tecnici
e rimontare il cruscotto seguendo l'operazione inversa.

FORNO GAS SERIE FG1

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore (forno gas FG1
- Fig. 3)
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Per accedere al bruciatore del forno rimuovere la suola
inferiore (internamente alla camera di cottura).

Togliere la vite D ed estrarre il bruciatore tirandolo
in avanti facendo attenzione a non danneggiare la
termocoppia fissata al bruciatore. Con I'apposita chiave,
svitare l'iniettore C e sostituirlo con quello previsto per
il tipo di gas.

Per rimontare il bruciatore, eseguire le stesse operazioni
al contrario.

Regolazione del minimo (forno gas - Fig. 3)

La vite del minimo (N) va regolata, dopo aver tolto il

cruscotto, come segue:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;

- in caso di funzionamento a metano:

1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

2- Accendere il bruciatore, impostare la massima
temperatura e una volta raggiunta, mettere al minimo.

3- Regolare la portata del minimo agendo sulla vite N,
svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la
portata.

4- Raggiunta la fiamma che si ritiene adatta per la
funzione al minimo, verificare che essa corrisponda alla
portata al minimo indicata nella tabella bruciatori.

5- Se la potenza risultasse inferiore al valore della tabella,
svitare ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Se la potenza risultasse superiore al valore della tabella,
avvitare ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

FORNO A GAS FG ETUTTOFORNO T

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore (forno gas FG
- Fig. 4.1)

Togliere la protezione “A” inferiore (Fig. 4.0). Svitare la vite
(2) di fissaggio della boccola dell’aria primaria e spingere
la boccola nel venturi. Ora I'ugello & facilmente accessibile.
Dopo la sostituzione dell’'ugello in base al tipo di gas e
ai dati tecnici, rimontare il tutto e regolare la misura “H”
dell’aria primaria (vedi tabella bruciatori).

Sostituzione dell’'ugello del bruciatore (Tuttoforno
T - Fig. 4.2)

Rimuovere il fondo internamente alla camera di cottura.
Svitare e rimuovere il regolatore dell’aria primaria (1), poi
sostituire I'ugello.

Dopo la sostituzione dell'ugello in base al tipo di gas e
ai dati tecnici, rimontare il tutto e regolare la misura “H”
dell’aria primaria (vedi tabella bruciatori).

Regolazione del pilota (forni a gas T - Fig. 4.3)
Rimuovere il fondo.

Con una chiave esagonale da 7 mm, regolare la fiamma
pilota (11).

In caso di funzionamento a GPL la vite (11) va avvitata a
fondo.

Regolazione del pilota (Forno FG - Fig. 4.4)

La fiamma pilota € ad ugelli e aria fissa. L'unica operazione
richiesta & la sostituzione degli ugelli secondo il tipo di gas
agendo nel modo seguente:

- Svitare il dado premi bicono (14) e I'ugello pilota (16).
- Sostituire l'ugello pilota con quello appropriato

consultando la tabella “BRUCIATORI".
- Eseguita la sostituzione dell’'ugello pilota riavvitare il
dado premibicono (14).

Regolazione del minimo (forno gas - Fig. 5)
La vite del minimo (36) va regolata, dopo aver tolto il
cruscotto:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;

- in caso di funzionamento a metano:

1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

2- Accendere il bruciatore, impostare la massima
temperatura e una volta raggiunta, mettere al minimo.

3- Regolare la portata del minimo agendo sulla vite 36,
svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la
portata.

4- Raggiunta la fiamma che si ritiene adatta per la
funzione al minimo, verificare che essa corrisponda alla
portata al minimo indicata nella tabella bruciatori.

5- Se la potenza risultasse inferiore alla tabella, svitare
ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Se la potenzarisultasse superiore al valore della tabella,
avvitare la vite del minimo e ripetere il controllo.

TUTTAPIASTRA

Sostituzione degli ugelli del bruciatore tuttapiastra TP40
(Fig. 7). Per sostituire I'ugello (1): togliere il cruscotto
svitando le viti del bordo inferiore e superiore.

Togliere la regolazione d'aria (2) svitando la vite.
Sostituire I'ugello (1) (vedi tabella bruciatori).

Sostituzione degli ugelli del bruciatore tuttapiastra
TP 80 (Fig. 9)

Togliere completamente la piastra di cottura, rimuovere le
due viti di fissaggio del pannello isolante posto sul fondo
della camera di combustione. Togliere la regolazione
d‘aria svitando la vite di fissaggio e sostituire I'ugello
(vedere tabelle bruciatori).Ripristinare la regolazione
d‘aria e riposizionare il pannello isolante.

Regolazione del minimo (tuttapiastra - Fig. 2)
La vite del minimo (2) va regolata, dopo aver tolto il
cruscotto:

- in caso di funzionamento a GPL va avvitata a fondo;

- in caso di funzionamento a metano:

1- Individuare la manopola del corrispondente rubinetto.

2- Accendere il bruciatore e portarlo in posizione di
minimo

3- Regolare la portata del minimo agendo sulla vite 2,
svitando si aumenta ed avvitando si diminuisce la
portata.

4- Raggiunta la fiamma che si ritiene adatta per la
funzione al minimo, verificare che essa corrisponda alla
portata al minimo indicata nella tabella bruciatori.

5- Se la potenza risultasse inferiore alla tabella, svitare
ancora la vite del minimo e ripetere il controllo.

6- Se la potenzarisultasse superiore al valore della tabella,
avvitare la vite del minimo e ripetere il controllo.

Sostituzione dell’ugello pilota tuttapiastra (Fig. 7)
Il pilota & ad ugello fisso e ad aria fissa.
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Per raggiungere il pilota togliere il cruscotto, come sopra
descritto, ed eventualmente il tampone della piastra.
Secondo la tabella bruciatori, sostituire l'ugello (B) con
quello appropriato, dopo aver svitato il dado (F).

Controllo dell’aria primaria del bruciatore principale
Dopo aver cambiato l'ugello, come sopra descritto,
controllare che la misura H (Fig. 7 e 9) della regolazione
dell'aria primaria sia secondo i dati riportati in tabella
bruciatori. Per regolare la posizione della fascetta (2),
svitare la vite e farla scorrere.

SISTEMI DI SICUREZZA
DELLAPPARECCHIATURA

Valvola di sicurezza

Una valvola con termocoppia consente di interrompere il
flusso di gas al bruciatore principale nel caso si spegnesse
la fiamma pilota.

Per ripristinare il funzionamento occorrera ripetere le
operazioni relative all’accensione del dispositivo pilota.

Termostato di sicurezza (solo forni) (Fig. 10)

Tutti i forni sono dotati di termostato di sicurezza a
riarmo manuale posto nel cruscotto o dietro al cruscotto
comandi. Quando il termostato di sicurezza si trova dietro
il cruscotto, é raggiungibile togliendo griglie bruciatori e
bacinella dal piano di lavoro.

Nei forni a gas il termostato di sicurezza interrompe
il flusso del gas in caso di anomalie gravi. In caso di
intervento, avvisare I'assistenza.

Per il ripristino svitare l'eventuale dado “A” e con l'ausilio
di un cacciavite sottile premere energicamente il pulsante
di riarmo.

MANUTENZIONE

Attenzione!

Prima di effettuare qualsiasi lavoro di manutenzione
o diriparazione, scollegare I'apparecchio dalla rete sia
gas che elettrica.

Eseguire le seguenti operazioni di manutenzione almeno
una volta all'anno:

- verifica del funzionamento di tutti i dispositivi di
regolazione e sicurezza;

- controllo del funzionamento dei bruciatori:
- accensione;
+ sicurezza della combustione;

- controllo delle varie funzioni seguendo la procedura
descritta al paragrafo “ Controllo funzioni .

Qualora si rendesse necessaria la pulizia dei bruciatori del
piano di lavoro, procedere nel modo seguente:

- togliere le griglie, i coperchi e i corpi dei bruciatori;

- pulire le parti con acqua e detersivo ed un attrezzo
appropriato. Risciacquare ed asciugare.

- nel rimontare le parti fare attenzione che le stesse
vengano inserite nelle loro sedi in modo corretto.

AVVERTENZA

Dopo aver eseguito la sostituzione di parti di
alimentazione del gas & necessario eseguire una
verifica della tenuta e delle funzioni dei vari elementi.

SOSTITUZIONE DEI COMPONENTI
(PARTI DI RICAMBIO)

USARE ESCLUSIVAMENTE RICAMBI ORIGINALI FORNITI
DAL COSTRUTTORE

Ogni lavoro di manutenzione dovra essere eseguito
esclusivamente da personale qualificato. Sottoporre
I'apparecchio a controllo almeno una volta all'anno; a
questo proposito raccomandiamo la stipulazione di un
accordo di manutenzione.

Per sostituire i seguenti pezzi estrarre prima di tutto le
manopole di comando e togliere il cruscotto comandi
(dopo aver allentato le viti di fissaggio) e gli altri pannelli
interessati.

Rubinetto valvolato per fuochi aperti e tuttapiastra
(Fig. 2)

Allentare il raccordo della conduttura del gas e della
termocoppia, allentare il raccordo di fissaggio del
rubinetto sulla rampa e sostituire il pezzo.

Termocoppia (fuochi aperti e tuttapiastra)

Svitare il dado di fissaggio della termocoppia sul rubinetto
e quello sui bruciatori e sostituire il pezzo.

Rubinetto termostatato valvolato (forno a gas - Fig. 3)
Allentare i dadi delle condutture gas e della termocoppia,
sfilare il bulbo del termostato dalle mollette di sostegno
situate all'interno della camera di cottura e sostituire con
il nuovo rubinetto.

Termocoppia forno
Togliere la suola, svitare il dado sul rubinetto e sul
bruciatore e sostituire la termocoppia.

Sostituzione delle resistenze dei forni elettrici
Disattivare l'interruttore a monte dell'apparecchio in
modo da scollegare I'apparecchio dalla rete. Nel forno FE
le resistenze inferiori sono poste sotto la suola e quelle
superiori sono fissate al cielo della camera di cottura. Nel
forno FE1 la resistenza ¢ fissata dietro al convogliatore sulla
parete posteriore della camera di cottura. Per rimuovere le
resistenze svitare le viti che le fissano e fare attenzione a
non strappare i cavetti di collegamento. Con l'ausilio di un
cacciavite scollegare i cavetti di collegamento e montare
una resistenza nuova nella sequenza inversa.

ISTRUZIONI PER L'USO

MESSA IN ESERCIZIO

Accensione e spegnimento del bruciatore di un fuoco
aperto (Fig. 2)
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Ruotare la manopola (21) fino alla posizione di scintilla.
Con un fiammifero o altro mezzo adatto, accendere il
bruciatore pilota. Tenere premuto fintantoché Ila
termocoppia si riscalda e mantiene il pilota acceso.

Poi portare la manopola in posizione di massimo o di
minimo in modo che si accenda il bruciatore principale del
fuoco corrispondente. Per lo spegnimento del bruciatore,
ruotare la manopola verso destra fino alla posizione di
scintilla, cosi si spegne il bruciatore principale. Per lo
spegnimento del pilota, portare la manopola in posizione

La fiamma puo essere regolata:

alla portata massima 0 (fiamma grande)
alla portata minima 0 (fiamma piccola)

Accensione e spegnimento del tuttapiastra

Premere e ruotare la manopola (21) fino alla posizione
di scintilla e contemporaneamente premere il pulsante
contraddistinto con il simbolo .

Tenere premuta la manopola fintantoché la termocoppia si
riscalda e mantiene il pilota acceso. Poi portare la manopola
in posizione di massimo o di minimo in modo che si
accenda il bruciatore principale del fuoco corrispondente.
Per lo spegnimento del bruciatore, ruotare la manopola
verso destra fino alla posizione di scintilla, cosi si spegne
il bruciatore principale. Per lo spegnimento del pilota,
portare la manopola in posizione @.

Accensione e spegnimento del forno gas senza pilota
(Forno FG1 - Fig. 3)

Accensione: aprire la porta del forno, premere e ruotare la
manopola e, tenendola premuta, avvicinare una fiamma
alla suola del forno in posizione M. Mantenere premuta la
manopola per circa 20" dall'avvenuta accensione; questo
per permettere che il dispositivo di sicurezza entri in
funzione. Regolare quindi la gradazione termostatica piu
adeguata in base alla cottura.

Accensione e spegnimento del forno gas con pilota
(Forno FG e Tuttoforno T - Fig. 5)

Accensione: aprire la porta del forno, premere e ruotare
la manopola sulla posizione ¥; tenendola premuta,
accendere il pilota con l'accenditore piezoelettrico o con
un fiammifero.

Tale operazione va osservata tramite il foro ricavato sulla
suola. Mantenere premuta la manopola per circa 20"
dall'avvenuta accensione; questo per permettere che il
dispositivo di sicurezza entri in funzione.

Regolare quindi la gradazione termostatica pit adeguata
in base alla cottura

MESSA IN ESERCIZIO DEI FORNI ELETTRICI

Accensione e spegnimento del forno elettrico tipo FE
(Fig. 6)

Ruotando o a destra o a sinistra il selettore (23), scegliere
il tipo di cottura, calore sopra e/o sotto. In una di queste
posizioni si accende la spia verde (25) = apparecchio in
tensione.

Ruotando la manopola (24) sulla temperatura desiderata si
inseriscono le resistenze, la spia (26) si accende e si spegne
quando la temperatura selezionata viene raggiunta e le
resistenze si spengono.

Per spegnere il forno ruotare il termostato in posizione @
e il selettore in posizione Q.

Accensione e spegnimento del forno elettrico tipo FE1
e FE2 (Fig. 8)

In questo tipo di forno il riscaldamento proviene dal retro
della camera.

E perd prowvisto di un ventilatore che distribuisce in
maniera omogenea il riscaldamento in tutta la camera
del forno. Ruotando la manopola (24) sulla temperatura
desiderata si inserisce la resistenza, la spia (26) si accende
e si spegne quando la temperatura selezionata viene
raggiunta e la resistenza si spegne. Per spegnere il forno
ruotare il termostato in posizione Q.

Al primo scatto della manopola si pud avere solo il
funzionamento della ventola per le funzioni di
raffreddamento-scongelamento.

SPEGNIMENTO

Spegnimento in caso di guasto
In caso di guasto scollegare I'alimentazione del gas del-
I'apparecchio e I'alimentazione elettrica.

Comportamento in caso di guasto e di prolungata
interruzione di funzionamento.

Qualora non si utilizzasse I'apparecchio per un periodo
prolungato pulire a fondo e chiudere I'alimentazione sia
elettrica che gas.

In caso di cattivo funzionamento o guasto, chiudere
I'alimentazione gas e scollegare I'apparecchio dalla rete.
Avvisare il servizio assistenza.

CURA DELL'APPARECCHIO

ATTENZIONE!

- Prima della pulizia spegnere e lasciare raffreddare
I'apparecchiatura.

- Nel caso di apparecchiature ad alimentazione
elettrica agire sull’interruttore sezionatore per
disattivare I’'alimentazione elettrica.

La scrupolosa pulizia giornaliera dell’apparecchio ne
garantisce il perfetto funzionamento e la lunga durata.

Le superfici in acciaio vanno pulite con liquido per piatti
diluito in acqua molto calda adoperando uno straccio
morbido; per lo sporco piu resistente usare alcool etilico,
acetone o altro solvente non alogenato; non usare
detergenti in polvere abrasivi o sostanze corrosive
come acido cloridrico/muriatico o solforico. L'uso di
acidi puo compromettere la funzionalita e la sicurezza
dell’apparecchio.

Non adoperare spazzole, pagliette o dischetti abrasivi
realizzati con altri metalli o leghe che potrebbero
provocare macchie di ruggine per contaminazione.

Per lo stesso motivo evitare il contatto con oggetti in ferro.
Attenzione a pagliette o spazzole in acciaio inossidabile
che, pur non contaminando le superfici, ne possono
causare graffiature dannose.
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Se lo sporco é accentuato, non usare assolutamente carta
vetrata o smerigliata; raccomandiamo in alternativa I'uso
di spugne sintetiche (es. spugna Scotchbrite).

Da escludere anche I'uso di sostanze per pulire I'argento
e porre attenzione ai vapori di acido cloridrico o solforico
provenienti ad esempio dal lavaggio dei pavimenti.

Non dirigere getti d’acqua diretti sull’apparecchiatura
per non danneggiarla.

Dopo la pulizia, sciacquare accuratamente con acqua
pulita e asciugare con cura utilizzando un panno.

CERTIFICATO DI GARANZIA

DITTA:

VIA:

CAP: LOCALITA:

PROVINCIA: DATA DI INSTALLAZIONE:
MODELLO
MATRICOLA

AVVERTENZA

Il costruttore declina ogni responsabilita per le possibili inesattezze contenute nel presente opuscolo imputabili ad errori
di trascrizione o stampa si riserva inoltre il diritto di apportare al prodotto quelle modifiche che ritiene utili o necessarie,
senza pregiudicarne le caratteristiche essenziali. Il costruttore declina ogni e qualsiasi responsabilita qualora non venissero
strettamente osservate le norme contenute in questo manuale. Il costruttore declina ogni responsabilita per danni diretti e
indiretti causati da errata installazione, manomissioni, cattiva manutenzione, imperizia nell'uso.
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GAS COOKERS - SERIE PLUS 600

Model Description Dim.: (L)(W)Elrll)t :tfa\;\)rork surface Type
G6F2BH6 2 gas rings High Power mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F3BH12 3 gas rings High Power mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 gas rings High Power with open compartment mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 gas rings High Power - 1 neutral cupboard - gas oven 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 gas rings High Power - 1 neutral cupboard - Tuttoforno gas oven mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al

GAS COOKERS - SERIE MACROS 700

Model Description Dim.: (LxW)((II:)t:tfa\sork surface Type
G7T4P2FM 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - furniture unit model mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 gas radiant hotplate 400 - 4gas rings - furniture unit model mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4F+FG 1 gas radiant hotplate 400 - 2 gas rings - 1 gas oven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 gas rings mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 gas rings mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 gas rings mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP | 2 gas rings with open compartment mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4M - G7F4MP 4 gas rings with open compartment mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M - G7TF6MP 6 gas rings with open compartment mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7FA+FG - G7TFAP+FG | 4 gasrings - 1gas oven 2/1GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG - G7F6P+FG | 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 gas rings - 1 electric oven 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 gas rings - 1 neutral cupboard - 1 electric oven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 gas radiant hotplate with open compartment mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7TP+FG 1 gas radiant hotplate - 1 gas oven 2/1GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7F6P+T | 6 gas rings - 1 gas “tuttoforno” mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

GAS COOKERS - SERIE MAXIMA 900

Model Description Dim.: (le)EII‘I)t:tfa\ﬁork surface Type
G9F2M 2 open burners with open compartment mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M 4 open burners with open compartment mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6M 6 open burners with open compartment mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4-+FG 4 open burners with 1 gas oven 2/1GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 open burners - 1 neutral cupboard - 1 gas oven 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 open burners - 1 electric oven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FE 6 open burners - 1 neutral cupboard - 1 electric oven 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 open burners - 1 gas “tuttoforno” mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FG 8 open burners - 2 gas oven 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 gas radiant hotplate with open compartment mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 gas radiant hotplate - 1 gas oven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GAS COOKERS - SERIE S700

Dim.: (LxWxH) of work surface

Model Description (h total) Type
SG7TPB 1 free standing solid top mm 800 x 730 x 280 (330) Al

SG7T4PB 1 free standing solid top mm 400x730x280 (470) A

SG7T4P2FB 1 free standing solid top - 2 burners mm 800x730x280 (470) Al

SG7T4P2FB/SC 1 free standing solid top - 2 burners - water circulation in the recess mm 800x730x280 (470) Al

SG7T4P2F+FG 1 gas radiant hotplate - 2 burners - 1 gas oven 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al

SG7T4P2F/SC+FG 1 gas radiant hotplate - 2 burners - 1 gas oven 2/1 GN - water circulation in the recess mm 800x730x900 (1090) Al

GAS COOKERS - SERIE S900

Model Description Dim.: (I.xW)((lI:{:tfa\ln)mrk surface Type
SGITPM 1 gas radiant hotplate with open compartment mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

SGITP+FG 1 gas radiant hotplate - 1 gas oven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

GAS COOKERS - SERIE LX900 TOP

Model Description Dim.: (I.xW)((II‘I)t:‘fa\Ir;ork surface Type
LXGITP 1 free standing solid top mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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G6F2BHG 105 | 95 | 105 [105]105] 1 | 1 AL 129 | 129 | 1.26 | 136 | 154 [ 271 | 241 | 1,95 | 0749 | 21
G6F3BH12 N | u | u| 5| 1] 2 M| 38| 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 N\ u | W | 5| M 1|2 AU 38| 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 us |us| v | 85| v 1] 2 1| A | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 69 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37130 |97 % | w7 112 1| AT 391 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 71 | 551 | 236 | T4
GAS COOKER - SERIE MACROS 700 TECHNICAL DATA
= o o @ () ~ o m g % ~ \zl () () () () () (2] @ [ [ o Q2 m = = =y
8|2 |s|2|g|lgle|8|l8 || |8 |8 |8|B|82|E|2|=5|3|8 Edl- ] S
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S =X X = 2 = = S S = = | 8 E} = | 3 o =
= 3 o El El S S =1 - =
: g = S|z g
n n
G7F2B 105 95 | 105 [ 105|105 | 1 | 1 AT LT ] 1,29 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7F2M 05| 95 [ 105 (105|105 1 | 1 AL | 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7F4B nlwln a2 AT 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 | 3%0 | 15 | &
GTF4M nlw|n|an|lnla|2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 27 | 309 | 542 | 48 | 3%0 | 15 | £
G7F6B 5|85 (31505 |305] 3 | 3 AU | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7.3 | 585 | 225 | &
G7F6M 35| 85 [ 31505315 ] 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7.3 | 585 | 225 | 63
GTF4+FG 88268 (22| B |W2| 2|2 T | AU | 305 | 354 | 354 | 346 372 | 423 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393|363 (377|385 |37 | 3 | 3 1| Al | 416 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
GTF4+FE nlw | nlalnla] AT | 220 | 258 | 258 | 252 | 271|309 | 542 | 482|390 | 15 | 42 | 75 | 300-4153N~/20-2403~ | 5x1,5/4x25
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G7F6+FE 315 (285 [ 3153535 3 3 AT | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x1,5/4x25
G7F6+T 5405 (385] 39 |385] 3 3 1 A1 | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994|895 | 715|319 | &
G7F2BP M| 12| 14| 14| 4 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 12 14 14 14 2 Al | 148 | 172 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361|321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP B | MU | B | BB 4 A1 | 296 | 345 | 344|336 | 361 | 412|723 |64 |52 | 19 | 56
G7FAMP 8 | 4| 8| 8|8 4 AT | 296 | 345 | 344 336 | 361 | 412723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP N 13% |28 |la 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 213 | & Q| & 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 10,84 ] 9,64 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 Al | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 [1244|11,25| 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 1 48 | 49 |85 4 6 1 A1 | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 1265|1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 0 ] 10 9 9 9 1 AT 106 | 1,23 ) 1,23 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178 [ 152 | 16 | 152 1 1 AT | 1,88 | 219 219 | 274 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT | 1,85 | 215 | 215 | 2,70 | 226 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4AFM 8|26 |27 || 2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 338|332 34 |32 2 2 1 1 Al | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 6,16 | 267 | 71,6
GAS COOKER - SERIE MAXIMA 900 TECHNICAL DATA
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3 g g
kW kW kW KW kW n° n° n° n° n° n° m¥h m¥h mh m¥h mh m¥h m¥h mh m*h Kg/h mih kW v mm?
G9F2M 19 [ 15 [155) 16 [155] 1 1 1 A1 [201]232]233(229|245|280| 40 |3,67 |28 118 38
G9F4M 34512751275(285(275| 1 1 2 A1 | 3,65 | 421|424 |415|445|510|7,0 | 655|511(216| 69
GIF6M 535145 83 |45 83 1 2 3 A1 | 566 | 652 | 657 | 6,44 | 691 | 7,86 [11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355(337| 1 1 2 1 A1 | 447|516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
G9F6+FG 613 |503(492 515|492 | 1 2 3 1 Al | 649 | 748|753 |734]791]901(12,70(11,82| 9,13 | 3,96 [122,6

| ooL
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GIF4+FE 3451275|275|285]275| 1 1 2 A1 | 365|421 |424|415]|445|5710|7,10| 655|511 |216| 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
G9F6+FE 53545 43 |45 83 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 6,44 | 691|786 |11,10(10,22| 7,98 | 335 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
G9F6+T 655 |545| 50 | 52 | 50 | 1 2 |3 Al | 693|798 8057388846 | 963 |1291|11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 84,6 | 706 | 674 | 71 | 674 | 2 2 4 AT | 8,95 110,32/10,39|10,18|10,92 | 12,44| 17,4 |16,30 | 12,51| 5,56 | 169,2
GITPM B B9 9 9 AT | 1,37 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91|232|207 | 167|103 | 26
GITP+FG 2081208 1152 | 16 | 152 A1 1219253256 2,5 |268]306)392)3,68)282| 165|416
GAS COOKER - SERIE S700 TECHNICAL DATA
£Z1€l2|8|8|lg|z|2|8|E|=|5 |8 8|88 |8|8|2|8|28|8E5 %8| ¢ g
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“lElg |z |2 2158 22|25 |2|2|5|2|2|5|8| Fz| * &
MODEL B2 |3 |2 S sS|s|2|2|5|8|5|5|8|5 g g
H = e El s | = 3 =
2 g g
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TECHNICAL DATA
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TECHNICAL DATA
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HO7RNF power cable

Power voltage

Electric oven rated power

Primary air for
combustion

430 - G31 Consumption
4150.1 Consumption
G120 Consumption
G110 Consumption
G2.350 Consumption
G27 Consumption
G25.3 Consumption
G25.1 Consumption
425 Consumption
G20 Consumption
Type

Gas oven

800 Solid gas top
400 Solid gas top

E Burner

D Burner

CBurner

G150.1 Rated power
G120 Rated power
G110 Rated power
G30/G31 Rated power

Rated power

MODEL

mh m¥h m¥h m/h m¥h m/h m¥h mih Kg/h Kg/h mih kW

kW kW kW kW n°

13

kw

13

26

1,67 | 1,03

232 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

A1

LXGITP
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The units are in conformity with the European regulations, directives and standards:
Reg. 1935/2004/CE Regulations governing materials and items in contact with food products
Reg.2016/426/UE  Regulation on appliances burning gaseous fuels

2014/35/UE Low voltage

2014/30/UE EMC (electromagnetic compatibility)

2011/65/UE Restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment

2006/42/CE Machine regulations and particular reference regulations

EN 203-1 General safety standard for GAS appliances for domestic and similar use.

EN 203-3 Standard governing materials and parts in contact with food and other health issues.

EN 203-2-1 Special standard for gas OPEN BURNER COOKERS, SOLID GAS TOPS for multiple cooking for public catering.

EN 203-2-2 Special standard for COOKERS AND SOLID TOPS WITH GAS OVEN for multiple cooking for public catering.

EN 203-2-9 Special standard for SOLID GAS TOPS, GRIDDLES for multiple cooking for public catering.

EN 60335-1 General Standard on the safety of household and similar electrical appliances

EN 60335-2-36 Safety of commercial electrical equipment for heavy duty stoves, ovens, hobs and cooktops

EN 60335-2-102 Special standard on the safety of gas appliances with electrical connections.

EN 62233 Methods for measuring electromagnetic fields in household and similar appliances regarding human exposure
EN 61000-3-2 Requirements for electromagnetic compatibility - (EMC) - Part 3-2: Limits for harmonic current emissions...

EN 61000-3-3 Requirements for electromagnetic compatibility - (EMC) - Part 3-3. Limitation of voltage fluctuations and flicker...
EN 55014-1 Requirements for electromagnetic compatibility - Part 1: Emissions

EN 55014-2 Requirements for electromagnetic compatibility - Part 2: Immunity

Unit features
The serial number plate is positioned on the front side of the unit and contains all the connection data.

NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
TYPE/MOD.: .......... Y Serial: .......... -
KW: ... TYPE: A1 Hz: 50/60
Cert: 51. [— EH[ c EE
Vv 0051-..... w—
Made in Italy

INFORMATION FOR USERS OF PROFESSIONAL APPLIANCES

Pursuant to Article 24 of Legislative Decree no. 49 of 14 March 2014,
"The Implementation of EU Directive 2012/19 on Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE)".
The crossed out wheelie bin on the appliance or its packaging indicates that the end-of- life product must be collected
separately from other waste, in order to ensure proper treatment and recycling.
In particular, the separate collection of professional end-of- life appliances is organised and managed:

a) directly by the user, if the appliance was placed on the market under past WEEE systems and the user decides to
dispose of it without replacing it with another similar appliance with the same functions;

b) by the manufacturer, i.e. the party who first introduced and commercialised in EU countries, or sold in EU countries,
under its own brand, the new appliance that replaced the previous one, when, after making the decision to dispose
of an end-of- life appliance placed on the market under past WEEE systems, the user purchases a similar appliance
with the same functions. In this case, the user may ask the manufacturer collect the old appliance no later than 15
consecutive calendar days after the delivery of the new appliance;

c) by the manufacturer, i.e. the party who first introduced and commercialised in EU countries, or sold in EU countries,
under its own brand, the appliance, when the appliance was placed on the market under new WEEE systems.

The proper separate waste collection for the subsequent forwarding of the decommissioned product for recycling,
treatment and environmentally compatible disposal, helps prevent negative impact on the environment and health, and
promotes the reuse and / or recycling of the materials that the appliance is made of.

The user’s illegal disposal of the product will result in the application of sanctions set out in current regulations.
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SPECIFIC INSTRUCTIONS

ATTENTION!

The figures mentioned in the chapters are shown on the initial pages of this manual.

APPLIANCE DESCRIPTION

Robust steel frame, with 4 legs (adjustable in height).
18/10 chrome-nickel steel outer panelling. The burners are
in brass, cast iron and aluminium.

GAS HOB

The heating capacity may be adjusted from the maximum
to the minimum through a gas safety valve.

The appliance is also fitted with a thermoelectric ignition
safety device (thermocouple).

The grids are in enamelled cast iron.

The burners are in cast iron.

OVEN

The cooking chamber is made in stainless steel.

The double-lined, heat insulated door has an insulated
handle and hinge with balanced spring.

The cooking chamber is insulated with glass wool.

Gas version

The burners are made to withstand thermomechanical
stress. The gas supply is controlled by a safety valve with
thermostat.

The main burner has a thermoelectric safety lighting
device (thermocouple).

Oven temperature may be set anywhere between 160 °C
and 300 °C by a thermostat.

Electric version FE

The resistances are placed in the roof (top heat) and floor
(bottom heat).

The temperature may be regulated between 50 °C and
270 °C by a thermostat connected to a three-pole switch.
The top and bottom resistances may be switched on
simultaneously or individually.

Electric (fan) version FE1 and FE2

The motor is located at the back of the oven at the centre
of the circular heating element. The temperature may be
regulated by a thermostat. Warning lights indicate when
the appliance is working and the power switched on.

The cooking chamber is in stainless steel. There is no flue-
gas collector in the cooker with an electric oven.

FULLPLATE

Very thick structure with central filler. (TP 40) stainless
burners and (TP80) cast iron burners. A safety gas cock

allows the heating capacity to be adjusted from maximum
to minimum. A pilot burner governs the ignition of the
main burners.

ASSEMBLY

Location

The appliance should be installed in a well ventilated
room, and if possible under a range hood.

The appliance can beinstalled on its own or alongsideother
equipment.

The installation of the models with a side terminal board
must be carried out while keeping the unit 15 cm from
the back wall and 50 cm from the side walls. In models
with a back terminal board or with back cable input, the
installation must be carried out while keeping the unit
50 cm from the back wall and 50 cm from the side walls.
In any case the unit must be installed/fixed in order it
is possible to replace the power supply cable after the
unit is installed. The walls near the appliance (walls,
decorations, kitchen cabinets, decorative finishes, etc.)
must be made of non-flammable material.

Before connecting up the appliance to the gas supply,
check on the data plate that the appliance is fitted for the
type of gas available.

If not, consult paragraph “Running the appliance on other
types of gas”.

Legal and technical requisites

During assembly, the following legal and technical
requisites should be adhered to:

- relevant national legislation;

- local building and fire safety regulations;

- industrial injury legislation;

- local Gas Board regulations;

- current CEl regulations.

INSTALLATION

Assembly, installation and maintenance must all be done
by contractors authorised by the local Gas Board in
accordance with local and national legislation.

Before doing anything else, seek advice from your Gas
Board. The manufacturer declines all liabilities in the event
that the unit works incorrectly because of an incorrect
installation or because it does not comply with the
regulations in force.

Installation procedure
To level the appliance correctly, adjust the height of the
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four legs.

Gas connection

The Gc 3/4” gas off-take on the appliance can either be
permanently fixed or made detachable using a standard
adaptor.

If flexible hose is used, it must be in stainless steel and to
DIN 3383 part 1 or DIN 3384 standard.

After completing connection, check for leaks using a
special leak-detector spray.

Exhaust system

The appliances must be positioned in rooms which
have suitable system for discharging the products of
combustion; such a system must comply with installation
instructions.Our appliances are classified (see TECHNICAL
DATA table) as type “A1” gas appliances:

not designed for connection to a line for discharge of the
products of combustion.

These appliances must discharge the products of
combustion into appropriate hoods, or similar devices,
connected to a flue of proven efficiency, or may be
connected directly with an outdoor vent.

If such an arrangement is not possible, the unit may
be connected to an air exhaust system which leads
directly outdoors, having capacity which corresponds to
requirements (see TECHNICAL DATA table).

ELECTRICAL CONNECTION

Connect the unit to the mains, following the provided
instructions (see Fig. 1):

1) Install, if not present, a disconnecting switch (A) close
to the appliance with a thermal magnetic release and
differential locking.

2) Open the doors (B), if present, and loosen the screws (C)
to disassemble the control panel (D).

3) Connect the disconnecting switch (A) to the terminal
board (H) as shown in the figure and in the electrical
diagrams at the end of this manual. The chosen
connection cable must have features similar to the
HO7RN-F type cable with an operating temperature of
atleast 80 °C and have a section suitable to the unit (see
the TECHNICAL DATA table).
Pass the cable through the passage and tighten
the cable stopper, connect the conductors in their
corresponding position to the terminal board and
attach them. The yellow-green ground conductor must
be longer than the others so that, in the event that
the cable stopper breaks, it disconnects itself after the
voltage cables.

If the power supply cord is damaged, replace it with

a special cable of HO5RNF or HO7RNF type: to prevent

any risk, have the cord replaced by the manufacturer or

their Technical Assistance or by a qualified person

4

5

Equipotential
The appliance must be connected to an equipotential
system.

The relative terminal can be found at the rear of the
appliance near the cable inlet, marked by a label.

v

COMMISSIONING THE APPLIANCE

Before commissioning the appliance

Before commissioning the appliance, remove the
protective wrapping. Thoroughly clean the work-surface
and the outside of the appliance using lukewarm water
and detergent.

Start-up

Before starting the appliance up, check that its
specifications (category and type of gas used) match
those of the family and group of the gas available locally.
If not, adapt the appliance to the gas family or group
required (see paragraph “Running the appliance on other
types of gas”).

Testing power rating
Use the nozzles for rated output on the appliances.
Capacity can be of two types:

- rated output, as given on the data plate;
- reduced.

These nozzles are shown in the table “BURNERS".

The gas supply pressure must always be within the ranges
shown in the burners table.

The appliance will not work outside the above pressure
thresholds.

If you wish to check the rated output further, you may
do so by using a gas meter according to the so-called
"volumetric method".

However, it is normally enough to simply check that the
nozzles are functioning correctly.

Checking input pressure (Fig. 2)

Input pressure should be measured using a gauge (min.
resolution 0.1 mbar).

Remove screw (F) from the pressure socket and connect
the gauge; after measuring, the screw should be
retightened absolutely airtight (F).

IMPORTANT: The pressure must be checked with all gas
equipment connected and operating.

Control of power with volumetric method

Using a gas counter and a stopwatch, you can measure
gas consumtpion in a given unit of time. This value will
be compared with the value E and is calculated as follows:

Burner power

Gas heating power

The powers of the burner, both nominal nd reduced,
calculated at the nominal pressure value, are obtained by
referring to table 1. The value of the heating power of the
gas can be requested from the local gas company.

Check of operation

Ensure that the type of nozzles used corresponds to
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that shown in the table on burners. Check whether the
pressure reducer used has a flow rate greater than the sum
of the consumption flow rate of all connected equipment.
Check that the gas supply pipes are adequate.

Checking the oven and gas rings pilot light

When correctly adjusted, the pilot light flame will
completely surround the thermocouple; if it does, adjust
by turning the gas and/or primary air adjusting screw.

Checking the primary air (FG, T 900 serie)

The burners of the ovens solid top are fitted with a primary
air regulator.

In the table on burners. The measure of adjustment H is
given.

Checking the functions

- Start the appliance;

- Check the gas tubes for leaks;

- Check the burner flame, also at minimum.

Note for the installer

- Explain and demonstrate to the user how the machine
works according to the instructions, and hand him this
manual.

- Remind the user that any structural alterations to the
room housing the appliance may affect the combustion
air supply.

Running the appliance on other types of gas

To change over to another type of gas, for example from
methane to liquid, use the correct type of burner in
accordance with the table on burners.

The nozzles for the burners and pilot light for different
types of gas, marked in 100ths of mm, are in a case
supplied with the appliance.

When the appliance has been transformed or adapted,
recheck its functions as described in paragraph “Checking
the functions”.

GAS RINGS

Replacing the burner nozzles (gas rings - Fig. 2)

To replace nozzle (1), remove the grid, the burner cap, the
burner and the spill tray.

Replace nozzle (1) (see table on burners).

Replacement of the S700 burner nozzles (Fig. 11)

To replace the nozzle (C) remove the front panel by
loosening the upper and lower screws. Before replacing
the nozzle, in model with electric oven, make sure that
the omnipolar switch placed before the appliance is
disconnected. Replace the nozzle (C) (see Burner Table).

Adjusting the low flame (gas rings and S700 - Fig. 2)

Adjust the low flame screw as follows:

- when using LPG, tighten the minimum adjustment
screw (2) all the way down;

- when using natural gas, turn on the appliance. Turn
the knob to low and regulate the flow with screw (2)
(clockwise = decrease in flow; counter-clockwise =
increase in flow).

Adjusting of the pilot light (burners opened - Fig. 2)
Remove the grid and tray from the top and use a 7 mm
hexagonal spanner to adjust the pilot light.

The nozzle is correctly set when the flame surrounds
the thermocouple. When using LPG, the adjusting screw
should be completely tightened.

Checking the pilot flame only in the S700 models
(Fig. 11)

To gain access to the pilot flame, disassemble the front
panel by unscrewing the upper and lower screws.

Before carrying out the adjustment in the models with
the electric oven, verify that the omnipolar switch, placed
upstream of the equipment, is switched off.

During the adjustment, the pilot flames must be on. Adjust
the“A1”screw (fig. 11) by using a hexagon screwdriver; the
adjustment is correct when the pilot flame surrounds the
“B"thermocouple (fig. 11).

When using LPG, completely screw in the “A1” adjustment
screw.

After finishing the adjustment operation, reassemble the
front panel by following the inverse procedure.

Check the primary air

After changing the nozzle, as described above, check
that measure H (Fig. 2) of the primary air adjustment is in
accordance with the data in the table on burners.

Checking the primary air only in the S700 models
(Fig. 11)

After replacing the nozzle, check the primary air.

To carry out the adjustment, disassemble the front panel
by unscrewing the upper and lower screws.

Adjust the “H” measure, see (Fig. 11), according to the
technical data tables and reassemble the front panel by
following the inverse procedure.

FG1 SERIES GAS OVEN

Replacing the burner nozzle (gas oven type FG1 - Fig. 3)
To gain access to the oven burner simply remove the
bottom panel (inside the cooking chamber).

Remove the screw D and extract the burner by pulling
it outwards while taking care not to damage the
thermocouple fixed to the burner. Use the special spanner
to loosen injector C and replace it with the right one for
the type of gas used.

To fit the burner back on again, follow the same
instructions in reverse order.

Adjusting the minimum (gas oven FG1 - Fig. 3)

After having removed the contro panel, adjust the low

flame screw (N) as follows:

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- if natural gas is used:

1- Find the knob of the corresponding cock.

2- Turn on the burner, set the maximum temperature and
once it reaches it, turn it to the minimum.

3- Adjust the minimun flow by means of the screw N. The
flow increases by loosening the screw and decreases by
tightening it.

4- Once the flame is considered suitable for a minimum
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setting , check that it corresponds to the minimum
capacity indicated in the table on burners.

5- If the power is less than the value in the table, turn the
minimum screw again and repeat the check

6- If the power is greater than the value indicated in the
table, tighten the minimun flow screw and repeat the
check.

FG SERIES GAS OVEN AND TUTTOFORNO T

Replacing the burner nozzle (gas oven FG - Fig. 4.0
and 4.1)

Remove the bottom guard “A”. Loosen screw (2) fixing the
primary air bushing and push the latter into the Venturi
tube.

The nozzle is now perfectly accessible.

After replacing the nozzle according to the type of gas
being used and the technical data, reassemble everything
and adjust measure “H” (see table on burners).

Replacing the burner nozzle (Tuttoforno T - Fig. 4.2)
Remove the bottom panel inside the cooking chamber.
Unscrew and remove the primary air regulator (1), then
replace the nozzle.

After replacing the nozzle according to the type of gas
being used and the technical data, reassemble everything
and adjust measure “H” (see table on burners).

Adjusting the pilot flame (gas oven T - Fig. 4.3)
Remove the bottom. Remove the bottom and use a 7 mm
hexagonal spanner to adjust the pilot light.

When using LPG, the screw (11) must be tightened all the
way down.

Regulating the pilot light (gas oven FG - Fig. 4.4)

The pilot light has nozzles and fixed airflow. The only thing
that has to be done is to change the nozzles according to
the type of gas, proceeding as follows:

- Unscrew the biconical pressure nut (14) and the pilot
nozzle (16).

- Replace the pilot nozzle with an appropriate one after
checking the “BURNERS” table.

- After changing the pilot nozzle, screw down the
biconical pressure nut (14).

Adjusting the low point control (gas oven - Fig. 5)
After having removed the contro panel, adjust the low
flame screw (36):

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- if natural gas is used:

1- Find the knob of the corresponding cock.

2- Turn on the burner, set the maximum temperature and
once it reaches it, turn it to the minimum.

3- Adjust the minimun flow by means of the screw 36.
The flow increases by loosening the screw and
decreases by tightening it.

4- Once the flame is considered suitable for a minimum
setting, check that it corresponds to the minimum
capacity indicated in the table on burners.

5- If the power is less than the value in the table, turn the
minimum screw again and repeat the check

6- If the power is greater than the value indicated in the table,

tighten the minimun flow screw and repeat the check.

FULLPLATE

Replacement of burner nozzles of TP40 gas radiant
hotplate (Fig. 7). To replace nozzle (1); remove the control
panel by loosening the screws on the bottom edge.
Remove the air regulator (2) by loosening the screws.
Replace the nozzle (1) (see table on burners).

Replacement of burner nozzels of TP80 gas radiant
hotplate (Fig. 9)

Remove the hotplate, remove the two fixing screws of
the insulating panel on the combustion chamber bottom.
Remove the air adjustment by unscrewing the fixing
screw

and replace the nozzle (see burners tables). Reassemble
the air adjustment and reposition the insulating panel.

Adjusting the low point control (fullplate Fig. 2)
After having removed the control panel, adjust the low
flame screw (2):

- when using LPG, it should be fully screwed down;

- for operation with methane:

1- Locate the knob of the corresponding cock.

2- Turn the burner on and turn it to the minimum output
position.

3- Adjust the minimum flow rate with screw 2. Unscrew to
increase and tighten to decrease the flow rate.

4- Once the flame judged as suitable for a minimum
setting has been obtained, check that it corresponds to
the minimum flow indicated in the table on burners.

5- If power is lower than the table, further loosen the
minimum screw and repeat the check.

6- If the power is greater than the value indicated in the
table, tighten the minimum flow screw and repeat the
check.

Replacing the pilot flame nozzle of the fullplate (Fig. 7)
The pilot flame operates with a fixed nozzle and fixed air.
To reach the pilot flame, remove the control panel as
described above and, if necessary, remove the round
central plate of the hotplate.

Use the table on burners to replace the nozzle (B) with a
suitable one, after having loosened nut (F).

Checking the primary air of the main burner

After changing the nozzle, as described above, check that
measure H (Fig. 7-8) of the primary air adjustment is in
accordance with the data in the burner table. To adjust the
position of the clamp (2), unscrew it and slide it.

APPLIANCE SAFETY SYSTEMS

Safety valve

A thermocouple valve stops the gas flow from reaching
the main burner in the event of the pilot flame going out.
To restore operations, repeat the directions relevant to
igniting the pilot device.

Safety thermostat (only ovens - Fig 10))
All the cookers have a manual reset safety thermostat
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positioned on the control panel or behind it. When the
safety thermostat is behind the control panel, it can be
reached by removing the burner grids and tray from the
worktop.

In gas cookers the safety thermostat blocks the gas flow
if there are any serious anomalies. If it triggers, inform the
service centre.

To reset it, unscrew nut“A” and use a narrow screwdriver to
press firmly on the reset button.

MAINTENANCE

Attention!

Before effecting any maintenance or repair operation,
disconnect the appliance from the gas or electric
power supply.

The following maintenance programme should be carried
out at least once a year:

- Check that all the safety and setting devices are
working properly;

- Check that the burners are working properly with
regard to:
- ignition
+ combustion safety;

- Check the functions of the appliance as described in
paragraph “Checking the functions”.

Whenever the gas ring burners need cleaning, proceed
as follows:

- remove the grids, the burner caps and the burners.

- Clean the parts with detergent, water and a suitable
utensil, rinse and dry.

- Make sure when reassembling the parts that they are
slotted in correctly.

WARNING
Every time a replacement involving gas input parts is
made, recheck all functions and test for leakage.

HOW TO REPLACE COMPONENTS
(SPARE PARTS)

Use only original spare parts supplied by the facturer.
All maintenance must be carried out by qualified
personnel. The appliance should be serviced at least
once a year, which is why we recommend signing our
maintenance agreement.

To replace the following pieces, firstly remove the control
knobs and the control panel (after having loosened the
fixing screws) as well as any other necessary panel.

Cock with safety valve for open flame and hotplate
“Fullplate” burners - (Fig. 2)

Loosen the gas pipe and thermocouple fitting, loosen
the fitting which fixes the cock to the pipe and replace
the piece.

Thermocouple (for open flame or hotplate “Fullplate”
burners)

Loosen the nuts fixing the thermocouple to the valve and
the burner and replace the piece.

Thermostat valve tap on the gas oven (Fig. 3)

Loosen the nuts of the gas ducts and of the thermocouple,
remove the thermostat bulb from the supporting clips
located inside the oven chamber and replace with the
new cock.

Oven thermocouple
Remove the floor, unscrew the nut on the tap and the
burner and replace the thermocouple.

Replacing the heating elements of electric ovens
Disconnect the switch upstream of the appliance so that
the unit will be disconnected from the mains. In the FE
oven, the lower heating elements are positioned under the
bottom and the upper heating elements are positioned on
the upper side of the cooking chamber. In the FE1 oven,
the heating element is positioned behind the conveyor on
the rear of the cooking chamber. To remove the heating
elements, loosen the screws fixing them; pay attention
to the connection leads. Use a screwdriver to disconnect
the connection leads and mount a new heating element
following the sequence in reverse.

USING THE APPLIANCE

START-UP

Turning a gas-ring burner on and off (Fig. 2)

Turn knob (21) to the left until the spark position.

Light the pilot burner using a match or other suitable
means. Keep the knob pressed down while repeatedly
pressing the piezoelectric ignition button until the flame is
lit. Then turn the knob to the high or low flame position in
order to light the main burner of the corresponding ring.
To turn off the burner, turn the knob to the right until the
spark position and the main burner will go out. To turn
off the pilot burner turn the knob to the off position @.
The flame can be adjusted:

to maximum capacity 0 (large flame)
to minimum capacity 0 (small flame)

Start-up and shutdown of the fullplate

Push and turn knob (21) to the left until the spark position
and at the same time press the push button marked .
Keep the knob pressed down while repeatedly pressing
the piezoelectric ignition button until the flame is lit. Then
turn the knob to the high or low flame position in order to
light the main burner of the corresponding ring. To turn
off the burner, turn the knob to the right until the spark
position and the main burner will go out. To turn off the
pilot burner turn the knob to the off position @.

Turn-on and turn-off of gas oven without pilot flame -
(FG1 Oven) (Fig. 3)

Turn-on: open the oven door, press and turn the knob and,
while keeping it pressed, use a flame to turnon the oven
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at position M. Keep the knob pressed down for about 20"
after ignition, so that the safety device activates. Now
adjust the thermostat setting to the one most suitable for
the chosen cooking method.

Turn-on and turn-off of gas oven with pilot flame (FG
Oven and Tuttoforno T - Fig. 5)

Turn on: open the oven door, press and turn the knob to
position ¥ and keep it pressed while lighting the pilot
light with the piezoelectric lighter or a match.

This operation may be observed through the hole in the
oven floor. Keep the knob pressed down for about 20"
after ignition, so that the safety device activates.

Then adjust the thermostatic setting according to the
cooking programme required.

OPERATING INSTRUCTIONS FOR ELECTRIC OVEN

Turn-on and turn-off of the FE type electric oven (fig. 6)
By turning the selector switch (23) to the left or the right,
you can choose the type of cooking, heat above and/
or below. In either of these positions the green light
comes on (25 = live appliance). By turning the selector
switch (24) on desidered position, resistances are switched
on warning light (26) comes on and goes off when
the selected temperature is reached and the resistances
switch off. To turn the oven off, turn the thermostat into
position @ and the selector into position Q.

Turn-on and turn-off of the FE1 and FE2 type electric
oven (fig. 8)

In this type of oven the heat comes from the rear of
the chamber; it is, however, equipped with a fan which
distributes the heat evenly throughout the oven chamber.
By turning the selector switch (24) on desidered position,
resistance is switched on warning light (26) comes on and
goes off when the selected temperature is reached and
the resistance switch off. To turn off the oven, turn the
thermostat to the off position Q.

The first position of the knob corresponds to the fan
operation for cooling - defrosting.

TURNING THE APPLIANCE OFF

Turning the appliance off in an emergency
In case of malfunctioning, disconnect the gas and electric

power supplies from the appliances.

What to do in the case of malfunctioning or if the
appliance is not to be used for a long period

When the appliance is not to be used for a long time,
clean thoroughly and turn off both the gas and electric
supply. In the case of malfunctioning or failure, turn off
the gas supply and disconnect from the mains. Call the
service centre.

CARE OF THE MACHINE

ATTENTION!

- Before cleaning, turn the machine off and let it cool.

- For electrically powered machines, turn off the
disconnecting switch to cut off the supply of
electricity.

Careful daily cleaning of the machine ensures perfect

operation and long life.

The steel surfaces are to be cleaned with liquid

dishwashing detergent diluted in very hot water, using a

soft cloth. For tougher dirt, use ethyl alcohol, acetone or

another non-halogen solvent.

Do not use abrasive powder detergents or corrosive

substances such as hydrochloric, muriatic, or sulphuric

acid. The use of acid may compromise operation and

safety of the machine.

Do not use brushes or pads made of metal or alloys which

may cause rust stains. For the same reason, avoid contact

with iron objects.

Use caution with stainless steel pads and brushes which,

although they do not contaminate the surfaces, may

cause harmful scratches.

If the dirt is stubborn, absolutely do not use sandpaper

or grinding paper. We suggest using synthetic sponges

instead, such as Scotch-Brite).

Also, do not use products for cleaning silver. Beware of the

fumes of hydrochloric sulphuric acid used, for example, to

clean floors. Do not aim jets of water at the machine, to

avoid damaging it.

After cleaning, rinse thoroughly with clean water and dry

carefully with a cloth.
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WARRANTY CERTIFICATE

COMPANY NAME:

ADDRESS:

POSTAL CODE : TOWN:

PROVINCE: INSTALLATION DATE:
MODEL.
PART NUMBER:

ATTENTION!

The manufacturer declines all responsibility for any inaccuracies in this handbook due to typing or printing errors.

The manufacturer reserves the right to make any changes that may be required without altering the basic features of the
product. The manufacturer declines all responsibility in the event that the instructions given in this handbook are not fully
observed. The manufacturer declines all responsibility for any direct or indirect damaged caused by incorrect installation,
tampering, poor maintenance and negligent use.
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CUISINIERES A GAZ - SERIE PLUS 600

Appareil type Description Dim.: (pr,((m :tlaal? de travail Type
G6F2BH6 2 feux vifs High Power modeéle de comptoir mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 feux vifs High Power modéle de comptoir mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 feux vifs High Power modele sur meuble mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 feux vifs High Power - 1 armoire - Four a gaz 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 feux vifs High Power - 1 armoire - Four Tuttoforno a gaz mm 1200 x 600 x 900 (1020) A

CUISINIERES A GAZ - SERIE MACROS 700

Appareil type Description Dim.: (up)((m:tfll)‘ de travail Type
G7T4P2FM 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs modele sur meuble mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 plaque cuop-de-feu 400 - 4 feux vifs modele sur meuble mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 plaque cuop-de-feu 400 - 2 feux vifs - 1 four a gaz 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 feux vifs mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 feux vifs mm 800 x 714 x 290 (430) Al
n G7F6B - G7F6BP 6 feux vifs mm 1200 x 714 x 290 (430) A
G7F2M - G7F2MP 2 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG « G7TF4P+FG | 4 feux vifs con 1 four a gaz 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG - G7TF6P+FG | 6 feux vifs - 1 armoire neutre - 1 four a gaz 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 feux vifs - 1 four électrique 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 feux vifs - 1 armoire neutre - 1 four électrique 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 plaque cuop-de-feu sur meuble mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 plague cuop-de-feu - 1 four a gaz 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7TF6P+T | 6 feux vifs - 1 four tuttoforno a gaz mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

CUISINIERES A GAZ - SERIE MAXIMA 900

Appareil type Description Dim.: (LXP’((m:tI:S de travail Type
GIF2M 2 feux vifs avec compartiment sans porte mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9FAM 4 feux vifs avec compartiment sans porte mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6M 6 feux vifs avec compartiment sans porte mm 1200 x 900 x 900 (965) M
G9F4+FG 4 feux vifs con 1 four a gaz 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 feux vifs -1 armoire neutre - 1 four a gaz 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 feux vifs - 1 four électrique 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FE 6 feux vifs - 1 armoire neutre - 1 four électrique 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 feux vifs - 1 four tuttoforno a gaz mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FG 8 feux vifs - 2 four a gaz 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 plaque cuop-de-feu sur meuble mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 plaque cuop-de-feu - 1 four a gaz 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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CUISINIERES A GAZ - SERIE S700

Appareil type Description Dim.: (LxP)((II‘IL:’tI:I;I de travail Type
SG7TPB 1 plaque mijotage suspendue mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 plaque mijotage suspendue mm 400x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB 1 plaque mijotage suspendue - 2 feux - 1 four a gaz 2/1 GN mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 plague mijotage suspendue - 2 feux - circulation de I'eau dans la cuve mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 plaque coup de feu - 2 feux - 1 four a gaz 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 plaque coup de feu - 2 feux vifs - 1 four a gaz 2/1 GN - circulation de Ieau dans la cuve mm 800x730x900 (1090) Al
CUISINIERES A GAZ - SERIE S900

Appareil type Description Dim.: (LXP,((I?{ :tl:ll)‘ de travail Type
SGITPM 1 plaque coup de feu sur meuble mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 plaque coup de feu - 1 four a gaz 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) A
CUISINIERES A GAZ - SERIE LX900 TOP

Appareil type Description Dim.: (I'XP)((mﬂ:l'; de travail Type
LXGITP 1 plague mijotage suspendue mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G7F6+FE 315 (285 [ 31531535 3 3 AT | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x15/4x25
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G7FAMP 8 | 4| 8| 8|8 4 Al | 296 | 345 | 344 | 336|361 | 412 723|643 |52 | 19 | 56
G7F6BP N 13% |80 |la 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 213 | & Q| & 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 [ 1084 ] 9,64 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 Al | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 [ 1244|1125 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 1 48 | 9 |85 4 6 1 Al | 571 | 665 | 6,63 | 648 | 697 | 7,94 | 1265|1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 0 ] 10 9 9 9 1 AT 106 | 123 | 1,23 1120 | 129 | 147 | 233 | 2,07 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178 [ 152 | 16 | 152 1 1 AT | 188 | 219 219 | 274 | 230 | 2,62 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165165165 | 165 | 1 1 1 A1 | 185 | 215 215 | 2,70 | 2,26 | 2,57 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
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G9F2M 19 | 15 |155] 16 | 155| 1 1 1 A1 | 201(232(233(229|245|280| 40 |3,67 (288|118 38
G9F4M 3452750275285 |275| 1 1 2 A1 | 365|421 (424|415 | 44551070655 (511|216 | 69
G9F6M 55145 8 |45 8 1 2 3 A1 | 566 | 652 | 657 | 644 | 691 | 7,86 [11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355(337| 1 1 2 1 A1 | 447|516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
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GIF4+FE 3451275275 (285|275| 1 1 2 AT | 3,65 | 421 | 424|415 | 445|510|7,10 | 655|511 (2,16 | 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x25]
GIF6+FE 55545 83 |45 8 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 6,44 | 691|786 11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
G9F6+T 655 |545| 50 | 52 |5 | 1|2 |3 A1 | 693|798 805|788 846|963 12911194 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 | 2 2 4 2 | A1 |895(10,32{10,39|10,18(10,92|12,44| 17,4 |16,3012,51| 5,56 | 169,2
G9TPM BB ]9]|9 1 A1 | 1,37 [ 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91 (232|207 | 1,67|103| 26
GITP+FG 2081208152 ] 16 | 152 1 A1 1219|253 256 25 | 2,68 |306)392]|368) 282|165 4,6
CUISINIERES A GAZ - SERIE S700 DONNEES TECHNIQUES
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SG7TPB - SG7TPM 0]1 ]9 9 9 1 AT [ 1,06 1,23 123|120 | 1,29 | 1,47 | 2,33 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 71716166 1 A1 | 074 | 086 | 0,86 | 0,84 | 0,91 | 1,03 | 1,55 138|115 |056 | 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 A1 | 201|233 |233|228|245| 2,8 | 465|414 338|151 38
SGTTAP2F+FG - SG7TAP2F/S(+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 | A1 | 284328329322 |346395]|625|575] 453213536
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(Cable d'alimentation type
HO7RNF
Tension d'alimentation
Puissance nominale four =5
électrique =
Air primaire pour = P
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= RN
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Type ==
Four & gaz 7,8 KW —
Plaque mijotage 800 —
Plaque mijotage 400
Briileur E
Briileur D
Brileur C
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Puissance nominale G110 - &
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(able d'alimentation type
HO7RNF

Tension d‘alimentation

Puissance nominale four
électrique

Air primaire pour
combustion

Consommation G30 - G31
Consommation G150.1
Consommation G120
Consommation G110
Consommation G2.350
Consommation G27
Consommation G25.3
Consommation G25.1
Consommation G25
Consommation G20

Type

Four & gaz

Plague mijotage 800
Plaque mijotage 400
Brilleur E

Briileur D

Brileur C

Puissance nominale G150.1
Puissance nominale G120

Puissance nominale G110

Puissance nominale
G30/G31

Puissance nominale

MODELE

E
£

v

m/h m/h m¥h mh mih Kg/h mih kW

mh m¥h mih

1,38

e

kW kW kW kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 232|207 | 1,67

1,58

A

LXGITP
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Les appareils sont conformes aux directives européennes :
Rég. 1935/2004/CE Reglement concernant les matériaux et objets destinés a entrer en contact avec des denrées alimentaires
Reg.2016/426/UE Réglement appareils & Gaz

2014/35/UE Basse tension

2014/30/UE EMC (Compeatibilité électromagnétique)

2011/65/UE Limitation de I'utilisation de substances dangereuses dans les équipements électriques et électroniques

2006/42/CE Réglementations machines et normes particuliéres de référence

EN 203-1 Regles générales de sécurité des appareils a GAZ domestiques et similaires

EN 203-3 Régles sur les matériaux et parties en contact avec des aliments et autres aspects sanitaires

EN 203-2-1 Exigences particulieres pour les FOURNEAUX FEUX VIFS, PLAQUES COUP DE FEU a gaz pour la cuisson multi-usage a usage collectif

EN 203-2-2 Exigences particuliéres pour les FOURNEAUX ET PLAQUES COUP DE FEU AVEC FOURS a gaz pour la cuisson multi-usage a
usage collectif

EN 203-2-9 Exigences particuliéres pour les PLAQUES COUP DE FEU, GRILLADES a gaz pour la cuisson multi-usage a usage collectif

EN 60335-1 General Standard on the safety of household and similar electrical appliances

EN 60335-2-36 Sécurité des appareils électriques tels que cuisiniéres, fours, fourneaux et plans de cuisson pour I'utilisation dans des collectivités.
EN 60335-2-102  Régles particulieres de sécurité des appareils a gaz avec des raccordements électriques.

EN 62233 Méthodes de mesures des champs électromagnétiques des appareils électrodomestiques et similaires en relation avec
I'exposition humaine

EN 61000-3-2 Norme de compatibilité électromagnétique (CEM) - Partie 3-2 : Limites - Limites pour les émissions de courant harmonique...

EN 61000-3-3 Norme de compatibilité électromagnétique (CEM) - Partie 3-3 : Limites - Limitation des variations de tension, des
fluctuations de tension et du papillotement...

EN 55014-1 Norme de compatibilité électromagnétique - Partie 1 : Emission

EN 55014-2 Norme de compatibilité électromagnétique - Partie 2 : Immunité

Caractéristiques des appareils

La plaquette du matricule est positionnée sur la face avant de I'appareil et elle contient toutes les données nécessaires au branchement.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: . Serial: ..
Hz: 50/60

L CER

0051-..... we—
Made in Italy

INFORMATION POUR LES UTILISATEURS D’EQUIPEMENTS PROFESSIONNELS

Au sens de I'art. 24 du décret législatif n° 49 du 14 mars 2014
« Mise en ceuvre de la Directive 2012/19/UE sur les déchets d’équipements électriques et électroniques (DEEE) ».

Le symbole de la poubelle sur roues barrée d’une croix apposée sur I'€quipement ou sur son emballage indique que le produit, a
la fin de sa vie utile, doit étre collecté séparément des autres déchets pour qu'il puisse étre traité et recyclé de maniére appropriée.
En particulier, la collecte séparée de cet équipement professionnel arrivé en fin de vie est organisée et gérée :

a,

R

directement par I'utilisateur, dans le cas ol I€quipement a été mis sur le marché dans le cadre de I'ancienne réglementation
DEEE et I'utilisateur décide lui-méme de s'en défaire sans le remplacer par un autre équipement neuf équivalent destiné aux
mémes fonctions ;

par le fabricant, a savoir I'entité qui a introduit et commercialisé la premiére dans un Pays de I'Union Européenne ou qui revend
dans un Pays de I'Union Européenne sous sa marque I'équipement neuf qui a remplacé le précédent, dans le cas ou, en méme
temps que la décision de se défaire de I'équipement en fin de vie qui a été mis sur le marché dans le cadre de I'ancienne
réglementation DEEE, l'utilisateur effectue I'achat d'un produit de type équivalent destiné aux mémes fonctions. Dans ce
dernier cas, I'utilisateur peut demander au fabricant la reprise de cet équipement au plus tard dans les 15 jours qui suivent la
livraison dudit équipement neuf ;

par le fabricant, a savoir I'entité qui a introduit et commercialisé la premiére dans un Pays de I'Union Européenne ou qui revend
dans un Pays de I'Union Européenne sous sa marque l'équipement, dans le cas ol I'équipement a été mis sur le marché dans
le cadre de la nouvelle réglementation DEEE.

La collecte séparée appropriée pour I'envoi successif de I'équipement hors service au recyclage, au traitement et a I'€limination
compatible avec I'environnement contribue a éviter les effets négatifs possibles sur I'environnement et sur la santé et favorise la
réutilisation et/ou le recyclage des matériaux dont €quipement est composé.

L'élimination illégale du produit de la part de la part de I'utilisateur entraine I'application des sanctions visées par la
régl ion en vig

9
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. INSTRUCTIONS SPECIFIQUES

ATTENTION!

Les figures indiquées dans les chapitres se trouvent sur les premiéres pages de ce mode demploi.

DESCRIPTION DE LAPPAREIL

Structure, equipements installés et dispositifs de sécurité.
Structure robuste en acier, avec 4 pieds d’appui réglables
en hauteur. Carrosserie externe en acier au chrome-nickel
18/10.

PLAQUE DE CUISSON A GAZ

Un robinet de gaz avec sécurité permet le réglage de la
portée thermique du maximum au minimum.

Une sécurité d'allumage thermoélectrique (thermocouple)
fait également partie de l'installation.

Les grilles sont en fonte émaillée.

Les braleurs sont en laiton, fonte et aluminium.

FOUR

La chambre de cuisson est réalisée en acier inoxdable. La
porte a double paroi et isolation thermique est pourvue
d’une poignée isolée et d’'une charniére a ressort équilibré.
L'isolation de la chambre de cuisson est en laine de verre.

Version a gaz

Les braleurs tubulaires, résistants aux sollicitations
thermiques et mécaniques sont en acier. L'alimentation
en gaz est assurée au moyen d’une vanne avec sécurité
pourvue de thermostat.

Le brdleur principal est pourvu d'une sécurité d'allumage
thermoélectrique (thermocouple).

Le réglage de la température du four, pouvant varier entre
160 et 300 °C, est obtenu au moyen d'unthermostat.

Version électrique FE

Les résistances sont dans le ciel (chaleur supérieure),

sous la sole (chaleur inférieure).

Le réglage de la température entre 50 °C et 270 °C
s'effectue par l'intermédiaire d’'un thermostat relié a un
interrupteur tripolaire.

Les résistances supérieures et inférieures peuvent étre
allumées en méme temps ou séparément.

Version électrique FE1 et FE2

Le moteur se trouve a l'arriere du four, au milieu de
la résistance circulaire. Le réglage de la température
s'effectue par l'intermédiaire d’'un thermostat.

Les voyants lumineux signalent que I'appareil fonctionne
et qu'il est en tension.

La chambre de cuisson est en acier inoxdable.

La cuisiniére avec four électrique ne posséde pas de

collecteur de fumées.

PLAQUE COUP-DE-FEU

Structure de grande épaisseur avec anneau central.
BrGleurs en acier inoxydable (TP 40) et en fonte (TP 80).
Le robinet de slireté du gaz permet de régler la puissance
du maximum au minimum. Une flamme pilote contréle
I'allumage des braleurs principaux.

DISPOSITION

Emplacement de I'installation

Il est conseillé d'installer I'appareil dans un local bien
aéré et de le placer si possible au-dessous d’'une hotte
aspirante.

Il est possible de monter I'appareil tout seul ou bien de le
placer a coté d'autres équipements.

Effectuer l'installation des modeles avec bornier latéral a
une distance de 15 cm de la paroi arriere et de 50 cm des
parois latérales. Les modéles avec bornier arriére ou avec
I'entrée du cable depuis I'arriere doivent étre installés a
une distance de 50 cm de la paroi arriére et de 50 cm des
parois latérales.

Dans tous les cas, I'appareil doit étre installé/fixé de
facon a ce qu'il soit possible de remplacer le cable
d’alimentation apreés l'installation de I'appareil.

Les murs a proximité de I'appareil (murs, décorations,
armoires de cuisine, finitions décoratives, etc.) doivent
étre faits d’'un matériau ininflammable.

Avant d'effectuer le raccordement, il faut vérifier sur la
plaque signalétique des caractéristiques de I'appareil
si celui-ci est prédisposé et adapté pour le type de gaz
disponible. Si I'appareil fonctionne avec un type de gaz
différent, consulter le paragraphe “Fonctionnement avec
d‘autres types de gaz”

Dispositions de loi, réglementations techniques et
directives

En prévision du montage, respecter les dispositions sui-
vantes :

- les normes UNI CIG 8723

- les réglementations sur les batiments et les dispositions
locales anti-incendie

- les normes anti-accidents en vigueur

- les dispositions de la société de fourniture du gaz

- les dispositions CEl en vigueur

- les dispositions des pompiers
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INSTALLATION

Le montage, linstallation et I'entretien doivent étre
effectués par des entreprises autorisées par 'Organisme
pour la Distribution du Gaz local conformément aux
normes en vigueur. En premier lieu, demander l'avis de
cet organisme. Le fabricant décline toute responsabilité
en cas de mauvais fonctionnement provoqué par une
installation erronée ou non conforme.

Procédures d’installation
Pour la mise a niveau correcte de I'appareil, agir sur les
pieds d’appui réglables en hauteur.

Branchement gaz

Le raccordement de 'embout de 3/4”G ou 1/2" G prévu sur
I'appareil peut étre fixe ou bien démontable moyennant
un robinet conforme a la norme. Si l'on utilise des
conduites flexibles, elles devront étre en acier inoxydable
et conformes a la norme. Une fois le raccordement terminé,
vérifier son étanchéité en utilisant un vaporisateur de
détection des fuites approprié.

Evacuation des produits de combustion

Les appareils doivent étre placés dans des locaux qui

conviennent pour I'évacuation des produits de combus-

tion conformément aux normes d'installation. Nos
appareils sont considérés (voir tableau “DONNEES

TECHNIQUES") comme appareils a gaz du type “A1":
non prévus pour étre raccordés a un conduit
d’évacuation des produits de la combustion ;

- ces appareils doivent évacuer les produits de la
combustion dans les hottes appropriées ou dispositifs
similaires,raccordées a une cheminée d’une efficacité
slire ou bien directement a I'extérieur ;

- a défaut il est permis d’employer un aspirateur a air
raccordé directement a I'extérieur, d’une puissance non
inférieure a celle demandée, voir tableau “DONNEES
TECHNIQUES".

BRANCHEMENT ELECTRIQUE

Effectuer le branchement de l'appareil au secteur comme
indiqué ci-dessous ( voir Fig. 1) :

1) 'il n'est pas présent, installer un interrupteur
sectionneur (A) prées de I'appareil avec un déclencheur
magnétothermique et un bloc différentiel ;

2) ouvrir les portes ( B) si elles sont présentes et dévisser
les vis ( C) pour démonter le tableau de bord (D) ;

3) brancher linterrupteur sectionneur ( A ) au bornier

(H) comme montré sur la figure et sur les schémas

électriques au début du mode d'emploi. Le cable de

branchement choisi doit avoir des caractéristiques non
inférieures au type HO7RN-F avec une température
d'utilisation d’au moins 80 °C et il doit avoir une
section adaptée a l'appareil (voir le tableau “DONNEES

TECHNIQUES") ;

passer le cable a travers le guide-cable et serrer le

presse-cable, brancher les conducteurs dans la position

correspondante du bornier et les fixer. Le conducteur de

4

terre jaune-vert doit étre plus long que les autres afin
qu'en cas de rupture du presse-cable, il se déclenche
apres les cables de la tension ;

si le cable d'alimentation est endommagé, le faire
remplacer par un cable spécial de type HO5RNF ou
HO7RNF par le fabricant ou son service d'assistance
technique ou par une personne ayant une qualification
équivalente de fagon a prévenir tout risque

5

Equipotentiel

L'appareil doit étre relié a un systéme équipotentiel.

La borne prévue est située a l'arriére, prés de I'entrée du
cable. Elle est signalée par une étiquette.

v

MISE EN SERVICE

Opérations préliminaires a la mise en service

Avant la mise en service, il est conseillé de retirer le
revétement adhésif de protection. Ensuite, nettoyer
soigneusement les surfaces de travail et les parties
externes avec de |'eau tiéde et du détersif en utilisant un
chiffon humidifié, puis essuyer avec un chiffon propre.

Mise en fonctionnement

Avant la mise en fonctionnement, il est recommandé
de vérifier si les caractéristiques de I'appareil (catégorie
et type de gaz employé) correspondent a la famille et le
groupe de gaz disponibles sur place. Dans le cas contraire,
effectuer le passage a la famille de gaz requise ou bien
I'adaptation au groupe de gaz requis (voir paragraphe
“Fonctionnement avec d'autres types de gaz”).

Vérification de la puissance

Utiliser les buses destinées a la puissance nominale se

trouvant sur I'appareil.

La puissance peut étre de deux types :

- nominale, indiquée sur la plaque des caractéristiques de
I'appareil ;

- réduite.

Les buses sont mentionnées dans le tableau BRULEURS.

La pression d’alimentation en gaz doit se situer dans la

fourchette indiquée dans le tableau des brileurs.

En-dehors des valeurs de pression citées, il n'est pas

possible de faire fonctionner les appareils. Si I'on désire

un contréle supplémentaire de la puissance, il est possible

de l'effectuer au moyen d'un compteur en utilisant la

“méthode volumétrique”. En général, il suffit toutefois de

vérifier que les buses fonctionnent correctement.

Controle de la pression d’entrée (Fig. 2)

La pression d’entrée doit étre mesurée a l'aide d'un
manometre (précision min. 0,1 mbar). Enlever la vis (F)
de la prise de pression et raccorder le manomeétre : aprés
avoir pris la mesure, revisser hermétiquement la vis (F).
IMPORTANT: Le controdle de la pression doit étre effectué
une fois tous les équipements a gaz sont racccordés et
fonctionnent.
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Controle de la méthode
volumétrique
A l'aide d’un compteur a gas et d’'un chronométre, il est
possible de mesurer la consommation de gaz de I'unité
de temps. Cette valeur sera comparée avec la valeur E
ainsi calculée :

la puissance selon

Puissance braleur

Pouvoir calorifique du gaz

Les puissances du brdleur, nominale et réduite, calculées
selon la valeur de pression nominale, s'obtiennent en
consultant le tableau BRULEURS. La valeur du pouvoir
calorifique du gaz peut étre requise a l'organisme pour la
distribution du gaz local.

Contrdle du fonctionnement

Vérifier si le type d'injecteurs utilisées correspond a ceux
prévus au tableau des braleurs. Contréler que le réducteur
de pression utilisé ait un débit supérieur a la somme
des débits de consommation de tous les équipements
raccordés. Controler que les tuyaux d’adduction du gaz
soient adéquats.

Controéle de la flamme pilote d’allumage four et feux
Pour un réglage correct, la flamme pilote doit entourer
complétement le thermocouple; dans le cas contraire,
régler la vis de réglage gaz et/ou I'air primaire.

Contrdle de I'air primaire (FG, T serie 900)

Les braleurs des fours ainsi que la plaque coup-de-feu
sont dotés d’un réglage de I'air primaire.

Le tableau brileurs fournit la mesure H de réglage.

Controle des fonctions

- Mettre 'appareil en service ;

- Vérifier I'étanchéité des tuyaux du gaz;

- Controler la flamme du brdleur, méme au minium.

Recommandations pour I'opérateur

- Expliquer et montrer a l'usager le fonctionnement
et l'utilisation de I'appareil et lui remettre le manuel
d'instructions.

- Informerl'opérateur que tous travaux de restructuration
ou de modification du batiment susceptibles
d’endommager I'alimentation d’air pour la combustion
rendent nécessaire une nouvelle vérification des
fonctions de I'appareil.

Fonctionnement avec d’autres types de gaz

Pour passer a un autre type de gaz, par exemple du
méthane au gaz liquide, il faut utiliser des injecteurs
adaptés au braleur comme indiqué au tableau braleurs.
Les injecteurs des braleurs pour les différents types de gaz,
portant la dimension en centiémes de mm, se trouvent
dans une enveloppe fournie avec 'appareil. A la fin de la
transformation ou de I'adaptation, vérifier les fonctions de
I'appareil (voir paragraphe “Contréle des fonctions”).

FEUXVIFS

Remplacement des injecteurs du brileur (feux - Fig. 2)
Pour remplacer l'injecteur (1), enlever la grille, le couvercle

du brdleur, le corps du braleur et la cuvette du plan.
Remplacer l'injecteur (1) (voir tableau brdleurs).

Remplacement des injecteurs du brileur

$700 (Fig. 11)

Pour remplacer l'injecteur ( C ), enlever la planche de
bord en devissant les vis supérieures et inférieures. Avant
d'effectuer le remplacement, dans les modeles avec four
éléctrique, vérifier que linterrupteur omnipolaire en
amont de 'appareil est désactivé.

Enfin remplacer l'injecteur ( C) ( voir tableau braleurs ).

Réglage du ralenti (feux vifs et S700 - Fig. 2)

La vis du ralenti doit étre réglée comme suit:

En cas de fonctionnement au GPL, elle doit étre vissée
(2) a fond.

- En cas de fonctionnement au méthane, mettre
I'appareil en fonctionnement. Tourner la manette en
position de ralenti et avec la vis (2), régler le passage
du gaz (en tournant dans le sens des aiguilles d'une
montre = réduction du flux

- dans le sens contraire aux aiguilles d'une montre =
augmentation du flux).

Réglage de l'injecteur de la flamme pilote (feux - Fig. 2)
Retirer la grille et la cuve du plan et régler la flamme pilote
a l'aide d’une clé hexagonale de 7 mm.

L'injecteur est correctement réglé lorsque la flamme
entoure complétement le thermocouple. En cas de
fonctionnement au GPL, la vis de réglage doit étre serrée
afond.

Réglage de la flamme pilote pour les modéles S700
(Fig.11)

Pour accéder a la flamme pilote , désassembler la planche
de bord en dévissant les vis supérieures et inférieures.
Avant d'effectuer le réglage, dans les modeles avec
four électrique, vérifier que linterrupteur omnipolaire
positionné en amont de I'appareil, est désactivé.

Le réglage doit étre effectué lorsque les flammes pilote
sont allumées. A l'aide d’une clé hexagonale, agir sur la
vis de réglage «A» ( Fig. 11), le réglage est correct lorsque
la flamme pilote enveloppe le thermocouple «B» (Fig. 11).
En cas de fonctionnement au GPL, la vis de réglage «A»
doit étre complétement vissée.

Apres avoir terminé l'opération de réglage, remonter la
planche de bord en effectuant 'opération inverse.

Contrdle de I'air primaire

Aprés avoir changé l'injecteur comme décrit ci-dessus,
controler que la mesure H (fig. 2) du réglage de lair
primaire corresponde aux données reportées dans le
tableau bréleurs.

Réglage air primaire pour les modéles S700 ( Fig. 11)
Une fois la buse remplacée, effectuer le controle de I'air
primaire.

Pour accéder au réglage, démonter la planche de bord en
dévissant les vis supérieures et inférieures.

Régler la mesure «H» voir ( Fig. 11 ) conformément aux
tableaux des données techniques et remonter la planche
de bord en effectuant l'opération inverse.
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FOUR A GAZ SERIE FG1 Réglage de la flamme pilote (four FG - Fig. 4.4)
Changement de Iinjecteur du braleur (four a gaz FG1 La flamm,e pilote est a buses et 4 air fixe. La seulfa opération
-Fig. 3) demandée est de remplacer les buses en fonction du type

Pour accéder au brlleur du four, enlever la sole (se
trouvant dans la chambre de cuisson). Enlever la vis D
puis enlever le brileur en le tirant vers I'avant et en faisant
attention a ne pas abimer le thermocouple fixé au braleur.
Avec la clé spéciale, dévisser I'injecteur C et le remplacer
par celui prévu pour le type de gaz installé. Pour remonter
le brileur, effectuer les mémes opérations dans le sens
inverse.

Réglage du ralenti (four a gaz Fig. 3)

Aprés avoir enlevé le tableau des commandes, la vis du

minimum (N) doit étre réglée comme suit:

- en cas de fonctionnement au GPL elle doit étre vissée a
fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur, mettre la température au maximum
et une fois atteinte, mettre au minimum.

3- Régler le débit au minimum en agissant sur la vis N que
vous dévisserez pour augmenter le débit ou que vous
visserez pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée
pour le fonctionnement minimum, vérifier quelle
corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau brileurs.

5- Se la puissance est inferieure a celle indiquée dans le

tableau, dévisser encore la vis du minimum et répéter

la mesure.

Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée

dans le tableau, visser la vis du minimum et répéter la

mesure.

[e)}
T

FOUR A GAZ SERIE FG ET TUTTOFORNO T

Remplacement de l'injecteurs du brileur (four a gaz
type FG - Fig. 4.0-Flg. 4.1)

Enlever la protection « A » inférieure. Dévisser la vis (2) de
fixation de la douille de I'air primaire et pousser la douille
dans le venturi. L'injecteur est alors facilement accessible.
Aprés avoir remplacé l'injecteur en fonction du type de
gaz et des données techniques, remonter le tout et régler
la mesure “H” de I'air primaire (voir tableau brdleurs).

Remplacement de l'injecteurs du brileur (Tuttoforno
T-Fig.4.2)

Retirer le fond situé a I'intérieur de la chambre de cuisson.
Dévisser et enlever le régulateur de I'air primaire 1, puis
remplacer l'injecteur. Aprés avoir remplacé l'injecteur
en fonction du type de gaz et des données techniques,
remonter le tout et régler la mesure “H" de I'air primaire
(voir tableau br(ileurs).

Réglage de la flamme pilote d’allumage (four a gaz
T-Fig. 4.3)

Enlever le fond. régler la flamme pilote a I'aide d'une clé
hexagonale de 7 mm.

En cas de fonctionnement au GPL doit étre vissée la vis
(11) a fond.

de gaz de la fagon suivante :

- Dévisser I'écrou presse-bicone (14) et la buse pilote
(16).

- Remplacer la buse pilote par celle appropriée en
consultant le tableau « BRULEURS ».

- Aprés avoir remplacé la buse pilote, revisser I'écrou
presse-bicéne (14).

Réglage du ralenti (four a gaz - Fig. 5)

Apres avoir enlevé le tableau des commandes, la vis du

minimum (36) doit étre réglée :
en cas de fonctionnement au GPL elle doit étre vissée a
fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

Allumer le braleur, mettre la température au maximum

et une fois atteinte, mettre au minimum.

3- Régler le débit au minimum en agissant sur la vis N que
vous dévisserez pour augmenter le débit ou que vous
visserez pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée

pour le fonctionnement minimum, vérifier qu'elle

corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau braleurs.

Se la puissance est inferieure a celle indiquée dans le

tableau,dévisser encore la vis du minimum et répéter la

mesure.

Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée

dans le tableau, visser la vis du minimum et répéter la

mesure.

N
h

w
d

[e)}
T

PLAQUE COUP-DE-FEU

Remplacement des injecteurs du brileur de la plaque
coupe de feu TP40 (Fig. 7).

Pour remplacer l'injecteur (1), enlever le bandeau en
dévissant les vis placées sur les bords inférieur et supérieur.
Retirer le réglage de I'air (2) en dévissant la vis.
Remplacer l'injecteur (1) (voir tableau braleurs).

Remplacement des injecteurs du braleur de la plaque
coup de feu TP 80 (Fig. 9)

Enlever complétement la plaque, retirer les deux vis de
fixation du panneau isolant positionné sur le fond de
la chambre de combustion. Enlever le réglage de lair
en dévissant la vis de fixation et remplacer l'injecteur
(voir les tableaux bruleurs). Rétablir le réglage de l'air et
repositionner le panneau isolant.

Réglage du minimum (plaque coup-de-feu Fig. 2)
La vis du minimum (2) doit étre réglée apres avoir retiré
le bandeau:

- en cas de fonctionnement au GPL, la visser a fond;

- en cas de fonctionnement au méthane:

1- Utiliser la manette du robinet correspondant.

2- Allumer le braleur et le mettre au minimum

3- Régler le débit du minimum a I'aide de la vis 2: dévisser
pour augmenter le débit et visser pour le diminuer.

4- Une fois que vous avez obtenu la flamme souhaitée


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

| 123

pour le fonctionnement minimum, vérifier qu'elle
corresponde bien au débit du minimum indiqué au
tableau braleurs.
5- Sila puissance est inférieure a celle indiquée au tableau,
dévisser encore la vis du minimum et répéter la mesure.
6- Si la puissance est supérieure a la valeur indiquée au
tableau, visser la vis du minimum et répéter la mesure.

Changement de l'injecteur de la flamme pilote de la
plaque coup-de-feu (Fig. 7)

L'injecteur ainsi que I'air de la flamme pilote sont fixes.
Pour accéder a la flamme pilote, enlever le bandeau
comme indiqué ci-dessus, et au besoin, I'anneau de la
plaque coup-de-feu.

Consulter le tableau brileurs et remplacer l'injecteur (B)
par un injecteur approprié, aprées avoir dévissé I'écrou (F).
Controle de I'air primaire du braleur principal

Apres avoir remplacé l'injecteur comme décrit plus haut,
contrdler que la mesure H (Fig. 7-9) du réglage de l'air
primaire corresponde aux données reportées dans le
tableau braleurs. Pour régler la position de la bague (2),
dévisser la vis et la faire coulisser.

SYSTEMES DE SECURITE
DE L'EQUIPEMENT

Vanne de sécurité

Une vanne avec un thermocouple permet d'interrompre
le débit du gaz au braleur principal en cas d'extinction de
la flamme pilote.

Pour rétablir le fonctionnement, répéter les opérations
relatives a I'allumage du dispositif pilote.

Thermostat de sécurité (seulement pour les fours - Fig.
10)

Tous les fours sont équipés d’'un thermostat de sécurité
a redémarrage manuel positionné dans ou derriere le
tableau de bord. Lorsque le thermostat de sécurité est
situé derriére le tableau de bord, il est accessible en
enlevant les grilles des brlleurs et la cuve du plan de
travail.

Dans les fours a gaz, le thermostat de sécurité interrompt
le flux du gaz en cas d’anomalies graves. En cas d’activation
du thermostat, contacter 'assistance.

Pour rétablir le thermostat, dévisser I'écrou éventuel « A »
et au moyen d’un tournevis, appuyer énergiquement sur
la touche de redémarrage.

ENTRETIEN

Attention!

Avant d’effectuer toutes opérations de maintenance
ou de dépannage, débrancher I'appareil du réseau
d’alimentation du gaz et couper le courant.

Effectuer les opérations d’entretien suivantes au
moins une fois par an:

- vérifier le fonctionnement de tous les dispositifs de
réglage et de sécurité;

- controler le fonctionnement des braleurs:
« allumage
« sécurité de la combustion;

- contréler les différentes fonctions en suivant

la procédure décrite au paragraphe “Contrdle des
fonctions”.

Si un nettoyage des brleurs des feux s'avére nécessaire,
procéder comme suit:

- Retirer les grilles, les couvercles et les corps des
braleurs.

- Nettoyer les divers éléments avec de I'eau, du détergent
et un instrument approprié, rincer et sécher.

- Controler que les divers éléments aient été
correctement remis en place.

ATTENTION

Apres avoir remplacé des éléments faisant partie de
I'alimentation du gaz, il faut vérifier I'étanchéité et les
fonctions des différents éléments.

REMPLACEMENT DES PIECES
(PIECES DE RECHANGE)

N’utiliser que de piéeces de rechange originales
fournies par le fabricant.

Chaque opération d'entretien ne devra étre effectuée
que par du personnel qualifié. Soumettre I'appareil a des
contrdles au moins une fois par an ; a ce propos, il est
conseillé de souscrire un contrat d'entretien.

Pour remplacer les piéces suivantes enlever tout d’abord
les manettes de commande et retirer le tableau des
commandes (aprés avoir desserré les vis de fixation).

Robinet avec thermocouple pour feux et plaque coup-
de-feu (Fig. 2)

Desserrer le raccord de la conduite du gaz et du
thermocouple. Desserrer le raccord de fixation du robinet
sur la rampe et remplacer la piéce.

Thermocouple (feux et plaque coup-de-feu)
Dévisser Iécrou de fixation du thermocouple sur le robinet
et celui sur les braleurs et remplacer la piéce.

Robinet thermostatique a vanne du four a gaz (Fig. 3)
Desserrer les écrous des conduites du gaz et du
thermocouple, dégager le bulbe du thermostat des
pinces situées a l'intérieur de la chambre de cuisson et le
remplacer par le nouveau robinet.

Thermocouple four
Retirer la sole, dévisser I'écrou du robinet et du braleur et
remplacer le thermocouple.

Remplacement des résistances des fours électriques
Désactiver l'interrupteur en amont de I'appareil de facon
a débrancher I'appareil du secteur. Dans le four FE, les
résistances inférieures sont positionnées sous la sole et les
résistances supérieures sont fixées au ciel de la chambre
de cuisson.

Dans le four FE1, la résistance est fixée derriére la rainure
d'acheminement des graisses sur la paroi arriére de la
chambre de cuisson. Pour enlever les résistances, dévisser
les vis de fixation en veillant a ne pas endommager les
cables de raccordement.

A laide d'un tournevis, débrancher les cables de
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raccordement et monter une nouvelle résistance dans la
séquence contraire.

NOTICE D’EMPLOI

MISE EN MARCHE

Allumage et extinction du brileur d’un feu (Fig. 2)
Tourner la manette (21) jusqu’au symbole d'étincelle.
Allumer le brileur de la flamme pilote avec une allumette
ou ustensile similaire. Maintenir la manette enfoncée
jusqu'a ce que le thermocouple se chauffe en maintenant
la flamme pilote allumée. Placer ensuite la manette en
position de maximum ou de minimum de fagon a allumer
le braleur principal du feu correspondant. Pour éteindre le
braleur, tourner la manette vers la droite jusqu’au symbole
d‘étincelle pour éteindre le braleur principal. Pour éteindre
la flamme pilote, placer la manette sur @.

La flamme peut étre réglée:

au débit maximum 0 (flamme longue)
au débit minimum () (flamme courte)

Allumage et extinction de la plaque coup-de-feu
Appuyer et tourner la manette (21) jusqu'au symbole
d'étincelle et appuyer en méme temps sur le bouton
portant le symbole .

Maintenir la manette enfoncée jusqu'a ce que le
thermocouple se chauffe en maintenant la flamme
pilote allumée. Placer ensuite la manette en position
de maximum ou de minimum de fagon a allumer le
braleur principal du feu correspondant. Pour éteindre
le braleur, tourner la manette vers la droite jusqu’au
symbole d'étincelle pour éteindre le braleur principal.
Pour éteindre la flamme pilote, placer la manette sur @.

Marche et arrét du four a gaz sans flamme pilote (Four
FG1 - Fig. 3)

Pour I'allumer: ouvrir la porte du four, appuyer et tourner la
manette puis, en la maintenant enfoncée, approcher une
flamme de la sole du four en position M. Maintenir pressé
le bouton pendant environ 20" apres que I'allumage se soit
produit afin de permettre au systeme de sécurité de se
déclencher. Régler ensuite la régulation thermostatique la
plus adéquate suivant la cuisson.

Marche et arrét du four a gaz avec flamme pilote -(Four
FG - Tuttoforno T - Fig. 5)

Mise en marche : ouvrir la porte du four, appuyer sur
la poignée et la mettre dans la position ¥ puis, en
continuant a appuyer, allumer la flamme pilote avec
I'allumeur piézoélectrique ou avec une allumette.

Cette opération peut étre observée par le trou situé sur
la sole. Maintenir pressé le bouton pendant environ 20"
apreés que I'allumage se soit produit afin de permettre au
systeme de sécurité de se déclencher. Déterminer ensuite
le degré thermostatique le plus adapté a la cuisson.

MISE EN ROUTE DES FOURS ELECTRIQUES

Allumage et extinction du four electrique type FE (Fig.
6)

Choisir le type de cuisson, chaleur dessus et/ou dessous,
en tournant le sélecteur (23) a droite ou a gauche. Dans
une de ces positions, s'allume le voyant vert (25 = appareil
en tension). En tournant le sélecteur (24) sur la position
desirée, les résistances entrent en fonction, le voyant
(26) s'allume a résistances insérées et s'énteint lorsque
la température sélectionnée est rejointe et que les
résistances s'éteignent. Pour éteindre le four, tourner le
thermostat en position @ et le sélecteur en position Q.

Allumage et extinction du four electrique type FE1 et
FE2 (Fig. 8)

Sur ce type de four, le chauffage provient de I'arriére de
la chambre de cuisson. Il est équipé d’un ventilateur qui
distribue de maniére homogeéne le chauffage dans toute
la chambre de cuisson. En tournant le sélecteur (24) sur la
position desirée, le résistance entre en fonction, le voyant
(26) s'allume a résistance insére et s'énteint lorsque la
température sélectionnée est rejointe et que la résistance
s'éteigne. Pour éteindre le four, tourner le thermostat
en position d’arrét Q. Au premier déclic de la manette,
on n‘aura que le fonctionnement du ventilateur pour les
fonctions de refroidissement-décongélation.

ARRET

Arrét en cas de panne
En cas de panne, couper 'alimentation du gaz a I'appareil
ainsi que le courant.

Comportement en cas de panne ou d’interruption
prolongée du fonctic t

Si I'appareil doit rester inactif pendant une période de
temps prolongée ouen casde panne oudefonctionnement
irrégulier, fermer le robinet de raccordement au réseau du
gaz a I'extérieur de l'appareil et débrancher la prise de
courant. En cas de panne, informer le service d'assistance.

SOIN DE LAPPAREIL

ATTENTION !

- Avant le nettoyage, éteindre et laisser refroidir
I'appareil.

- En cas d’appareils a alimentation électrique, agir
sur l'interrupteur de sectionnement pour désactiver
I'alimentation électrique.

Le scrupuleux nettoyage quotidien de I'appareil en
garantit le parfait fonctionnement et la longue durée.Les
surfaces en acier doivent étre nettoyées avec un liquide
pour vaisselle dilué dans de I'eau trés chaude et un chiffon
doux ; en cas de saleté plus résistante, utiliser de I'alcool
éthylique, I'acétone ou autre solvant non halogéné ;
n'utiliser ni détergents en poudre abrasifs, ni substances
corrosives comme l'acide chlorhydrique / muriatique ou
sulfurique. L'utilisation d’acides peut compromet-tre la
fonctionnalité et la sécurité de I'appareil.

Ne pas utiliser de brosses, de paille de fer ou de disques
abrasifs réalisés avec d’autres métaux ou alliages qui
pourraient tacher de rouille par contamination.

Pour le méme motif, éviter le contact avec des objets
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en fer. Attention a la paille de fer ou aux brosses en
acier inoxydable qui, bien que ne contaminant pas les
surfaces, peuvent nuisiblement les rayer. Si la saleté est
importante, nutiliser en aucun cas du papier de verre
ou émerisé ; il est par contre recommandé d'utiliser des
éponges synthétiques (ex. éponge Scotchbrite). Exclure
également l'usage de substances pour nettoyer I'argent
et faire attention aux vapeurs d'acide chlorhydrique ou
sulfurique provenant par exemple du lavage des sols. Ne
pas diriger de jets d’eau directs sur I'appareil afin de
ne pas I'endommager.

Aprés le nettoyage, rincer soigneusement avec de |'eau
propre et essuyer avec soin a I'aide d'un chiffon.

CERTIFICAT DE GARANTIE

SOCIETE:

ADRESSE:

CODE POSTAL : VILLE:

PROVINCE: DATE D'INSTALLATION :
MODELE
MATRICULE

AVERTISSEMENTS

Le fabricant décline toute responsabilité en cas d'imprécisions éventuelles contenues dans ce mode d’emploi, dues a des
erreurs de transcription et/ou d'impression et il se réserve le droit d'apporter au produit toutes les modifications qu'il juge utiles
ou nécessaires, sans compromettre ses caractéristiques essentielles. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de non-
respect des normes contenues dans ce mode d'emploi. Le fabricant décline toute responsabilité en cas de dommages directs
et indirects dérivant d’une installation incorrecte, de forcages, d'une mauvaise maintenance ou d'une utilisation inadaptée.
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GASHERDE - SERIE PLUS 600

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B’;m?tg:;' eitstisch Typ
G6F2BH6 2 offene Kochstellen High Power Standmodell mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 offene Kochstellen High Power Standmodell mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 offene Kochstellen High Power Model Fiir Mdbel mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank. - Gasbackofen 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 offene Kochstellen High Power - 1 unbeheizter Schrank-Gasbackofen Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
GASHERDE - SERIE MACROS 700

Gerétetyp Beschreibung Abm.: (B);Lx:lo)tg:;, eitstisch Typ
G7T4P2FM 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen Model Fiir Mbel mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 Gliiplattenherd400 - 4 offene Kochstellen Model Fiir Mdbel mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7T4PAF+FG 1 Gliiplattenherd400 - 2 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 offene Kochstellen mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4ABP 4 offene Kochstellen mm 800 x 714 x 290 (430) M
G7F6B - G7F6BP 6 offene Kochstellen mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M « G7FAMP 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6M « G7TF6MP 6 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG « G7F4P+FG | 4 offene Kochstellen con 1 Gasbackofen 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG « G7F6P+FG | 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - Gasbackofen 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
GQ7F4+FE 4 offene Kochstellen - 1 elektrobeheizter Backofe 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 elektrobeheizter Backdfe 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Gliiplattenherdauf Fiir Mdbel mm 800 x 714 x 900 (1040)* A1
G7TP+FG 1 Gliiplattenherd - 1 Gashackofen 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T < G7TF6P+T | 6 offene Kochstellen - 1 Gasbackofen Tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GASHERDE - SERIE MAXIMA 900

Geratetyp Beschreibung Rbm.: (B);mlo)tg:;) eitstisch Typ
GIF2M 2 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4AM 4 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M 6 offene Kochstellen mit offenem Unterbau mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4 offene Kochstellen con 1 Gashackofen 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
@QIF6+FG 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 Gashackofen 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FE 4 offene Kochstellen - 1 elektrobeheizter Backdfe 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) A1
G9F6+FE 6 offene Kochstellen - 1 unbeheizter Schrank - 1 elektrobeheizter Backdfe 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T 6 offene Kochstellen - 1 Gashackofen Tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG 8 offene Kochstellen - 2 Gashackofen 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A1
GITPM 1 Gliiplattenherdauf Fiir Mgbel mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP+FG 1 Gliiplattenherd - 1 Gasbackofen 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GASHERDE - SERIE §700

Abm.: (BxTxH) Arbeitstisch

Geratetyp Beschreibung (Htotal) Typ
SG7TPB 1 Gliihplatte in freitragender Ausfiihrung mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 Gliihplatte in freitragender Ausfiihrung mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 Gliihplatte in freitragender Ausfiihrung - 2 Kochstellen mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 Glihplatte in freitragender Ausfihrung - 2 Kochstellen - Wasserairkulation in der Wanne mit Wulstrand mm 800x730x280 (470) Al
SG7TAP2F+FG 1 Gliihplattenherd - 2 Kochstellen - Gashackofen 2/1GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 Glihplattenherd - 2 Kochstellen - Gashackofen 2/1 GN - Wsserzirkulation in der Wanne mit Wulstrand mm 800x730x900 (1090) Al
GASHERDE - SERIE S900

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B’ELX:))‘QI;’ eitstisch Typ
SGITPM 1 Gliihplattenherd auf Fiir Mdbel mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 Gliihplattenherd - 1 Gasbackofen 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
GASHERDE - SERIE LX900 TOP

Geratetyp Beschreibung Abm.: (B’;Lx:?t‘::;’ eitstisch Typ
LXG9TP 1 Gliihplatte in freitragender Ausfiihrung mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G6F2BH6 1051 95 | 105 105]105]| 1 1 AU | 129 [ 129 | 1,26 | 136 | 1,54 | 271 | 241 | 195 | 0749 | 21
G6F3BH12 31 L 7 S L) 24 1 2 A | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 6,19 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 3 2% 24 25 24 1 2 A | 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 6,19 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 45102151 0 | 85 27 1 2 1 A1 | 3,65 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 6,54 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 30 | 297 31 | 297 1 2 1 A1 | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 701 | 551 | 236 | 74
GASHERDE - SERIE MACROS 700 TECHNISCHE DATEN
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kW kW kW kW kW n° n° n° n° n° m*h m¥h mh m¥h m¥h m¥h m¥h mih Kg/h mih kW v mm?
G7F2B 1051( 95 [105105]105( 1 1 AV LTI 129 1,29 | 126 | 136 | 1,54 | 271 | 241 1 195 | 075 | 21
G7F2M 105 95 [ 105105105 1 1 AT |11 129 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 [ 075 | 2
G7F4B 21 9|2 2 2 2 2 Al | 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 4821390 | 15 | 4
G7F4M 2 9|2 21 21 2 2 Al | 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | &
G7F6B 3151285315 1315]315] 3 3 Al | 333|388 (387|378 |407 | 463|813 | 723 |58 |225 | 63
G7F6M 315 (285 [ 315315315 3 3 Al | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288|268 (272 28 |22 2 2 1 A1 | 3,05 | 354 | 354 | 346 | 372|423 | 702|643 | 505|211 576
G7F6+FG 393 1363 | 377 | 385|377 | 3 3 1 A | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
G7F4+FE 21 9|2 2 21 2 2 AT | 222 258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,00 | 542 | 482|390 | 15 | 4 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x25]

6zl |
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G7F6+FE 315 | 285|315 (315|315 3 3 A1 | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x%2,5
G7F6+T 5405 (385] 39 |385] 3 3 1 A1 | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994|895 | 715|319 | &
G7F2BP | 12| 14| 14| 4 2 AT | 148 | 172 | 172 ] 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 12 14 14 14 2 Al | 148 | 172 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361|321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP B | MU | B | BB 4 A1 | 296 | 345 | 344|336 | 361 | 412|723 |64 |52 | 19 | 56
G7F4MP B | MU | B 8|8 4 Al | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412|723 |643 |52 | 19 | 56
G7F6BP 9 13% | 2| 82| 4 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 1084 | 9,64 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 213 | & Q| & 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 10,84 ] 9,64 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 Al | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 Al | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 [1244|11,25| 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 1 48 | 49 |85 4 6 1 A1 | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 1265|1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 0|10 9 9 9 1 AT | 106 | 123 1,23 1120 | 1,29 | 147 | 233 | 2,07 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 Al | 1,88 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 2,62 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 A1 | 185 | 215 215 | 2,70 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 8126 |22 |0 2 2 1 Al | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 338|332 34 |32 2 2 1 1 Al | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 6,16 | 267 | 71,6
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kW KW kW KW kW n° n°  n° n° o n° m¥h mh mh m¥h mh m¥h m¥h m¥h Kg/h mih kW v mm?
G9F2M 19 |15 |155] 16 [155| 1 1 1 A1 [2,01]232(233(229|245|280| 40 |367 |28 |118]| 38
G9FAM 3451275(275(285|275| 1 1 2 A1 | 3,65 (421|424 415 |445|510 7,10 |6,55 (511|216 | 69
GIF6M 535|425| 43 |45 83 1 2 3 A1 | 566|652 657 |644|691|786|11,10({10,22(7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355|337 | 1 1 2 1 A1 | 447 | 516|520 | 509 | 546|622 | 870 |815|626 |278 | 846
GIF6+FG 61,3 (503|492 (515|492 | 1 2 3 1 Al | 649 | 748|753 |734|791901(1270(11,82|9,13 | 3,96 |122,6
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GIF4+FE 3451275(275(285|275| 1 1 2 A1 | 3,65 (421|424 |415|445(510 (7,10 (655|511 |216| 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ [5x1,5/4x%2,5
GIF6-+FE 535425 43 |[445| 43 | 1 | 2|3 A1 | 566 | 652|657 | 644 | 691|786 |11,10({10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ [5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655 |545| 50 | 52 | 50 | 1 2 3 A1 | 693|798 805788846963 [1291(11,94(9,28 | 430 | 131
GIF8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 2 2 4 2 | AT |89510,32/10,3910,18|10,92|12,44| 17,4 | 16,30{12,51| 5,56 |169,2
GITPM 13|13 9 9 9 Al [ 137158 16 | 156|168 191232207167 |103| 26
GITP+FG 208 1208|152 | 16 | 152 A1 | 219253256 | 25 |268|3,06|392368|282|165|416
GASHERDE - SERIE S700 TECHNISCHE DATEN
zlzlzlzlzlgslsleleleglslzs]z|z]zz]z]zlzlz|z 2|75 = z
/2|2 |28|8|2|2|s | 5E|5E|lg|°"|g|3|g|s|s|5|5|3|5|3|5 |88 2 &
z|z|z|a|=|2|2|2 |2 |58 g2 |2 |g|g |2 |2 |2|2 |2 |5 |gz| & g
g|lg|g|g|g|~A|lo|m|B |82 5|53|5|5|5|53|53|53|53|5|5|88 = =
S S E 5 S El E] g o I o o o o o I @ @ = |53 2 =
- - -0 - AR BIR | R |IB|IX|S|(2|=2|lg|8|5 2% £ =
& =N =N =N S S o = w b =) S S T S |5 15 =
MODELL g 2 8 8 ® g 2lg 8 z =
& = € 3 E=
ES
J
SG7TPB - SG7TPM 10 | 10 9 9 9 1 A1 [ 106(123(123(120(129|147|233|207|167|079| 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0741086 | 0,86 |084|091|103|155]|138]|115]|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 [ 201233233228 |245| 28 |465|414|338|151| 38
SG7TAP2F+FG - SGTT4P2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 A1 | 2,84 |3,28|329|322|346|395|625|575| 453|213 536
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TECHNISCHE DATEN
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Netzkabel Typ HO7RNF
Versorgungsspannung
Nennleistung =
Elektrobackofen =
Primére Verbrennungsluft fE ==
Verbrauch 630 - 631 SR
Verbrauch G150.1 fE G2
Verbrauch G120 % 58
Verbrauch 6110 ;:E AS
Verbrauch G2.350 =2
Verbrauch 627 f; gls
Verbrauch G25.3 By
Verbrauch 625.1 88
Verbrauch G25 R=R
Verbrauch G20 ey
Typ = =
Gashackofen 7,8 kW =
Gliihplatten 800 — &
Gliihplatten 400
Brenner E
Brenner D
Brenner C
Nennleistung G150.1 - &
Nennleistung G120 o 2
Nennleistung G110 LR
Nennleistung G30/G31 = 3
Nennleistung = F

-
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TECHNISCHE DATEN
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Netzkabel Typ HO7RNF

Versorgungsspannung

Nennleistung
Elektrobackofen

Primére Verbrennungsluft
Verbrauch G30 - G31
Verbrauch G150.1
Verbrauch G120
Verbrauch G110
Verbrauch G2.350
Verbrauch G27
Verbrauch G25.3
Verbrauch G25.1
Verbrauch G25
Verbrauch G20

Typ

Gashackofen
Gliihplatten 800
Glihplatten 400
Brenner E

Brenner D

Brenner C
Nennleistung G150.1
Nennleistung G120
Nennleistung G110
Nennleistung G30/G31

Nennleistung

MODELL

E
£

m/h m¥h m¥h mh m¥h Kg/h mih kW

mh m¥h m¥h

1,38

e

kW kW kW kW

13

kw

13

1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 232|207 (1,67 |103| 26

1,58

Al

LXGITP



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu
0 | 133

Die Geréte sind mit folgenden européischen Vorschriften, Richtlinien und Normen konform:
Reg. 1935/2004/CE Verordnung fiir Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind, in Beriihrung mit Lebensmittelprodukten zu kommen
Reg.2016/426/UE Verordnung fiir Gasgerate

2014/35/UE Niederspannungsrichtlinie

2014/30/UE EMV (Elektromagnetische Vertraglichkeit)

2011/65/UE Gebrauchseinschrankung von gefahrlichen Substanzen auf elektrischen und elektronischen Geraten

2006/42/CE Maschinenrichtlinie sowie besondere Bezugsnormen

EN 203-1 Allgemeine Vorschrift zur Sicherheit von gasbetriebenen Geréten fiir den Hausgebrauch und dhnliche Zwecke

EN 203-3 Vorschrift fiir Materialien und Bauteile in Kontakt mit Lebensmitteln und sonstige hygienische Aspekte

EN 203-2-1 Besondere Vorschrift fiir gasbetriebene Mehrzweck-HERDE MIT OFFENER FLAMME und GLUHPLATTENHERDE fiir den
gewerblichen Gebrauch

EN 203-2-2 Besondere Vorschrift fiir gasbetriebene Mehrzweck-HERDE UND GLUHPLATTENHERDE mit BACKOFEN fir den
gewerblichen Gebrauch

EN 203-2-9 Besondere Vorschrift fiir gasbetriebene Mehrzweck-GLUHPLATTENHERDE und FRY-TOP fiir den gewerblichen Gebrauch Verordnung

EN 60335-1 Allgemeine Sicherheitsvorschrift fir Elektrogerate zum Hausgebrauch und dhnliche Zwecke

EN 60335-2-36 Sicherheit der Elektrogeréte fir Gemeinschaftseinrichtungen, wie Herde, Ofen, Kochstellen und Kochfelder
EN 60335-2-102  Besondere Vorschrift zur Sicherheit gasbetriebener Geréte mit elektrischen Anschlissen

EN 62233 Messmethoden fiir die elektromagnetischen Felder und dhnliche Geréte im Hinblick auf die Exposition des Menschen

EN 61000-3-2 Norm zur elektromagnetischen Vertraglichkeit - (EMC) - Teil 3-2. Grenzwerte fiir Oberschwingungsstrome...

EN 61000-3-3 Norm zur elektromagnetischen Vertraglichkeit - (EMC) - Teil 3-3. Grenzwerte von Spannungsdnderungen,
Spannungsschwankungen und Flicker...

EN 55014-1 Norm zur elektromagnetischen Vertraglichkeit - Teil 1: Emission

EN 55014-2 Norm zur elektromagnetischen Vertraglichkeit - Teil 2: Immunitat

Merkmale der Gerite
Das technische Datenschild befindet sich an der Geratevorderseite und enthélt alle notwendigen Anschlussdaten.

NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
. Serial: .
KW e TYPE: A1 Hz: 50/60
Cert: 1. kw: E:
w11 C €

0051
Made in Italy

INFORMATION FUR DIE NUTZER VON PROFESSIONELLEN GERATEN

Nach Art. 24 des Gesetzesdekrets vom 14. Mérz 2014, Nr. 49
"Umsetzung der Richtlinie 2012/19/EU iiber Elektro- und Elektronik-Altgeréte (EEAG)".

Mit dem Symbol der durchgestrichenen Miilltonne, das auf dem Gerét oder auf der Produktverpackung angebracht ist, wird
darauf aufmerksam gemacht, dass das Produkt am Ende seiner Nutzungsdauer nicht zusammen mit dem Hausmiill entsorgt
werden darf, um eine angemessene Aufbereitung und Recycling zu erméglichen. Die getrennte Entsorgung des professionellen
Geréts wird nach Ende seiner Nutzungsdauer von den folgenden Personen organisiert und vorgenommen:
a) direkt vom Nutzer, wenn das Gerat nach den alten EEAG-Richtlinien auf den Markt eingefiihrt worden ist und der Nutzer dessen
Aussonderung entscheidet, ohne es durch ein neues, dquivalentes Gerdt mit denselben Funktionen zu ersetzen;
vom Hersteller, d.h. die Person, die unter dem eigenen Markenzeichen das neue Gerét, das das vorhergehende ersetzt, in
einem EU-Land eingefiihrt und vertrieben hat oder in einem EU-Land wiederverkauft, wenn unmittelbar nach Aussonderung
des Gerdts am Ende seiner Nutzungsdauer, das nach den alten EEAG-Richtlinien auf dem Markt eingefiihrt worden ist, der
Nutzer ein dquivalentes Produkt mit denselben Funktionen kauft. In diesem letzten Fall kann der Nutzer vom Hersteller die
Abholung des Geréts innerhalb von 15 Tagen nach Auslieferung des oben genannten neuen Gerats fordern;
c) vom Hersteller, d.h. die Person, die unter dem eigenen Markenzeichen das neue Gerédt, das das vorhergehende ersetzt, in

einem EU-Land eingefiihrt und vertrieben hat oder in einem EU-Land wiederverkauft, wenn das Gerét nach den neuen EEAG-

Richtlinien auf dem Markt eingefiihrt worden ist.

b)

Die addquate getrennte Entsorgung garantiert die Wiederverwertung, Bearbeitung und umweltfreundlichen Entsorgung des
Altgerats und tragt dazu bei, mégliche negative Auswirkungen auf die Umwelt und auf die Gesundheit zu vermeiden. AuBerdem
werden die Wiederverwendung und/oder das Recycling der Materialien, aus denen das Gerat besteht, gefordert.

Die unbefugte Entsorgung des Produkts durch den Nutzer fiihrt zur A dung von StrafmafBnak entsprechend
der geltenden Richtlinie.
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BESONDERE ANLEITUNGEN

ACHTUNG!

Die Abbildungen, auf die in den Kapiteln Bezug genommen wird, sind auf den ersten Seiten dieses Handbuchs abgedruckt.

GERATSBESCHREIBUNG

Das robuste Rahmengestell aus veraluminiertem
bzw. lackiertem Stahl ist mit 4 hohenverstellbaren
Fiisse versehen. Die Aussenverkleidung ist ganz aus
Chromnickelstahl 18/10.

GASKOCHPLATTE

Eine vollziindgesicherte Gasarmatur ermdoglicht
das Einstellen der Wéarmebelastung von Gross-bis
zur Kleinstellung. Zur Ausristung gehoért auch eine
thermoelektrische Ziindsicherung (Thermoelement).
Jede einzelne Kochstelle ist mit einer piezoelektrischen
Ziindung versehen. Die Topftrager sind aus emailliertem
Guss. Die Brenner bestehen aus Messing, Gusseisen und
Aluminium.

BACKOFEN

Der Garraum ist aus rostfreiem Edelstahl sowie die zur
Reinigung herausnehmbaren Einschubfuhrungen.
Die warmeisolierte doppelwandige Backofentir hat
einen isolierten Turgriff und ist durch ein Federgelenk
ausbalanciert. Die Isolierung des Garraumes und der
Backofentdir erfolgt mittels Glaswolle.

Gasbeheizte Ausfiithrung

Der rohrenformige Backofenbrenner aus Stahl ist
gegen mechanische und thermische Beanspruchungen
wiederstandsfahig. Die Gaszufuhr erfolgt durch eine
vollziindgesicherte Gasarmatur mit Temperaturregler.
Der Hauptbrenner ist mit einer thermoelektrischen
Ziindsicherung (Thermoelement) ausgestattet. Die
Einstellung der Temperatur im Backofen im Bereich von
160 °C bis 300 °C erfolgt durch einen Temperaturregler.

Elektrische Ausfiihrung FE

Die Heizkorper befinden sich in der Garraumdecke
(Oberhitze) und unter der Bodenplatte (Unterhitze). Die
Temperatureinstellung im Bereich von 50 °C bis 270 °C
erfolgt durch einen Temperaturregler in Verbindung mit
einem dreipoligen Walschalter. Ober- und Unterhitze
sind separat, einzeln oder gleichzeitig zu betreiben (Grill
und Umluft).

Elektrische Ausfithrung FE1 und FE2 (Heissluft)

Der Motor befindet sich an der Riickseite des
Backofens in der Mitte des runden Widerstands. Die
Temperatureinstellung im Bereich erfolgt durch einen

Temperaturregler in Verbindung mit einem zweipoligen
Walschalter. Signallampen erméglichen das Anzeigen des
Betriebszustandes, wenn das Gerét unter Spannung steht.
Der Backofenboden ist aus emailliertem Stahl. Beim Herd
mit elektrischen Backofen entfallt die Abgasfiihrung.

GLUHPLATTE

Besonders starke Struktur mit zentralem Stopfen.
Brenner aus rostfreiem Stahl (TP 40) und Gusseisen (TP
80). Der Sicherheitsgashahn ermdglicht die Regelung
der Warmeleistung von Klein- bis GroBstellung. Ein
Ziindbrenner tiberwacht die Ziindung der Hauptbrenner.

AUFSTELLUNG

Aufstellungsort

Das Gerat sollte in einem gut bellfteten Raum aufgestellt
werden, wenn moglich unter einer Abzugshaube (siehe
DVGW-Arbeitsblatt G634).

Das Gerdt kann freistehend oder mit nebenstehenden
Geraten aufgestellt werden.

Die Installation der Modelle mit seitlicher Klemmleiste
muss im Abstand von 15 cm zur hinteren Wand und von 50
cm zu den seitlichen Wénden erfolgen. Bei den Modellen
mit riickseitiger Klemmleiste oder mit Kabeleingang tuber
die Riickseite muss die Installation im Abstand von 50
cm zur hinteren Wand und von 50 cm zu den seitlichen
Wanden erfolgen.

Das Gerat muss in jedem Fall so installiert/befestigt
werden, dass das Versorgungskabel gegebenenfalls
auch nach Installation des Gerdts ausgewechselt
werden kann.

Die an das Gerdt anliegenden Winde (Mauern,
Dekorationen, Kiichenmobel, dekorative Finishs, etc.)
miissen aus feuerfestem Material angefertigt werden.
Bevor das Gerdt angeschlossen wird, ist auf dem
technischen Typenschild festzustellen, ob das Gerédt fur
die vorhandene Gasart eingerichtet und zugelassen ist.
Falls die auf dem Typenschild angegebene Gasart mit der
vorhandenen Gasart nicht Ubereinstimmt, verweisen wir
auf Abschnitt “Umstellung und Anpassung”.

Gesetzliche Vorschriften, technische Regeln und

Richtlinien

Bei der Aufstellung sind folgende Vorschriften zu

beachten:

- DVGW-Arbeitsblatt G600 (TRGI) “Technische Regeln fiir
Gasinstallationen”;
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- TRF “Vorschriften zu beachten:

- einschldgige Rechtsverordnungen;

- landesbauordnungen und Feuerungsverordnungen
Technische Regeln fir Flussiggas”;

- DVGW-Arbeitsblatt G634 “Installation von Grosskiichen-
Gasverbrauchseinrichtungen”;

- einschldgige Unfallverhiitungsvorschriften;

- bestimmungen des Gasversorgungsunternehmens
(GVU);

- einschldgige VDE-Bestimmungen.

INSTALLATION

Die Montage, die Installation und die Wartung durfen
nur durch ein beim Gasversorgungsunternehmen
eingetragenes Installationsunternehmen entsprechend
den geltenden Normen ausgefiihrt werden. Vorab ist die
Stellungnahme des GVU’s sowie des EVU’s einzuholen.
Der Hersteller haftet nicht flur Betriebsstorungen,
die auf eine falsche oder nicht konforme Installation
zurlickzuftihren sind.

Installationsarbeiten
Eine ebene Ausrichtung ist durch die héhenverstellbaren
Flisse moglich.

Gasanschluss

Die Verbindung des GasanschluBstutzens von 3/4” Gc
oder 1/2” Gc am Gerdt kann fest oder I6sbar erfolgen
unter Zwischenschaltung einer DVGW-anerkannten
GasanschluBarmatur. Kommen  Schlauchleitungen
zur Anwendung, so miissen diese aus nichtrostenden
Stahlen nach DIN 3383 Teil 1 oder DIN 3384 bestehen.
Nach Fertigstellung des GasanschluBes ist eine
Dichtheitsprifung unter Verwendung von Lecksuchspray
vorzunehmen.

Rauchabzug

Die Gerdte mussen in fir den Abzug der durch die
Verbrennung entstehenden Produkte geeigneten
Raumen aufgestellt werden, und die Verbrennung selbst
muf ebenfalls den Installationsvorschriften.

Unsere Gerdte werden wie folgt definiert (sieche Tabelle
TECHNISCHE DATEN) gasgerate des Typs “A1":

- die nicht fiir den Anschluf an einen Abzugskanal fir
die Verbrennungsprodukte vorgesehen sind;

- solche Gerdte lassen die Abgase in spezielle
Abzugshauben oder dhnliche Vorrichtungen ab, die
mit einem sicher wirkenden Kamin verbunden sind
oder direkt nach auBen fiihren;

- falls diese fehlen, kann ein direkt nach au3en gehender
Luftabsauger verwendet werden, der den erforderlichen
Mindestdurchsatz bietet, sieche Tabelle TECHNISCHE
DATEN.

ELEKTROANSCHLUSS

Fuhren Sie den Anschluss des Gerétes an das Stromnetz in
der beschriebenen Art und Weise durch (Abb. 1):

1) Installieren Sie, falls nicht vorhanden, einen

Trennschalter (A) mit Uberstromausléser und

FI-Schalter in der Néhe des Gerates.
2) Offnen Sie die Tiiren (B), sofern vorhanden, 16sen Sie die

Schrauben (C) und nehmen Sie die Bedienblende (D) ab.
3) SchlieBen Sie den Trennschalter (A) an das Klemmbrett
(H) an, wie in der Abbildung und den Schaltpldnen am
Anfang des Handbuchs gezeigt. Die Mindestmerkmale
des gewahlten Anschlusskabels missen dem Typ
HO7RN-F entsprechen, bei einer Betriebstemperatur von
mindestens 80 °C und einem fiir das Gerdt geeigneten
Kabelquerschnitt (siehe Tabelle TECHNISCHE DATEN).
Fihren Sie das Kabel durch den Kabelkanal und
schlieBen Sie den Kabelhalter, schlieBen Sie die Leiter
in den entsprechenden Position auf dem Klemmbrett
an und befestigen Sie sie. Der gelb-griine Erdleiter
muss langer sein als die anderen, so dass er sich
bei einem Bruch des Kabelhalters erst nach den
spannungsfiihrenden Kabeln 16st.
Falls das Versorgungskabel beschédigt ist, muss es
vom Hersteller, seinem technischen Kundendienst oder
einer Person mit dhnlicher Qualifikation mit einem
Spezialkabel vom Typ HO5RNF oder HO7RNF ersetzt
werden, um Gefahren gleich welcher Art zu vermeiden

4

5

POTENTIALAUSGLEICH

Das Gerdt ist in einem Potentialausgleichsystem
einzubeziehen.  Hierzu  befindet sich  eine
AnschluBklemme an der Gerédteriickwand im Bereich
der Leitungseinflihrung. Diese ist mit dem Hinweis
“Potentialausgleich” gekennzeichnet.

v

BETRIEBSBEREITSTELLUNG

Vorbereitung und Inbetriebnahme
VorderInbetriebnahmesindallevorhandenen Schutzfolien
zu entfernen. Ferner ist die Griddle- bzw. Grillplatte
mit einem in lauwarmes Wasser und Reinigungsmittel
getauchten Lappen sorgfaltig zu reinigen, anschliessend
mit einem sauberen Tuch abtrocknen.

Inbetriebnahme

Vor der Inbetriebnahme ist zu prifen, ob die
Geréteausfiihrung (Kategorie und eingestellte Gasart)
mit der ortlich vorhandenen Gasfamilie und Gasgruppe
Uibereinstimmt. Falls nicht, ist zunédchst eine Umstellung
auf die vorhandene Gasfamilie oder Anpassung an die
vorhandene Gasgruppe (siehe Abschnitt “Umstellung und
Anpassung”) vorzunehmen.

Uberpriifung der Leistung

Die Gerate missen mit Dusen fiir die am Gerét eingestellte

Nennwérmeleistung betrieben werden.

Es existieren zwei Arten von Leistungen:

- Nennleistung (auf dem Kennschild des Gerdtes
angegeben)

- reduzierte Leistung

Die Dusen sind in der “BRENNER"-Tabelle angefiihrt.

Der Gasversorgungsdruck muss sich innerhalb der Werte
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befinden, die in der Brennertabelle angefiihrt sind.
Auflerhalb der oben genannten Grenzwerte durfen die
Gerate nicht betrieben werden.

Wird eine zusédtzliche Priifung der Leistung gewiinscht,
kann diese mit einem Gaszahler mit Hilfe der sogenannten
“volumetrischen Methode” vorgenommen werden.

In der Regel reicht es jedoch aus, die Diisen auf korrektes
Funktionieren zu prifen.

Priifen des Anschlussdruckes (Abb. 2)

Der Anschlussdruck ist mit einem Flussigkeits-
Druckmessgerat (Aufldsung mind. 0,1 mbar) zu messen.
Dichtschraube (F) des AnschluBdruckmefBstutzen
entfernen und den Manometer anschliessen. Nach
erfolgter Messung ist der AnschluBdruckmef3stutzen zu
verschliessen.

WICHTIG: Der Gasdruck muss bei allen angeschlossenen,
gasbetriebenen Ausstattungen Uberprift werden.

Leistungskontrolle nach der volumetrischen Methode
Mit Hilfe eines Gaszéhlers und eines Zeitmessers kann der
Gasverbrauch der Einheit zeitlich gemessen werden.
Dieser Wert wird dann mit dem auf diese Weise
errechneten Wert E konfrontiert

Brennerleistung
Gasheizkraft

Die Brennerleistungen, Nennwert und reduziert, die mit
dem Wert des Nenndrucks berechnet werden, kénnen
der “BRENNER"-Tabelle entnommen werden. Der Wert
der Gasheizkraft kann bei der rtlichen Gasanstalt erfragt
werden.

Betriebspriifung

Prifen, ob die verwendeten Diisen mit denen der Tabelle
Brenner (ibereinstimmen. Prifen, ob der verwendete
Druckminderer eine Auslegung hat, die Gber der Summe
des Verbrauchs aller angeschlossenen Geréte liegt.
Kontrollieren, ob die Leitung der Gaszufuhr geeignet ist.

Kontrolle der Ziindflamme

Bei ordnungsgemasser Einstellung muf3 die Ziindflamme
das Thermoelement umschliessen. Falls nicht, an der
Zindflamme die Einstellschraube nachstellen. Die
Primérlufteinstellung erfolgt mittels dem gezackten Ring.

Kontrolle der Primérluft (FG, T Serie 900)

Die Brenner der Backéfen sind wie die Platte (Grillplatte)
mit einer Regelung der Primérluft ausgestattet.

In der Tabelle Brenner ist das MaB H fiir die Einstellung
angegeben.

Funktionskontrolle

- Gerét entsprechend Bedienungsanweisung in Betrieb
nehmen.

- Dichtheitspriifung an den Garohren durchfiihren;

- Auch das Minimum der Brennerflamme priifen.

Einweisung des Betreibers
Benutzer anhand der Bedienungsanweisung mit dem
Gerat vertraut machen und die Bedienungsanweisung

{ibergeben. Hinweisen, dal bauliche Anderungen, welche
die Verbrennungsluftversorgung beeintrachtigen, einer
erneuten Funktionskontrolle bedirfen.

Umstellung und Anpassung

Fur die Umstellung auf eine andere Gasart, z.B. von Erdgas
auf Flussiggas, ist der Einsatz der richtigen Dusen fur
den Brenner gemdss der Tabelle Brenner erforderlich.
Die Dusen fir die verschiedenen Gasarten sind in einem
mitgelieferten Beutel enthalten und sind in Hunderstel
mm gekennzeichnet. Nach erfolgter Umstellung bzw.
Anpassung ist eine Funktionskontrolle nach Abschnitt
“Funktionskontrolle” durchzufiihren.

OFFENE KOCHSTELLEN

Auswechseln der Brennerdiisen (offene kochstellen
- Abb. 2)

Zum Auswechseln der Diise (1): Topftréger, Brennerdeckel,
Brennerkorper und Kochmulde abnehmen. Dise (1)
auswechseln (siehe Tabelle Brenner).

Auswechseln der Diisen des Brenners Modell S700
(offene Kochstellen Abb. 11)

Zum Auswechseln der Dise (C) muss zuerst die
Bedienblende durch Losen der oberen und unteren
Schrauben abgenommen werden. Vor dem Auswechseln
muss bei Modellen mit Elektrobackofen sichergestellt
werden, dass der dem Gerdt vorgeschaltete allpolige
Schalter ausgeschaltet ist. Nun die

Dise (C) auswechseln (siehe Brenner-Tabelle).

Einstellen der Kleinstellwdarmebelastung (offene

kochstellen und S700 - Abb. 2)

Die Schraube der Kleinsteinstellung wird wie folgt

reguliert:

- Bei Betrieb mit Fliissiggas ist die Kleinstellschraube (2)
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas, das Gerdt in Betrieb
setzen. Bedienungsknebel in  Kleinstellung
bringen und Kleinstellwdrmebelastung mit der
Stellschraube (2) einstellen (Rechtsdrehung =
GasdurchfluB-verminderung;  Linksdrehung =
GasdurchfluBerhéhung).

Einstellung der Ziinddiise (offene Kochstellen - Abb. 2)
Das Gitter und das Becken entfernen und mit einem
7mm-Sechskantschliissel die Ziindflamme einstellen (5).
Die Duse ist richtig eingestellt, wenn die Flamme das
Thermoelement einfal3t. Bei Betrieb mit Flissiggas muss
die Einstellschraube ganz aufgedreht werden.

Einstellen der Ziindflamme, nur fiir die Modelle S700
(Abb. 11)

Die Bedienblende durch Losen der oberen und unteren
Schrauben abnehmen, um Zugang zur Zindflamme zu
erhalten.

Vor Beginn der Einstellung muss bei den Modellen mit
Elektrobackofen sichergestellt werden, dass das Gerat
tiber den vorgeschalteten allpoligen Schalter abgeschaltet
wurde.

Die bei eingeschalteten Zindflammen vorzunehmende
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Einstellung geschieht durch Regulierung der
Einstellschraube ,A” (Abb. 11) mit Hilfe eines
Sechskantschlissels. Sie wurde korrekt ausgefihrt,
wenn die Zundflamme das Thermoelement ,B” (Abb. 11)
umschlieft. Bei Betrieb mit Fliissiggas die Einstellschraube
+A" ganz gegen den Anschlag drehen.

Nach Beendigung der Einstellung zur Anbringung der
Bedienblende in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

Kontrolle der Primérluft

Nachdem die Diise wie oben beschrieben
ausgetauscht wurde, prifen, ob das Mal H (Abb. 2)
der Primérlufteinstellung den Daten der Brennertabelle
entspricht.

Einstellung der Primérluft, nur fiir die Modelle S700
(Abb. 11)

Nach dem Austauschen der Diise muss die Primarluft
kontrolliert werden.

Die Bedienblende durch Losen der oberen und
unteren Schrauben abnehmen, um Zugang zu den
Einstellelementen zu erhalten.

Das MaB ,H” (siehe Abb. 11) in Ubereinstimmung mit
den Tabellen der technischen Daten einstellen, und
zur Anbringung der Bedienblende in umgekehrter
Reihenfolge vorgehen.

GASBACKOFEN TYP FG1

Austausch der Brennerdiise (Gasbackofen FG1 - Abb. 3)
Um zum Backofenbrenner zu gelangen, die untere Sohle
abnehmen (im Backraum). Die Schraube D ausschrauben
und den Brenner nach vorne herausziehen, wobei
darauf geachtet wird, dass das am Brenner befestigte
Thermoelement nicht beschédigt wird. Die Einspritzdiise
C mit dem geeigneten Schliissel ausschrauben und
durch die fur die Gasart vorgesehene ersetzen. Um den
Brenner wieder zu montieren, die gleichen Schritte in
entgegengesetzter Reihenfolge durchfiihren.

Einstellen der Kleinstellwdrmebelastung (offene

Kochstellen - Abb. 3)

In  Abhéngigkeit der Tabelle “Technische Daten”

Kleinstellschraube (N) wie folgt einstellen:

- Bei Betrieb mit Fliissiggas ist die Kleinstellschraube
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas H bzw:

1- Den Drehschalter des dazugehdérigen Hahns ausfi ding
machen.

2- Den Brenner einschalten, die Hochsttemperatur
einstellen und nachdem sie erreicht ist, auf das
Minimum stellen.

3- Die Durchflussleistung auf kleinster Flamme tiber die
Schraube N einstellen. Die Durchflussleisstung wird
durch Einschrauben erhéht un durch Ausschrauben
verringert.

4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fir die
Kleineinstellung eignen kénnte, tberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Sollte die Leistung unter dem Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas ausschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung tiber dem Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

GAS-BACKOFEN SERIE FG UND TUTTOFORNO T

Austausch der Brennerdiise (Gasbackofen Typ FG -
Abb. 4.0 und 4.1)

Die untere Schutzvorrichtung “A” entfernen. Schraube (2)
zur Befestigung der Luftregulierhiilse |6sen und Hulse in
das Venturirohr hineinschieben; nun ist die Duse leicht
zuganglich.

Nach Auswelchseln der Dise ensprechend der
vorhandenen Gasart (siehe Tabelle “Technische Daten”),
alles wieder einbauen. Nach erfolgtem Tausch ist das Mal3
“H” wieder einzustellen (siehe Brennertabelle).

Austausch der Brennerdiise (Tuttoforno T - Abb. 4.2)
Den Boden im Backraum herausnehmen.

Die Reglerschraube 1 der Primérluft ausschrauben und
abnehmen, dann die Diise wechseln.

Nach Auswelchseln der Diise ensprechend der
vorhandenen Gasart (siehe Tabelle “Technische Daten”),
alles wieder einbauen. Nach erfolgtem Tausch ist das Mal3
“H" wieder einzustellen (siehe Brennertabelle).

Einstellung der Zindflammenbrennerdiise
(Gasbackofen Typ T - Abb. 4.3)

Den Boden herausnehmen. Den Boden entfernen und
mit einem 7mm-Sechskantschlissel die Ziindflamme
einstellen (11).

Bei Betrieb mit Flissiggas ist die interne Schraube ganz
gegen Anschlag zu drehen.

Einstellung der Ziindflamme (Backofen FG - Abb. 4.4)

Die Ziindflamme tritt Uber Dusen aus und funktioniert

mit fixer Luft. Der einzige erforderliche Vorgang ist die

Auswechslung der Disen je nach Gastyp. Dabei ist wie

folgt vorzugehen:

- Die Doppelkegelmutter (14) und die Zindflammendiise
(16) abschrauben.

- Die Ziundflammendiise durch eine angemessene
auswechseln, siehe Tabelle ,BRENNER".

- Nach Auswechslung der Zindflammendise die
Doppelkegelmutter (14) wieder festschrauben

Einstellen der Kleinstellwdrmebelastung (offene
Kochstellen - Abb. 5)

In  Abhédngigkeit der Tabelle
Kleinstellschraube (36) einstellen:

"

“Technische Daten”

- Bei Betrieb mit Flissiggas ist die Kleinstellschraube
ganz gegen Anschlag zu drehen.

- Bei Betrieb mit Erdgas H bzw:

1- Den Drehschalter des dazugehorigen Hahns ausfinding
machen.

2- Den Brenner einschalten, die Hochsttemperatur
einstellen und nachdem sie erreicht ist, auf das
Minimum stellen.

3- Die Durchflussleistung auf Kleinster Flamme tber die
Schraube N einstellen. Die Durchflussleisstung wird
durch Einschrauben erhéht un durch Ausschrauben
verringert.
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4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fur die
Kleineinstellung eignen konnte, tiberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Solte die Leistung unter em Wert der Tabelle liegen,
die Reglerschraube noch etwas ausschrauben und die
kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung liber dem Wert der Tabelle Liegen,
die Reglerschraube noch etwas einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

GLUHPLATTE

Auswechseln der Brennerdlsen Glihplatte TP40 (Abb.7).
Zum Austausch der Duse (1): die Bedienblende durch
Herausdrehen der Schrauben an der unteren und oberen
Kante entfernen.

Die Luftregelung durch Herausdrehen der Schraube (3)
abnehmen.

Die Dise (1) austauschen (siehe Brennertabelle)

Auswechseln der Brennerdiisen Gliihplatte TP 80
(Abb. 9)

Entfernen Sie die Kochplatte vollstandig. Losen Sie die
beiden Befestigungsschrauben der Isolierplatte am
Boden des Verbrennungsraumes. Entfernen Sie die
Befestigungsschraube der Luftregelung und nehmen Sie
diese ab. Wechseln Sie nun die Duse aus (siehe Tabellen
Brenner). Bringen Sie die Luftregelung wieder an und
positionieren Sie die Isolierplatte.

Regelung der Mindesteinstellung (Gliihplatte - Abb. 2)
Die Schraube der Kleineinstellung (2) wird nach
Entfernung der Bedienblende eingestellt:

- im Betrieb mit Flussiggas muss sie bis zum Anschlag
gedreht werden;

- im Betrieb mit Methangas:

1- Den Drehschalter des dazugehérigen Hahns ausfindig
machen.

2- Den Brenner ziinden und auf sie kleinste Flamme
einstellen.

3- Die Durchflussmenge der Kleineinstellung tber die
Schraube 2 einstellen. Die Durchflussmenge wird
durch Aufschrauben erhéht und durch Einschrauben
verringert.

4- Hat man die Flamme eingestellt, die sich fur die
Kleineinstellung eignen kénnte, tiberpriifen, ob sie der
Mindestmenge in der Brennertabelle entspricht.

5- Solte die Leistung unter dem Tabellenwert liegen, die
Reglerschraube noch weiter aufschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

6- Sollte die Leistung tUber dem Tabellenwert liegen, die
Reglerschraube noch weiter einschrauben und die
Kontrolle wiederholen.

Austausch der Ziindbrennerdiise Gliithplatte (Abb. 7)
Der Zundbrenner funktioniert mit fixer Dise und fixer Luft.
Um zum Zindbrenner zu gelangen, die Bedienblende
wie oben beschrieben entfernen und eventuell auch den
mittleren Stopfen abnehmen.

Die Duse (B) laut Brennertabelle mit einer geeigneten
Diise auswechseln.

Kontrolle der Primarluft des Hauptbrenners

Nachdem die Duse wie oben beschrieben ausgetauscht
wurde, prifen, ob das MaB H (Abb. 7 und 9) der
Primérlufteinstellung mit den Daten der Brennertabelle
tbereinstimmt. Um die Stellung der Schelle (2)
einzustellen, die Schraube ausdrehen und sie verschieben.

SICHERHEITSSYSTEME DES GERATS

Sicherheitsventil

Ein Ventil mit Thermoelement erméglicht die
Unterbrechung des Gasflusses zum Hauptbrenner, falls
die Ziindflamme erlischt.

Um den Betrieb wieder herzustellen, miissen die
Arbeitsschritte fiir die Zindung der Zindvorrichtung
wiederholt werden.

Sicherheitsthermostat (nur Backéfen - Abb. 10)

Alle Backofen sind mit Sicherheitsthermostat mit
manueller Ruckstellung auf oder hinter dem Schaltbrett
ausgestattet. Wenn sich das Sicherheitsthermostat hinter
dem Schaltbrett befindet, mussen die Brennergitter und
das Becken von der Arbeitsfliche entfernt werden, um
Zugriff zu ihm zu haben.

Bei Gasdfen unterbricht bei schweren Betriebsstérungen
das Sicherheitsthermostat den Gasfluss. Bei Eingreifen
des Thermostats ist der Kundendienst zu informieren. Zur
Wiederherstellung die eventuelle Mutter ,A” abschrauben
und mit Hilfe eines diinnen Schraubenziehers fest auf die
Ruckstelltaste driicken.

WARTUNG

Achtung!

Vor jeder Wartungsarbeit oder Reparatur die Gas- und
Stromzufuhr zum Gerét unterbrechen.

Folgende Wartungsarbeiten sind mindestens einmal im
Jahr durchzufiihren:

- Funktion der vorhandenen Regelungs und
Sicherheitseinrichtungen Kontrollieren;

- Kontrolle des Brennverhaltens:
« Zindverhalten;
« Brennsicherheit;

- Durchfiihrung der Funktionskontrolle nach Abschnitt
“Funktionskontrolle”;

Sollte eine Reinigung der Hauptbrenner der offenen
Kochstellen erforderlich sein, wie folgt vorgehen:
Topftrager, Brennerdeckel und Brennerkdrper abnehmen.
Brennerteile mit Wasser und Reinigungsmittel sowie
geeignetem Werkzeug reinigen, nachspilen und
abtrocknen. Beim Wiedereinbauen ist darauf zu achten,
dass die verschiedenen Teile ordnungsgemadss in die
richtige Position aufgesetzt werden.

HINWEIS

Nach erfogtem Austausch von gasfiihrenden Teilen
ist eine Dichtheitspriifung und Funktionspriifung
vorzunehmen.

AUSTAUSCH DER KOMPONENTEN
(ERSATZTEILE)
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Verwenden Sie ausschlieBBlich vom Hersteller gelieferte
Originalersatzteile.

Alle Wartungsarbeiten mdussen von qualifiziertem
Fachpersonal vorgenommen werden. Lassen Sie das
Gerat mindestens einmal im Jahr kontrollieren. Wir
empfehlen in diesem Zusammenhang den Abschluss
eines Wartungsvertrages.

Um folgende Teile auszutauschen, missen zuerst alle
Drehschalter und die Bedienblende (nachdem die
Befestigungsschrauben gelockert wurden) und alle
anderen betroffenen Blenden abgenommen werden. Die
Abbildungen dieser Anleitung beachten.
Sicherheitshahn fiir offene Kochstellen und
Gliihplatten (Abb. 2)

Den Anschluss der Gasleitung und des Thermoelements
lockern, den Befestigungsanschluss des Hahns an der

Rampe lockern und das Teil austauschen.

Thermoelement (offene Kochstellen und Gliihplatten)
Die Befestigungsmutter des Thermoelements am Hahn
und die an den Brennern ausschrauben und das Teil
austauschen.

Thermostathahn mit Ventil des Gasbackofens (Abb. 3)
Die  Muttern der Gasleitungen und des
Thermoelementslockern, die Thermostatkugel von denen
im Innern der Backkammer befindlichen Stitzfedern
abziehen und den neuen Hahn einsetzen.

Thermoelement fiir den Backofen

Die Ofensohle entfernen, die sich auf dem Hahn und auf
dem Brenner befindliche Mutter abschrauben und das
Thermoelement auswechseln.

Heizkorper (elektrobeheizter Backofen)

Gerdt vom Netz trennen! Der Widerstand des
Heissluftbackofens FE1 befindet sich hinter der Riickwand
des Backraums. Das Heizelement des Lifterrades befindet
sich hinter dem rickwértigen Luftleitblech. Um die
Heizkorper auszubauen, Schrauben zur Befestigung der
zugehorigen Flansche 16sen und Heizkorper mit seinen
Leitern nach vorne ziehen. Die Leiterverbindungen
mit einem Schraubenzieher abtrennen und mit neuem
Heizkorper in umgekehrter Reihenfolge wieder einbauen.

BEDIENUNGSANWEISUNG

INBETRIEBNAHME

Ziindung und Ausschaltung des Brenners einer
offenen Kochstelle (Abb. 2)

Bedienungsknebel (21) bis zur Ziindflammenstellung
drehen.

Mit einem Streichholz oder einem anderen geeigneten
Mittel den Zundflammenbrenner anziinden. Knopf
gedrickt halten bis sich das Thermoelement erwarmt
und die Zindflamme brennt. Bedienungsknebel dann
in Gross- oder Kleinstellung drehen, so dass sich der
Hauptbrenner der Kochstelle zlindet. Zur Ausschaltung

des Brenners, Bedienungsknebel nach rechts bis
zur Zindflammenstellung drehen, so dass sich der
Hauptbrenner abstellt. Zur Ausschaltung der Ziindflamme,
Bedienungsknebel auf die Stellung @ drehen.
Die Flamme kann wie folgt eingestellt werden:

auf Hochstleistung 0 (groB3e Flamme)
auf Mindestleistung (0] (kleine Flamme)

Ein- und Ausschalten der Gliithplatte
Bedienungsknebel (21) dricken und bis zur
Zindflammenstellung drehen, gleichzeitig die mit
dem Symbol gekennzeichnete Taste driucken.
Bedienungsknebel gedriickt halten bis sich das
Thermoelement erwérmt und die Zindflamme brennt.
Bedienungsknebel dann in Gross- oder Kleinstellung
drehen, so dass sich der Hauptbrenner der Kochstelle
zlindet. Zur Ausschaltung des Brenners, Bedienungsknebel
nach rechts bis zur Zindflammenstellung drehen, so
dass sich der Hauptbrenner abstellt. Zur Ausschaltung
der Ziindflamme, Bedienungsknebel auf die Stellung @
drehen.

Ein- und Ausschalten des gasbetriebenen Backofens
ohne Ziindbrenner (Backofen FG1 - Abb. 3)

Zinden: die Backofentiir 6ffnen, den Drehschalter
eindrticken. Den Drehschalter weiter eindriicken und der
Backofensohle auf Position M ein Streichholz ndhern.

Den Drehgriff fur ca. weitere 20" nach der
Zindung gedrickt halten; dies ermdoglicht es der
Sicherheitsvorrichtung, funktionsttichtig zu werden. Nun
den Thermostat entsprechend der gewiinschten Garung
auf die geeignete Temperatur einstellen.

Ein- und Ausschalten des Gasbackofens mit
Ziindbrenner (Backofen FG und Tuttoforno - Abb. 5)
Einschaltung: Die Backofentir 6ffnen, auf den Schaltknopf
driicken und in Position 3¢ drehen, ihn gedriickt halten,
die Zindflamme mit dem piezoelektrischen Zlinder oder
mit einem Feuerzeug ziinden.

Diese Operation hat durch die sich auf der Ofensohle
befindliche Offnung zu geschehen. Den Drehgriff fiir
ca. weitere 20" nach der Ziindung gedriickt halten; dies
ermdoglicht es der Sicherheitsvorrichtung, funktionstiichtig
zu werden. Sodann die je nach Backanforderungen
geeignetste Thermostatstellung wahlen.

INBETRIEBNAHME DER ELEKTROBACKOFEN

Ein- und ausschalten des elektrobackofens typ FE (Abb. 6)
Durch Rechts bzw. Linksdrehung des Wahischalters (23)
wird die Ober-und/oder Unterhitze je nach gewiinschlem
Garvorgang eingestellt. In einer dieser Stellungen leuchtel
due griine Signallampe (25 = Gerét unter Spannung). Die
Heizung (24) wird in Betrieb genommen. Die Signallampe
(26) leuctet bei eingeschalteter Heizung und geht wieder
aus, sobald die eingestellte Temperatur erreicht wird. Um
den Backrohr zu machen, drehen Sie den Thermostat auf
Position @ und den Wahlschalter auf Position Q.

Ein- und ausschalten des elektrobackofens typ FE1
und FE2 (Abb. 8)
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Bei dieser Art von Backofen erfolgt das Aufheizen an
der Riickwand des Backraums. Er ist jedoch mit einem
Gebldse ausgestattet, das die heisse Luft gleichmdssig
im Backraum verteilt. Die Heizung (24) wird in
Betrieb genommen. Die Signallampe (26) leuctet bei
eingeschalteter Heizung und geht wieder aus, sobald die
eingestellte Temperatur erreicht wird. Zum Ausschalten
des Backonfens Bedienungsknebel wieder auf Ausstellung
Q bringen. Auf der ersten Stellung des Drehschalters wird
nur das Gebladse zum Auskiihlen-Enteisen eingeschaltet.

AUSSERBETRIEBNAHME

Ausserbetriebnahme im Storfall
Bei Schaden die Gas- und Stromversorgung zum Gerat
unterbrechen.

Verhalten bei Storfillen und Massnahmen bei lingerer
Betriebsunterbrechung

Falls das Gerat fur langere Zeit nicht verwendet wird, ist es
grindlich zu reinigen, der bauseitige Gasabsperrhahn zu
schliessen und eventuelle Stromzufuhr unterbrechen. Im
Falle einer Betriebsstérung oder ungleichleich-massigen
Betriebes, ist der bauseitige Gasabsperrhahn zu schliessen.
Bei Stérungen ist der Kundendienst zu benachrichtigen.

FLEGE DES GERATES

ACHTUNG!

- Das Gerdt vor der Reinigung ausschalten und
abkiihlen lassen.

- BeiGerdaten mit Stromversorgung zur Unterbrechung
der Stromzufuhr den Trennschalter betdtigen

Die tagliche, griindliche Reinigung des Gerétes
gewabhrleistet einen einwandfreien Betrieb und lange

Haltbarkeit. Die Stahloberflichen missen mit einem
flissigen Geschirrspllmittel, dass in  heiBem Wasser
verdiinnt wurde, und einem weichen Tuch gereinigt
werden; fiir hartnidckigeren Schmutz Athylalkohol,
Azeton oder andere nicht halogenierte Losungsmittel
benutzen; keine scheuernden Pulverreiniger oder
korrosive Substanzen wie Chlorwasserstoff / Salzsaure
oder Schwefelsdure verwenden.

Der Gebrauch von Sduren kann die Funktion und die
Sicherheit des Gerdtes beeintrdachtigen. Keine Birsten,
Scheuerkissen oder Schleifblatter aus anderen Metallen
oder Legierungen benutzen, sie konnten Rostflecken
durch Verunreinigung verursachen. Aus dem gleichen
Grund ist die Berlihrung mit Gegenstanden aus Eisen zu
vermeiden. Vorsicht bei Kissen oder Biirsten aus Edelstahl,
auch wenn sie die Oberflachen nicht verunreinigen,
konnen sie schadi-gende Kratzer hinterlassen.Bei
starkerer Verschmutzung auf keinen Fall Sand- oder
Schmirgelpapier benutzen; wir schlagen als Alternative
synthetische Schwamme (z.B. Scotchbrite) vor.

Auch Silberputzmittel diirfen nicht verwendet werden,
auBerdem ist auf die Dampfe von Chlorwasserstoff
oder Schwefelsaure zu achten, die beispielsweise beim
feuchten Aufwischen der FuBboden entstehen.

Um das Gerdt nicht zu beschddigen, keinen direkten
Wasserstrahl darauf richten. Nach der Reinigung griindlich
mit klarem Wasser nachsptilen und sorgféltig mit einem
Tuch trocken reiben.

GARANTIEZERTIFIKAT

FIRMA:

STRASSE:

PLZ: ORT:

LANDKREIS: INSTALLATIONSDATUM:
MODELL
TEILENUMMER

WARNUNG

Der Hersteller tibernimmt keinerlei Verantwortung fiir eventuelle, in diesem Handbuch enthaltene Unrichtigkeiten, die auf
Schreib- oder Druckfehler zurtickzufiihren sind. Weiterhin behélt er sich das Recht vor, am Erzeugnis alle von ihm fiir sinnvoll
oder notwendig befundenen Anderungen vorzunehmen, sofern diese die wesentlichen Eigenschaften des Erzeugnisses nicht
beeintrachtigen. Der Hersteller Gibernimmt keinerlei Verantwortung, falls die in diesem Handbuch enthaltenen Vorschriften
nicht strengstens befolgt werden.

AuBerdem haftet der Hersteller nicht fuir direkte oder indirekte Schaden, die aus der fehlerhaften Installation, der Manipulation,
einer falschen oder unzureichenden Wartung oder dem unsachgemafen Gebrauch entstehen.
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COCINAS A GAS - SERIE PLUS 600

Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo

Modelo Descripcion (H total) Tipo
G6F2BH6 2 fuegos abiertos High Power modelo de banco mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 fuegos abiertos High Power modelo de banco mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 fuegos abiertos High Power modelo sobre mueble mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno a gas 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 fuegos abiertos High Power - 1 armario neutro - horno a gas Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
COCINAS A GAS - SERIE MACROS 700

Modelo Descripcion Dim.: (lex(HH) ::::I()’ detrabajo Tipo
G7T4P2FM 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos modelo sobre mueble mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 monoplaca 400 - 4 fuegos abiertos modelo sobre mueble mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 monoplaca 400 - 2 fuegos abiertos - 1 horno a gas 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 fuegos abiertos mm 400 x 714 x 290 (430) A
G7F4B - G7TF4BP 4 fuegos abiertos mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B « G7F6BP 6 fuegos abiertos mm 1200 x 714 x 290 (430) A
G7F2M - G7F2MP 2 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7TFAMP | 4 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG « G7TF4P+FG | 4 fuegos abiertos con 1 horno a gas 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6+FG - G7F6P+FG | 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1horno a gas 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 fuegos abiertos - 1 horno eléctrico 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A1
G7F6-+FE 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1 horno eléctrico 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 monoplaca - modelo sobre mueble mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 monoplaca - 1 horno a gas 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7F6+T« GTF6P+T | 6 fuegos abiertos - 1 horno a gas Tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
COCINAS A GAS - SERIE MAXIMA 900

Modelo Descripcion Dim.: (I.xPx(HH) ::::I;' de trahajo Tipo
G9F2M 2 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIF4AM 4 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M 6 fuegos abiertos - modelo sobre mueble mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F4+FG 4 fuegos abiertos con 1 horno a gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1 horno a gas 2 /1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 fuegos abiertos - 1 horno eléctrico 2 /1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FE 6 fuegos abiertos - 1 armario neutro - 1 horno eléctrico 2 /1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 fuegos abiertos - 1 horno a gas Tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FG 8 fuegos abiertos - 2 horno a gas 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9TPM 1 monoplaca - modelo sobre mueble mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 monoplaca - 1 horno a gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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COCINAS A GAS - SERIE S700

s Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo .
Modelo Descripcion (Htotal) Tipo
SG7TPB 1 plancha en voladizo mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 plancha en voladizo mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 plancha en voladizo - 2 fuegos mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 plancha en voladizo - 2 fuegos - circulacion de agua en la cubeta mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 monoplaca - 2 fuegos - 1 horno gas 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 monaplaca - 2 fuegos -1 horno gas 2/1 GN - circulacion de agua en la cubeta mm 800x730x900 (1090) Al
COCINAS A GAS - SERIE S900

o Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo .
Modelo Descripcion (H total) Tipo
SGITPM 1 monoplaca - modelo sobre mueble mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 monoplaca - 1 horno gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
COCINAS A GAS - SERIE LX900 TOP

o Dim.: (LxPxH) Plano de trabajo .
Modelo Descripcion (Htotal) Tipo
LXGITP 1 plancha en voladizo mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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COCINAS A GAS - SERIE PLUS 600 DATOS TECNICOS
Sl |s|s|z|e|e|e|=2]l=2|5|5]clc|s]elelglc|e]e | gz =7 ze
s 2|5 |5|2 /5|5 /3|5 2|2 |®|g|E|g |2 g|E|g|€ || g ]2238 3% EX
/2|33 |s|2|2|E2|2 82 S|5|5|5|5|/5|5|/5|5|5|8538| &8 e
z2/8|z|z|8|5|s|s|&8|g|s alalalalalalalala|al|E2EFE 27 s
S1218(8|2|~|1°|"|%|%|%8 B |B|B|S | E|2|8|2 |8 3B2 = z
MODELO Elg2|2|3 & il 8 Slg| B2 g
Sl a|alz o = EX
g|l=s|8]2 z g
) n
G6F2BH6 1051 95 | 105105 | 105 | 1 1 AT LI 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 2,71 | 241 | 195 | 0749 | N
G6F3BH12 N u|u|s | 1] 2 M| 328 377 | 381|373 | 400 | 46 | 619 | 574 | 446 [ 189 | &2
GEF3MH12 B M| u|n5 | 1] 2 A 338 | 377 | 381|373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 us|ms | v | Bs| v 1] 2 1| A | 365 | 419 | 424 | 415 | 485 | 507 | 696 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 130 ] 297 ] 31 |97 1 2 1 AT | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 701 | 551 | 236 | T4
COCINAS A GAS - SERIE MACROS 700 DATOS TECNICOS
§ £/ §|§|8§E |5 5|5|8|8 8 8|5 2|8 |8 §|5|FEz¢E8 @ g¢ 5
212|212 |82|2 |2 /2|35 |2 £ |E |2 |E |2 |E |2 |2 |E | |2gp2 £ Ep
Sz ||zl |g|lg|5|2 |2 |8 212|283 |2 |23|2|2 |8 |2 |g5zE g2 g
g|8|2|2|E|2|2|2|/&8|8 s §28z §&° s
SRR I7ITITIBIBIE |B|B|B|E(S(E(2|8|8|8 58 ° |
MODELO |2 |5 (2 |2 | 5 = e Slal BN E g
= o I & N = S
gz 8|8 = g
= =

n n

G7F2B 105 95105105105 1 1 AT LT 129 ] 129 | 1,26 | 136 | 1,54 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21

G7F2M 105 95 [ 105|105 ] 105 | 1 1 AT |11 129 | 1.9 | 1,26 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21

G7F4B 0190 0|2 2 2 AT | 222 | 258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | &

G7F4M 019 |20 |0 2|2 2 AT | 222|258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,09 | 542 | 482139 | 15 | &

G7F6B 315|285 (315315315 3 3 AT | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63

G7F6M 3151285 | 315|315 315 3 3 A 1333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63

G7F4+FG 288 | 268 272 | 8 | 272 | 2 2 1 AT | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505 | 211 | 57,6

G7F6+FG 393|363 | 377 | 385 | 377 | 3 3 T | AL | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 9,73 | 884 | 7,00 | 286 | 786

G7F4+FE 019 0|02 2 2 AT | 222 | 258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 4 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x15/4x25

| vl
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G7F6+FE 315|285 315 315|315 3 3 AT | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 7.5 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x15/4x25
G7F6+T 835|405 (385] 39 |385] 3 3 1 AT | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715 | 3,19 | &7
G7F2BP L IV R U B U 2 AT | 148 | 172 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP VA R U N U 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 181 | 2,06 | 3,61 | 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| B |8 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412|723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7FAMP 8 | 4| 8| 8|8 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP n13% |2 4a|a 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F6MP 2 13% |8 2|4 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 (1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 T | AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 AT | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125| 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54| 8 | 49 |49.5] 4 6 T | AT | 571|665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 1265|1136 | 90 | 3,80 | 108
G7TPM 0119 9 9 1 AT | 106 | 123 | 1.3 | 1,20 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178 [ 152 | 16 | 152 1 T | AL | 188|219 | 219 | 214 | 230 | 262 | 393 | 368 | 282 | 1,40 | 356
G7T4P2FM 175|165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT | 185 215 | 215 | 210 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4PAFM 8|26 |27 |0 |20 |2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 | 338 332 ] 34 | 332] 2 ] 1 1 AT | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 616 | 267 | 71,6

COCINAS A GAS - SERIE MAXIMA 900 DATOS TECNICOS

) - ) ) > o | o | o =] ) = — o o o ) ) ~ ) ~ ~ S s == ] = o
g | 8|g|g8|8|85|s|5|8|s|5|8|2|3|3|8|3|3|/8|2|3|3 |575¢% 53 g
S |22 |53 |2|12|2|2|2/8]3 £ |E |E |E|E|E|E|E|E|E |2=3 3 =S 22
28|22 |2 |8 |2|3|a 3|3/3/2|2|2|/2|/2|38 |28 8325 EE] =8
s |8|z|z|8|s|s|s|a|ls|ad alalalalalalalalalaEERs S & 5
E1EE|E|2 |~ |= 7|2 |5|8) (2|8 |8|8 8|8l 8|8 8 sy ¢ 2
MODELO E| 5|2 2|5 e 8 Slg| B E g
Slalalg o = )
g2 |8 = = g
= =
kW kW kW kW kW n° n° n° n° n° n° m¥h mh m¥h m¥h mh m¥h mih m¥h mih Kg/h mih kW v mm?
G9F2M 19 |15 (155 16 | 155 1 1 1 A1 [201]232]233(229|245|280| 40 |3,67 |28 118 38
G9F4AM 3451275(275(285|275| 1 1 2 A1 [ 3,65|421|424|415|445(510|7,06,55511|216| 69
G9F6M 535 1425| 43 [445 | 83 1 2 3 A1 | 566|652 | 657 | 644691786 11,10{10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 4231353 1337(355(337| 1 1 2 1 A1 | 447|516 | 520 | 509|546 (622|870 |815 626|278 | 84,6
G9F6+FG 61,3503 (492 |515]492| 1 2 3 1 Al | 649|748 |753|734|791]90112,70{11,82|9,13 | 3,96 |122,6

soL |
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GIF4+FE 3451275275 (285|275| 1 1 2 AT | 3,65 | 421 | 424|415 | 445|510|7,10 | 655|511 (2,16 | 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x25]
GIF6+FE 535|425 43 | 445 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 6,44 | 691|786 11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655|545 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | A1 | 693|798 8057388846963 |1291|11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 | 2 2 4 2 | A1 |895(10,32{10,39|10,18(10,92|12,44| 17,4 |16,3012,51| 5,56 | 169,2
GITPM B B9 9 9 1 AT | 137158 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191|232 207|167 |103| 26
GITP+FG 2081208 [ 152 | 16 | 152 1 1 ] AT 219253256 25 |268 306392368282 165|416

COCINAS A GAS - SERIE S700 DATOS TECNICOS

slzlzlzslslelele2/=2s=glsleg]e|eleleglelels ezzs] = zg
t|2|5|5|2|5|5|5|2(2|2|®|28|2|2|2|2|E|2|E|E|g B22g| ¢ 2=
2|82 |2 |58 |82 |8 |5 |5 |a S| 2|2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |23 §8§5358% s =8
Slg|3|5|z|g|g|g|a|z|2 2l21alalal2lalalalalgd 2z 8 E
S22 8|2 || ||| |¢¥ E|E8|EIB|R|IB|2|IS8|2|8°3] §| = z
S |2 |5 |5 |2 N B S| || S |7 2| 5 3 =
MODELO g |z |2 2|3 = 3 Slal| Bl 2 & g
glala|g = = gl £ =
g8l |8 |= 3 g g
dJ
SG7TPB - SG7TPM 0]1 ]9 9 9 1 AT [ 1,06 1,23 123|120 | 1,29 | 1,47 | 2,33 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7 7 6 1 A1 | 074|086 | 086|084 |091| 103|155 |138|115|056 | 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 A1 | 201233233228 |245| 28 | 465|414 338|151 | 38
SGTTAP2F+FG - SG7TAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 | A1 | 2,84]328(329]322]346]395]625]|575]453]|213 536

| ovlL
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Cable de alimentacion tipo
HO7RNF

Tension de alimentacién

Potencia nominal horno
eléctrico

=
=
Aire primario para Sle 2
combustién £ =
Consumo 630 - G31 SER
=
Consumo G150.1 = B=BS
Consumo G120 -£E 52
=
Consumo G110 =5
= — o
Consumo G2.350 N = =
=
Consumo G27 o =S
< [
Consumo G25.3 = el
Consumo G25.1 :*:E s
= WP
Consumo G25 = B
SEl=
Consumo G20 = s
Tipo = =
Horno de gas 7,8 kW =
Plancha 800 — =
Plancha 400
Quemador E
Quemador D
Quemador C
Potencia nominal G150.1 LR
Potencia nominal G120 L=
Potencia nominal 6110 - &
Potencia nominal G30/G31 = 3
Potencia nominal =
S
w
=)
o
= 2
= +
[ -
585
B

DATOS TECNICOS
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wl
wv
wv
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O
<
v
<
=
9]
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v

Cable de alimentacion tipo
HO7RNF

Tension de alimentacién

Potencia nominal horno
eléctrico

Aire primario para
combustion

Consumo G30 - G31
Consumo G150.1
Consumo G120
Consumo G110
Consumo G2.350
Consumo G27
Consumo G25.3
Consumo G25.1
Consumo G25
Consumo G20

Tipo

Horno de gas

Plancha 800

Plancha 400
Quemador E
Quemador D
Quemador C

Potencia nominal G150.1
Potencia nominal G120
Potencia nominal G110
Potencia nominal 630/631

Potencia nominal

MODELO

mm?

v

mh m¥h m¥h m/h m¥h mh m¥h mih mih Kg/h mih kW

kW kw kW kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

A

LXGITP



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

148 |

Los dispositivos cumplen con las siguientes normativas, directivas y estdndares europeos:
Reg. 1935/2004/CE Reglamento sobre los materiales y objetos destinados a entrar en contacto con alimentos
Reg. 2016/426/UE Reglamento aparatos que queman combustibles gaseosos

2014/35/UE Baja tension

2014/30/UE EMC (compatibilidad electromagnética)

2011/65/UE Restriccion uso sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y electronicos

2006/42/CE Reglamentaciones maquinas y normas especiales de referencia

EN 203-1 Norma General sobre la seguridad de los aparatos de GAS de uso doméstico y similar

EN 203-3 Norma sobre los materiales y las partes en contacto con alimentos y otros aspectos sanitarios

EN 203-2-1 Norma Especial para COCINAS QUEMADORES DESCUBIERTOS, PLACAS RADIANTES de gas para coccion multiuso para uso
colectivo

EN 203-2-2 Norma Especial para COCINAS Y PLACAS RADIANTES CON HORNOS de gas para coccién multiuso para uso colectivo

EN 203-2-9 Norma Especial para PLACAS RADIANTES, FRYTOP de gas para coccién multiuso para uso colectivo

EN 60335-1 Norma General sobre la seguridad de los aparatos eléctricos de uso doméstico y similar

EN 60335-2-36
EN 60335-2-102

Seguridad de los aparatos eléctricos para uso colectivo como cocinas, hornos, fuegos y encimeras
Norma Especial sobre la seguridad de los aparatos de gas con conexiones eléctricas

EN 62233 Métodos de medida de los campos electromagnéticos de los aparatos electrodomésticos y andlogos en relacién con la
exposicion humana

EN 61000-3-2 Norma sobre la compatibilidad electromagnética - (CEM) - Parte 3-2. Limites para las emisiones de corriente armdnica...

EN 61000-3-3 Norma sobre la compatibilidad electromagnética - (CEM) - Parte 3-3. Limitacion de las variaciones de tensién, fluctuaciones
de tension y flicker...

EN 55014-1 Norma sobre la compatibilidad electromagnética - Parte 1: Emision

EN 55014-2 Norma sobre la compatibilidad electromagnética - Parte 2: Inmunidad

Caracteristicas de los aparatos
La placa de matricula se encuentra en la parte delantera del aparato y contiene todos los datos necesarios para la conexion.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: ..ol Seril: ...
TYPE: A1 Hz: 50/60

I CE

0051-..... w—m

Made in Italy

INFORMACION PARA LOS USUARIOS DE APARATOS PROFESIONALES

|
Con arreglo al art. 24 del Decreto Legislativo de 14 de marzo de 2014 n.° 49
"Aplicacion de la Directiva 2012/19/UE sobre residuos de aparatos eléctricos y electronicos (RAEE)" .
El simbolo del contenedor tachado que hay en el aparato o en su envase indica que el producto al final de su vida util tiene que ser objeto
de recogida selectiva y por tanto tiene que separarse de los otros residuos para permitir un tratamiento y reciclaje adecuados. En especial la
recogida selectiva del presente aparato profesional una vez que llega al final de su vida util la organiza y gestiona:

a,

directamente el usuario, en caso de que el aparato se haya introducido en el mercado antes de la introduccién de la nueva normativa
RAEE y el mismo usuario decida eliminarlo sin sustituirlo por un aparato nuevo equivalente y con el mismo uso

el fabricante, es decir el sujeto que ha sido el primero en introducir y comercializar en un pais de la UE o revende en un pais de la UE
con su marca el aparato nuevo que ha sustituido al anterior, en caso de que, simultdneamente a la decision de deshacerse del aparato al
final de su vida util introducido en el mercado después de la introduccién de la nueva normativa RAEE, el usuario compre un producto
del mismo tipo y con el mismo uso. En el tltimo caso el usuario podra pedirle al fabricante que retire el presente aparato en un plazo de
tiempo méximo de 15 dias naturales seguidos a partir de la entrega del citado aparato nuevo

el fabricante, es decir el sujeto que ha sido el primero en introducir y comercializar en un pais de la UE o revende en un pais de la UE con
su marca el aparato en caso de que el aparato se haya introducido en el mercado después de la introduccion de la nueva normativa RAEE.

g

o

La recogida selectiva adecuada para el posterior envio del aparato desmontado para el reciclaje, el tratamiento y la eliminacion
ambientalmente compatible contribuye a evitar posibles efectos negativos en el medio ambiente y la salud y favorece la reutilizacion y/o el
reciclaje de los materiales que componen el aparato.

La eliminacién clandestina del producto por parte del usuario conlleva la aplicacion de las sanciones a las que hace referencia la
normativa legal actual.
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. INSTRUCCIONES ESPECIFICAS

{ATENCION!

Las figuras a las que se hace referencia en los capitulos se encuentran en las primeras paginas de este manual.

DESCRIPCION DEL APARATO

Robusta estructura de acero con 4 patas de altura
regulable.
Revestimiento exterior de acero al cromo-niquel 18/10.

SUPERFICIE DE COCCION DE GAS

Una llave de gas de seguridad permite la regulacion de
la capacidad calorifica desde el maximo hasta el minimo.
Forma parte del equipamiento también un dispositivo
de seguridad para el encendido termoeléctrico
(termoelemento).

Las rejillas son de fundicion esmaltada.

Los quemadores son de latén, hierro fundido y aluminio.

HORNO

La cdmara de coccion estd realizada en acero inoxidable.
La puerta de doble acristalado y aislamiento térmico esta
provista de manilla y gozne con resorte equilibrado. El
aislamiento de la cdmara de coccién esta realizado en
lana de vidrio.

Version a gas

Los quemadores son de acero resistentes contra las
solicitaciones térmicas y mecanicas. La alimentacién de
gas se realiza a través de una valvula de seguridad provista
de termostato. El quemador principal esta equipado
con un dispositivo de seguridad para el encendido
termoeléctrico (termoelemento).

La regulacién de la temperatura del horno, variable entre
160 °C y 300 °C, se realiza por medio del termostato.

Version eléctrica FE

Las resistencias se encuentran en el techo (calor superior)
y debajo de la solera (calor inferior). La regulacién de la
temperatura entre 50 °C y 270 °C se ejecuta por medio
de un termostato conectado con un interruptor tripolar.
Es posible activar al mismo tiempo o individualmente las
resistencias superiores o inferiores.

Version eléctrica FE1 e FE2 (Ventilada)

El motor se encuentra en la parte trasera del horno en
el centro de la resistencia circular. La regulacién de la
temperatura se ejecuta por medio de un termostato
conectado con un interruptor bipolar. Los indicadores
luminosos sefalan cuando el aparato estd bajo tensione.
La cdmara de coccién es de acero inox. En la cocina con
horno eléctrico no estd el colector de los humos.

PLACA RADIANTE

Estructura de elevado grosor con elemento redondo
central. Quemadores de acero inoxidable (TP 40) y hierro
fundido (TP 80). Llave de gas de seguridad que permite
la regulacion de la potencia desde el maximo hasta el
minimo. Un quemador piloto controla el encendido de los
quemadores principales.

PREDISPOSICION

Lugar de instalacion

Se aconseja colocar el aparato en un local bien ventilado, a
ser posible debajo de una campana extractora. Es posible
montar el aparato individualmente o bien disponerlo
junto a otros aparatos.

La instalacion de los modelos con tablero de bornes lateral
se tiene que hacer a una distancia de 15 cm de la pared
trasera y de 50 cm de las paredes laterales. En los modelos
con unidad de conmutadores trasera o con entrada del
cable por la zona trasera, la instalacion se tiene que hacer
a una distancia de 50 cm de la pared trasera y de 50 cm de
las paredes laterales.

En cualquier caso el aparato tiene que instalarse/
fijarse de forma que sea posible sustituir el cable de
alimentacion después de la instalacion del aparato.
Las paredes cercanasal aparato (paredes, decoraciones,
armarios de cocina, acabados decorativos, etc.) deben
estar hechas de material no inflamable.

Antes de realizar la conexion es necesario comprobar en
la placa técnica de identificacion del aparato si éste esta
predispuesto y es idéneo para el tipo de gas disponible.
Si el aparato funcionara con un tipo de gas diferente,
consultar el pérrafo “Funcionamiento con otro tipo de
gas”

Disposiciones legales, reglas técnicas y directivas

Antes de dar lugar al montaje cumplir con las disposiciones

siguientes:

- normas UNI CIG 8723

- reglamentos de la construccion y disposiciones
antincendio locales;

- normas vigentes para la prevencién de accidentes;

- disposiciones de la Sociedad suministradora del Gas;

- disposiciones CEl vigentes;

- disposiciones de los bomberos.

INSTALACION

El montaje, la instalacion y el mantenimiento deben ser
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realizados por empresas autorizadas por la local Sociedad
suministradora de Gas de conformidad con las normas
vigentes. Primero solicitar la opinién de la Sociedad
suministradora de Gas local.

El fabricante declina toda responsabilidad en caso de
malfuncionamiento debido a una instalacién incorrecta
y no conforme.

Procedimientos para la instalacion
Para la correcta puesta a nivel del aparato, actuar sobre las
patas de altura regulable.

Conexion de gas

La conexion de la boca de 3/4” Gec 01/2" Ge prevista para
el aparato puede ser fija o bien separable utilizando un
conector que cumpla con las normas vigentes. Al utilizar
conductos flexibles, éstos deben ser de acero inoxidable y
conformes con las normas vigentes. Finalizada la conexién,
comprobar su hermeticidad utilizando un especifico spray
detector de fugas.

Descarga de los humos

Los equipos tienen que instalarse en locales adecuados
para descargar los productos de la combustién que tiene
que realizarse en conformidad con cuanto establecido
por las normas de instalacién. Nuestros equipos estan
clasificados como (véase la tabla DATOS TECNICOS):

Equipos de gas del tipo “A1”

- No se han previsto para conectarse a un conducto de
evacuacién de los productos de combustion.

- Dichos equipos tienen que descargar los productos de
la combustion en campanas o dispositivos similares
conectados a una chimenea de eficacia segura o bien
directamente al exterior.

- Sinofuera posible, se admite el empleo de un aspirador
de aire conectado directamente al exterior con una
capacidad que no sea menor a la exigida. Véase la tabla
DATOS TECNICOS, agregando el aire de recirculacién
necesario para el bienestar de los operadores.

CONEXION ELECTRICA

Conecte el equipo a la red de alimentacién como se indica
(véanse la Fig. 1):

1) Instale, cuando no lo haya, un interruptor seccionador
(A) cerca del equipo con disparador magnetotérmico y
bloqueo diferencial.

2) Abra los registros (B) y afloje los tornillos (C) para
desmontar el tablero (D).

3) Conecte el interruptor seccionador (A) a la caja de
conexiones (H) como se indica en la figura y en los
diagramas eléctricos al comienzo del manual. El cable
de conexion seleccionado debe tener caracteristicas
no inferiores al tipo HO7RN-F con temperatura de
funcionamiento de 80 °C como minimo tiene que tener
una seccion adecuada para el aparato (véase la tabla
DATOS TECNICOS).

4) Pase el cable a través de la guia de cable y apriete
el sujetacable, conecte los conductores en la
correspondiente posicion en la caja de conexiones y
fijelos. El conductor de tierra amarillo-verde debe ser
mas largo que los otros de modo que en caso de rotura
del sujetacable éste se desconecte después de los
cables de la tension.

5) Si el cable de alimentacion ha sufrido dafos tiene que
sustituirlo con un cable especial de tipo HO5RNF o
HO7RNF el fabricante, su servicio de asistencia técnica
o en cualquier caso una persona con una cualificacion
similar para prevenir cualquier riesgo.

SISTEMA EQUIPOTENCIAL

Conecte el aparato a un sistema equipotencial. El borne
previsto estéd situado cerca de la entrada del cable. Esta
marcado con una etiqueta.

v

PUESTA EN FUNCIONAMIENTO

Operaciones previas para la puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha es oportuno quitar el
revestimiento adhesivo de proteccion. A continuacion
limpiar cuidadosamente la superficie de trabajo y el
exterior con agua tibia y detergente utilizando un trapo
himedo, luego secar con un pano limpio.

Puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha es oportuno averiguar si
las caracteristicas del aparato (categoria y tipo de gas
utilizado) coinciden con la familia y el grupo de gas
disponibles in situ. De no ser asi, pasar a la familia de gas
requerida o dar lugar a la adaptacion al grupo de gas
requerido (véase el parrafo “Funcionamiento con otro
tipo de gas”).

Comprobacion de la potencia

Utilice los inyectores de potencia nominal de los aparatos.
La potencia puede ser de dos tipos:

- Nominal, se indica en la placa del aparato.

- Reducida.

A esos inyectores se hace referencia en la tabla
“QUEMADORES".

La presion de alimentacién del gas tiene que estar incluida
dentro de los campos que se indican siempre en la tabla de
quemadores.

Sise superan los limites de presion que se han mencionado
no se pueden poner en marcha los aparatos.

Si se quiere realizar otro control de la potencia se puede
hacer con un contador aplicando el llamado “método
volumétrico”. De todos modos normalmente es suficiente
comprobar que los inyectores funcionen correctamente.

Control de la presion de entrada (Fig. 2)

La presién de entrada se mide por medio de un manémetro
(resolucién min. 0,1 mbar). Aflojar el tornillo (F) de la
toma de presiéon y conectar el manémetro: realizada la
medicidn, apretar herméticamente el tornillo (F).
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IMPORTANTE: la comprobacién de la presién debe
efectuarse con todos los equipos de gas conectados y en
perfecto funcionamiento.

Control de la potencia seguin el método volumétrico

Usando un contador de gas y un cronémetro, se puede
medir el consumo de gas en la unidad de tiempo. Este
valor se comparara con el valor E calculado de este modo:

Potencia del quemador

Poder calorifico del gas

Las potencias del quemador, tanto nominal como
reducida, calculadas segun el valor de presién nominal,
se obtienen consultando la tabla “QUEMADORES". El valor
del poder calorifico del gas se puede solicitar al organismo
local de suministro de gas.

Comprobacién del funcionamiento

Averiguar si el tipo de inyectores utilizados coincide con
los referidos en la tabla de quemadores. Comprobar que
el reductor de presién utilizado tenga una capacidad
superior a la suma de las capacidades de consumo de
todos los equipos conectados. Controlar que las tuberias
de toma de gas sean adecuadas.

Control de la llama

Para la regulaciéon correcta la llama debe envolver el
termoelemento; de no ser asi, ajustar el tornillo de
regulacién.

Control del aire primario (FG, T Serie 900)

Los quemadores de los hornos estan dotados de
regulacién del aire primario.

En la tabla de quemadores se indica la medida H de
regulacién.

Control de las funciones

- Poner en marcha el aparato:

- Averiguar la hermeticidad de los tubos de gas;

- Controlar la llama del quemador, incluso al minimo

Advertencias para el instalador
Explicarle y ensefarle al usuario el funcionamiento
y el uso de la maquina y entregarle el manual de
instrucciones.

- Comunicarle al operador que cualquier trabajo de
rehabilitacion o modificacion de las obras de fabrica
que pudiera afectar a la alimentacién de aire para la
combustién vuelve necesaria una nueva prueba de las
funciones del aparato.

Funcionamiento con otro tipo de gas

Para pasar a otro tipo de gas, por ejemplo de gas metano a
gas licuado, se requiere el uso de los inyectores adecuados
para el quemador segun la tabla de quemadores.

Los inyectores para los diferentes tipos de gas, marcados
con el relativo didmetro en centésimas de mm, vienen en
una bolsa suministrada junto con el aparato.

Al finalizar el cambio o la adaptacion realizar la prueba de

las funciones del aparato segun lo que esta indicado en el
parrafo “Control de las funciones”.

FUEGOS ABIERTOS

Sustitucion de los inyectores del quemador (fuegos
abiertos Fig. 2)

Para sustituir el inyector (1): quitar la rejilla, la tapa del
quemador, el cuerpo del quemador y la cubeta del plano.
Sustituir el inyector (1) (ver tabla de quemadores).

Sustitucion de los inyectores del quemador S700 (Fig.
11)

Para sustituir el inyector (C) hay que desmontar el
salpicadero aflojando los tornillos superiores e inferiores.
Antes de continuar con la sustitucién, en los modelos
con horno eléctrico, asegurese de que el interruptor
omnipolar situado en la parte superior del aparato esté
desconectado. A continuacion sustituya el inyector (C)
(véase la tabla de quemadores).

Regulacion del minimo (fuegos abiertos e S700 - Fig. 2)
El tornillo del minimo se debe regular como estd indicado
a continuacion:

- para el funcionamiento con GLP, apretar el tornillo de
regulacion del minimo hasta el tope;

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL poner
en marcha el aparato. Girar el mando hasta la posicion
minima y por medio del tornillo (2) ajustar el caudal
(girdndolo en direccion de las agujas del reloj =
reduce el caudal; al revés = se aumenta el caudal).

Regulacion del inyector piloto (fuegos abiertos - Fig. 2)
Quitar la rejilla y la cubeta del plano y, con una llave
hexagonal de 7 mm, regular la llama piloto.

El inyector estara regulado correctamente cuando la llama
envuelva el termoelemento. En caso de funcionamiento
con GLP el tornillo de regulaciéon se debe apretar
totalmente.

Regulacion llama piloto sélo para los modelos S700
(fig. 11)

Para acceder al piloto hay que desmontar el cuadro de
mandos aflojando los tornillos superiores e inferiores.
Antes de efectuar la regulacién, en los modelos con horno
eléctrico, asegurese de que el interruptor omnipolar
situado en la parte superior del aparato esté desconectado.
La regulacion se efectua con las llamas piloto encendidas.
Con una llave hexagonal actue en el tornillo de regulacion
“A" (fig. 11); la regulacion es correcta cuando la llama del
piloto envuelve el termopar “B” (fig. 11).

En caso de funcionamiento con GPL el tornillo de
regulaciéon “A1” se enrosca al maximo.

Una vez que haya finalizado la operacion de regulacién
vuelva a montar el cuadro de mandos realizando la
operacién al contrario.

Control del aire primario

Tras haber cambiado el inyector, de la manera descrita
arriba, comprobar que la medida H (fig. 2) de la regulacion
de aire primario se ajuste a los datos indicados en la tabla
de quemadores.
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Regulacion aire primario sélo para los modelos $S700
(Fig. 11)

Una vez que se haya sustituido el inyector hay que
controlar el aire primario.

Para efectuar la regulacion hay que desmontar el cuadro
de mandos desenroscando los tornillos superiores e
inferiores.

Regule el valor “H" (véanse las Fig. 11) segun las tablas de
datos técnicos y vuelva a montar el cuadro de mandos
realizando la operacion al contrario.

HORNO A GAS SERIE FG1

Sustitucion del inyector del quemador (horno a gas
FG1 - Fig. 3)

Para tener acceso al quemador del horno, retirar la
solera inferior (dentro de la cdmara de coccién). Aflojar el
tornillo D y sacar el quemador, tirdndolo hacia adelante
y cuidando que no se dafe el termoelemento fijado en
el quemador. Por medio de la llave correspondiente,
desenroscar el inyector C y sustituirlo por el adecuado
para el tipo de gas. Para volver a montar el quemador,
realizar las mismas operaciones al revés.

Regulacion del minimo (horno a gas Fig. 3)

El tornillo del minimo (N) se debe regular , después de

haber retirado el cuadro de mandos, actuando como se

indica a continuacion:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente.

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL:

1- Den Drehschalter des dazugehodrigen Hahns

ausfi ding Determinar cuél es el mando de la llave

correspondiente.

Encender el quemador, ajustar la maxima temperatura

y una vez alcanzada, poner al minimo.

Regular el caudal al minimo actuando sobre el tornillo

N, deseronscando se aumenta y enroscando se

desminuye el caudal.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada

para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta

se corresponda con e caudal al minimo indicado en la

tabla de quemadores.

Si la potencia es menor que el valor de la tabla,

seguir deseronscando el tornillo del minimo y repetir la

prueba.

6- Sila potencia es mayor que el valor de la tabla, enroscar
algo mas el tornillo del minimo y repetir la prueba.

N
h

w
T

(@]
T

HORNO A GAS SERIE FG Y TUTTOFORNO T

Sustitucion del inyector del quemador (horno a gas
FG - Fig. 4.0y 4.1)

Quitar la proteccion “A” inferior. Aflojar el tornillo (2)
de fijacion de la boquilla del aire primario y empujar la
boquilla en el venturi. Ahora el inyector es de facil acceso.
Después de la sustitucion del inyector a base del tipo
de gas y de los datos técnicos, volver a montarlo todo
y regular la medida “ H” del aire primario (ver tabla de
quemadores).

Sustitucion del inyector del quemador (horno a gas
T-Fig. 4.2)

Retirar el fondo del interior de la cdmara de coccion.
Desenroscar y quitar el regulador del aire primario 1,
después sustituir el inyector.

Después de la sustitucion del inyector a base del tipo
de gas y de los datos técnicos, volver a montarlo todo
y regular la medida “H” del aire primario (ver tabla de
quemadores).

Regulacion del piloto (horno a gas T - Fig. 4.3)

Quitar el fondo y, con una llave hexagonal de 7 mm,
regular la llama piloto. En caso de funcionamiento con GLP
el tornillo (11) se debe apretar totalmente.

Regulacion del piloto (horno FG - Fig. 4.4)

La llama piloto es de boquillas y aire fijo. La Unica
operacién necesaria es la sustitucion de las boquillas
segun el tipo de gas actuando como sigue:

- Desenroscar la tuerca presiona bicono (14) y la boquilla
piloto (16).

- Sustituir la boquilla piloto por la apropiada consultando
la tabla “QUEMADORES".

- Una vez sustituida la boquilla piloto, volver a enroscar
la tuerca presiona bicono (14).

Regulacion del minimo (horno a gas - Fig. 5)
El tornillo del minimo (36) se debe regular, después de
haber retirado el cuadro de mandos:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente.

- en caso de funcionamiento con gas NATURAL:

1- Determinar cual esel mandodelallave correspondiente.

Encender el quemador, ajustar la maxima temperatura

y una vez alcanzada, poner al minimo.

3- Regular el caudal al minimo actuando sobre el tornillo
N, deseronscando se aumenta y enroscando se
desminuye el caudal.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada

para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta

se corresponda con el caudal al minimo indicado en la
tabla de quemadores.

Si la potencia es menor que el valor de la tabla,

seguir deseronscando el tornillo del minimo y repetir la

prueba.

6- Sila potencia es mayor que el valor de la tabla, enroscar
algo mas el tornillo del minimo y repetir la prueba.

N
h

wv
T

PLACA RADIANTE

Sustitucion de los inyectores del quemador monoplaca
TP40 (Fig. 7). Para sustituir el inyector (1): retirar el cuadro
de mandos aflojando los tornillos de los bordes inferior
y superior.

Quitar la regulacion del aire (2) aflojando el tornillo.
Sustituir el inyector (1) (ver tabla de quemadores).

Sustitucion de los inyectores del quemador monoplaca
TP 80 (Fig. 9)

Extraiga por completo la superficie de coccion y quite los
dos tornillos de fijacion del panel aislante situado en el
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fondo de la cdmara de combustion. Corte la regulacion
de aire desenroscando el tornillo de fijacion y sustituya el
inyector (véanse la tablas de los quemadores). Restablezca
la regulacion de aire y vuelva a colocar el panel aislante.

Regulacion del minimo (placa radiante Fig. 2)
El tornillo del minimo (2) se debe regular, después de
haber retirado el cuadro de mandos:

- en caso de funcionamiento con GLP se debe apretar
totalmente;
- en caso de funcionamiento con metano:

1- Determinar cudl eselmandodelallave correspondiente.

2- Encender el quemador y colocarlo en la posicién de
minimo.

3- Regular el caudal del minimo actuando sobre el tornillo
2; desenroscando se aumenta el caudal y enroscando
se disminuye.

4- Una vez alcanzada la llama que se considere adecuada
para el funcionamiento al minimo, comprobar que esta
se corresponda con la capacidad al minimo indicada en
la tabla de quemadores.

5- Si la potencia fuese menor que la de la tabla, seguir
desenroscando el tornillo del minimo y repetir la
prueba.

6- Si la potencia fuese mayor que el valor de la tabla,
enroscar el tornillo del minimo y repetir la prueba.

Sustitucion del inyector piloto de la placa radiante
(Fig. 7)

El piloto es con inyector y aire fijos.

Para acceder al piloto, retirar el cuadro de mandos,
actuando como se acaba de detallar, y en su caso el
elemento redondo de la plancha.

Siguiendo la tabla de quemadores, sustituir el inyector (B)
por el adecuado, después de haber aflojado la tuerca (F).

Control del aire primario del quemador principal

Después de haber cambiado el inyector, como se
describe arriba, comprobar que la medida H (Fig. 7 y 9)
de la regulacién del aire primario coincida con los datos
indicados en la tabla de quemadores. Para regular la
posicion de la abrazadera (2), aflojar el tornillo y extraerlo.

SISTEMA DE SEGURIDAD DEL EQUIPO

Valvula de seguridad

Una vélvula con termo par permite interrumpir el flujo de
gas al quemador principal si se apagase la llama piloto.
Para restablecer el funcionamiento serd necesario repetir
las operaciones relativas al encendido del dispositivo
piloto.

Termostato de seguridad (solo hornos - Fig. 10)

Todos los hornos estan dotados de termostato de
seguridad de rearme manual situado en el panel o detras
del panel de mandos. Cuando el termostato se encuentra
detras del panel, se puede acceder a él extrayendo las
parrillas de los quemadores y la cubeta del plano de
trabajo.

En los hornos de gas el termostato de seguridad interrumpe
el flujo del gas en caso de anomalias graves. En caso de

intervencion, avisar al servicio de asistencia.
Para restablecer, desenroscar la tuerca“A”en su caso y con un
destornillador fino presionar con fuerza el boton de rearme.

MANTENIMIENTO

iCuidado!

Antes de realizar cualquier trabajo de mantenimiento
o reparacion, desconectar el aparato de las redes de
gas y eléctrica.

Realizar las siguientes operaciones de mantenimiento al
menos una vez al afio:

- prueba del funcionamiento de todos los dispositivos de
regulacién y seguridad;

- control del funcionamiento de los quemadores:

« encendido;
« seguridad de la combustion;

- control de las varias funciones cumpliendo las
instrucciones detalladas en el parrafo “Control de las
funciones”;

De ser necesario limpiar el quemador principal, actuar de

la forma indicada a continuacion:

- retirar las rejillas, las tapas y los cuerpos de los
quemadores;

- limpiar las piezas con agua y detergente y una
herramienta apropiada. Aclarar y secar.

- al volver a incorporar las piezas tener cuidado con
que éstas se introduzcan correctamente en sus
alojamientos.

ADVERTENCIA

Después de haber llevado a cabo la sustitucion de
piezas de alimentacion del gas es necesario ejecutar
una prueba de hermeticidad y de las funciones de los
varios elementos.

SUSTITUCION DE LOS COMPONENTES
(REPUESTOS)

Utilice exclusivamente pi de rep
suministradas por el fabricante.
Cualquier tarea de mantenimiento tendré que realizarla
exclusivamente personal cualificado. Controle el aparato
al menos una vez al afo; para ello recomendamos que se
estipule un acuerdo de mantenimiento.

to orig

Para sustituir las piezas siguientes, primero hace falta
retirar todos los mandos y también el cuadro de mandos
(después de haber aflojado los tornillos de fijacién) y los
otros paneles necesarios.

Grifo con valvula para fuegos abiertos y placa radiante
(Fig. 2)

Aflojar el racor del conducto de gas y del termoelemento,
desenroscar el racor de fijacién del grifo en la rampa y
sustituir la pieza.

Termoelemento (fuegos abiertos y placa radiante)
Aflojar la tuerca de fijacion del termoelemento en el grifo y
la de los quemadores y luego sustituir la pieza.
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Llave termostatica con valvula del horno a gas (Fig. 3)
Aflojar las tuercas de los conductos de gas y del
termoelemento, sacar el bulbo del termostato de las
mordazas de soporte situadas dentro de la camara de
coccidén y sustituir por la nueva llave.

Termoelemento del horno
Retirar la solera, aflojar la tuerca de la llave y del quemador
y sustituir el termoelemento.

Sustitucion de las resistencias de los hornos eléctricos
Desactive el interruptor del aparato para desconectar el
aparato de la red. En el horno FE las resistencias inferiores
se encuentran debajo del piso y las superiores estan fijas
en la parte superior de la cdmara de coccion.

En el horno FE1 la resistencia esta fija detras del
transportador de la pared trasera de la cdmara de coccién.
Para quitar las resistencias desenrosque los tornillos que
las sujetan y tenga cuidado de no arrancar los cables de
conexion.

Con la ayuda de un destornillador desconecte los cables
de conexién y monte una resistencia nueva haciendo lo
mismo pero en el orden contrario.

ISTRUCCIONES DE USO

PUESTA EN MARCHA

Encendido y apagado del quemador de un fuego
abierto (Fig. 2)

Girar el mando (21) hasta la posicion de la chispa.

Con una cerilla u otro medio adecuado, encender el
quemador piloto. Mantenerlo pulsado mientras el
termoelemento se calientay mantiene encendido el piloto.
Luego colocar el mando en la posicién maxima o minima
de modo que se encienda el quemador principal del fuego
correspondiente. Para el apagado del quemador, girar el
mando a la derecha hasta la posicion de la chispa; asi se
apaga el quemador principal. Para el apagado del piloto,
colocar el mando en la posicion @ .

La llama puede ser regulada:

a un caudal méximo 0 (llama grande)

a un caudal minimo ) (Ilama pequena)

Encendido y apagado de la placa radiante
Pulsary girar el mando (21) hasta la posicion de la chispa y
al mismo tiempo pulsar el botén marcado con el simbolo
. Mantenerlo pulsado mientras el termoelemento
se calienta y mantiene encendido el piloto. Luego
colocar el mando en la posicion méaxima o minima de
modo que se encienda el quemador principal del fuego
correspondiente. Para el apagado del quemador, girar el
mando a la derecha hasta la posicién de la chispa; asi se
apaga el quemador principal. Para el apagado del piloto,
colocar el mando en la posicion @ .

Encendido y apagado del horno a gas sin piloto -
(Horno FG1) (Fig. 3)

Encendido: abrir la puerta del horno, oprimir y girar el
mando y, manteniéndolo oprimido, acercar una llama a
la solera del horno en posicion M Mantener apretado el
mando durante unos 20" desde el encendido; esto para
que el dispositivo de seguridad se ponga en marcha.
Luego regular la graduacién termostatica mas adecuada
en funcién de la coccion.

Encendido y apagado del horno a gas con piloto -
(Horno FG y Tuttoforno) (Fig. 5)

Encendido: abrir la puerta del horno, pulsar y girar la
manecilla a la posicion 3 y, manteniéndola pulsada,
encender el piloto con un encendedor piezoeléctrico o
una cerilla. Esta operacién se debe observar a través de
la mirilla conseguida en la solera. Mantener apretado el
mando durante unos 20” desde el encendido; esto para
que el dispositivo de seguridad se ponga en marcha.
Luego regular la graduacién termostatica mas oportuna
en funcién de la coccion.

PUESTA EN MARCHA DE
LOS HORNOS ELECTRICOS

Encendido y apagado del horno eléctrico tipo FE (Fig. 6)
Para seleccionar la coccién con calor superior y/o inferior,
gire a la derecha o la izquierda el selector (23). Cuando el
selector estd en una de estas posiciones se encendera el
testigo verde (25 = aparato en tension).

Para conectar las resistencias gire la manilla (24) a la
temperatura deseada, se encenderd el testigo (26).
Cuando la temperatura alcanza el valor programado y
las resistencias se desconectan el testigo se apaga. Para
apagar el horno gire el termostato a la posicion @ vy el
selector a la posicién Q.

Encendido y apagado del horno eléctrico tipo FE1 e
FE2 (Fig. 8)

Para esta clase de hornos el calor procede solamente de
la parte trasera de la cdmara.

Sin embargo est4 dotado de un ventilador que reparte de
foma homogénea el calor en toda la cdmara del horno.
Para conectar la resistencia gire la manilla (24) a la
temperatura deseada, se encenderd el testigo (26).
Cuando la temperatura alcanza el valor programado y la
resistencia se desconectan el testigo se apaga.

Para apagar el horno gire el termostato a la posicién Q.
Con el primer impulso del mando se consigue el
funcionamiento del ventilador para las funciones de
refrigeracion-descongelacion.

APAGADO

Apagado en caso de averia
En caso de averias cortar la alimentacién de gas hacia
el aparato y también la alimentacion eléctrica.

Comportamiento en caso de averia y de prolongada
interrupcion del funcionamiento

Sino se va a utilizar el aparato por un largo plazo, limpiarlo
con esmero y cortar la alimentacién tanto

eléctrica como de gas. En caso de mal funcionamiento o
ortar la alimentacién de gas y desconectar el aparato de la
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red. Avisar al servicio de asistencia.

CUIDADOS DEL APARATO

ATENCION!

Antes de la limpieza, apague el aparato y deje que se
enfrie.

En caso de aparatos con alimentacion eléctrica, use el
interruptor de corte para desactivar la alimentacion
eléctrica.

Larigurosa limpieza diaria del aparato garantiza su perfecto
funcion-amiento y una larga duracién.Las superficies de
acero deben limpiarse con liquido lavavajillas diluido
en agua muy caliente y usando un pafo suave; para la
sucie-dad mas resistente, use alcohol etilico, acetona u
otro disolvente no halogenado; no use detergentes en
polvo abrasivos o sustancias corrosivas como acido
clorhidrico / muriatico, sulfiirico u otros. El uso de
acidos puede comprometer el funcionamiento y la
seguridad del aparato.

No utilice cepillos, estropajos o discos abra-sivos
realizados con otros metales o aleaciones que podrian
provocar manchas de éxido por contaminacién.

Por este mismo motivo, evite el contacto con objetos de
hierro.

Tenga cuidado con los estropajos o cepillos de acero
inoxidable que, aunque no contaminan las superfi-cies,
pueden causar aranazos perjudiciales sobre ellas.

Sila suciedad es abundante, non use en ninguin caso papel

de lija o de esmeril; como alternativa recomendamos el
uso de esponjas sintéticas (ej. esponja Scotchbrite). Debe
evitarse también el uso de sustancias para la limpieza de
la plata; tenga cuidado también con los vapores de acido
clorhidrico o sulfarico procedentes de, por ejemplo, el
lavado de suelos.

No dirija chorros de agua hacia el aparato para no
danarlo. Después de la limpieza, aclare abundantemente
con agua limpia y seque con cuidado utilizando un pafio.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

CALLE:

CP.: LOCALIDAD:

PROVINCIA: FECHA DE INSTALACION:
MODELO
PIEZA NUMERO

ADVERTENCIA

El fabricante declina toda responsabilidad por las posibles incorrecciones contenidas en el presente manual debidas a errores
de transcripcion o impresion. Ademas el fabricante se reserva el derecho de modificar el producto, como crea necesario,
sin variar las caracteristicas esenciales del mismo. El fabricante declina toda responsabilidad en caso de que no se respeten
estrictamente las instrucciones ilustradas en el presente manual. Asimismo declina toda responsabilidad por los posibles
danos, directos e indirectos, debidos a una incorrecta instalacién, manipulaciones indebidas, mantenimiento insuficiente y

uso inexacto.
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GASFORNUIZEN - SERIE PLUS 600

Afm.: (BxDxH) Werkblad

Apparaattype Beschrijving (totale h) Type
G6F2BH6 2 open gaspitten High Power Voor op de werkbank mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F3BH12 3 open gaspitten High Power Voor op de werkbank mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 open gaspitten High Power Met meubel mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - gasoven 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 open gaspitten High Power - 1 neutrale kast - gasoven Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
GASFORNUIZEN - SERIE MACROS 700

Apparaattype Beschrijving Rfm.: "?t(&’::: ¥‘V)erkblad Type
G7T4P2FM 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten Met meubel mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4PAFM 1 Gasgloeiplaat 400 - 4 open gaspitten Met meubel mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4PAF+FG 1 Gasgloeiplaat 400 - 2 open gaspitten - 1 gasoven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B < G7F2BP 2 open gaspitten mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 open gaspitten mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 open gaspitten mm 1200 x 714 x 290 (430) A1
G7F2M - G7F2MP | 2 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP 4 open gaspitten met open ruimte mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6M « G7F6MP | 6 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 open gaspitten con 1 gasoven 2/1GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG - G7F6P+FG | 6 open gaspitten - 1 neutrale kast - 1 gasoven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FE - G7F4P+FE | 4 open gaspitten - 1 elektrische oven 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE - G7TF6P+FE | 6 open gaspitten - 1 neutrale kast - 1 elektrische oven 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Gasgloeiplaat Met meubel mm 800 x 714 x 900 (1040)* A1
G7TP+FG 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7F6P+T | 6 open gaspitten - 1 gaoven tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

GASFORNUIZEN - SERIE MAXIMA 900

Apparaattype Beschrijving Rfm.: (?t(&’::: ¥‘V)erkblad Type
G9F2M 2 open gaspitten met open ruimte mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIF4M 4 open gaspitten met open ruimte mm 800 x 900 x 900 (965) A1
GIF6M 6 open gaspitten met open ruimte mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG 4 open gaspitten con 1 gasoven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 gasoven 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FE 4 open gaspitten - 1 elektrische oven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FE 6 open gaspitten -1 neutrale kast - 1 elektrische oven 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T 6 open gaspitten - 1 gasoven Tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A1
GIF8+2FG 8 open gaspitten - 2 gasoven 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Gasgloeiplaat Met meubel mm 800 x 900 x 900 (1065)* A1
GITP+FG 1 Gasgloeiplaat - 1 gasoven 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GASFORNUIZEN - SERIE S700

Afm.: (BxDxH) Werkblad

Apparaattype Beschrijving (totale h) Type
SG7TPB 1 gasgloeiplaat mm 800 x 730 x 280 (330) Al

SG7T4PB 1 gasgloeiplaat mm 400x730x280 (470) Al

SG7T4P2FB 1 gasgloeiplaat - 2 gaspitten mm 800x730x280 (470) Al

SG7T4P2FB/SC 1 gasgloeiplaat - 2 gaspitten - watercirculatie in het reservoir mm 800x730x280 (470) Al

SG7T4P2F+FG 1 gasgloeiplaat - 2 gaspitten - 1 gasoven 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al

SG7T4P2F/SC+FG 1 gasgloeiplaat- 2 gaspitten - 1 gasoven 2/1 GN - watercirculatie in het reservoir mm 800x730x900 (1090) Al

GASFORNUIZEN - SERIE S900

Apparaattype Beschrijving Kfm.: (I?:‘l))tx;:l :l)erkblad Type
SGITPM 1 gasgloeiplaat Met meubel mm 800 x 900 x 900 (1060) A

SGITP+FG 1 gasgloeiplaat - 1 gasoven mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

GASFORNUIZEN - SERIE LX900 TOP

Apparaattype Beschrijving Rfm.: (B&(Eél:z \I:I)erkblad Type
LXGI9TP 1 gasgloeiplaat cantilever mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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GASFORNUIZEN - SERIE PLUS 600 TECHNISCHE GEGEVENS

=]

gles]zslz2g/g|glgslelelegls|zs]s|zs|z]z]s|zs|z]z]=7 azzs] =5 z5
MODEL 2122|322 58|z ST 1B R el gPE| & =
(0] ()
2| B
n
G6F2BH6 105 95 | 1051105 105 1 1 M 1100129 | 1,29 [ 1,26 | 136 | 1,54 | 2,71 | 241 | 195 | 0749 | 21
G6F3BH12 31 21 214 25 2% 1 2 AT | 328 | 377 | 381 | 3,73 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31 1 2% 25 Y 1 2 M 328 | 3,77 | 381 | 3,73 | 400 | 456 | 6,19 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 351215 0 | 85| 27 1 2 1 A1 | 3,65 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 6,54 | 501 | 2,16 | 69
G6F3H12+T 37 30 | 297 31 29,7 1 2 1 M 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 7,66 | 711 | 551 | 236 74

GASFORNUIZEN - SERIE MACROS 700 TECHNISCHE GEGEVENS

zgzlz|z2z|le e |e|g g lg|= = ||z ||zl |3 |5 ||z |zaz2= s s
3 |g3|2 |2 |82|52 |5 |52 |lg|lg|g|BR|g|g|g|g|g|gs|gs|g|g|g 222 2 =i
E®E E|E[FE|8 |2 2|53 |8 S|IE|E|E|E|E|E|E|5E 52358 g ]
o = L2l | m|T B |~ alalalalalalalala|a |72 a =
§| 3|3 |5| 3 g8 > SIS |R|EINIE|Z B lg|SF5eE E g
mooe. |E | 2| & | E A T s el g7 g =]
2| 2/ |8| 3 E = | 5| &8 3
2| a
3| B
n n
G7F2B 105 95 105105 | 105 1 1 AT 1290129 | 126 136 154 | 2711 2411195 [ 075 | 21
GTF2M 105 | 95 | 105105 105 | 1 | 1 M| 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | m
G7F4B 21 19 2 21 2N 2 2 Al | 222 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 42
G7F4M nlw|u|n|lnl2|2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482|390 | 15 | &
G7F6B 315 | 285|315 | 315|315 3 | 3 A | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F6M 315 | 285|315 | 315|315 | 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288128 |22 28 |22 2 2 1 A1 | 3,05 | 354 | 354 | 346 | 372|423 | 702|643 | 505211576
GIF6+FG 393 | 363|377 | 385 |37 | 3 | 3 1| A |46 | asa | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786 -
G7F4+FE 21 19 21 21 21 2 2 Al | 222|258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 42 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x1,5/4x25 %
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G7F6+FE 315 (285 [ 3153535 3 3 AT | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63 | 75 | 380-4153N~/220-2403~ | 5x1,5/4x25 c-::
G7F6+T 5405 (385] 39 |385] 3 3 1 A1 | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994|895 | 715|319 | & 3
G7F2BP M| 12| 14| 14| 4 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 12 14 14 14 2 Al | 148 | 172 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361|321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP B | MU | B | BB 4 A1 | 296 | 345 | 344|336 | 361 | 412|723 |64 |52 | 19 | 56
G7FAMP 8 | 4| 8| 8|8 4 AT | 296 | 345 | 344 336 | 361 | 412723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP N 13% |28 |la 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 213 | & Q| & 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 10,84 ] 9,64 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 Al | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 [1244|11,25| 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 1 48 | 49 |85 4 6 1 A1 | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 1265|1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 0 ] 10 9 9 9 1 AT 106 | 1,23 ) 1,23 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178 [ 152 | 16 | 152 1 1 AT | 1,88 | 219 219 | 274 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT | 1,85 | 215 | 215 | 2,70 | 226 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4AFM 8|26 |27 || 2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 338|332 34 |32 2 2 1 1 Al | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 6,16 | 267 | 71,6
GASFORNUIZEN - SERIE MAXIMA 900 TECHNISCHE GEGEVENS
=gz |z 22|5 5|58 ]8 |8 |= |5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |5 |z |5 5232z S Zs
EFEEIE R A |28 2 slelelelelelala|a g BERE 2 g
2| 2|3 |3 | % g |58 |® s|lelg g |1Y g2 |B|8|©F22S ] g
MODEL | & | 2| | | g8 | T S e 5P: g g
s | 8 % % 2 z S| 8 =
s |8
kW kW kW KW kW n° n° n° n° n° n° m¥h m¥h mh m¥h mh m¥h m¥h mh m*h Kg/h mih kW v mm?
G9F2M 19 [ 15 [155) 16 [155] 1 1 1 A1 [201]232]233(229|245|280| 40 |3,67 |28 118 38
G9F4M 34512751275(285(275| 1 1 2 A1 | 3,65 | 421|424 |415|445|510|7,0 | 655|511(216| 69
GIF6M 535145 83 |45 83 1 2 3 A1 | 566 | 652 | 657 | 6,44 | 691 | 7,86 [11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355(337| 1 1 2 1 A1 | 447|516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
G9F6+FG 613 |503(492 515|492 | 1 2 3 1 Al | 649 | 748|753 |734]791]901(12,70(11,82| 9,13 | 3,96 [122,6
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GIF4+FE 3451275275285 |275| 1 1 2 AT | 3,65 | 421 | 424|415 | 445|510|7,10 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x 25|
G9F6+FE 535|425 43 |445| 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 6,44 | 691|786 |11,10(10,22| 7,98 | 335 | 107 | 7,5 | 380-4153N~/220-2403~ |5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655|545 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | A1 | 693|798 8057388846963 |1291|11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 (674 | 71 | 674 2 2 4 2 | A1 |895(10,32{10,39|10,18(10,92|12,44| 17,4 |16,30{12,51| 5,56 | 169,2
GITPM B B9 9 9 1 AT | 1,37 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91|232|207 | 167|103 | 26
GITP+FG 2081208 [ 152 | 16 | 152 1 1 ] AT 219253256 2,5 |268 306392368282 165|416

GASFORNUIZEN - SERIE S700 TECHNISCHE GEGEVENS

=

= o= = = () == == = () o o ~? = = = = = = = = = = s v ie= = =
s |¥s|sg|g|dg|s|s|s|gl|lg|g|ls|zg|lz|z|z|lzg|z|z ||z |2 |a5|z8 3 33
218212 |2 |82|3 |2 |2 |£|€|ég | |g|g|g|lg|g|g|g|g|g|g|82|F2 = -
88|28 8|2 |2 |2 |8 |8 |53 S|2|2|&|2|2|52|52 |5 |5 2528 3 =3
5|z zlz|3"|°|T|EE|2 glelglg|e|e|2|g|2|elE5)2s ¢ £
MODEL g| 2|2 |8 2 g 8| = T S =le| §°8| 2 =
s | B
J
SG7TPB - SGTTPM 0019919 1 A1 | 1,06 (1,23 ]1,23]1,20 | 1,09 | 1,47 | 233 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0,74 1086 | 086|084 (091|103]|155]138]|115|056 | 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 | 2,01(233(233(228|245| 28 | 465|414 338|151 | 38
SG7TAP2F+FG - SGTTAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 A1 | 2,84 (328(329|322(346|395]|625]|575]|453|213|536

191 |
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TECHNISCHE GEGEVENS
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Voedingskabel type
HO7RNF

Voedingsspanning

Nominaal vermogen
elektrische oven

Primaire lucht voor
Vel b di

4,6

J

Verbruik G30 - G31

103

A

Verbruik G150.1

167
28

Verbruik G120

201

368

Verbruik G110

232
39

Verbruik G2.350

191
3,06

Verbruik G27

1,68
269

Verbruik G25.3

1,56
25

Verbruik G25.1

160

256

Verbruik G25

158
253

Verbruik G20

=
=
=
E
<
>
<
S
E
S
E
=
5
E
=
&
E
=
E
=
E
=
E
S
E
S
E

138
219

Type

A1

A

Gasoven 7,8 kW

Gasgloeiplaat 800

Gasgloeiplaat 400

Brander E

Brander D

Brander C

Nominaal vermogen
G150.1

152

Nominaal vermogen G120

16

Nominaal vermogen G110

15,2

Nominaal vermogen
G30/G31

2038

Nominaal vermogen

208

MODEL

SGITPM

SGITP+FG

TECHNISCHE GEGEVENS
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Voedingskabel type
HO7RNF

Voedingsspanning

Nominaal vermogen
elektrische oven

Primaire lucht voor
verbranding

Verbruik G30 - G31
Verbruik G150.1
Verbruik G120
Verbruik G110
Verbruik G2.350
Verbruik G27
Verbruik G25.3
Verbruik G25.1
Verbruik G25
Verbruik G20
Type

Gasoven
Gasgloeiplaat 800
Gasgloeiplaat 400
Brander E
Brander D

Brander C

Nominaal vermogen
G150.1

Nominaal vermogen G120

Nominaal vermogen G110

Nominaal vermogen
G30/G31

Nominaal vermogen

MODEL

mm?

mh m¥h m¥h mh m¥h mh m¥h mih mih Kg/h mih kW v

e

kW kW kW kW

13

kw

13

103 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 191

Al

LXGITP
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De apparatuur is conform met de Europese voorschriften, richtlijnen en normen:
Reg. 1935/2004/CE Voorschriften voor materialen en artikelen die in contact komen met levensmiddelen.
Reg.2016/426/UE EU Gastoestellen

2014/35/UE Laagspanningsrichtlijn

2014/30/UE EMC-richtlijn (elektromagnetische compatibiliteit)

2011/65/UE Beperking gebruik gevaarlijke stoffen op elektrische en elektronische apparaten.

2006/42/CE Machinereglementeringen en bijzondere referentienormen.

EN 203-1 Algemene Veiligheidsnorm voor GAS-apparaten voor huishoudelijk en vergelijkbaar gebruik.

EN 203-3 Norm met betrekking tot materialen en onderdelen die in contact komen met levensmiddelen en andere
gezondheidskwesties.

EN 203-2-1 Speciale Norm voor FORNUIZEN MET OPEN VUUR, GAS- GLOEIPLAAT voor multifunctioneel koken voor catering.

EN 203-2-2 Speciale Norm voor FORNUIZEN EN GLOEIPLATEN MET GAS-OVENS voor multifunctioneel koken voor catering.

EN 203-2-9 SPECIALE NORM voor GAS-GLOEIPLAAT, GAS-KOOKPLAAT voor multifunctioneel koken voor catering.

EN 60335-1 Algemene regelgeving voor de veiligheid van elektrische huishoudelijke apparaten en dergelijke.

EN 60335-2-36 Veiligheid van elektrische apparaten voor gebruik als collectieve keukens, ovens, fornuizen en kookplaten.
EN 60335-2-102  Speciale Norm voor de veiligheid van gastoestellen met elektrische aansluitingen.

EN 62233 Meetmethoden voor elektromagnetische velden van huishoudelijke en soortgelijke apparaten met betrekking tot
blootstelling aan de mens.

EN 61000-3-2 Norm voor elektromagnetische compatibiliteit - (EMC) - Deel 3-2. Limietwaarden voor harmonische stroomemissies. ..

EN 61000-3-3 Norm voor elektromagnetische compatibiliteit - (EMC) - Deel 3-3. Limietwaarden voor spanningswisselingen,
spanningsschommelingen en flikkering...

EN 55014-1 Norm voor elektromagnetische compatibiliteit - Deel 1: Emissie

EN 55014-2 Norm voor elektromagnetische compatibiliteit - Deel 2: Immuniteit

Kenmerken van de apparaten
Het technische plaatje bevindt zich aan de voorkant van het apparaat en bevat alle benodigde gegevens voor de aansluiting.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD. .......... W — Serial: ......

KW s TYPE: Al Hz: 50/60

e MICes
0051-..... —
Made in Italy

INFORMATIE VOOR DE GEBRUIKERS VAN PROFESSIONELE APPARATEN

Op grond van artikel 24 van het Wetsbesluit 14 maart 2014, n. 49 "Tenuitvoerlegging van de Regelgeving 2012/19/UE
wat betreft afval van elektrische en elektronische apparaten (AEEA)".
Het symbool van de doorgekruiste verrijdbare afvalbak weergegeven op het apparaat of op de verpakking geeft aan dat het
product aan het eind van de nuttige levensduur gescheiden van het andere afval ingezameld dient te worden zodat het passend
verwerkt en gerecycled kan worden.
De gescheiden inzameling van het betreffende professionele apparaat wordt aan het einde van de nuttige levensduur als volgt
georganiseerd en beheerd:

a) Direct door de gebruiker, in geval het apparaat voor de invoering van de nieuwe AEEA-regelgeving op de markt is gebracht
en dezelfde gebruiker besluit om het af te danken zonder het te vervangen door een nieuw apparaat met dezelfde functies;

b) Door de fabrikant die als eerste in een land behorend tot de EU het apparaat onder het eigen merk heeft geintroduceerd of
doorverkocht. In het geval het apparaat voor de invoering van de nieuwe AEEA-regelgeving op de markt is gebracht en de
gebruiker een vergelijkbaar type met dezelfde functies koopt. In dit laatste geval kan de gebruiker de fabrikant verzoeken het
oude apparaat binnen en niet later dan 15 dagen na de levering van het nieuwe apparaat in te nemen;

c) Door de fabrikant die als eerste in een land behorend tot de Europese Unie het nieuwe apparaat dat het voorgaande heeft
vervangen heeft geintroduceerd of doorverkocht onder het eigen merk, in geval het apparaat na de invoering van de nieuwe
AEEA-regelgeving op de markt is gebracht.

Gepaste gescheiden inzameling voor de daaropvolgende verwerking van het ontmanteld apparaat, draagt ertoe bij de negatieve
impact op het milieu en de gezondheid te voorkomen en bevordert het hergebruik en/of recycling van de materialen waaruit
het apparaat is opgebouwd.

De illegale dumping van het product door de gebruiker houdt de toepassing van sancties volgens de huidige
wettelijke voorschriften in.
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SPECIFIEKE INSTRUCTIES

AANDACHT!

De afbeeldingen van de hoofdstukken bevinden zich op de eerste pagina’s van de onderhavige handleiding.

BESCHRIJVING VAN HET APPARAAT

Stevige stalen structuur, met 4 in hoogte verstelbare pootjes.
Buitenbekleding van nikkelchroomstaal 18/10.

GASKOOKPLAAT

Via een veiligheidsgaskraantje kan de branderbelasting
van maximum tot minimum worden afgesteld.

Bij de uitrusting hoort ook een veiligheidssysteem voor de
thermo-elektrische ontsteking (thermokoppel).

De roosters zijn van geémailleerd gietijzer.

De branders zijn van koper, gietijzer en aluminium.

OVEN

De binnenkant van de oven is gemaakt van roestvrij staal.
De deur met dubbele wand en warmte-isolatie is voorzien
van een handgreep en scharnier met uitgebalanceerde veer.
De oven is geisoleerd met glaswol.

Gasuitvoering

De branders zijn van tegen thermische en mechanische
belasting bestand staal. Het gas wordt toegevoerd via een
veiligheidsklep met thermostaat.

De hoofdbrander is uitgerust met een veiligheidssysteem
voor een thermo-elektrische ontsteking (thermokoppel).
De oventemperatuur, die tussen de 160 °C en 300 °C
varieert, wordt via een thermostaat geregeld.

Elektrische uitvoering FE

De weerstanden bevinden zich bovenin (bovenwarmte)
en onder de bodem (onderwarmte). De temperatuur
wordt via een thermostaat die in verbinding staat met
een driepolige schakelaar van 50 °C tot 270 °C geregeld.
De bovenste en onderste weerstanden kunnen
tegelijkertijd of afzonderlijk worden ingeschakeld.

Elektrische uitvoering FE1 en FE2 (Ventilatieoven)

De motor bevindt zich aan de achterkant, in het midden
van de ronde weerstand. De temperatuur wordt via een
thermostaat geregeld.

Controlelampjes geven aan dat er spanning op het
apparaat staat.

De bonnenkant van de oven is gemaakt van roestvrij staal.
Bij een fornuis met elektrische oven is er geen afvoerpijp
voor verbrandingsgassen.

GASGLOEIPLAAT

Dikke structuur met centrale buffer. Branders van roestvrij

staal (TP 40) en gietijzer (TP 80). Beveiligde gaskraan regelt
het vermogen van maximum tot minimum. Een waakvlam
bewaakt de ontsteking van de hoofdbranders.

VOORBEREIDING

Installatieplaats

Het wordt aangeraden het apparaat in een goed
geventileerde ruimte te plaatsen, bij voorkeur onder een
afzuigkap.

Het apparaat kan alleen worden geinstalleerd, of naast
andere apparatuur worden geplaatst.

De modellen met het klemmenbord aan de zijkant dienen
op 15 cm afstand van de achterwand en op 50 cm van de
zijwanden geinstalleerd te worden. Bij de modellen met
het klemmenblok aan de achterkant of de ingang van
de kabel aan de achterkant, dienen met een afstand van
50 cm van de achterwand en 50 cm van de zijwanden
geinstalleerd te worden.

Inieder geval dienthetapparaatzodanig geinstalleerd/
vastgezet te worden dat het mogelijk blijft om later
een eventuele vervanging van de voedingskabel uit
te kunnen voeren.

De wanden bij het apparaat (muren, decoraties,
keukenkasten, decoratieve afwerkingen, etc.) moeten
van onbrandbaar materiaal zijn.

Voordat u de aansluiting verricht, moet op het technische
plaatje van het apparaat worden gecontroleerd of het
voorbereid of geschikt is voor de beschikbare gassoort.
Indien het apparaat op een andere gassoort werkt,
raadpleegt u de paragraaf “Werking met andere
gassoorten”.

Wetsbepalingen, technische regels en richtlijnen

Neem wat betreft de montage de volgende voorschriften

in acht:

- normen UNI CIG 8723

- de bouwverordeningen en
brandpreventie;

- de geldende veiligheidsvoorschriften;

- de voorschriften van het gasbedrijf;

- de geldende CEl voorschriften;

- de voorschriften van de brandweer.

lokale regels voor

INSTALLATIE

De montage, installatie en het onderhoud dienen te
worden verricht door bedrijven die hiervoor de
toestemming hebben van het plaatselijke gasbedrijf, en
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overeenkomstig de geldende voorschriften.

Vraag in de eerste plaats de mening van het plaatselijke
gasbedrijf.

Alle werkzaamheden, noodzakelijk voor de installatie,
moeten worden uitgevoerd in overeenstemming met
de van kracht zijnde normen. De fabrikant kan niet
aansprakelijk gesteld worden voor slechte werking te
wijten aan een verkeerde of niet conforme installatie.

Installatieprocedure
Zet het apparaat met behulp van de in hoogte verstelbare
pootjes waterpas.

Gasaansluiting

De aansluiting op de opening van 3/4” G of 1/2" G op
het apparaat kan vast zijn, of ontkoppelbaar door een
goedgekeurd koppelstuk te gebruiken. Als er flexibele
geleiders worden gebruikt, moeten ze van roestvrij staal
zijn en aan de voorschriften voldoen.

Controleer de gasdichtheid na de aansluiting met behulp
van een speciale opsporingsspray voor gaslekken.

Verbrandingsgasafvoer

De apparaten moeten in ruimtes worden geplaatst, die
geschikt zijn voor de afvoer van de verbrandingsgassen,
zoals door de installatievoorschriften  wordt
voorgeschreven. De apparaten worden beschouwd (zie
tabel TECHNISCHE GEGEVENS) als gasapparaten van het
type “A1":

deze hoeven niet te worden aangesloten op een
afvoerkanaal voor verbrandingsgassen.

Deze apparaten moeten de verbrandingsgassen
via speciale afzuigkappen en dergelijke afvoeren, die
moeten zijn aangesloten op een rookkanaal met een
gegarandeerde efficiéntie, of die rechtstreeks naar buiten
afvoeren.

Bij gebrek hieraan mag een luchtafzuiger worden gebruikt
die rechtstreeks naar buiten afvoert, maar de capaciteit
mag niet minder zijn dan vereist, zie tabel TECHNISCHE
GEGEVENS, vermeerderd met de noodzakelijke
luchtverversing die nodig is voor het welzijn van de
operators.

ELEKTRISCHE AANSLUITING

Voer de aansluiting van de apparatuur met het
voedingsnet uit zoals aangeduid (zie Fig. 1):

1) Installeer, indien niet aanwezig, een
scheidingsschakelaar (A) dichtbij het apparaat met een
thermische schakelaar en een aardlekschakelaar.

2) Open indien aanwezig de klepjes (B) en draai de
schroeven los (C) om het bedieningspaneel te
demonteren (D).

3) Verbind de scheidingsschakelaar (A) aan het klembord
(H) zoals aangegeven op de tekening enin de elektrische
schema’s op de eerste pagina’s van de handleiding. De
gekozen aansluitingskabel dient kenmerken te hebben
die niet inferieur zijn aan het type HO7RN-F met een
gebruikstemperatuur van tenminste 80 °C en een aan

het apparaat adequate kabelsectie te bezitten (zie tabel
technische gegevens).

4) Leid de kabel door de draadgeleider en trek
de kabelstop aan, verbind de leidingen met de
corrisponderende posities in het klembord en bevestig
ze. De geel-groen geaarde kabel moet langer zijn dan
de andere zodat in geval van breuk van de kabelstop
deze loslaat na de spanningskabels.

5) Als de voedingskabel is beschadigd, dient hij
vervangen te worden door een speciale kabel van het
type HO5RNF of HO7RNF door de fabrikant of door de
technische dienst of in ieder geval door een bevoegd
persoon, dit om ieder risico te vermijden.

EQUIPOTENTIAALVERBINDING

Het apparaat moet op een equipotentiaalsysteem zijn
aangesloten. De hiervoor bestemde klem bevindt zich in de
buurt van de kabelingang. Hij is gemerkt door een etiket.

v

GEBRUIK

Voorafgaande handelingen aan het gebruik

Het is voor het gebruik raadzaam het beschermende
plakfolie te verwijderen. Maak het werkoppervlak en de
buitenkant vervolgens grondig schoon met een lauw
sopje en een vochtig doekje. Droog alles hierna met een
droge doek af.

Inbedrijfstelling

Voor de eerste inbedrijfstelling is het raadzaam te
controleren of de kenmerken van het apparaat (categorie
en gebruikte gassoort) overeenkomen met de gasfamilie
en de gasgroep die ter plaatse ter beschikking staan.

Ga anders op de vereiste gasfamilie over, of pas u aan
de gevraagde gasgroep aan (zie paragraaf “Werking met
andere gassoorten”).

Het vermogen controleren

Gebruik de spuitmonden voor het nominale vermogen die
op de apparaten zijn aangebracht.

Het vermogen kan uit twee soorten bestaan:

- nominaal, wat op het plaatje op het apparaat staat

- verlaagd.

Naar deze spuitmonden wordt in de tabel “BRANDERS”
verwezen.

De gastoevoerdruk moet zich binnen de velden bevinden,
aangeduid in de tabel van de branders.

Buiten deze genoemde drukmarges werken de apparaten
niet. Als u het vermogen verder wenst te controleren, kan
dit met behulp van een meter volgens de zogenaamde
“volumetrische methode”.

Over het algemeen is een controle van de goede werking
van de spuitmonden echter al voldoende.

Controle van de inlaatdruk (Fig. 2)

De inlaatdruk dient te worden gemeten met een
manometer (min. resolutie 0,1 mbar).

Verwijder (F) van het meetpunt en sluit de manometer aan:
na de meting draait u schroef (F) weer hermetisch aan.
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BELANGRLJK: De druk moet worden gecontroleerd met
alle gasuitrustingen aangesloten en werkend.

Controle van het vermogen volgens de volumetrische
methode

Met behulp van een gasmeter en een chronometer kan
het gasverbruik in de tijdseenheid worden gemeten.
Deze waarde wordt vervolgens vergeleken met de op de
volgende wijze berekende waarde E:

Brandervermogen

Verwarmingsvermogen van het gas

De brandervemogens, nominaal en verlaagd, berekend
op de waarde van de nominale druk, worden bereikt
door tabel “BRANDERS” te raadplegen. De waarde van
het verwarmingsvermogen van het gas kan worden
opgevraagd bij het plaatselijke gasbedrijf.

Controle van de werking

Controleer of het gebruikte type spuitmonden
overeenkomt met die in tabel met de branders. Controleer
dat de gebruikte drukverlager een groter vermogen
heeft dan de som van de verbruiksvermogens van alle
aangesloten apparaten. Controleer dat de aanvoerleiding
van het gas geschikt is.

Controle van de vlam
Bij een goede afstelling moet de vlam het thermokoppel
omgeven. Stel anders de stelschroef af.

Controle van de primaire lucht (FG, T Serie 900)

De branders van de ovens zijn voorzien van een regeling
van de primaire lucht.

In de tabel met de branders wordt de afstelafmeting H
gegeven.

Controle van de functies

- Zet het apparaat aan.

- Controleer de gasslangen op lekken.

- Controleer de vlam van de brander, ook de kleine
stand.

Waarschuwingen voor de monteur

- Toon de gebruiker en leg hem de werking en het
gebruik van het apparaat volgens de instructies uit en
overhandig hem de gebruiksaanwijzing.

- Informeer de operator dat elke soort van verbouwings-
of wijzigingswerkzaamheden van het gebouw, dat
de luchtvoorziening voor de verbranding kan
beschadigen, het nodig maakt de functies van het
apparaat opnieuw te controleren.

Werking met andere gassoorten

Om op een andere gassoort over te gaan, bijvoorbeeld van
aardgas op LPG, moeten spuitmonden worden gebruikt,
die geschikt zijn voor de brander, zie hiervoor de tabel met
de branders. De spuitmonden van de branders zijn voor
de verschillende gassoorten gemerkt met de betreffende
diameter in honderdste mm, en bevinden zich in een zakje
dat bij het apparaat wordt geleverd.

Na de verandering of de aanpassing controleert u de
functies van het apparaat zoals beschreven in de paragraaf
“Controle van de functies’”.

OPEN GASPITTEN

De spuitmonden van de brander vervangen (open
gaspitten - Fig. 2)

Om de spuitmond te vervangen (1): verwijder het rooster,
het deksel van de brander, het branderhuis.

Vervang de spuitmond (1) (zie de tabel met de branders).

Vervanging van de spuitmonden van de brander S700
(Fig. 11)

Om de spuitmond (C) te vervangen, dient het instrumen-
tenbord gedemonteerd te worden door de bovenste en
onderste schroeven los te draaien. Voordat men overgaat
tot vervanging dient men zich ervan te verzekeren, in
het model met electrische oven, dat de hoofdschakelaar
die zich achter het apparaat bevindt niet aangesloten is.
Vervang dan de spuitmond (C), (zie tabel branders).

De lage stand afstellen (open gaspitten en S700 - Fig.

2)

De schroef van de lage stand wordt als volgt afgesteld:
voor de werking op LPG: draai de stelschroef (2) van de
lage stand tot de aanslag;

- in geval van werking op aardgas: zet het apparaat
aan. Draai de draaiknop op de laagste stand en stel
de gasstroom met schroef (2) af (met de klok mee =
vermindering van de stroom;

- tegen de klok in = toename van de stroom).

De waakvlam afstellen (open gaspitten - Fig. 2)
Verwijder het rooster en het basin van de kookplaat en stel
de waakvlam af met behulp van een 7mm inbussleutel.
De spuitmond is goed afgesteld als de vlam het
thermokoppel omhult. Bij werking op LPG moet de
stelschroef helemaal worden aangedraaid.

Regulering van de waakvlam alleen voor de modellen
$700 (Fig. 11)

Om toegang te krijgen tot de waakvlam dient men het
instrumentenbord te demonteren door de bovenste en
onderste schroeven los te draaien.

Voordat men begint met de regulering, dient men bij de
modellen met een elektrische oven zich ervan te verzeke-
ren dat de meerpolige schakelaar bovenaan het apparaat
is uitgeschakeld.

De regulering wordt uitgevoerd met de waakvlammen aan.
Met een zeshoekige sleutel wordt de reguleringsschroef “A”
(Fig. 11) losgedraaid, de regulering is correct wanneer de
waakvlam het thermokoppel “B” (Fig. 11) omhult.

In geval men GPL gebruikt dient men de de regulerings-
schroef “A1” geheel vast te schroeven.

Als de reguleringsoperatie is beeindigd dient men het
instrumentenbord opnieuw te monteren door de handelin-
gen omgekeerd uit te voeren.

Controle van de primaire lucht

Na de spuitmond te hebben verwisseld, zoals boven
wordt beschreven, controleert u dat de afstelafmeting H
(fig. 2) van de primaire lucht aan de gegevens in de tabel
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met de branders voldoet.

Regulering van de primaire lucht voor verbranding
alleen voor de modellen S700 (Fig. 11)

Als de spuitmond vervangen is dient men te beginnen met
het controleren van de primaire lucht.

Om toegang te krijgen tot de regulering moet men het
instrumentenbord demonteren door de bovenste en
onderste schroeven los te draaien.

Reguleer de maat “H” (Fig. 11) volgens de tabellen met de
technische gegevens en monteer het instrumentenbord
opnieuw door de handelingen omgekeerd uit te voeren.

GASOVEN MOD. FG1

De spuitmond van de brander vervangen (gasoven
type FG1 - Fig. 3)

Om toegang te verkrijgen tot de brander van de oven,
verwijdert u de bodem (aan de binnenkant van de oven).
Verwijder schroef D en neem de brander weg door
hem naar voren te trekken. Kijk hierbij uit dat u het
thermokoppel niet beschadigd, dat aan de brander is
bevestigd. Draai spuitstuk C met de speciale sleutel los
en vervang het met het spuitstuk dat voor de gassoort is
bestemd. Om de brander weer aan te brengen, verricht u
dezelfde handelingen in omgekeerde volgorde.

De lage stand afstellen (gasoven - Fig. 3)

De schroef van de lage stand (N) wordt als volgt afgesteld,

na het bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LGP wordt hij helemaal aangedraaid;

- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.

2- Zetde brander aan, stel de maximale temperatuur in en
zodra deze is bereikt hem naar het minimum draaien.

3- Stel de lage stand via schroef N af. Door hem los te
draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te
draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de

werking van de lage stand, controleert u dat deze

overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die

wordt aangeduid in de tabel met de branders.

Als het vermogen lager mocht zijn dan de waarde in de

tabel, draait u de schroef van de lage stand verder los

en controleert u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de waarde in
de tabel, draait u de schroef van de lage stand verder
aan en controleert u opnieuw.

w
T

GASOVEN MOD. FG EN MOD. T

De spuitmond van de brander vervangen

(gasoven type FG - Fig. 4.0 en 4.1)

Verwijder de bodembescherming “A”. Draai schroef (2) die
de bus van de primaire lucht bevestigt los en duw de bus
in de venturi.

Nu is de spuitmond eenvoudig toegankelijk.

Na de vervanging van de spuitmond op grond van
de gassoort en de technische gegevens brengt u alle
onderdelen weer aan en stelt u afmeting “H” van de
primaire lucht af (zie de tabel met de branders).

De spuitmond van de brander vervangen
(Oven T - Fig. 4.2)

Verwijder de bodem uit de oven.

Draai de regelaar van de primaire lucht (1) los en verwijder
hem. Vervang vervolgens de spuitmond.

Na de vervanging van de spuitmond op grond van
de gassoort en de technische gegevens brengt u alle
onderdelen weer aan en stelt u afmeting “H” van de
primaire lucht af (zie de tabel met de branders).

De waakvlam afstellen (gasovens mod. T - Fig. 4.3)
Verwijder de bodem en stel de waakvlam af met behulp
van een 7mm inbussleutel (11).

Bij werking op LPG moet de schroef (11) helemaal worden
aangedraaid.

Regulering van de waakvlam (Fornuis FG - Fig. 4.4)

De waakvlam heeft spuitmonden en vaste lucht. De enige

vereiste handeling is de vervanging van de spuitmonden

op basis van het type gas door als volgt te handelen:

- schroef de drukmoer (14) en de spuitmond van de
waakvlam (16) los;

- vervang de spuitmond door de juiste, raadpleeg tabel
“BRANDERS";

- als de spuitmond van de waakvlam vervangen is de
drukmoer (14) weer vastschroeven.

De lage stand afstellen (gasoven - Fig. 5)
De schroef van de lage stand (36) wordt afgesteld, na het
bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LGP wordt hij helemaal aangedraaid;

- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.

2- Zet de brander aan, stel de maximale temperatuur in en

zodra deze is bereikt hem naar het minimum draaien.

Stel de lage stand via schroef 36 af. Door hem los te

draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te

draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de
werking van de lage stand, controleert u dat deze
overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die
wordt aangeduid in de tabel met de branders.

5- Als het vermogen lager mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand verder los en controleert
u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de tabel,
draait u de schroef van de lage stand verder aan en
controleert u opnieuw.

3

GASGLOEIPLAAT

Vervanging van de spuitmonden van de brander van
de gasgloeiplaat TP40 (Fig. 7). Om de spuitmond te
vervangen (1): verwijder het bedieningspaneel door de
schroeven van de onderste- en bovenste rand los te
draaien. Verwijder de luchtregeling (2) door de schroef
los te draaien.

Vervang de spuitmond (1) (zie de tabel met de branders).

Vervanging van de spuitmonden van de brander van
de gasgloeiplaat TP 80 (Fig. 9)

Verwijder de kookplaat in zijn geheel, verwijder de
twee bevestigingsschroeven van het isolatiepaneel dat
geplaatst is op de bodem van de verbrandingskamer.
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Verwijder de luchtregeling door de bevestigingsschroeven
los te draaien en vervang de spuitmond (zie tabel
branders). Stel de luchtregeling opnieuw in en zet het
isolatiepaneel terug.

De lage stand afstellen (gasgloeiplaat - Fig. 2)
De schroef van de lage stand (2) wordt afgesteld, na het
bedieningspaneel te hebben verwijderd:

- bij werking op LPG wordt hij helemaal aangedraaid;

- bij werking op aardgas:

1- Stel de draaiknop van het bijbehorende kraantje vast.
2- Maak de brander aan en zet hem op de lage stand.

3- Stel de lage stand via schroef 2 af. Door hem los te
draaien neemt het vermogen toe en door hem aan te
draaien af.

4- Als de vlam is verkregen die u geschikt acht voor de
werking van de lage stand, controleert u dat deze
overeenkomt met het vermogen van de lage stand, die
wordt aangeduid in de tabel met de branders.

(@]
T

Als het vermogen lager mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand verder los en controleert
u opnieuw.

6- Als het vermogen hoger mocht zijn dan de tabel, draait
u de schroef van de lage stand aan en controleert u
opnieuw.

De spuitmond van de waakvlam van de gasgloeiplaat

(Fig. 7) vervangen

De spaarvlam werkt met vaste spuitmond en vaste lucht.

Om bij de waakvlam te komen, verwijdert u het

bedieningspaneel, zoals boven wordt beschreven, en

eventueel de buffer van de plaat. Vervang de spuitmond

(B) volgens de tabel met de branders met de geschikte

spuitmond, na moer (F) te hebben losgeschroefd.

De primaire lucht van de hoofdbrander controleren

Na de spuitmond te hebben vervangen, zoals boven
wordt beschreven, controleert u dat afstelafmeting H (Fig.
7 en 9) van de primaire lucht voldoet aan de gegevens in
de tabel met de branders.Om de stand van het bandje (2)
af te stellen, schroeft u de schroef los en verschuift u deze.

VEILIGHEIDSSYSTEMEN VAN
HET APPARAAT

Veiligheidsklep

Een klep met thermokoppel zorgt ervoor dat de
gastoevoer naar de hoofdbrander wordt onderbroken in
geval de waakvlam zou doven.

Om deze opnieuw in werking te stellen dient men de
handelingen te herhalen die betrekking hebben tot het
aansteken van de waakvlam.

Veiligheidsthermostaat (alleen ovens - Fig. 10)

Alle fornuizen zijn voorzien van een handmatige
resetbeveiligingsthermostaat die zich in of achter het
bedieningspaneel bevindt. Als de beveiligingsthermostaat
zich achter het bedieningspaneel bevindt kan men hem
bereiken door de roosters, branders en het basin van het

werkblad te verwijderen. In de gasovens onderbreekt
de veiligheidsthermostaat de gastoevoer in geval van
ernstige anomalieén. Als dit gebeurt dient men een
technicus te raadplegen. Om te resetten draait u de moer
“A” los en met behulp van een dunne schroevendraaier
drukt u de resetknop krachtig in.

ONDERHOUD

Let op!
Voordatumetonderhouds-ofreparatiewerkzaamheden
begint, koppelt u het apparaat van zowel het gas- als
elektriciteitsnet.

Verricht de volgende onderhoudswerkzaamheden
minstens één keer per jaar:

- controleer de werking van alle afstel- en
veiligheidsinrichtingen;

- controleer de werking van de branders:

» aanmaken;
« veiligheid van de verbranding;

- controleer de verschillende functies door de procedure
te volgen die wordt beschreven in de paragraaf “
Controle van de functies”.

Handel als volgt, als het nodig mocht zijn de branders van

het werkblad schoon te maken:

- neem de roosters, de deksels en de branderhuizen
weg;

- maak de delen met een sopje en geschikt gereedschap
schoon. Afspoelen en afdrogen.

- leter bij het hermonteren van de delen op dat ze op de
goede manier op hun plaats worden aangebracht.

WAARSCHUWING

Na delen van de gastoevoer te hebben vervangen,

moeten de gasdichtheid en de functies van de

verschillende elementen worden gecontroleerd.

DE ONDERDELEN VERVANGEN
(RESERVEONDERDELEN)

Gebruik alleen originele reserve-onderdelen die door
de fabrikant geleverd zijn.

Alle onderhoudswerkzaamheden dienen alleen te
worden uitgevoerd door gekwalificeerd peroneel. Laat
het apparaat tenminste een maal per jaar controleren;
aangeraden wordt hiervoor een onderhoudscontract af
te sluiten.

Om de volgende delen te vervangen, verwijdert u eerst
alle bedieningsknoppen en het bedieningspaneel (na
de bevestingsschroeven te hebben losgedraaid) en de
andere betreffende panelen.

Veiligheidskraan voor open pitten en gasgloeiplaat
- (Fig. 2)

Maak het verbindingsstuk van de gasleiding en het
thermokoppel los, maak het verbindingsstuk ter
bevestiging van het thermokoppel op de kraan van de
gastoevoer los en vervang hem.
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Thermokoppel (open pitten en gasgloeiplaat)
Draai de bevestigingsmoer van het thermokoppel op de
kraan en die op de branders los en vervang het.

Thermostatisch ventiel van de gasoven (Fig. 3)

Draai de moeren van de gasleidingen en van het
thermokoppel los, neem de voeler van de thermostaat
van de steunveertjes binnenin de oven en vervang het
met de nieuwe kraan.

Thermokoppel oven
Neem de bodem weg, draai de moer op het kraantje en op
de brander los en vervang het thermokoppel.

Vervanging van de weerstanden van de elektrische oven
Disactiveer de schakelaar voor het apparaat zodat het van
het net is losgekoppeld. In de FE oven zijn de onderste
weerstanden onder de bodem en de bovenste aan de
bovenkant van de ovenruimte geplaatst. In de FE1 oven
is de weerstand bevestigd achter de transportband op
de achterwand van de ovenruimte. Om de weerstanden
te verwijderen dient men de bevestigingsschroeven los
te draaien. Let op dat de aansluitkabels niet losgetrokken
worden. Met behulp van een schroevendraaier de
aansluitkabels losmaken en een nieuwe weerstand in
omgekeerde volgorde aanbrengen.

GEBRUIKSAANWIJZING

INBEDRIJFSTELLEN

De brander van een open pit aan- en uitmaken (Fig. 2)
Draai de draaiknop (21) op de vonkstand.

Maak de brander van de waakvlam met een lucifer of
ander geschikt middel aan. Houd de knop ingedrukt tot
het thermokoppel warm is en de waakvlam blijft branden.
Zet de knop vervolgens op de hoogste of laagste stand,
zodat de hoofdbrander van de bijbehorende pit gaat
branden. Om de brander uit te maken, draait u de knop
naar rechts op de vonkstand, zodat de hoofdbrander
uitgaat. Om de waakvlam uit te maken, draait u de knop
opdestand @ .

De vlam kan worden afgesteld:

op de hoge stand 0 (grote vlam)

op de lage stand 0 (kleine vlam)

De gasgloeiplaat in- en uitschakelen

Druk de draaiknop (21) in en draai hem op de vonkstand.
Druk tegelijkertijd op de knop met het symbool @
Houd de knop ingedrukt tot het thermokoppel warm is
en de waakvlam blijft branden. Zet de knop vervolgens
op de hoogste of laagste stand, zodat de hoofdbrander
van de bijbehorende pit gaat branden. Om de brander uit
te maken, draait u de knop naar rechts op de vonkstand,
zodat de hoofdbrander uitgaat. Om de waakvlam uit te
maken, draait u de knop op de stand @ .

De gasoven zonder waakvlam aan- en uitmaken-
(Oven FG1 - Fig. 3)

Aanmaken: open de ovendeur, druk de knop in en draai
hem en terwijl u hem ingedrukt houdt, houdt u op stand
M een vlam bij de bodem van de oven.

Houd de knop ongeveer nog 20" na het aanmaken
ingedrukt, zodat het veiligheidsysteem kan beginnen te
werken. Stel vervolgens de meeste geschikte temperatuur
af op grond van de bereiding.

De gasoven met waakvlam aan- en uitmaken - (Oven
FG en OvenT - Fig. 5)

Aanzetten: open de ovendeur, druk en draai de knop
op stand ¥ en terwijl men hem ingedrukt houdt de
waakvlam aansteken met de piézo-elektrische ontsteker
of met een lucifer. Controleer deze handeling via de
opening in de bodem. Houd de knop ongeveer nog 20" na
het aanmaken ingedrukt, zodat het veiligheidsysteem kan
beginnen te werken. Stel vervolgens de meeste geschikte
temperatuur af op grond van de bereiding.

DE ELEKTRISCHE OVENS INBEDRIJFSTELLEN

Het in- en uitschakelen van de elektrische oven type
FE (Fig. 6)

Door de knop (23) naar rechts of links te draaien, kiest u
het type bereiding, boven- en/of onderwarmte. Op één van
deze standen gaat het groene controlelampje (25) branden
= er staat spanning op het apparaat.

Door de draaiknop (24) op de gewenste temperatuur te
draaien, worden de weerstanden ingeschakeld, gaat het
controlelampje (26) branden en gaat uit als de gekozen
temperatuur wordt bereikt en de weerstanden uitgaan.
Om de oven uit te schakelen, draait u de thermostaat op
stand @ en de kiezer op stand Q.

Het in- en uitschakelen van de elektrische oven type FE1
en FE2 (Fig. 8)

Bij dit type oven komt de verwarming van de achterkant
van de oven. Er is echter een ventilator die de warmte
gelijkmatig over de hele oven verdeelt.

Door de draaiknop (24) op de gewenste temperatuur
te draaien, wordt de weerstand ingeschakeld, gaat het
controlelampje (26) branden en gaat uit als de gekozen
temperatuur wordt bereikt en de weerstand uitgaat. Om
de oven uit te schakelen, draait u de thermostaat op stand
Q. Bij de eerste klik van de draaiknop kan voor de koel-
ontdooifuncties alleen de ventilator worden ingeschakeld.

UITSCHAKELEN

Uitschakelen in geval van storing
In geval van storing koppelt u het apparaat van de
gastoevoer en het elektriciteitsnet.

Wat u moet doen in geval van storing en als het
apparaat langere tijd niet wordt gebruikt

Als het apparaat langere tijd niet wordt gebruikt, maakt
u het grondig schoon en sluit u zowel de gas- als
elektriciteitsvoorziening af. Bij slechte werking of storing
sluit u de gastoevoer en koppelt u het apparaat van het
elektriciteitsnet. Waarschuw de servicedienst.

ZORG VOOR HET APPARAAT
EN ONDERHOUDSPROGRAMMA
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Let op!

- Maak het apparaat tijdens het reinigen niet schoon
met rechtstreekse waterstralen of de hogedrukspuit!
Maak het apparaat schoon als het koud is.

Een nauwkeurige dagelijkse reiniging na het apparaat te
hebben uitgezet, garandeert een perfecte werking en een
lange levensduur.

De stalen delen moeten met een sopje en een vochtig
doekje worden schoongemaakt. Gebruik geen
schuurmiddelen of bijtende schoonmaakmiddelen.
Gebruik geen staalwol, want dit kan roest veroorzaken.
Voorkom om dezelfde reden aanraking met ijzeren
materialen. Met geen delen met schuurpapier schoon.
In bijzondere gevallen mag puimsteen in poedervorm
worden gebruikt. Bij hardnekkig vuil wordt het
gebruik van synthetische sponsjes aangeraden (bijv.
Scotch brite sponsjes). Na het reinigen met schoon
water naspoelen en met een doek afdrogen. Alle
onderhoudswerkzaamheden mogen uitsluitend door
vakmensen worden verricht. Laat het apparaat ten
minste één keer per jaar controleren. We raden u aan een
onderhoudscontract hiervoor af te sluiten.

ZORG VOOR HET APPARAT

LET OP!

- Voor dereiniging zet u het apparaat uit en laat u het
afkoelen.

- Als het apparaat elektrisch wordt gevoed, drukt u
op de schakelaar om de stroomvoorziening uit te
schakelen.

Een zorgvuldige dagelijkse reiniging van het apparaat
garandeert een perfecte werking en een lange levensduur.
De stalen oppervlakken moeten met een zachte doek met

in heet water opgelost afwasmiddel worden gereinigd.
Voor hardnekkiger vuil gebruikt u ethylalcohol, aceton
of ander niet gehalogeneerd oplosmiddel. Gebruik
geen schuur- of bijtende middelen, zoals zoutzuur of
zwavelzuur. Het gebruik van zuren kan de werking
en de veiligheid van het apparaat schaden. Gebruik
geen borstels, schuursponsjes of schuurschijven gemaakt
van andere metalen of legeringen die roestvlekken door
vervuiling hiermee kunnen veroorzaken. Voorkom om
dezelfde redenen aanraking met ijzeren voorwerpen. Kijk
uit met roestvrij stalen sponsjes of borstels, die schadelijke
krassen kunnen veroorzaken, ook al vervuilen ze de
oppervlakken niet.Als het vuil erg hardnekkig is, geen
schuurpapier gebruiken. We raden aan liever synthetische
sponsjes te gebruiken (bijv.scotch brite sponsjes).
Gebruik ook geen zilverpoets, en kijk uit voor dampen
van zout- en zwavelzuur, afkomstig van bijvoorbeeld de
vloerreiniging. Richt geen waterstralen op het apparaat
om het niet te bescha-digen. Na de reiniging zorgvuldig
afspoelen met schoon water en goed met een doek
afdrogen.

GARANTIECERTIFICAAT

FIRMA:

STRAAT:

POSTCODE: PLAATS:

PROVINCIE: INSTALLATIEDATUM:
MODEL
SERIENUMMER:

WAARSCHUWING

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor mogelijke fouten in deze brochure ,die te wijten zijn aan overschrijf-
of drukfouten. Hij behoudt zich bovendien het recht voor al die wijzingen aan het product aan te brengen die hij voor nuttig
en noodzakelijk houdt, zonder de fundamentele kenmerken ervan te schaden.

De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af, als de voorschriften in deze handleiding niet strikt in acht worden
genomen. De fabrikant wijst elke vorm van aansprakelijkheid af voor directe- en indirecte schade veroorzaakt door een
verkeerde installatie, geknoei, slecht onderhoud, verkeerd gebruik.
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FOGOES A GAS - SERIE PLUS 600

Aparelho tipo Descricao Dim.; (lexP(I')II:Lat::a) detrabalho Tipo
G6F2BH6 2 fogos abertos High Power de bancada mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 fogos abertos High Power de bancada mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 fogos abertos High Power com mével mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 fogos abertos High Power - 1 armdrio neutro - forno a gds 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 fogos abertos High Power - 1 armdrio neutro - forno a gds Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al

FOGOES A GAS - SERIE MACROS 700

Aparelho tipo Descrigao Dim.: (LxPxI:i)‘l;Lat:Bde trabalho Tipo
G7T4P2FM 1 placa total 400 - 2 fogos abertos com mével mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 placa total 400 - 4 fogos abertos com mével mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 placa total 400 - 2 fogos abertos - 1forno a gés 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 fogos abertos mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 fogos abertos mm 800 x 714 x 290 (430) Al
G7F6B - G7F6BP 6 fogos abertos mm 1200 x 714 x 290 (430) A
G7F2M « G7F2MP 2 fogos abertos com mével mm 1200 x 714 x 900 (1040) M
G7F4M - G7FAMP 4 fogos abertos com mével mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M - G7F6MP 6 fogos abertos com mével mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 fogos abertos con 1 forno a gés 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG » G7F6P+FG | 6 fogos abertos - 1 armdrio neutro - 1forno a gas 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 fogos abertos - 1 forno a eléctrico 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A1
G7F6+FE 6 fogos abertos - 1 armdrio neutro - 1forno a eléctrico 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
n G7TPM 1 placa total com mdvel mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 placa total - 1forno a gds 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7F6+T - G7F6P+T | 6 fogos abertos - 1 tuttoforno a gds mm 1200 x 714 x 900 (1040) A

FOGOES A GAS - SERIE MAXIMA 900

Aparelho tipo Descrigao Dim.: (LxPxI:i)‘l;Lat:Bde trabalho Tipo
G9F2M 2 fogos abertos com mével mm 400 x 900 x 900 (965) A
G9FAM 4 fogos abertos com mével mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M 6 fogos abertos com mével mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4fogos abertos con 1forno a gas 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG 6 fogos abertos - 1armario neutro - 1forno a gas 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GYF4+FE 4 fogos abertos - 1 forno a eléctrico 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FE 6 fogos abertos - 1 armdrio neutro - 1forno a eléctrico 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T 6 fogos abertos - 1 forno a gds tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8-+2FG 8 fogos abertos - 2 forno a gds 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 placa total com mével mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP+FG 1 placa total - 1 forno a gds 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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FOGOES A GAS - SERIE S700
Aparelho tipo Descricao Dim.: (Lxleg‘l;Latn;Bde trabalho Tipo
SG7TPB 1 placa total mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 placa total mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 placa total - 2 fogos mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 placa total - 2 fogos - circulacdo de dgua na cuba mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 placa total - 2 fogos - 1forno a gds 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 placa total - 2 fogos - 1forno a gds 2/1 GN - circulagao de dgua na cuba mm 800x730x900 (1090) Al
FOGOES A GAS - SERIE S900
Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (LxPxI:I)‘I;La‘:Bde trabalho Tipo
SGITPM 1 placa total com mével mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 placa total - 1 forno a gds 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) A
FOGOES A GAS - SERIE LX900 TOP
Aparelho tipo Descri¢ao Dim.: (lexI:I)II:Latlalf) de trabalho Tipo
LXGITP 1 placa suspensa mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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FOGOES A GAS - SERIE PLUS 600 DADOS TECNICOS N
B
MODELO 3 3 3 3 3| 8 S S S e B ) o o o o o a o o G 23 =P B
3 3| 3| 3| 3|~ || ™ w =S IR IS S I v =S I~ v s =23 ° =
= S| 5| 5| = T B K|S | S HESE =1
=2 2| 3| 3| B S = e S
n
G6F2BH6 1051 95 | 105|105 105 1 1 AT 129 (1,29 | 1,26 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 0749 | 21
G6F3BH12 R S S N 1 2 AT | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31| 4 | 4|5 | M 1 2 Al | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 45102150 0 | 85| 1 1 2 1 Al | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 69 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 30 | 297 | 31 | 297 1 2 1 Al | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 711 | 551 | 236 | 74
s|lglglglglelgelel2l2|g| |||l |le|le|g|g|g|g|lglegxzs = En
£ 8|/5|5 5|5 |5 |c |8 |8 |58\ |2|2|2 2 |2|2 |2 |2 2|2 3EzEg & =
g |5 |5 |8 |8 |2 2|2 |8|8|a 3|22 |8|2 2|28 |28 |2 |gE5¢8 = =g
S1818818|3 |37 o g8 8|8|8|8|2|8|8|g°z & ¢ 3
MODELO E |2 |8 |EB B ° I e 3 Slal| 8 2 3 g
glala|la s = g 2 B
S| |8 £ g s £
w - g o
n n
G7F2B 10595 | 105]105] 105 1 1 AL 129 [ 129 ] 126 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 075 | 21
G7F2M 1051 95 | 105|105 ] 105 | 1 1 AL 129 ] 129 | 1,26 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 2
G7F4B 21 19 21 N N 2 2 A [ 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482 390 | 15 | 4
G7F4M 019202202 2 Al | 222 | 258 | 258 | 252 | 2,71 | 309 | 542 | 482 |39 | 15 | &
G7F6B 315|285 | 315(315]315| 3 3 Al | 333 | 388 | 387 | 3,78 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63
G7F6M 315|285 | 315| 315|315 3 3 A1 | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288 1268|272 8 |72 2 2 1 A1 | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505|211 | 576
G7F6+FG 393|363 | 377 (385|377 | 3 3 1 | Al | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
G7F4+FE 21 19 21 2N 2N 2 2 A [ 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482 | 390 | 15 | 4 | 75 |380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x2,5
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G7F6+FE 3150285315315 (315] 3 3 Al 333|388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x2,5
G7F6+T 435 | 405 (385] 39 [385] 3 3 1 A | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715|319 | &
G7F2BP 14 |1 %4 | 14| 14 2 A | 148 | 172 [ 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 321 [ 260 | 095 | 28
G7F2MP 4 12 14 14 14 2 A [ 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| 8|28 4 Al | 29 | 345 | 344 | 336|361 | 412 (73 | 643 (520 | 19 | 56
G7F4MP 8 | 4| 8| B |8 4 A | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 723 | 643|520 | 19 | 56
G7F6BP 91 3% | 2| 42|48 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 4 36 ] 8 1] 6 A | 444 | 517 | 576 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 [ 318 | 342 | 35 | 342 4 1 A1 | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 [ 1 A [ 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 48 | 49 |45 8 6 1 Al | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 [ 11,36 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 AL 106 | 123 [ 1,23 | 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 A 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 A [ 185 | 215 | 215 | 270 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 8|26 | 27| 27| 2 2 2 1 A1 | 29 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358|338 (332 34 |32 2 2 1 1 A | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,16 | 267 | 716
FOGOES A GAS - SERIE MAXIMA 900 DADOS TECNICOS
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GIF4+FE 3450275(275|285|275| 1 1 2 A1 3,65 | 421|424 | 415 | 445|510 | 7,10 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5x1,5/4x2,5
G9F6+FE 535 |425| 43 |445] 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652 | 6,57 | 6,44 | 691 | 7,86 |11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x2,5
G9F6+T 655 | 545] 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | AT | 693798805788 |846| 9,63 [1291|11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 2 2 4 2 | AT |8951032/10,39|10,18|10,92|12,44| 17,4 |16,30|12,51| 5,56 | 169,2
GITPM B39 9 9 1 A1 | 1,37 | 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 232 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 2081208152 ] 16 | 152 1 1 | A1 [219]253 (25| 25 |268]306]392)368)|28 165|416
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MODELO 2|22 |2 |2 = =@ 3 S sl = £ = g

glalala = = s B =
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1]

SG7TPB - SG7TPM 10 10 9 9 9 1 A1 |1,06]123|123(120(129 (147 |233|207|167(079]| 20
SG7T4PB 7076 1 M | 074|086 | 086 | 084|091 1,03 | 155|138 115|056 | 14
SG7TAP2FB - SGTT4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 M 201233 |233 228|245 28 | 465 | 414 | 338|151 38
SGTTAP2F+FG - SGTTAP2F/SC+FG| 26,8 | 268 | 242 | 25 | 242 2 1| 1 | M| 284328329 322346395 625|575 | 453|213 536

| 91
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Os aparelhos estdo de acordo com as regulamentos, diretivas e padrdes europeias:
Reg. 1935/2004/CE Regulamento relativos a materiais e objetos destinados a entrar em contracto com os produtos alimentares
Reg.2016/426/UE Regulamento aparelhos a Gas

2014/35/UE Baixa tenséo

2014/30/UE EMC (compatibilidade electromagnética)

2011/65/UE Restricao de uso de substancias perigosas pra aplicagoes elétricas e eletronicas

2006/42/CE Regulamentag¢des de maquinas e normas especiais de referéncia

EN 203-1 Norma Geral de seguranca para aparelhos a GAS de uso doméstico e semelhantes

EN 203-3 Norma sobre materiais e pegas a contacto com alimentos e outros aspetos sanitarios

EN 203-2-1 Norma Especial para FOGOES COM BOCAS ABERTAS, PLACAS a gés para cozedura multiuso para uso coletivo
EN 203-2-2 Norma Especial para FOGOES E PLACA COM FORNOS a gés para cozedura multiuso para uso coletivo

EN 203-2-9 Norma Especial para PLACA, FRY-TOP a gas para cozedura multiuso para uso coletivo

EN 60335-1 Norma Geral de seguranca para aplicagdes elétricas de uso doméstico e analogos

EN 60335-2-36 Sicurezza degli apparecchi elettrici per uso collettivo come cucine, forni, fornelli e piani cottura
EN 60335-2-102  Norma Especial de seguranca para aparelhos a gas com conexdes elétricas

EN 62233 Métodos de medicao dos campos eletromagnéticos de eletrodomésticos e aparelhos semelhantes em relagdo a exposicao
humana

EN 61000-3-2 Norma de compatibilidade eletromagnética - (EMC) - Parte 3-2. Limites para as emissdes de corrente harmonica. ..

EN 61000-3-3 Norma de compatibilidade eletromagnética - (EMC) - Parte 3-3. Limitagdo das variagoes e flutuagdes de tensao e de
tremulagdo ...

EN 55014-1 Norma de compatibilidade eletromagnética - Parte 1: Emisséao

EN 55014-2 Norma de compatibilidade eletromagnética - Parte 2: Imunidade

Caracteristicas dos aparelhos
A placa de caracteristicas é situada na parte frontal do aparelho e contém todos os dados necessarios para a conexao.

NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
TYPE/MOD. ......... Serial: ......
TYPE: A1 Hz: 50/60
KW e
Bl CE

Vi

0051-..... —
Made in Italy

n INFORMACOES PARA UTILIZADORES DE EQUIPAMENTOS PROFISSIONAIS

Conforme o art. 24 do Decreto Legislativo de 14 de margo de 2014, n. 49 "Atuagao da Diretiva 2012/19/UE
relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (RAEE)".
O simbolo do contentor de lixo barrado com uma cruz no aparelho ou na sua embalagem indica que o produto, no final
da sua vida util, deve ser recolhido separadamente dos outros residuos para o tratamento adequado e a reciclagem.
A recolha seletiva deste equipamento profissional, no final da sua vida (til, é organizada e realizada:

a) diretamente pelo utilizador, se o equipamento foi colocado no mercado em regime de RAEE histéricos e o utilizador
decidir eliminé-lo sem substitui-lo por um equipamento novo equivalente e com as mesmas fungdes;

pelo fabricante, ou seja, pelo sujeito que introduziu e comercializou pela primeira vez em paises da UE ou revende
em paises da UE com marca prépria o equipamento novo que substituiu o anterior se, ao eliminar o equipamento
colocado no mercado em regime de RAEE histéricos no final da sua vida util, o utilizador adquire um produto
equivalente e com as mesmas fungdes. Neste Ultimo caso, o utilizador podera solicitar que o produtor retire este
equipamento dentro de 15 dias consecutivos a partir da entrega no novo equipamento;

pelo fabricante, ou seja, pelo sujeito que introduziu e comercializou pela primeira vez em paises da UE ou revende
em paises da UE com marca prépria o equipamento se o equipamento foi colocado no mercado em regime de RAEE
novos.

b

C

A correta recolha seletiva para o encaminhamento sucessivo do equipamento para a reciclagem, o tratamento e a
eliminagdo ambientalmente compativel contribui para evitar possiveis efeitos negativos para o meio ambiente e a satide
e promove a reutilizagdo e/ou reciclagem dos materiais que compdem o equipamento.

A eliminagdo abusiva do produto por parte do utilizador comporta a aplicagao das san¢ées administrativas
previstas nas normas vigentes.
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. INSTRUGOES ESPECIFICAS

ATENGAO!

As figuras indicadas nos capitulos estao localizadas nas paginas iniciais deste manual.

DESCRICAO DO APARELHO

Robusta estrutura de ago, com 4 pés regulaveis em altura.
Revestimento externo de ago com cromo-niquel 18/10.

PLANO DE COZEDURA A GAS

Uma torneira de gas de seguranga permite a regulacao da
vazéo térmica do maximo ao minimo.

Faz parte do equipamento também uma seguranca de
acendimento termoeléctrica (termopar).

As grelhas sao de ferro fundido esmaltado.

Os queimadores sao de latao, ferro fundido e aluminio.

FORNO

A camara de cozedura é realizada de aco inoxidavel.

A porta com parede dupla e isolamento térmico possui
puxador e dobradica com mola balanceada.

O isolamento da camara de cozedura é de |a de vidro.

Versao a gas

Os queimadores sao de ago resistentes a esforgos térmicos
e mecanicos. A alimentacdo do gas é efectuada através de
uma valvula de seguranca com terméstato.

O queimador principal é equipado com uma seguranca de
acendimento termoeléctrica (termopar).

A regulagéo da temperatura do forno, variavel entre 160
°C e 300 °C, é efectuada através do termdstato.

Versao eléctrica FE

As resisténcias estao no céu (calor superior) e sob o fundo
(calor inferior).

A regulagdo da temperatura entre 50 °C e 270 °C é efec-
tuada através de um terméstato interligado com um
interruptor tripolar.

E possivel introduzir simultaneamente ou individualmen-
te as resisténcias superiores ou inferiores.

Verséao eléctrica FE1 e FE2 (Ventilado)

O motor estd na parte traseira, no centro da resisténcia cir-
cular. A regulacéo da temperatura é efectuada através de
um termdstato. Indicadores luminosos indicam quando o
aparelho esta sob tensdo.

A camara de cozedura é de aco inoxidavel.

Na cozinha com forno eléctrico ndo existe colector dos
fumos.

PLACA TOTAL

Estrutura com espessura grossa com tampéo central.

Queimador de aco inoxidavel (TP 40) e de ferro fundido
(TP 80). Torneira de gas de seguranca, permite a regulagao
da poténcia do maximo ao minimo. Um queimador piloto
controla o acendimento dos queimadores principais.

PREDISPOSICAO

Lugar de instalacdo

Recomenda-se de colocar o aparelho num lugar bem ven-
tilado, possivelmente em baixo de uma coifa aspirante.

E possivel montar o aparelho sozinho ou ao lado de outras
aparelhagens.

A instalacao dos modelos com painel de terminais lateral
deve ser feita mantendo uma distancia de 15 c¢m da
parede traseira e 50 cm das paredes laterais. Nos modelos
com painel de terminais traseiro ou com entrada do cabo
pela zona traseira devem ser instalados mantendo uma
distancia de 50 cm da parede traseira e 50 cm das paredes
laterais.

De qualquer maneira, o aparelho deve ser instalado/
fixado de modo que seja possivel substituir, se
for necessario, o cabo de alimentacdo apés a sua
instalacao.

As paredes proximas ao equipamento (paredes,
decoragées, armarios de cozinha, acabamentos
decorativos, etc ...) devem ser feitas de material nao
combustivel.

Antes de efectuar a ligagao, é preciso verificar na placa téc-
nica do aparelho se o mesmo estd predisposto e idoneo
para o tipo de gas disponivel.

Se o aparelho funcionar com um tipo de gas diferente,
consultar o paragrafo “Funcionamento com outros tipos
de gas”.

Normas de lei, regras técnicas e directivas

Na previsao da montagem observar as seguintes normas:

- normas UNI CIG 8723

- os regulamentos de construgao civil e normas de pre-
vencdo de incéndios locais;

- asnormas para a prevencao de acidentes vigentes;

- as normas da Empresa de abastecimento do Gas;

- as normas CEl vigentes;

- normas dos Bombeiros.

INSTALACAO

A montagem, a instalacdo e a manutengdo, devem ser
executadas por empresas autorizadas pela Empresa de
abastecimento local do Gas em conformidade com as
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normas vigentes.

Em primeiro lugar solicitar o parecer da Empresa local de
abastecimento de Gas. O fabricante néo se responsabiliza
pelo mau funcionamento provocado por uma instalagdo
errada ou que nao respeite os requisitos.

Procedimentos de instalagao
Para o nivelamento correcto do aparelho, actuar nos pés
regulaveis em altura.

Ligagao do gas

A ligagao ao bocal de 3/4” G ou 1/2" G previsto no apare-
lho pode ser fixo ou separavel utilizando um conector de
acordo com a norma. Usando tubos flexiveis, os mesmos
deverd ser de aco inoxidavel e em conformidade com a
norma. Finalizada a ligagéo, verificar a sua vedacao usan-
do um spray apropriado detector de fugas.

Descarga de fumos

Os aparelhos devem ser colocados em locais apropriados
para a descarga dos produtos da combustdo no respeito
de quanto prescrito pelas normas de instalacdo. As apare-
Ihagens sdo consideradas (ver tabela DADOS TECNICOS)
como aparelhos a gas do tipo “A1":

N&o previstos para serem ligados a um conduto de eva-
cuagédo dos produtos da combustéo.

Tais aparelhos devem descarregar os produtos da com-
bustdo em coifas apropriadas, ou dispositivos similares,
ligadas a uma chaminé de eficiéncia segura ou directa-
mente para o exterior.

Na falta é admitido o uso de um aspirador de ar ligado
directamente na parte externa, com vazdo nao inferior
a quanto exigido, ver tabela DADOS TECNICOS, aumen-
tado da trocar de ar necesséria para o bem-estar dos
operadores.

LIGACAO ELECTRICA

Realize a ligagdo do aparelho com a rede de alimentagdo
conforme indicado (vide Fig. 1):

1) Instalar, se ndo houver, um interruptor seccionador (A)
perto do aparelho com disjuntor magnetotérmico e
bloqueio diferencial.

2) Abrir, se presentes, as portas (B) e desaparafusar os
parafusos (C) para desmontar o painel (D).

3) Conectar o interruptor seccionador (A) com o painel de
terminais (H) como indicado na figura e nos esquemas
eléctricos no come¢o do manual. O cabo de ligagao
escolhido deve ter caracteristicas nao inferiores ao tipo
HO7RN-F, com temperatura de uso de pelo menos 80
°C, e ter uma secgdo adequada ao aparelho (vide tabela
DADOS TECNICOS).

4) Passar o cabo através do guia do cabo e apertar o
fixador do cabo, conectar os condutores nas posi¢des
correspondentes do painel de terminais e fixa-los.

O condutor de terra amarelo-verde deve ser mais
comprido que os outros de forma que, em caso de ruptura
do fixador do cabo, solte-se ap6s os cabos de tensao.

5) Se o cabo de alimentacdo for danificado, devera ser
substituido por um cabo especial de tipo HOSRNF
ou HO7RNF pelo fabricante, pelo seu servico de
assisténcia técnica ou por um técnico com qualificagao
semelhante, para prevenir qualquer risco.

EQUIPOTENCIAL

O aparelho deve ser ligado a um sistema equipotencial.
O borne previsto esté situado préximo a entrada do fio. E
marcado com uma etiqueta.

v

INSTALAGAO

Operacdes preliminares para a instalagao

Antes da instalacdo é oportuno remover o revestimento
adesivo de protec¢do. Em seguida limpar cuidadosamente
a superficie de trabalho e as partes externas com agua
morna e detergente usando um pano humido, depois
enxugar com um pano limpo.

Colocagdao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento é oportuno verificar
se as caracteristicas do aparelho (categoria e tipo de gas
utilizado) correspondem com a familia e o grupo de gas
disponiveis in loco.

Caso contrario, providenciar a passagem a familia de gas
exigida ou a transformagdo ao grupo de gas exigido (ver
paragrafo “Funcionamento com outros tipos de gas”).

Verificagao da poténcia

Usar os bicos com a poténcia nominal predisposta nos
aparelhos.

A poténcia pode ser de dois tipos:

- nominal, indicada na plaqueta do aparelho
- reduzida.

Estes bicos séo indicados na tabela “QUEIMADORES".

A pressdo de alimentacdo do gas deve estar dentro dos
campos indicados na tabela dos queimadores.

Fora destas margens de pressao nédo é possivel colocar os
aparelhos em funcionamento. Se desejar realizar um ulte-
rior controlo da poténcia, é possivel efectud-lo mediante
um contador, seguindo o chamado “método volumétrico”.
De qualquer forma, geralmente é suficiente uma verifi-
cacao do correcto funcionamento dos bicos.

Controlo da pressao de entrada (Fig. 2)

A pressao de entrada deve ser medida com um mandéme-
tro (resolugdo min. 0,1 mbar).

Remover o parafuso (F) da tomada de presséo e ligar o
manometro: efectuada a medicao,

aparafusar de novo hermeticamente o parafuso (F).
IMPORTANTE: O controlo da pressao deve ser efectuado
com todos os dispositivos de gas ligados e que funcionam.
Controlo da poténcia conforme o método volumétrico
Com o auxilio de um contador do gés e de um cronéme-
tro, é possivel medir o consumo de gés na unidade de
tempo. Este valor sera comparado com o valor E assim
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calculado:

Poténcia queimador

Podo Calorifico do gas

As poténcias do queimador, nominal e reduzida, calcula-
das no valor de pressdao nominal, sdo obtidas consultando
a tabela “QUEIMADORES". O valor do poder calorifero do
gas, pode ser solicitado pela empresa local de abasteci-
mento do gas.

Controlo do funcionamento

Verificar se o tipo de bicos utilizados, corresponde aqueles
previstos na tabela queimadores. Verificar que o redutor
de pressdo utilizado tenha uma vazéo superior as soma
das vazdes de consumo de todos os dispositivos conec-
tados. Controlar que a tubagem de aducc¢do do gas seja
apropriada.

Controlo da chama
Para uma regulagdo correcta a chama deve circundar o
termopar; caso contrario registar o parafuso de regulacao.

Controlo do ar primario (FG, T Série 900)

Os queimadores dos fornos sao dotados de uma regula-
¢ao do ar primario.

Na tabela queimadores é dada a medida H de regulagéo.

Controlo das fungoes

- Colocar o aparelho em funcionamento.

- Verificar a vedagao dos tubos do gas;

- Controlar a chama do queimador, também no minimo.

Avisos para o instalador

- Explicar e demonstrar ao utente o funcionamento e o
uso da méaquina conforme as instrugdes e entregar-lhe
o manual de instrugdes.

- Informar o operador que qualquer trabalho de reestru-
turacao ou reforma de construcdo que possa danificar a
alimentacéo de ar para a combustdo tornam necessario
proceder a nova verificagao das fung¢des do aparelho.

Funcionamento com outros tipos de gas

Para passar a outro tipo de gas, por exemplo, de gas meta-
no a gas liquido, é necessario utilizar bicos apropriados
para o queimador conforme a tabela queimadores.

Os bicos dos queimadores para os varios tipos de gas,
marcados com o relativo didametro em centésimos de mm,
estdo num envelope fornecido junto com o aparelho.
Quando terminar a transformagéo ou a adaptacao execu-
tar o controlo das fungdes do aparelho conforme descrito
no paragrafo “Controlo de fungoes”.

FOGOS ABERTOS

Substituicao dos bicos do queimador (fogos abertos
-Fig. 2)

Para substituir o bico (1): remover a grelha, a tampa

do queimador, o corpo do queimador.

Substituir o bico (1) (ver tabela queimadores).

Substituicdo dos bicos do queimador S700 (Fig. 11)
Para substituir o bico (C), é preciso desmontar o painel

afrouxando os parafusos superiores e inferiores. Antes
de iniciar substituicdo, em caso de modelos com forno
eléctrico, certificar-se que o interruptor omnipolar colocado
no inicio do aparelho esteja desligado. Substituir, entdo, o
bico (C) (ver tabela queimadores).

Regulagao do minimo (fogos abertos e S700 - Fig. 2)

O parafuso do minimo deve ser regulado como a seguir:

- para o funcionamento com GPL, aparafusar o parafuso
(2) de regulagdo do minimo em batente;

- no caso de funcionamento com metano colocar o apa-
relho em funcionamento. Virar o manipulo na posigao
de minimo e com o parafuso (2) regular o fluxo (virando
no sentido horério = redugao do fluxo; no sentido con-
trario ao ponteiro do relégio = aumento do fluxo).

Regulacao do bico piloto (fogos abertos - Fig. 2)

Retire a grelha e a bandeja do plano e, usando uma chave
sextavada de 7 mm, regule a chama piloto.

O bico é regulado de modo correcto quando a chama
envolve o termopar. No caso de funcionamento com GPL
o parafuso de regulacdo deve ser aparafusado a fundo.

Regulacdo da chama piloto apenas para os modelos
$700 (fig. 11)

Para ter acesso ao piloto, desmontar o painel, afrouxando
os parafusos superiores e inferiores.

Antes de regular, nos modelos com forno eléctrico,
certificar-se que o interruptor omnipolar colocado na
entrada do aparelho esteja desligado.

A regulagéo deve ser feita com as chamas piloto acesas.
Com uma chave sextavada, girar o parafuso de regulagdo
“A1"(Fig. 11); a regulagdo estara correcta quando a chama
do piloto envolver o termopar “B” (Fig. 11).

Em caso de funcionamento com GPL, o parafuso de
regulacdo “A1” deve ser parafusado até o encosto.
Terminada a operagao de regulagdo, montar novamente o
painel, seguindo a operagdo inversa.

Controlo do ar primario

Apos ter trocado o bico, conforme descrito acima, con-
trolar que a medida H (fig. 2) da regulagdo do ar primario
esteja conforme os dados contidos na tabela dos quei-
madores.

Regulacdao do ar primario apenas para os modelos
$700 (Fig. 11)

Depois de substituido o bico, é preciso controlar o ar
primério.

Para ter acesso a regulacdo, desmontar o painel,
desaparafusando os parafusos superiores e inferiores.
Regular a medida“H’, vide (Fig. 11), conforme as tabelas de
dados técnicos e montar novamente o painel, seguindo a
operagao inversa.

FORNO A GAS SERIE FG1

Substituicdao do bico do queimador (forno a gas FG1
- Fig. 3)

Para ter acesso ao queimador do forno remover o fundo
inferior (internamente na camara de cozedura).

Remover o parafuso D e extrair o queimador puxando-
-0 para a frente prestando atencdo para nao estragar o
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termopar fixado no queimador. Com a chave apropriada,
desparafusar o injector C e substituir com aquele previsto
para o tipo de gas.
Para remontar o queimador, efectuar as mesmas opera-
¢Oes ao contrario.

Regula¢ao do minimo (forno a gas - Fig. 3)
O parafuso do minimo (N) deve ser regulado, apos ter
removido o painel, como a seguir:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;
- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.

2- Acenda o queimador, programe em temperatura maxi-
ma e, ao alcanga-la, coloque no minimo.

3- Regular a vazdo do minimo agindo no parafuso N, des-
parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazéo.

4- Atingida a chama que se considera apropriada para a
fungdo no minimo, verificar que a mesma corresponde
a vazdo no minimo indicada na tabela queimadores.

5- Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela, despa-
rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

6- Se a poténcia constar superior ao valor da tabela, apa-
rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

FORNO A GAS SERIE FGE MOD. T

Substituicao do bico do queimador (forno a gas FG -
Fig. 4.0 e 4.1)

Retire a protecdo “A” inferior. Desparafusar o parafuso (2)
de fixacdo do bocal de ar primario e empurrar o bocal
no venturi.

Agora o bico estd facilmente acessivel.

Ap0s a substituicao do bico conforme o tipo de gas e os
dados técnicos, remontar tudo e regular a medida “H” do
ar primdrio (ver tabela queimadores).

Substituicao do bico do queimador (Mod. T - Fig. 4.2)
Remover o fundo na parte interna da cdmara de cozedura.
Desparafusar e remover o regulador do ar primario (1),
depois substituir o bico.

Ap0s a substituicao do bico conforme o tipo de gas e os
dados técnicos, remontar tudo e regular a medida “H” do
ar primario (ver tabela queimadores).

Regulacao do piloto (fornos a gas T - Fig. 4.3)

Remova a base e, usando uma chave sextavada de 7 mm,
regule a chama piloto.

No caso de funcionamento com GPL o parafuso (11) deve
ser aparafusado a fundo.

Regulagao da chama piloto (Forno FG - Fig. 4.4)

A chama piloto possui bicos e jato de ar fixo. A Gnica ope-

racdo necessdria é a substituicao dos bicos de acordo com

o tipo de gas operando da seguinte maneira:

- Desparafuse a porca de pressdo do cone duplo (14) e o
bico piloto (16).

- Substitua o bico piloto pelo bico apropriado consultan-
do a tabela “QUEIMADORES".

- Depois de substituir o bico piloto, parafuse novamente
a porca de pressao do cone duplo (14).

Regulagao do minimo (forno a gas - Fig. 5)
O parafuso do minimo (36) deve ser regulado, apds ter
removido o painel:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;
- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.
2- Acenda o queimador, programe em temperatura maxi-
ma e, ao alcanga-la, coloque no minimo.
3- Regular a vazédo do minimo agindo no parafuso 36, des-
parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazao.
4- Atingida a chama que se considera apropriada para a
funcdo no minimo, verificar que a mesma corresponde
a vazado no minimo indicada na tabella queimadores.
Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela, despa-
rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.
Se a poténcia constar superior ao valor da tabela, apa-
rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

w
d

[e)}
T

PLACA TOTAL

Substituicdo dos bicos do queimador placa total TP40 (Fig.
7). Para substituir o bico (1): remover o painel desparafu-
sando os parafusos da beirada inferior e superior.

Tirar a regulacao de ar (2) desparafusando o parafuso.
Substituir o bico (1) (ver tabela queimadores).

Substituicdo dos bicos do queimador placa total TP
80 (Fig. 9)

Retirar completamente a placa de cozedura, remover os
dois parafusos de fixacdo do painel de isolamento, coloca-
do no fundo da camara de combustao. Retirar a regulagdo
de ar desaparafusando o parafuso de fixacao e substituir
o bico (ver tabelas queimadores).Restabelecer a regulagao
de ar e reposicionar o painel de isolamento.

Regulagao do minimo (placa total - Fig. 2)

O parafuso do minimo (2) deve ser regulado, apos ter

removido o painel:

- no caso de funcionamento com GPL deve ser aparafu-
sado a fundo;

- no caso de funcionamento com metano:

1- Identificar o manipulo da torneira correspondente.

Acender o queimador e colocé-lo na posi¢do de mini-

mo.

Regular a vazdo do minimo agindo no parafuso 2, des-

parafusando aumenta e aparafusando diminui a vazao.

4- Atingida a chama que se considera apropriada para a

fungdo no minimo, verificar que a mesma corresponde

a vazado no minimo indicada na tabella queimadores.

Se a poténcia constar inferior ao valor da tabela, despa-

rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

Se a poténcia constar superior ao valor da tabela, apa-

rafusar mais o parafuso do minimo e repetir o controlo.

N
h

w
i

(@]
d

(o))
7

Substituicao do bico piloto da placa total (Fig. 7)

O piloto é com bico fixo e com ar fixo. Para alcancar
o piloto remover o painel, conforme descrito acima, e
eventualmente o tampéo da placa. Segundo a tabela de
queimadores, substituir o bico (B) com aquele apropriada,
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apos ter desparafusado a porca (F).

Controlo do ar primario do queimador principal

Ap0s ter trocado o bico, conforme acima descrito, contro-
lar que a medida H (Fig. 7 e 9) da regulagéo do ar primario
seja segundo os dados contidos na tabela de queimado-
res.Para regular a posicdo da abragadeira (2), desparafusar
o parafuso e fazé-lo correr.

SISTEMAS DE SEGURANCA
DO APARELHO

Valvula de seguranca

Uma valvula com termopar permite interromper o fluxo
de gés para o queimador principal se a chama piloto
apagar.

Para restabelecer o funcionamento é preciso repetir as
operacdes de activacao do dispositivo piloto.

Termostato de seguranca (apenas para os fornos - Fig.
10)

Todos os fornos sdo equipados com termostato de
seguranga com rearmamento manual colocado no painel
ou atrds do painel de comandos. Se o termostato de
seguranca estiver atras do painel, é acessivel retirando as
grelhas dos queimadores e a bandeja da base de trabalho.
Nos fornos a gés, o termostato de seguranca interrompe o
fluxo do gas em caso de anomalias graves. Se for acionado,
entre em contacto com a assisténcia técnica.

Para o seu restabelecimento, desparafuse a porca “A’, se
presente, e, usando uma chave de fenda fina, pressione
com forca o botdo de rearmamento.

MANUTENCAO

Atencgao!
Antes de efectuar qualquer trabalho de manutencao
ou de reparacao, desligar o aparelho da rede de gas e
da rede eléctrica.
Executar as seguintes operagdes de manutencdo pelo
menos uma vez por ano:
- controlo do funcionamento de todos os dispositivos de
regulagao e seguranca;
- controlo do funcionamento dos queimadores:
- acendimento;
« seguranca da combustéo;
- controlo das varias fungbes seguindo o procedimento
descrito no paragrafo “ Controlo de fungoes “.

Se for necessaria a limpeza dos queimadores do plano de

trabalho, proceder conforme a seguir:

- remover a grelhas, as tampas e os corpos dos queima-
dores;

- limpar as partes com agua e detergente e um utensilio
apropriado. Enxaguar e enxugar.

- ao remontar as partes prestar atencao que as mesmas
sejam encaixadas nos seus alojamentos de maneira
correcta.

AVISO
Apos ter efectuado a substituicao de partes de alimen-

tacdo do gas é necessario executar um controlo da
vedacao e das fungoes dos varios elementos.

SUBSTITUICAO DOS COMPONENTES
(PECAS SOBRESSALENTES)

Usar exclusivamente pecas de reposicao originais
fornecidas pelo fabricante.

Qualquer operagdo de manutencdo deverd ser realiza-
da exclusivamente por pessoal qualificado. Submeter o
aparelho a controlo pelo menos uma vez por ano; com
esta finalidade, recomendamos estipular um acordo de
manutengao.

Para substituir as seguintes pegas extrair antes de tudo os
manipulos de comando e remover o painel de comandos
(apos ter afrouxado os parafusos de fixagdo) e os outros
painéis interessados.

Torneira com valvula para fogos abertos e placa total
(Fig. 2)

Afrouxar a conexdo do conduto do gés e do termopar,
afrouxar a conexao de fixacdo da torneira na rampa e
substituir a peca.

Termopar (fogoso abertos e placa total)

Desparafusar a porca de fixagdo do termopar na torneira e
aquela nos queimadores e substituir a pega.

Torneira com termostato valvulado do forno a gas
(Fig. 3)

Afrouxar as porcas dos condutos de gas e do termopar,
extrair o bulbo do terméstato dos grampos de sustenta-
¢ao situados dentro da cadmara de cozedura e substituir
com a nova torneira.

Termopar forno
Remover o fundo, desapertar a porca na torneira e no
queimador e substituir o termopar.

Substituicao das resisténcias dos fornos eléctricos
Desactivar o interruptor que fornecer energia ao
aparelho para desligé-lo da rede eléctrica. No forno FE
as resisténcias inferiores sdo colocadas sob a base e as
resisténcias superiores sdo fixadas na parte superior da
camara de cozedura.

No forno FE1 a resisténcia é fixada atras do bocal, na
parede traseira da cdmara de cozedura.

Para remover as resisténcias, desaparafusar os seus
parafusos de fixagao e prestar atengao para nao arrancar
os cabos de ligagao.

Com o uso de uma chave de fenda, desconectar os cabos
de ligacao e montar uma nova resisténcia, na sequéncia
inversa.

INSTRUCOES DE USO

COLOCAGAO EM SERVICO

Como acender e apagar o queimador de um fogo
aberto (Fig. 2)
Virar o manipulo (21) até a posicdo de faisca. Com um
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fésforo ou outro meio adequado, acender o queimador
piloto. Manter carregado até o termopar esquentar e
manter o piloto aceso. Depois colocar o manipulo na posi-
¢ao maxima ou minima de forma a acender o queimador
principal do fogo correspondente. Para apagar o queima-
dor, virar o manipulo para a direita até a posicao de faisca,
assim o queimador principal apaga. Para apagar o piloto,
colocar o manipulo na posicao @.

A chama pode ser regulada:

a vazdo maxima 0 (chama grande)
a vazao minima 0 (chama pequena)

Modo de acender e apagar a placa total

Carregar e rodar o manipulo (21) até a posicdo de faisca
e simultaneamente carregar o botdo marcado com o
simbolo .Manter o manipulo carregado até o termopar
esquentar e manter o piloto aceso. Depois colocar o
manipulo na posicdo maxima ou minima de forma a
acender o queimador principal do fogo correspondente.
Para apagar o queimador, virar o manipulo para a direita
até a posicdo de faisca, assim o queimador principal
apaga. Para apagar o piloto, colocar o manipulo na
posicao @,

Como acender e apagar o forno a gas sem piloto -
(Forno FG1 - Fig. 3)

Acendimento: abrir a porta do forno, carregar e virar
o manipulo e, mantendo-o carregado, aproximar uma
chama no fundo do forno na posi¢ao M.

Manter o manipulo carregado durante cerca 20" depois do
acendimento; isto para permitir que o dispositivo de segu-
ranga entre em funcionamento. Regular entado a gradua-
¢ao termostatica mais apropriada conforme a cozedura.

Como acender e apagar o forno a gas com piloto
(Forno FG e Forno Mod. T - Fig. 5)

Acendimento: abra a porta do forno, pressione e gire o
botéo para a posicao ¥ e, mantendo o botéo pressionado,
acenda o piloto com o acendedor piezoelétrico ou com
um fésforo.

Essa operacdo deve ser observada através do foro
existente no fundo. Manter o manipulo carregado durante
cerca 20" depois do acendimento; isto para permitir que
o dispositivo de seguranca entre em funcionamento.
Regular entdo a graduagédo termostatica mais apropriada
conforme a cozedura

COLOCAGAO DOS FORNOS ELECTRICOS
EM OPERACAO

Acendimento e apagamento do forno eléctrico tipo

FE (Fig. 6)

Virando ou para a direita ou para a esquerda o selector
(23), escolher o tipo de cozedura, calor em cima e/ou em
baixo.

Numa destas posicdes acende-se o indicador luminoso
verde (25) = aparelho sob tenséo.

Virando o manipulo (24) na temperatura desejada intro-
duzem-se as resisténcias, o indicador luminoso (6) acende
e apaga quando a temperatura seleccionada é atingida e

as resisténcias apagam.
Para apagar o forno virar o terméstato na posicao Qo
selector na posicdo Y.

Acendimento e apagamento do forno eléctrico tipo
FE1 e FE2 (Fig. 8)

Neste tipo de forno o aquecimento é proveniente da parte
traseira da camara.

Porém é equipado com um ventilador que distribui de
maneira homogénea o aquecimento em toda a camara
do forno.

Virando o manipulo (24) na temperatura desejada é intro-
duzida a resisténcia, o indicador luminoso (26) acende e
apaga quando a temperatura seleccionada for atingida e
a resisténcia apaga.

Para apagar o forno virar o termdstato na posicao O.
No primeiro disparo do manipulo pode-se ter somente o
funcionamento da ventoinha para as fun¢ées de arrefeci-
mento-descongelagao.

APAGAMENTO

Apagamento no caso de avaria

No caso de avaria desligar a alimentac¢do do gas do apare-
lho e a alimentacao eléctrica.

Comportamento em caso de avaria e de interrupgao
prolongada de funcionamento

Se o aparelho néo for utilizado durante um periodo pro-
longado limpar a fundo e fechar a alimentacéo eléctrica
e do gas.

No caso de mau funcionamento ou avaria, fechar a ali-
mentacdo do gas e desligar o aparelho da rede. Avisar o
servigo de assisténcia.

CUIDADO DO APARELHO

ATENGAO!

- Antes da limpeza desligue e deixe esfriar o aparelho.
- No caso de aparelho com alimentacéo eléctrica actue
no inter-ruptor de corte para desactivar a alimentacao
eléctrica.

A limpeza diéria rigorosa do aparelho garante o seu per-
feito funcio-namento e a longa duragéo. As superficies em
aco devem ser limpas com liquido para pratos dilu-ido
em agua muito quente utilizando um pano macio; para
a sujeira mais resistente use &lcool etilico, acetona ou
outro solvente sem halogénio; nao use detergentes em
p6 abrasivos ou substancias corrosivas como acido
cloridrico / muriatico ou sulfurico.

O uso de acidos pode comprometer o funcionamento e
a seguranca do aparelho.

Nao use escovas, palhas de aco ou discos abrasivos reali-
-zados com outros metais ou ligas que poderao provocar
manchas de ferrugem por contaminacao.

Pelo mesmo motivo evite o contacto com objectos de
ferro.

Atencao com palhas de aco ou escovas de aco inoxidavel
que, mesmo ndo contaminando as superficies, podem
causar riscos danosos sobre as mesmas.

Se a sujeira for acentuada, ndo use de maneira nenhuma
lixa ou esmeril; recomendamos como alternativa o uso de
esponjas sintéti-cas (por ex. esponja Scothbrite).
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Deve também ser excluido o uso de substéncias para lim-
par prata e preste atengdo nos valores de acido cloridrico
ou sulfarico provenientes, por exemplo, da lavagem dos
pavimentos.

Nunca dirija o jacto de dgua sobre a aparelhagem para
néo danifica-la.

Apo6s a limpeza, enxague cuidadosamente com &gua
limpa e seque com cuidado utilizando um pano.

CERTIFICADO DE GARANTIA

EMPRESA:

RUA:

CP: MUNICIPIO:

PROVINCIA: DATA DE INSTALAGAO:
MODELO
NUMERO DA PECA

AVISO

O fabricante exime-se de qualquer responsabilidade por alguma falha contida neste opuisculo que possam ser atribuidas a erros
de transcri¢do ou impressao. Reserva-se também o direito de efectuar no produto aquelas modificagdes que considerar Uteis
ou necessarias, sem prejudicar as suas caracteristicas essenciais. O fabricante exime-se de toda e qualquer responsabilidade se
nao forem rigorosamente observadas as normas contidas neste manual.

O fabricante desobriga-se de qualquer responsabilidade por danos directos e indirectos provocados pela instalagéo errada,
adulteragoes, manutencéo impropria, impericia no uso.
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KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA PLUS 600

ZUOKEUN TUMOC Neprypapn bao.: (Mxn(th LE;’:{&‘S‘“ epyactac Tomog
G6F2BH6 2 avoiytéc eotieg High Power Emtpamé(ia mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 avoiytéc €oTie¢ High Power EmtpaméQia mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 avoiytég €otieg High Power Me émmho mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 avotyté eotie High Power - 1 0udétepo eppdpto - podpvog agpiou 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 avotyté eotieq High Power - 1 oudérepo epudplo - polipvog agpiou Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA MACROS 700

TuoKevn TOMog Neprypapn Buo.: (Mxn(th ;:c:{&‘::)m epyactac Tomog
G7T4P2FM 1 Kepayukn 400 - 2 avoiyté €otie Me émmho mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 Kepapukn 400 - 4 avolytéc eotiec Me émmho mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 Kepapukn 400 - 2 avoytég eotieg - 1 povpvog agpiov 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 QVOIYTEC E0TiEC mm 400 x 714 x 290 (430) A
G7F4B - G7F4BP 4 QuolyTéq oTieg mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 aolyTéc €oTieg mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP | 2 avolytéc €oTieg £0TieC pe eppavi Béon mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4M - G7F4AMP 4 QuolyTéC €0TiEC 0TieC pe eppavn Béon mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 avoIxTéC E0Tieq €0TiEC e eppavi Béan mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FG - GTF4P+FG | 4 avoiytéc eotiec - 1 oupvog apiov 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7F6-+FG - G7TF6P+FG | 6 avoiytéc €otieg - 1 oudétepo eppdpto - 1 povpvog agpiov 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 avolyté €oTieg - 1 nhektpikd golpvo 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A1
G7F6+FE 6 avolyTég eoTieg - 1 oudétepo ppapto - T nhektpiko povpvo 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Kepapukn €otia o kapahéto mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Kepapukn - 1 @olpvog agpiov 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - GTF6P+T | 6 avoiytéc cotieg - 1 oupvog agpiou Tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA MAXIMA 900

ZLuoKevn TOmoG Neprypapn biaa: (Mxn(th 2153;1’:(?)[“ Epyaatac Tomog
G9F2M 2 QUOIYTEC E0TiEC €0TiEC e eppavn Béon mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIF4AM 4 QUOIYTEC E0TIEC €OTiEC e eppavn Béan mm 800 x 900 x 900 (965) A
G9F6M 6 avoIxTéG €0TiEC €0TIEC pE Elpavi) Béan mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG 4 quolyTéc €oTieg - 1 olpvog agpiov 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG 6 avolyté eoTieg - 1 oudétepo eppaplo - 1 polpvog agpiov 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 quolyTéC €0Tieq - 1 nhektpikd polpvo 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FE 6 avoIyTEC €0Tieg - 1 0ud€TePo eppapto - 1 nAekTpIKO @ovpvo 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GQIF6+T 6 avolytéc €oTieg - 1 poUpvog agpiov tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF8+2FG 8 avoiyTéc eoTie - 2 polpvog agpiov 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Kepapukn €otia o kapahéto mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 Kepapukn - 1 goUpvog agpiov 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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KOYZINEZX AEPIOY - ZEIPA S700

Dao.: (MxNxY) Emedvea epyaciag

ZUOKEUN TUMOC Neprypapn (h owvokiks) Tomog
SG7TPB 1 eviaia €oTia avaptwpevn mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 eviaia £0Tia avapTwpEVn mm 400x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB 1 eviaia €oTia avapT@ievn - 2 £0Tieg mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 eviaia eotia avaptwpevn - 2 0Tieg - Kukhogopia Tou vepol aTnv okaen mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 eviaia €otia - 2 €oTieg - 1 @olpvo agpiov 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 eviaia eotia - 2 eotiec - 1 podpvo aepiou 2/1 GN - kukhopopia Tou vepoi oty akdogn mm 800x730x900 (1090) Al
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA S900

ZLuoKeun TOmog Neprypapn biao.: (Mxﬂ(th lsc;ﬁ(‘:;)m epyaoiac Tomog
SGITPM 1 eviaia eotia o kapahéto mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 eviaia €oTia - T govpvog agpiov 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) A
KOYZINEX AEPIOY - ZEIPA LX900 TOP

ZLuoKeun TOmog Neprypapn Buao.: mx"ansc;ﬁ(?)m epyaoiac Tomog
LXGITP 1 eviaia €otia avaptwpevn mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G7F6+FE 35| 8535|3535 3 | 3 N[ 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 [ 225 | 6 | 75 [380:4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
GTF6+T 85| 405(385] 39 [385] 3 | 3 T | AU | 460 | 535 | 534 | 522 | 561|639 994 | 895 | 715 | 319 | &7
G7F2BP WU u|u 2 M 148 | 172 | 172 | 168 | 181 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP U 4| | 2 A 148 | 172 | 172 | 168 | 181 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP B | U | B | BB 4 M |29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 472 | 73 | 643 | 520 | 19 | 56
G7FAMP B | % | 8| 8|8 4 M| 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 472 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP Q3% | 8| el 6 M| 484 | 517 | 506 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 8
G7F6MP N |% || 0|4 6 M| 444 | 517 | 506 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 8
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G7F6P+T 56| 48 | 9 |05 9 6 T | M| 571|665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 1265 [ 11,36 | 9,10 | 3,80 | 108
G7TPM 010999 1 A[ 106 | 123 | 1.3 | 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
GTTP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1[0 | M| 188|219 | 219 | 214 | 230 | 262 | 393 | 368 | 282 | 140 | 356
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GIF4+FE 345(275|275|285|275| 1 1 2 A1 | 3,65 | 421|424 | 415 | 445|510 | 7,00 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5%1,5/4x2,5
G9F6+FE 535(425| 43 |445| 43 1 2 3 A1 | 566 | 6,52 | 657 | 6,44 | 691|786 [11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x2,5
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GITP+FG 2081208152 16 | 152 1 1 | AT [219]253]256 | 25 | 2,68 306|392 36828165416
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TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

(=]
(=
(o))
v
&
w
W
>
o
-8
w
<
W
w
=
N
P
()
x

Kahadio tpogodosiag

Tomou HO7RNF

Tdon tpogodoaiag

OvopaoTikn 1ox0¢ =
NAEKTPIKOU O =
Npwtebwv aépag yia kavon ::E =
Koavddoon G30-G31 |l B 18
Katavdhwon G150.1 icn G =
Kavavdwon G120 % S
Katavdhwon G110 fE Als
Katavalwon G2.350 :\:; =
Katavéhwon G27 :‘:E 88
Katavdhwon G25.3 ::E Ry
Katavéhwon G25.1 fE 83
Katavahwon G25 fE RR
Katavidoon 620 =5
Tumog = =
Dopvog vypagpiov 7,8 kW =
Eviaia eotia 800 -
Eviaia eotia 400

Kavotipag E

Kavotripag D

Kavotripag C

Ovopaotikn 1ox¢ G150.1 -~ &
Ovopaotikn 1oxc G120 o 2
OvopaoTikij tx0¢ G110 LR
OvopaoTikr 1ox0¢ G30/G31 =2 3
OvopaoTikij oy = 3

MONTEAO

SGITPM

SGITP+FG

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

o
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Kahadio tpogodosiag
Tomou HO7RNF

Taon tpopodosiag

OvopaoTik lxUg
AEKTPIKOD (POUPVOU

Mpwtevwv aépag yia kavon
Katavalwon 630 - G31
Katavalwon G150.1
Katavalwon G120
Katavdwon G110
Katavalwon G2.350
Katavdhwon G27
Katavalwon G25.3
Katavalwon 625.1
Katavalwon 625
Katavawon G20

Tomog

Oobpvog vypaepiou
Eviaia eotia 800

Eviaia otia 400
Kavotipag E

Kavotiipac D

Kavotripag C
Ovopaotik toxU¢ G150.1
OvopaoTiki loxUg G120
OvopaoTiki loxu G110
OvopaoTik loxo¢ 630/G31

OvopaoTik toyig

MONTEAO

mm?

v

m¥h m/h m¥h m¥h mi/h mih m¥h mi/h Kg/h Kg/h mi/h KW

n°

kW kW kW kW

13

kw

13

1,67 | 103] 26

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 191

Al

LXGITP
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O1 GUOKEVEG AUTEC TTANPOUVV TIC EupwTidikég Kavoviopoug, odnyieg kat mpotuna:
Kav. 1935/2004/CE Kavoviouog mepi UAIKGV Kat avTIKEipevwy mou Ba mpoopilovTal yia Ty emagr He Tp0@Iua
Kav. 2016/426/UE  Kavoviopdg OXETIKA PE CUOKEVEC AEPIOU

2014/35/UE XapnAn taon

2014/30/UE EMC (nAextpopayvnTiki cuppatétnta)

2011/65/UE TMePIOPIOHOI TNG XPHONG OPICHEVWY ETKIVOUVWY OUCIWV OF €i6N NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAIGHOU

2006/42/CE Kavoviopoi pnxavwv kat Aot €181Koi Kavoviopoi avapopadg

EN 203-1 TEVIKOG KAVOVIONOG TTEPT AOPANEING TwV CUOKELWV YTPAEPIOY 0IKIGKNAG Kal TApOHOLAg XProng

EN 203-3 Kavoviopog yia UAIKA Kat Hépn O€ EMAPN PE TPOPIUA Kat AANa UYEIOVOUIKA BépaTta

EN 203-2-1 Eidikd¢ Kavoviopog yia KOYZINEEZ ME T'YMNH OAOTA, ENIAIA EXTIA uypagpiou yia payelpikr moAamAig xpriong yia
GUNNOYIKN| XpPrion

EN 203-2-2 Eidikd¢ Kavoviopog yia KOYZINEE pe ENIAIA EXTIA ME OOYPNO uypagpiou yia Hayelpik TOAAmARg Xpriong yia
GUANOYIKN Xprion

EN 203-2-9 E1d1kd¢ Kavoviopdg yia KOYZINES pe ENIAIA EXTIA, FRY-TOP uypagpiou yia payetpikr ToAamAic xpriong yia uANoyIKr xprion

EN 60335-1 Tevikdg Kavoviopodg Tepi ao@AAEIag NAEKTPIKWY CUCKEUWV OIKIAKTG KAl TTAPOHOLAE XProng

EN 60335-2-36 ACPANEIN NAEKTPIKWY CUOKEVWV Yla XPrion wg SUANOYIKEG KOuliveg, poUpVoUC, NAEKTPIKEG KOULIVEG Kal E0TIEG
EN 60335-2-102  E181k6¢ Kavoviopdg yia TNV ac@ANELD TwV CUCKEUWY LYPAEPIOU UE NAEKTPIKEG CUVOEDEIC
EN 62233 MéBodot HETPNONG YA Ta NAEKTPOHAYVNTIKA TTESIO TWV OIKIAKWY CUCKEUWV Kal TAPOUOIEG CUOKEVEG O OXEON HE TNV

£kBeon Tou avBpwmou

EN 61000-3-2 Mpdtumo nAektpopayvnTikig cupBatotntag (EMC) - Mépog 3-2: Opla EKTTOUTTAG YIa APHOVIKEG PEUHATOG...
EN 61000-3-3 Mpoétuno nAekTpopayvnTkig cuppatdtntag (EMC) — Mépog 3-3. NMeplopiopoi peTafolwy Taong, SIakupdvogwy Taong Kat

TPEUOOPHHATOG...
EN 55014-1 Mpdtuno nAektpopayvnTikig cupPatotntag (EMC) - Mépog 1: Ekmoumn
EN 55014-2 Mpdtumo nAektpopayvntikig cupBatotntag (EMC) - Mépog 2: Atpwaia

XapakTnPIoTIKA TWV GUGKEVWV
H mvakida pntpwou BPioKeTal 0TO UMPOCTIVO UEPOG TNG CUCKEUNG Kal TTEPIANapBAVEL OAa Ta amapaitnTa oTolxEia cUvOeonG.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: .......... T — Serial: .......... Y-
KW: .. TYPE: A1 Hz: 50/60

Cert: 51 kW:

I CEX

0051-, —

Made in Italy

MAHPO®OPIEZ MA TOYZ XPHETEZ TQON ENAFTEAMATIKQN ZYZKEYQN

ZUp@wva pe Tov ap. 24 tou N.A. 14 Maprtiou 2014, ap. 49 "Eqappoyn tTng Odnyiag 2012/19/EE oxeTika pe Ta andBAnTa NAEKTPIKOU

Kat nAektpovikou e§omhiopov (AHHE)"

To cUpPONO pE TOV SlayPApHEVO KASO AMOPPIHHATWY TAVW OTNV GUCKEUH 1} 6TNV GUCKEUAGIA TNG, UTTOSEIKVUEL OTIL TO TTPOIOV OTO TEAOG TNG
WPENNG {wr\¢ Tou Ba mpémel va cuNAéyeTal EexwploTd amd Ta AMa andBANTaA £T01 WOTE va yivel n KATAANNAN eme§epyacia Kat avakUKAwon.
SUYKEKPIPEVQ, N XWPLOTH CUANOYH QUTHG TNG EMAYYENUATIKAG CUOKEUNG 0TO TENOG TNG wéNUNG {wri¢ TG, Stopyavivetal kat Staxepidetat:

a)

B

KateuBeiav amd tov XprnoTn, oTnV TEPIMTTWON TTOU N GUOKELT E101XON 0TV ayopd Tiptv amd Tnv nUEPOUnvia ou Eexwpilel Ta «véa» amd
Ta «1loTtopika» AHHE Kat v 0 xpriotng amo@Actoe yla tnv SIABeor| TG XwpPIg va TNV avTIKATACTHOEL PE Hia 10odUvapn Kat HE TIG iSeIg
AEITOUPYIEG KAVOUPIA CUOKEUN).

AT TOV KATAOKEUAOTH, OTTOU E KATAOKEVAOTH) EVVOEITAL OTTOI0G TPWTOG EXEL EICAYAYEL Kat PmopeuBei oe Xwpa tng EE iy Spactnplomoeitat
He TNV peTanwinon og xwpa ¢ EE pe 81kd Tou orjpa TNG Kavouplag CUOKEUNC TTOU QVTIKATEGTNOE TNV TTPONYOUMEVN, KAl AUTO 0TV
TIEPIMTWON TTOV, EKTOC amd TNV andgacn tng S1aBeong oto TéAo¢ TG wPENUNG {wri¢ TNG CUCKEUNG TTou €101XON oTNV ayopd mpv anéd
v nuepopnvia mou Eexwpilel Ta «véa» amod ta «oTtopikd» AHHE, o xpriotng mpoPaivel otnv ayopd evog 100SUVapoL Kal HE TIG iBIEG
A€IToupyieg MPOIOVTOC. € auTH TNV TEAeUTAIAg MEPIMTWON 0 XPHoTNG Ba éxel TNV SuvatdtnTa va {NTroEL amd Tov KATAOKELAOTH TV
andoupan TNG MAPOUCAG CUCKEUNG EVTOC Kal 0L apydTepa 15 NUEPWY amd TV mapddoon TG Kavouplag GUCKEUNG.

ATTO TOV KATAOKEVAOTH, OTIOU PE KATAOKEVAOTH) EVVOEITAL OTIOIOG TTPWTOG £XEL ELOAYAYEL KAt EUTOPELDE 0 Xwpa TnG EE 1) Spaotnplomoleitat
HE TNV METAMWANON O€ XWwpa NG EE pe Sikd Tou orjpa TG Kaivouplag CUCKEUNG TTOU QVTIKATESTNOE TNV TTPONYOUKEVN, OTNV TIEPIMTWON
IOV 1 CUOKEUN €101XON 0NV ayopd PETE amé TNV npepopnvia mou Eexwpilel Ta «véa» amd Ta «loTopika» AHHE.

H katdAAnAn xwploTr) GUANOYH TNG CUOKEUNG 0TO TENOG TNG WPEAUNG {wN¢ Kal N EMOpEVN TTpowBnon TG yla cupBatr pe o mepBAAov
avaKUKAwOn), enegepyacia Kal SIABEoN, CUVEITPEPOULV OTNV AMTOPUYH APVNTIKWY EMMTWOEWV yIa TO TTEPIBAANOV Kal TNV avBpwmivn uyeia Kat
BonBolv otV emavayenoIpomoinan Kayf avakUKAWGN Twv LAIKWV armd Ta omoia £ival KATAOKEUAGHEVN N CUCKEUN.

H auvBaipetn 81G6£0n TOL MPOIGVTOG EK HEPOUC TOU XPHOTN €

(PEPEL TNV EQAPHOYH TWV KUPU TIoU TIpoBAEémovTal ano Tov VOpo.
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EIAIKEXZ OAHIIEX

MPOZOXH!

Ol €IKOVEG OTIC OTTOIEC YiVETaL avapopd oTa Kepdhata BpiokovTal oTiC apyIkéG OeNGEC TOU TAPOVTOG eyxelpISiou.

MEPIFPA®H ZYZKEYHX

AVOEKTIKA KATAOKEUN amd atodA, pe 4 modapdkia pe
pubuIlduEvo VYOG,
E€wtepikny emévduon amod atodAt xpwpiou-vikehiov 18/10.

MAAIZIO EZTION AEPIOY

Mia Bdva agpiou ao@aleiag emtpémel Tn pUOUION TNG
OePUIKAG IKAVOTNTAG amd TO PEYIOTO PEXPL TO EAGXLOTO.
Arnotelei pépog Tou e§omhiopol Kat pia ac@dalela Beppon-
AeKTPIKAG avapAegng (BeppooTolxeio).

O1 oxdpeg gival amd opaATwuEVO XuToaidnpo.

O1 KauoTtrpeg gival and opeixalko, Xutooidnpo Kat ahou-
pivio.

®OYPNOX

O BdAapog Ynoipatog gival KATAOKEUOOUEVOG amd avo-
EeibwTo atodAL.

H mépta pe SmAd toixwpa Kat Bgppikh pévwon Slabétel
XELPOAAPH Kal OTPOPEa UE ICOPPOTINUEVO ENATHPLO.

H pévwon tou Baldpou Ynoipatog gival and iva yuaAiov.

Tumog agpiov

Ol KauoTrPEG gival amd atodAl Kat avBekTikoi oTig Bep-
HIKEG KAl unxavikée evtdoelc. H tpogodoaia Tou agpiou
yivetat péow piag BarBidag aopaleiag pe Beppootatn.

O KUploG KauoTtpag SlaBétel pia BepUONAEKTPIKA aoPA-
Aela avagAegng (Beppoatolxeio).

H puBion tng Beppokpasiag Tou poupvou, n omoia Kupaive-
Tat petagu 160 °C kat 300 °C, yivetal péow Tou Beppootatn.

HAektpiko¢ TUmog FE

Ot avtiotdoelg Bpiokovtal otnv opo@n (dvw Beppdtnta)
Kal KAtw amo Tn Bdon (katw BeppotnTa).

H pubuion tng Beppokpaciag petagv 50 °C kai 270 °C yive-
Tal péow evog BepUOOTATN 0 CUVSEDN WE €vav TPITOAIKO
Slakomm.

Eivat Suvatr n tautdxpovn 1 pepovwuévn oUVOECn Twv
dvw A KATW avTIoTACEWV.

HAektpik6G TUmog FE1 kat FE2 (Me avepiotipa)

O Kkwvntpag Bpioketal oto mow UEPOG, OTO KEVTIPO TNG
KUKAIKIG avtiotaong. H pUBuion tng Beppokpaaiag yivetat
Héow evog Beppootdtn.

DWTEVEG NUXVIEC EMONMAIVOLV TIOTE N CUOKEUN €ival o€
Taon.

O Bdhapog Ynoipatog givat amé avoeidwTo atadAL.

v Koudiva pE NAEKTPIKS QOUPVO Sev UTTAPYKEL CUANEKTNG

TWV KAMVWV.

KEPAMIKH EXTIA

Kataokeurp amd peydho mAXOG MHE KEVIPIKO TWHA.
Kavotpeg améd avoéeidwto xdAuPa (TP 40) kat améd xuto-
aibnpo (TP 80). Ztpd@lyya aepiou ac@aleiag mou emtpé-
TIEL TN PUOUION TNG 10XVOE AMd TO HEYIOTO OTO EAAXIOTO.
Mia @Adya avapovig emtnpei otV avaeAedn Twv Kupiwg
KOUOTAPWV.

MPOETOIMAZIA

Xwpog eykaraotaong

JUVIOTATAL VA TOMOBETHOETE TN CUOKEUH OF €vVa XWPO HE
KOAG agplopd, €dv gival Suvatdév kdtw amod évav amop-
poentrpa.

Mmopeite va TOMOBETNOETE T CUOKEUN HEUOVWHEVA 1
Sim\a 08 AMNEG CUOKEUEC.

H eykatdotaon twv povtédwv pe mAdivR KAEHOOElpd
TIPEMEL va Yivel O Mo anmdotaon Twv 15 &k. amd Tov
miow Toixo Kal Twv 50 K. amod Toug MAaivoug Toixoug. Xta
HOVTéND pE THow KAEPOOEIPA 1) pE €i0080 Tou kKaAwSiou
amnd 1o miow UéPOg, n eykatdotaon Ba yivel og andotaon
Twv 50 €k. and Tov TMow Toixo Kal Twv 50 K. amd Toug
TMAAIvoUG ToiXouG.

Ie KaBe mepintwon, n ouvokevy 6a mpémelr va
eykaraotadei / otabeponoindei pe térolo Tpomo €0l
WOTE va gival Suvatn pia ev8eXOHEVN avTiKatdotaon
Tou Kalwdiou TPpOo@odociac Kal MHETA amdé TNV
E£YKATAOTAGH TNG GUOKEUNG.

O1 Toixot Kovtd aTov e§omAIGHO (ToiXO0l, SIaKOGHNOELS,
vtouldama Koulivag, SIaKOGHNTIKA TEAEIWHATA K.ATTL)
TIPETEL VA EiVAL KATAOKEVAGHEVOL ATTIO AKAVGTO UAIKO
Mpv va KAveTe Tn ouvSean, XpelaleTal va eENEYEETE emavw
OTNV TEXVIKNA TVaKISa TNG CUOKEUNG €AV €ival S1eUBETNUE-
vn Kat KATAAANAN yia Tov Stabéotpo Tumo agpiou.

Y€ TIEPITTWON TIOU N CUCKEUN Aettoupyei pe évav dia-
(POPETIKO TUTTO AEPiOV, CUUBOUAEUTEITE TNV TTAPAYPAPO
«N\ertovpyia pe AAOUG TUTTOUG agpioun.

NopoOetikéc Slatagelg, TEXVIKOI Kavoviopoi Kat

odnyieg

SXETIKA ME TNV TOMOOETNON TNPENOTE TIG akOAouBeg Sia-

Ta&eig:

- mpdtuna UNICIG 8723

- TOUG OIKOSOUIKOUG KAVOVIOUOUE Kal TIG TOTTIKEG Slatd-
Ee1g MupacPAlelag

- TOUG IOXUOVTEG KAVOVIOUOUG TTPOANYNG ATUXNUATWY

- 1 Satagelg tou Opyaviopol mapoxng Agpiou
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- I lovouoeg Slatagelg CEI
- Siatageig twv VVF.

EFKATAZTAZH

H tomoBétnon, n eykatdotaon Kai n cuvthpEnaon, TPEMEl
va eKTeEAoUVTAL amd eTalpieg Tov givatl EE0UCI0S0TNHEVEC
anod Tov TomKo Opyaviopd mapoxig Agpiou cUMPWVA PE
TIG 1oxUouoeg Slatdéels. Kat' apxdg {ntriote tn yvwpodo-
Tnon tou tomikou Opyaviopol mapoxng Tou Aegpiou. O
KOTAOKEUOOTAG Oev @épel Kapia guBuvn oe mepimtwon
KOKAG A&ltoupyiag amd pun owoTh f pn cUUPWVN UE TOUG
KOAVOVIOUOUG £YKATAOTAON.

Awadikaoieg eykatdoraong
a ™ owoTr opl{ovTiwaon TNG CUOKEUNG, XPNOIUOTIOIROTE
Ta modapdkia mou pubpifovtal og VYOG,

TUvdeon agpiov

H oUvéeon oto otépio tTwv 3/4" G | 1/2" G mou TPoBAé-
TIETAL OTN OUOKEUN MMopei va gival otabepn i amoond-
OluN XPNOIUOTIOIWVTAG évav aKpOSEKTN CUHBATO HE TOUG
KavoviopoUG. Edv xpnolpomolgite eUKAUMTOUG aywyoug,
npénel va givatl and avogeibwto atodAl kat cupfBartoi pe
TOUG KOVOVIOHOUG.

Apou ohokAnpwBei n ouvdeon, eNéyéte Tn oteyavdTnTd
TOUG XPNOIHOTIOIWVTAG éva EISIKO OTIPEL YIa TOV EVTOTIIONO
Slappowv.

EKKévwon atuwv

Ol OUOKEUEC TIPETIEL VO TOTTIOBETOUVTAL OE XWPOUG KATAA-
ANAOUC yIa TNV EKKEVWON TWV TTPOIOVTWY KAUONG OUUPW-
va pe autd mou mpodiaypdgovtatl and Toug Kavoviopoug
gykataotaong. Ol cuokeuég Bewpouvtal (BAéme mivaka
TEXNIKA XTOIXEIA) wg OUOKEUEG agpiou TUTIOU «Al»:

Sev mpoBAémovTal yia oUVSEDN O évav aywyo EKKEVWONG
TWV TPOIGVTWV TNG KAUoNG.

Ol GUOKEUEG QUTEG TTPETTEL VA EKKEVWVOUV T TIPOTOVTA TNG
KaUoNG O€ KATAAANAOUG amoppo®NnTAPES, 1 MapdUOLES
Slatdagelg, ouvdeopeveg og pia Kamvoddxo acealoug IKa-
vétnTag i an’ eubeiag otov e§WTEPIKS XWPO.

Edv Sev umapyouv emTPEMETAL N XPiON €VOG AMOPPO-
enTApPa aépa mou cuvdéetal an’ eubeiag otov e§WTEPIKO
XWPO, HE IKAVOTNTA OXl MIKPOTEPN ATTO TNV ATTAITOUMEVN,
BAéme mivaka TEXNIKA XTOIXEIA, o omoiog Sieuplvetal
yla TNV anapaitntn alayr] Tou aépa mpog 6QeN0G Twv
XEIPIOTWV.

HAEKTPIKH ZYNAEZH

Mpoxwpnote 6TV GUVEEGN TNG CUCKEVIC GTO SikTuo
Tpoodoaiac pe to ¢ tpomo (BA. Ek. 1):

1) MpoPAéyte TV UMapén evog Stakdmn amolevEewc (A)
KOVTA OTNV OUCKEUN ME HayvnNTOBEPUIKO SLakOTTN Kat
S10popIKO.

2) Avoiéte TIc mOPTEG (B) gav umdpyouv Kal EEPISWOTE TIG
Bideg (C) yia va BydAete 1o TapMAS evtoAwv (D).

3) Zuvdéote Ttov Slakomtn amolel&ewg (A) pe TNV
kAepooelpd (H) akolouBwvtag T odnyieg mou
avagépovTal OTnNV €IKOVA KAl 0TA NAEKTPIKA OxESIa
OTO apyr Tou yXelpidiou. To KaAwdio oUVEEoN PEmel

va €xXEl XapaKkTnPIoTIKA Oxl Aydtepeg amd Tov TUmo
HO7RN-F pe Beppokpacia Aeitoupyiag touldyiotov 80
°C KAl KATAMnNAN mpo¢ tnv cuokeur diatoun (BAéne
mivaka TEXNIKA ZTOIXEIA).
4) Nepdote 10 KOAWSI0 péow Tou 08nyou Kal oYifte TO
oToT, OUVOEOTE OTNV KAEUOOEIPA Ta KaAwdia otnv
KAtaANAn B€on kat oTepewoTe Ta. To KaAwdio yeiwong
KITPIVO-TIPACIVO TIPEMEL va gival POKPUTEPO amod Ta
AN\ €101l WoTe va anmoouvSedei petd amod ta kadwdia
TAoNG o€ TIEPIMTWON va OTTACEL TO OTOT.
Edv To kaAwdio Tpopodoaiag éxel umooTei BAARN, Ba
TIPETEL VO AVTIKATACTAOE( e éva €181KO KAAWSI0 Tou
TUmou HO5RNF ry HO7RNF. H avtikatdotaon npémet
va yivel ané Tov KAaTaoKeuaoTH A anmd Ty urnpecia
TEXVIKNG UTTOOTAPIENG 1} OTTO TIPOCWTTIKS HE KATAANAA
TPOCHVTA YIa AmoPuyr KABE Kivduvou.

5

IZOAYNAMIKO

H ouokeun mpénel va ouvdeBei o€ éva iIcoduvapikéd cvotn-
pa. O mpoBAenduevog akpodEkTng BpiokeTal KOVTd otnv
gicobo Tou kahwdiou. Mpoaodlopiletal amd pia TIKETA.

v

EFKATAZTAZH

MNpoKaTapKTIKEG EPYACiEC EyKATATTACNG

MpIv va EyKOTAOCTACETE TN CUOKEUH TIPETTEL VOl APAIPECETE
TNV AUTOKOAANTN EMKAAUYN TpooTaaciag.

3TN ouvéxela kaBapioTe pe TPOoOXN TNV EM@PAveLd Epya-
oiag kal Ta e§wTePIKA pépn pe XAlapod VEPOS Kal amoppu-
TIAVTIKO XPNOILOTIOIWVTAG €va UYPO TTaVi, OTN CUVEXEID
OTEYVWOTE UE €va KaBapod mavi.

©éaon o€ Aertovpyia

Mpiv va Béoete o€ Aeltoupyia Tn CUOKEUN €ival amapaitn-
TO va eNEYEETE €QV TA XAPAKTNPIOTIKA TNG (Katnyopia Kat
TUTIOG OEPIOV TTOU XPNOCIMOTIOLEITAL) AVTIOTOIKOUV HE TNV
olkoy£vela Kal Tnv opdda agpiou mou givat Slabéaipa otov
TOTO £yKATACTAONG.

e avTiBeTn mepIMTWON, QPOVTIOTE va TEPACETE OTNV
OIKOYEVEID aEPIOU TIOU amaITEITAl 1) TNV TIPOCAPHOYR
otnv opdda agpiov mou amatteital (BAéme mapdypago
«N\erroupyia pe AANOUG TUTTOUG agPiou»).

'EAgyX0¢ TnG t1oXV0G

XPNOIHOTIOINCTE T AKPOPUAIA YIa TNV OVOUAOCTIKH 10XV
TTOU UTTAPXOULV EMAVW OTIG CUOKEVEG.

H 10x0¢ umopei va givat SVo Tomwv:

- OVOUAOTIKH, TTOU ava@épeTal otnv mvakida.

- MEWMEVN.

IXETIKA HE TA aKPOQUOIO autd yivetal avagopd oTov
mivaka “KAYZTHPQN".

H mieon tpogpodooiag agpiov Ba mpémel va gival mavta
petald Twv mediwv TOU avagépovtal oTov  THVOKa
KOUOTAPWV.

MNépa and ta mpoavagepopeva opla mieong Sev eival
SuvaTOV va AEITOUPYOOUV Ol CUCKEUEG.

Eav emBupeite évav mepaitépw €Aeyxo NG LOXUOG, gival
Suvatov va Tov KAVETE HEOW VOG HETPNTH aKoAouBwvTag
NV ovopalOpEVN “OyKOUETPIKN péBodo”.
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Katd kavova, mavtwg, apkei évag ENeyXog TG CwWOoTAG
A&IToUPYIaG TWV AKPOPUGIWV.

'EAgyxo¢ TnG mmieong £10680v (Eik. 2)

H migon €10660u Mpémel va PETPIETAL PE €Va HOVOUETPO
(avaAiuon min. 0,1 mbar). Agaipéote tn Bida (F) amod tnv
uroSox1 TEONC KAl CUVOECTE TO HAVOUETPO: a@oU Yivel n
uétpnon, EavaPidwote eppntika ) Bida (F).
IHMANTIKO: O é\eyxog TnG mieong MPEMEL va TTPAYHATO-
moinBei pe 6Aa Ta efaptripata agpiov ouvdedepéva Kal
AerToupyouvra.

'EA€yX0G TNG I0XUOG CUMPWVA PIE TNV OYKOUETPIKN HéBoSo
Me tn Boribela evdg petpntr agpiov Kal evég Xpovoue-
TPOV, gival Suvatdv va LETPHOETE TNV KATAVAAWON OEPiou
XPovikd. H Ty} autri Ba ouykpiBei pe Tnv Tipn E umoloyi-
Copevn we e€ng

loxUg kavotipa

OepuidIKA loxug Tou agpiou

H ovopaoTikn Kat n pelwpévn 1oX0E ToU KauoTrpa, UTTOAO-
YI{OUEVEG OTNV OVOHAOTIKA TIUA Tieong, Aapdavovtal oup-
@wva pe tov mivaka “KAYZTHPQN".. H tiur} tng Bepidikig
10XU0G¢ Tou agpiov, pmopei va {ntnBei amd Tov TomIKd
opyaviopod mapoxng Tou aspiou.

'EAgyxo¢ TnG AetToupyiag

ENéy€te €av o TUMOG aKPOPUGIiWV TTOU XpnotdomolouvTal,
avtioTolxei ¢ autolg mou mpofAémovtal otov Tivaka
KAUOTHPWV.

BeBaiwBeite 6Tt 0 pEWTHPAG THECNG TTOU XPNOIHOTIOLEITAL
£XEL IKAVOTNTA PEYOAUTEPN AMO TO CUVOAO TWV IKAVOTH-
TwV KATtavaAwong OAwv Twv ouvSedepévwv eEOTAICUWV.
EAéy€te OTL n owAjvwon mpooaywyng Tou agpiou givat
KATAAANAN.

‘EAeyxog TG @Adyag

Ma pio owotr pubuion n eAOya mpémel va mePIBANEL TO
BeppooTolyeio. e avtiBetn mepimtwon pubuiote tn Bida
pUBuIONG.

'EAgyxo¢ Tou KUplov aépa (FG, T Zeipa. 900)

Ol KaUOoTAPEG TwV Poupvwy SlaBétouv pia pubuion Tou
KUplOv agpa.

Stov mivaka kavotripwv Sidetal to péyebog H pubuiong.

'EAgyX0¢ A&EITOUpYIWV

- O¢oTe o€ AelToUpyia TN CUOKEUN.

- EAéy€te Tn oteyavdTnTa TWV OWARVWY TOU aEPioU

- ENéy€te Tn pAOYA TOU KAUOTAPA, AKOUN Kal 0TO ENGXIOTO.

MPOoEISOMONOEIG YIa TOV TEXVIKO EYKATACTACGNG

- e€nynote kat Seifte oto xpriotn Tn Aettoupyia kat Tn
XProN TNG CUOKEUNG CUMPWVA PE TIG 08nyieg kat Tapa-
Swote Tou To BiBAio odnylwv

- TIANPOYOPNOTE TO XEIPIOTH OTI omoladHIOTE gpyacia
avadéunong 1y olKoSOUIKNG TPOTTOTOINGNG TTOU UITOPE(
va BAaYel T Tpopodooia aépa yla Tnv kavon Kablotd
anmapaitnTn TNV eKTEAECN VEOU ENEYXOU TWV AglTOUp-
YWV TNG CUOKEVAG.

Aerroupyia pe dAAoug TUTTOUG agpiov

lNa va mepaoete og £vav AAov TUTTo agpiou, yla mapddety-
Ha ard To PUOIKO aEPLOo OTO LYPAEPLO, AAITEITAL N XPrioN
TWV KATAANNAWY AKPOPUGIWV YIa TOV KAUOTAPA CUPPWVA
HE ToV mivaka KauoTApwv. Ta akpo@Lola Twv KAuoTHpwv
yla Toug S1agopoug TUToUG aepiou, Ta omoia Stakpivovtal
HE TN OXETIKN SIAUETPO O EKATOOTA TOU mm, Bpiokovtal
Héoa og €va @dkelo TTou TapéxeTal padi Pe T OUOKEUH.

210 TéNOG TNG METATPOTNG 1} TTPOCOPHOYNG KAVTE TOV
EAEYXO TWV AEITOUPYIWV TNG CUOKEVNG OTTWG TTEPLYPAPETAL
oTnV Mapdypago «EAEyXog AEIToupyIwv».

ANOIXTEZ EXTIEX

AVTIKATACTAGH TWV AKPOPUGiWV TOU KauoThpa (avot-
XTéG goTieg - Eik. 2)

Mo va avtikataoTHOETE TO akpo@Uoto (1): apalpéoTte TN
0xapa, To KATméKL Tou KauoTHpa, TO CWHA TOU KAUOTHPA.
Avtikataotiote to akpo@uoto (1) (BAéme mivaka Kau-
otipwv).

AVTIKATACTAON TWV AKPOYUGiIWV Tou Kauvothpa S700
(E. 11)

MNa v avtikatdotaon tou akpouaiov (C) mpémel va
avoifete To TaumAd, EePidwvovtag TIC Avw Kal TIG KATW
Bidec. Mptv yivel n avTikataoTtaon, yla T HOVTEND PE NAE-
KTPIKO @oupvo, Befaiwbeite oTL gival amoouvdedepévog
0 MoAUTOAIKAG SlakdmTNG Tou BpiokeTal oTnv dvw Akpn
TNG OUOKEUNG. META MPOXWPHROTE OTNV AVTIKATACTACN TOU
akpoguaiou (C) (BA. mivaka Kavotipwv).

PUOpIoN Tou eAdxioTov (avoliXTég eoTieg Kat S700 - Eik.

2)

H ﬁléq TOU ENAXIOTOU TIPEMEL va pUBUIOTE WG EENG:
yla tn Aetrtoupyia pe GPL, Bidwote ) Bida (2) pubuiong
TOU ENAXIOTOU;

- 0€ TePIMTWon Aeltoupyiag Pe QUOIKO aéplo BANTe oe
AerToupyia Tn CuoKeun. I'upicrrs T0 Sl0KOmTN OoTn Béon
Tou ehdytoTou Kkat e tn Bida (2) pubuiote tn por (yupilo-
vtag Se€lootpoga = peiwon tng pong

- ApLOTEPOOTPOPA = ALENON TNG PONC).

PUOpION TOU aKPOPUGiov MAGTOU (AVOIXTEG EOTIES -
Ek. 2)

AQaIPECTE TNV OXAPA KAl TN AEKAVN OO TNV EM@PAVELA Kall,
ue éva e€aywVIKo KAEIST 7 mm, puBpioTe TNV @AOYa MAGTO.
To akpo@uolo gival owoTtd pubuiopévo OTav n AOya
mePIBANNeL TO BeppooTolxEio. I TEPIMTWON AelToupyiag
ue GPL n eowtepikn Bida mpémnel va BidwOei péxpt T€NOG.
TomoBetrote kat maht tn Bida kAeloipatog (3) kat tn oxe-
TIKA eAavtla (4).

PUBMoN TG PASGyag mMAGTOU p6vo yia Ta povtéda S700
(sik. 11)

T va mPooeyYioeTe TOV MAOTO, APAIPECTE TO TAUMAG EePt-
SwvovTag TIg dvw Kat KAtw Pideg.

Mpwv yivel n pUBUION, Yia TO HOVTEAD PE NAEKTPIKO GOUPVO,
BePawdeite 6T eival amoouvdedepévog 0 TTOAUTTONIKOG
S1akomTNG Mou BpiokeTal 0TV Avw AKPN TNG CUCKEUNG.

H puBuion mpémel va yivel £XoVTag aVAEVES TIG PAOYES TOU
mAGTOU. Me éva e€aywviko KA, eméupete otnv Bida pub-
Hiong «A» (€. 11): n owoTr pLBIoN emTuyxavetat dtav n
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@AOya epIBANeL To BeppooTolxeio «B» (eik. 11).

Y& mepimtwon Aertoupyiag pe vypagpiov LPG n Bida pubui-
ong mpémet va PiéwOei péxpt TéNOC.

310 TéAog TnG Sladikaciag puBUIONG CUVAPUONOYHOTE Kal
TIAN TO TAUTAG EKTEAWVTAG TIG iO1EG EVEPYELEC AVTIOTPOPA.

'EAgYX0G TOU KUpIOU aépa

A@oU aMA&eTe TO aKPOPUOIO, OTIWG TIEPLYPAPETAL TIAPA-
mavw, eNéyEte OTL To péyeBog H (€. 2) TN pUBUIONG TOU
KUpIloU aépa gival cUPPWVA HE TO OTOLXEIO TTOU avaypd-
(povTal OTOV THVAKA KAUoTHPWV.

PUBuon mpwtebiovrog aépa povo yia ta povréla S700
(ek. 11)

META TNV avTIKATAoTaon TOU aKPOPUGIou, KAVTE évav éNey-
XO TOU TIPOTEVOVTOG aépa.

Ma va mpooeyyioeTe Tov pUBUIOTH, AQAIPECTE TO TAUMAO
EeB1dwvovTag TIg Avw Kat KATw Bideg.

PuBuiote 1o péyeBog “H” (BAéme €Ik. 11) cUPPWVA E TOUG
THVAKEG UE TA TEXVIKA OTOIXEIQ KAl OUVAPMONOYNOTE Kal
TIAN TO TAUMAG EKTEAWVTAG TIG IOIEG EVEPYELEC QVTIOTPOYA.

®OYPNOX AEPIOY MONT. FG1

AVTIKATACTAGN TOU OKPOWPUGIOU TOU KauoTthpa
(qpovpvog agpiov Tumov FG1 - Eik. 3)

Ma va éxete mpdofacn OTOV KALOTHPA TOU QOUPVOU
a@aIpéoTe TNV KAtw Baon (evtog tou Balduou Ynoiua-
T0C).

Agaipéote T Bida D kal BydAte Tov KauoTthpa Tpawvtag
ToV EUMPAC TPOCEXOVTAG VA UNV TIPOKAAECETE PBOopd oTo
BeppooTolyeio Tou gival OTEPEWPEVO OTOV KAuoThpa. Me
70 €161k0 KAeldi, EeP1dwoTte Tov gyxutpa C Kal avTikata-
OTOTE TOV HE AUTOV TToU TIPOoBAEMETaL yia TOV TUTIO TOU
agpiou.

Ma va ouvappoloyRoEeTE Kal TTAAL TOV KAUOTN PO, EKTENE-
OTe TIG i61€G eVEPYELEG avTioTpOo®a.

PUBpIoN Tou gAdyioTou (polpvog agpiov - Eik. 3)

H Bida tou eAdxiotou (N) mpémel va pubuIoTEl, agou Byd-

AeTE TO TAUMAG, WG €§AG:

- 0e mepimtwon Aertovpyiag pe GPL mpémet va Bidwbei
uéxpL TENOG,

- 0g mepinTwon Aeitoupyiag pe QUOIKS aéplo:

1- Evtomiote 1o S10KOTTN TNG avTioTolxng Bavac.

2- Evepyomoljote Tov KauoTipa, pUBUIoTE TNV péyloTn
Beppokpacia kat 6tav Ba éxel pTdoel, BAAte 0TO ENAXI-
oto.

3- PuBpiote TNV IKavdTNTa TOU €NAYIOTOU emepfaivovtag
otn Bida N, &ePdwvovtag avfdvetal kat Bidwvovtag
MEIWVETAL N IKAVOTNTA.

4- ApoU emiteuxBei n eAOya mou Bewpeite KATAANNAN
yla ™ Aertoupyia Tou hayiotou, Befaiwdeite OTL auth
QVTIOTOIXEl OTO EAGXIOTO TTOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTIVOKA
KAuOTHpWV.

5- Edv n kavotnta gival HIKPOTEPN Omd TV TIPA TOu
mivaka, &ePdwote kat mah tn Bida Tou eNdxloTou Kat
emavalapete Tov éNeyxo.

6- EAv n avétnTa eival pIkpotePn amd TNV TR Tou
mivaka, EePidwote kat maAL T Bida Tou EAGXIOTOU Kal
enmavaldpete Tov éleyxo.

OOYPNOZX AEPIOY MONT. FG KAl MONT. T

AVTIKATAOTAOGN TOU OAKPOPUGIOU TOU KauoTthpa
(qpoUpvog agpiov Tumou FG - Eik. 4.0 kat Ek. 4.1)
ApaipéoTe TNV KAtw TpooTacia “A”. ZeBi1dwote T Bida (2)
OTEPEWONG TOU SAKTUAIOU TOU KUPLou aépa Kal wOnoTe To
SakTUAlo OTO venturi.

Twpa To aKPoPUGIO gival EUKOAA TTPOGRACIO.

META TNV QVTIKATACTOON TOU AKPOYUGIOoU avANoya HE ToV
TUTIO OEPIOU KAl TA TEXVIKA OTOIXEIQ, EMAVATOTTODETHOTE TO
Mo kat pubpiote To péyebog “H” Tou KUplou aépa (BAéme
TMVaKa KAUoTHPWVY).

AVTIKATAOTACGN TOU OKPOPUGIOU TOU KauoTthpa
(®ovpvog T - Eik. 4.2)

Agpaipéote Tnv Bdon eowtepikd Tou Badapou Ynoipatog.
ZeBI6WOTE Kal aPaIPEOTE TO PUBUIOTH TOU KUPLoU aépa
(1), 0T OLVEXELD QVTIKATOOTAOTE TO AKPOPUAIO.

META TNV QVTIKATAGTOON TOU AKPOPUGIOU avANoya HE ToV
TUTIO 0EPIOU KAl TA TEXVIKA OTOIXEIQ, EMAVATOTTIOBETHOTE TO
Ao kat pubpiote To péyebog “H” Tou KUplou aépa (BAéme
mivaka KauoTthpwv).

PUBHION TOU MAGTOU (PoUpvol agpiou T - Eik. 4.3)
A@alpéoTe TOV TIATO Kal, PE éva e§aywVIKO KAeWdi 7 mm,
pubuiote TNV PAdya mAGTO.

Y& mepintwon Aertoupyiag pe GPL n Bida (11) mpémel va
B1owOEei uéxpt TéNOC.

PUBpIoN Tou mAGToL (PoUPVOG FG - EIK. 4.4)

H @Aoya mAGTOG €ival pe akpo@Uala Kal oTabepo aépa. H

povadikn emépuBacn mou amaiteital givat n avIiKataotaon

TWV aKPOYUGiwV avdloya pe To €idog uypagpiou, Kal autod

yivetat pe 1o €1 TpdMO:

- ZePdwote o magiuddt otabepomnoinong Sikwvikou (14)
Kal TO aKpo@UGLo TMAGTO (16).

- AVTIKATAOTHOTE TO OKPOPUOIO TIIAOTO ME TO KOTAA-
AnlAo, oluwva pe 60a avagépovtal OTov Tivaka
"KAYZTHPEL".

- Metd amo v avTiKatdoTaon ToU aKpo@UGLOU THAGTOU,
Bidwote Eava to magiuddt otabepomoinong SiIkwvikou
(14).

PUBpIoN Tou eAdyioTou (polpvog agpiou - Eik. 5)
H Bida tou ehdxiotou (36) mpémel va pubuioTe, apol
ByGAeTe TO TAUMAG:

- o€ mepimwon Aertoupyiag pe GPL mpémet va Bidwbei
uéxPL TENOG,
- O€ MePIMTWOon A&IToupyiag ue GUOIKS aéplo:

1- Evtomiote To SlakdmTn ¢ avtiotoixng Bavag.

2- Evepyomoljote Tov KauoTpa, pUOUIOTE TNV HéyloTn
Beppokpacia kal étav Ba éxel pTdoel, BAATe oTo ENAXI-
oTo.

3- PuBpiote tnv IkavdTnTa Tou EAGXIOTOU emepBaivovtag
ot Bida 36, EePidwvovtag auvfdvetal kat Pidwvovrag
HEWwVETaL N IKAVOTNTA.

4- Apov emtevxBei n PAOya Tou Bewpeite KATAMNNAN
yla N Aettoupyia Tou eAdxtotou, Beaiwbeite 6TL autn
QVTIOTOIKEL OTO ENAXIOTO TTOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTiva-
KO KauoTHpwv.
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5- E4v n avétnTa eival pIKpotePn amd TNV TR Tou
mivaka, Eefdwate Kat maAL Tn Bida Tou eAdxIoTOU Kat
emavaldpete Tov éAeyxo.

6- Edv n kavotnta eival peyoAutepn amd tnv Tiur Tou
mivaka, Bidwote kat At T Bida Tou AGXIOTOU Kal
enmavaldBete Tov éNeyxo.

KEPAMIKH EZTIA

AVTIKATAOTAON TWV PITEK TOU KAUOTAPA TNG eviaiag eoTiag
TP40 (Eik. 7). Na va avTIKATAOTACETE TO akpo@uoto (1):
BydAte To TaumAS EePidwvovtag Tig Bideg Tou KATW Kat
Avw akpou.

BydAte Tn puBuion aépa (2) EePidwvovtag tn Bida.
AVTIKATOOTAOTE TO akpo@uoto (1) (BAéme mivaka Kau-
OTHPWV).

AVTIKATAOTAON TWV UITEK TOU KAUOTHPA TNG eviaiag
gotiag TP 80 (Ek. 9)

Apaipéote OAOKANPO TO TIAQICIO EOTIWV, APAIPECTE KAl TIG
Suo Bideg oTEPEWONG TOU HOVWTIKOU TTAVEA TIOU BpioKeTal
0TO KATWw WéPOg Tou Balduou kavong. Kheiote tn Bdava
puBuoNng aépa EePidwvovtag tnv Bida otepéwong Kat
QVTIKATAOTAOTE TO MITEK (S£0TE TOUG TIIVOKEG KAUOTHPWV).
Avoi€te maAt Tnv Bdva pubuiong aépa Kal Eavatomobetn-
OTE TO HOVWTIKO TTAVEN.

PUBpIoN Tou eAdxioTOV (KEPAMIKN E0Tia - EIK. 2)

H Bida Tou ehdxioTtou (2) mpémel va pubuIoTEi, apol Byd-

A€t TO TAUMAS:

- o€ mepinmtwon Aertovpyiag pe GPL mpémel va BidwBei
UEéXPL TENOG,

- 0€ mepintwon Aetoupyiag pe GUOIKS aéplo:

1- Evtomiote o Siakdmtn ¢ avtiotoixng Bavac.

2- AvayTe ToV KaUoTrpa Kal B€0Te Tov 0TO EAAXIOTO.

3- PuBpiote TNV IKavdTNTA TOU ENAXIOTOU EMepPaivovTag
otn Bida 2, EePidwvovtag auv€dvetal kat Bidwvovtag
MEIWVETAL N IKavOTNTA.

4- A@ov emtevyBei n PAdya mou Bewpeite KATAANAN yia
TN Aertoupyia Tou eAdxioTtov, BeBaiwbdeite 6TLauTh avti-
OTOIXEl OTO €ENGXIOTO TIOU UTTOSEIKVUETAL OTOV TTHVOKA
KAUOTHPWV.

5- E4v n kavétnta Eival pIkpotepn amd tnv TR Tou
mivaka, EePdwaTte kat maAL Tn Bida Tou eAdxioTou Kat
emavaldBete Tov EAeyxo.

6- Edv n kavotnTa eival peyoAUutepn amd tnv TIUr Tou
mivaka, Biéwote kat mAAL T Bida Tou eAdxIOTOL Kal
enavaldparte Tov éAeyxo.

AVTIKATAOTACN TOU OKPOPUOIoU MAGTOU KEPAMIKNAG
gotiag (Ek. 7)

O mASTOG gival pe 0Tabepd akpoPUoto Kal oTabepd aépa.
lNa va mpooeyyioete Tov MAGTO BYANTE TO TAUMAG, OTIWG
TEPyPAPETal TAPATAVW, Kal EVEEXOUEVWG TO TAUTOV TNG
EMPAVELQG TNG EOTIAC.

Z0p@wva HE TOV THVOKA KAUOTAPWY, aVTIKATACTAOTE TO
akpo@uolo (B) pe To Katdhnho, agou &efidwoeTe TO
mepIkOxAto (F).

'EAEYX0G TOU KUPIOU aépa TOU KUPIOU KauaThpa
A@oU aMAEeTe TO aKPOPUOIO, OTIWG TIEPLYPAPETAL TIAPA-
nmavw, eNéyEte Ot To péyebog H (Eik. 7 kat 9) Tng puBUiong

TOU KUPLOU aépa gival cOPPWVA PE TO OTOIXEIO TTOU ava-
ypdagovTal otov Tivaka KavoTtripwv. MNa va pubuicete ™
Béon Tou KoAdpou (2), EeBidwoTe TN Bida Kal LETATOMIOTE
mv.

ZYZTHMATA AZOAAEIAZ THXZ ZYZKEYHZ

BaABida ac@aleiag

Mia BaABida pe BeppooTtolyeio emtpémel v Slokomh
NG PONG agpiov oTov KUPIO KAUOTHPO OF TEPIMTWON
mou ofrivel n @Aoya mAdToC. Ma TNV emavagopd tng
Aerroupyiag Ba mpémel va emavalapBAVETE TIG EVEPYELEC
yia v avaeAe€n ¢ didtagng mAoTou.

Ogppootatng acyaleiag (Ho6vo yia poupvoug - Eik. 10)
‘ONot o1 @oUpvol €xouv éva BepUOOTATN aoc@aAeiag pe
XEPOKIVNTN €mavagopd mou Ppioketal oto Tapmid 1
miow amdé 1o TAUMAO evtohwv. Otav o Beppootdtng
ao@aleiag gival mow amod To TapmAd, n mpdofacn yivetal
APAIPWVTAC TIG OXAPECG,TOUG KAUCTAPEC Kal TN AEKAVN TNG
EMPAVELNG EPYATIAG.

3TOUG POVPVOUG LYpagpiou o BeppooTdTng SlakdmTel TNV
TIOPOXI LYPOEPIOU OF TIEPITTWON CORAPWY AVWHANWV.
€ auth TNV TEPIMTWON €I60TMOIN0TE TNV UMNpPETia
umooTHPIENG.

Na v emavagopd, {ePidwote to0  magiuddt “A’, edv
UTTAPXEL, Kol ME €va AemTtd katoafidt matiote Sduvatd to
TARKTPO EMaVaQopdc.

2YNTHPHZH

Mpogcoxn!

Mpwv va kavete omoladimote gpyacia cuvtipnong n
EMOKEVNG, OMOCUVSEOTE T OUCKEUN amé To Siktuo
agPiov Kal NAEKTPIKNG TApOXNG.

EKTENEOTE TIC TAPAKATW EMEUPBATEIG CLUVTHPNONG TOUABXI-

oTov pia popd to Xpdvo:

- éNeyxog TnG Aettoupyiag OAwv Twv Slatagewv pubuiong
Kat ao@dAelag,

- €NeyX0g TNG AElTOUPYiag TWV KAUOTHPWV:
+ avahedn,
+ A0PANELQ TNG KAUONG,

- éheyxo¢ Twv Sl1a@dpwv AEIToupylwv akohoubwvtag
™ Swadikacia mou MEPLYPAPETAL OTNV TAPAypPaPo
«ENEYXOG AEITOUPYIWV».

‘Otav XpelooTei va KaBapioETe TOUG KAUOTAPEG TNG EL-

PAVELQG EPYATIAG, TTPOXWPNOTE HE TOV TTAPAKATW TPOTIO:

- Bydhte Tig 0XAPEC, TA KATTAKIA KAl TA OWUATA TWV KAU-
otmpwy,

- kaBapioTe Ta e€apPTAMATA PE VEPO KAl OTTOPPUTTAVTIKO
Kal PE €éva KAaTAAANAO €dpTnpa. ZBYAATE Kal OTEYVW-
OTE.

- ouvappoloywvtag Kal AL Ta e§aptripata mPooéfte
V0 TA EICAYETE OTIG £5PEC TOUG e OWOTd TPOTIO.

MPOEIAOMOIHZH
A@oU eKTENECETE TNV AVTIKATACTACN £§apTNHATWV
Tpoodoaiag Tov agpiovu gival amapaitnTo va eKTENE-
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OETE évav £AEYXO TNG OTEYAVOTNTAG KAl TwV AEITOUp-
YWV Twv S1a¢popwv oTolxeiwv.

ANTIKATAZTAZH TQN EEAPTHMATQN
(ANTAANAKTIKA)

XPNOIHOTIOIEIOTE ATMOKAEIOTIKA YVIOld AVTAANAKTIKA
TIOU TTAPEXOVTAL ATT0 TOV KATAOKEVATTH.

Kdbe epyacia ouvtripnong Ba mpémel va yivel amokAEIOTIKA
a6 efelSikevpévo  mpoowmikd. MpoxwprRoTe o€
ONOKANPWUEVO €NEYXO TNG OUOKEUNG TOUAAXIOTOV Mia
@opd To Xpovo. MNa 1o AOyo autd 00 GUVIOTOUME TN
olvayn evog CUMPWVNTIKOU CUVTAPNONG.

a va avTIKaTaoTACETE Ta mapakatw e§apTripata Bydite
TPWTA anm’ OAd TOUG SIAKOTITEG XEIPIOUOU KAl apAIPECTE
TO TAUTAG EVTOAWV (aOoU NaOKAPETE TIG Bideg oTEPEWONG)
KAl To GANOL OXETIKA TTAVEA.

BaABidwt) Bava yla avolxTéG €0TiEG KAl KEPAMIKN
gotia- (Eik. 2)

NAOKAPETE TO PAKOP TWV CWANVWOEWV TTAPOXNG agpiou
Kal TOu BEPUOOTOIKEIOU, NAOKAPETE TO POAKOP OTEPEW-
ong NG Bavag eMavw OTn PAUTA KAl AVTIKATAOTHOTE TO
e€aptnua.

OgpHOOTOIXEIO (AVOLXTEG EOTIEG KAl KEPAMIKN E0Ti)
ZePidwote o magpadl otepéwong Tou BeppooTolxeiou
mou Bpioketal emdvw otn Bdava kat autd mou Bpioketal
EMAVW OTOUG KAUOTHPEG KAl AVTIKATAOTHOTE TO TEPAXIO.

Kpouvdg Oeppootdrn pe BaABida tou povpvou (Eik. 3)
Naokdpete ta magIuadia Twv CWANVWOEWY AEPIOU KAl TOU
Beppootolixeiov, Bydite To BoABS Tou BeppooTtolxeiou
and Ta eNatpla otepéwong mou Ppiokovtal OTo E0WTE-
PIKO Tou BaAduou YNnoipaTog Kal avTIKATAOTAOTE HE TN
véa Bava.

OgppooTolXEi0 POoUpPVOL

Agpaipéote tn PBaon, EePidwote to madipadt endvw otn
BdAva kal OTOV KAUOTHPA KAl OVTIKATAOTHOTE To Bgppo-
otolxeio.

AVTIKATAOTAON TWV AVTICTAGEWV OTOUG NAEKTPIKOUG
poupvoug

AmnevepyomolnoTte 1o SIOKOTTN AvAvVTN TNG OUOKEUNC
ylo va UTOPECETE VA OMOCUVOEOTE Tn OUCKELH amod
10 Siktuo. XToV QoUpvo TUMou FE ol KATw avTIoTACEIG
Bpiokovtal KATw amé To TATO Kal Ot Avw AVTIOTACELS gival
0TaBEPOTOINUEVEG OTNV 0POPH TOU Baldpou YNoiaToC.
Ztov poupvo tumou FE1 n avtiotaon Bpioketat miow amd
TOV OUYKEVTPWTHPA aépa 0To Tow Toixwpa Tou Balduou
ynoipatog.

lNa va a@apéoeTe TIC avTIoTAOEL, EeBIOWOTE TG Bideg Tou
TIC OTEPEWVOULV Kal TTPOCEETE va pn TPaPréTe Ta kaAwdia
ouvdeong.

Me éva katoafidt, amoouvéoTte Ta Kadwdia oUvdeong Kat
AVOPTAOTE YA VEQ QVTIOTAON WE TNV AVTIOTPO®PN OEIPd.

OAHIIEZ XPHZHX

OEXH ZE AEITOYPTIA

Avappa Kat oBffiGIHO TOU KAUGTHPA HIaE AvolXThg
gotiag (Ek.2)

TupioTe 1o S1akomTN (21) péxpt TN B€on Tou omvonpa.

Me éva omipto 1} GMo katdAnAo péco, avayte Tov Kav-
otipa mAdTo. Kpatiote Tov matnuévo uéxpt va (eotabei
T0 BEPUOCTOIXEIO KAl VA KPATAOEL TOV MAOTO avaupévo.
3TN ouvéxela TomoBetoTe To Slakomtn otn Béon tou
UEYIOTOU 1] TOU ENGXIOTOU £TOL WOTE va avayel o KUPLOG
KauoTApag TG avtiotolxng €otiag. Ma 1o ofAcipo Tou
KAUOTHAPA, YUPIOTE TO S1aKOTTN TPoG Ta Oe€Id uéxpl Tn
Béon tou omvOnpa, £€tol oPrvel 0 KUPLOG KavoThPag. Ma
T0 ofrolo Tou MASGTOU, TOMOBETHOTE TO SlOKOMTN OTN
0éon @.

H @Aoya pmopei va pubuiotei:

OTO UEYIOTO 0 (neyaAn @Aoya)
OTO ENAXIOTO 0 (MiKpr @AOYQ)

Avappa Kat 6BRGIHO TNG KEPAMIKIG E0TIAC

MNatiote kat yupiote 1o Slakomtn (21) péxpt tn Béon tou
omvOfpa Kal Tautéxpova MATHOTE To TTARKTPO Tou Sia-
Kpivetal pe To oupuBoAo . Kpatriote matnpévo o Sia-
KOTITN péXPL To BeppooTolyeio va (eoTabei kat va KpATAOEL
TOV MAGTO avaupévo. XTn Ouvéxela TomoBeTote To Sia-
KOTTN 0Tn B€0N TOu PEYIOTOU 1) TOU EAGXIOTOU £TCL WOTE
va avayel o KUPLOG KaUoTAPAG TG avTioTolxng eoTiag. MNa
TO OBACIUO TOU KAUOTHPA, YUPIOTE TO SIAKOTITN TIPOG TA
Se€la péxpl T B€on Tou omvOrpa, €10t OfrVEL O KUPLOG
kavotrpac. Ma 1o ofrRoipo Tou MAGTOoU, TOMOBETAOTE TO
Siakomntn otn Béon @.

Avappa Kat OBRGIHO TOU (poUPVOU agpiov Xwpig
mA6To - (Povpvog FG1 - Ek. 3)

Avappa: avoifte Tnv mOPTA TOU POUPVOU, TIATAOTE Kal
YUPIOTE TO SIAKOTITN KA, KPATWVTAG TOV TTATNHEVO, TTANCL-
dote pia @AOya otn Bdon Tou povpvou otn Béon M.
Kpatriote matnuévo To S1akomTn yia mepimou 20» and tn
oTiyur mou Ba avayet. Autd yia va givat Suvatdv va pmel
og Aertoupyia n Sidtaén aopaleiag. PuBuiote otn ouvé-
X€la tn Bepuootatikn Stapaduion mou givat mo KatdAnAn
avdloya pe To Yriotuo

Avappa Kat OBfiGIH0 TOU (POoUPVOV agPiov pE MASTO
(®ovpvog FG e ®ovpvog T - Eik. 5)

AvagpAeén: avoifte TV moOpTa Tou POUPVOU, MATAOTE Kal
TIEPIOTPEPTE TO TTOPONO otV Béon I Kal, Kpatwvtag To
TTAVTA TTATNUEVO, EVEPYOTIOIOTE TOV TMAGTO We Tov miedon-
AEKTPIKO ava@AekTrpa fy pe éva omipto.

H evépyela auth mpémnel va mapakolouBeital péow Tng
omn¢ mou undpxel endvw otn Baon. Kpatriote matnuévo
70 S10KOTTN Yo TiEPimoU 20» o T OTypr} Tou Ba avayel.
AuTd yla va givatl Suvatov va pmel o€ Aetrtoupyia n diataén
ao@aleiag. Pubpiote otn ouvéxela tn Beppootatikn Sio-
Bd&Buion mou eivat mo KatdAAnAn avaloya pe To Yrotuo,
Aappavovtag unmdyn 6Tt ot Beppokpasies oe OXéon UE TIC
B¢oe1g Tou SlakdTTN €ival ot aKOAOUBEC:

OEZH XZE AEITOYPIIA TQON HAEKTPIKQN
OOYPNQN
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Evepyomoinon Kait oBnoipo Tou NAEKTPIKOU (POUPVOU
tumovu FE (Eik. 6)

TupiCovtag 8e€1a i aplotepd tov emAoyéa (23), emAéte
Tov TUmo YPnoipatog, BspudtnTa emdvw Kavn Katw. Xe
Hia amo autég Tig Béoelg avafel n mpdotvn Auyvia (25) =
OUOKeUN o€ Tdon.

TupiCovtag To SiakdmTn (24) otnv emBupnTr Beppokpacia
€£VEPYOTIOLOUVTAL Ol AVTIOTACELG, N Auyvia (26) avdfel kat
ofrivel dtav eBdAcel n Bepuokpacia mou xel emMAeYei Kal
0l QVTIOTACELG OBiVouv.

MNa va oproete 10 Qolupvo yupiote To Beppootdtn otn
0¢on @ kat Tov emoyéa otn Béon O.

Evepyomoinon kai oBnoipo Tou NAEKTPIKOU POouUpvVou
Tumnov FE1 (Eik. 8)

%' auTov Tov TUTIo YoUpvou N Béppavon mPoépxeTal amd
To Miow péPog Tou Balduou.

Al0BéTel OpWG évav avEUIOTPA TIOU SLOVEUEL UE OMOL-
Suoppo Tpémo T BepudtnTra oe 6ho To BAAauo Tou
@oUpvou. MNupifovtag To dlakomtn (24) otn Bepuokpacia
gvepyorolgital n avtiotaon, n Avxvia (26) avafel kat
ofrvel étav @OAoel n Beppokpacia Tou €xel eMAeYE( Kal
ofrjvel n avtiotaon.

Ma va oproete 10 @oUpPvo yupiote To BeppooTdtn otn
6¢0on Q. 10 MPWTO KAIK TOU SIOKOTTTN UITOPE(TE Va £XETE
uévov TN AEIToupyia TOU QVEUIOTAPA yla TIG AEITOUPYIiEG
Yognc-amdypuénge.

ZBHZIMO

IpBnRowo os mepintwon BAABNG

Ye mepimtwon BAAPNg amoouvdéote TV Tpo@odoaia Tou
agPIioU TNG CUOKEUNG Kal TNV NAEKTPIKN Tpo@odoaia.
Tupnepupopd og mepimtwon BAGBNG kat
mapaterapévng S1akomng TN AstTovpyiag

Y€ mepintwaon mou Sev Xpnotuomolnbei n CUOKELH yia pia
mapatetapévn mepiodo kabapiote TNV KaAd Kat KAgioTe
™V TPOYOS0GIa NAEKTPIOUOU Kal AgPIoV. € TEPITTWON
KaknAg Aertoupyiac i PAAPNG, Kheiote v Tpogodoocia
agpiov Kal amoouvdéote Tn ouokeury amd To Siktuo.

EvnuepwoTe TNV unnpeocia umootnpIEng.

OPONTIAA THX XYZKEYHZ

MPOZOXH!

- Mpw amé tov KaBapiopd oProTe Kal a@roTe Tn
GUOKEUN Va KPUW-OE&L.

- Xg MEPIMTWON CUCKEVWV HE NAEKTPIKN TpoPodoaoia
Xpnotpomou-ote to Srakomtn amélevéne yua va
ATIEVEPYOTIOOETE TNV NAEKTPL-KN Tpoodoaia.

O 0XONAOTIKOG KABNUEPIVOG KABAPIOUOS TNG CUOKEUNG

e€ao@aliCel v TéNela Aertoupyiag ™G Kabwg Kal ™

peydhn Sidpkela {wng TG O1 em@dveleg amd xdAufa
nipémel va kabapifovtal pe uypo yia Ta TATA APAWUEVO
o€ TOANU {€0TO VEPO XPNOILOTIOWVTAG €va HOAAKO TIavi
yia v mo SUoKoAn Bpwid XpnotdomoloTte alBuNKn

AAKOO-AN, ACETOV 1} GANO SIOAUTIKO pn AAOYOVWUEVO: UnNV

XPNOIHOTIOIEITE ATTOPPUTTIAVTIKA OE OKOVN TTOU X0PACCOUV

N SoBpwTikéG ouoieg OmMwG VSPOXAWPIKOG 0L / omipTo

Tou dhatog 1} Beukd o&u. H xprion oféwv umopei va éxel

EMIMTWON 0TN AelToupyia Kat TNV A0QAEAELN TNG CUOKEUNG.

Mnv xpnolporoleite BoUPTOEG, GUPUATIVA GPOoLyydpla

i Siokoug TPIPAG ToU €ival KataoKevaouéva pe AMNa

HéTaAa fy Kpdpata mou Ba umopoloav va MPOKAAEGOUV

AekéSeC OKOUPIAG ATTO TNV EMAPH.

Ma tov 610 AOyo amo@UyeTe TNV EMAQN HE TA AVTIKEI-

peva and cidepo. Mpoooyr ota cuppdTiva ogouyydpla

N ¢ Bovptoeg and avoeidwto atodAl mou, av Kat Sev

TPOGRANNOULV TIG EMMIPAVELEG, UTOPOUV VA TIPOKAAEGOLV

emlnua ydapoiyata. Eav n Bpwmid eivar évtovn, pnv

XPNOIUOTIOIEITE O€ Kapia MEPIMTWON YUaAOXaPTO 1 OpU-

P18OXaPTO: EVAAMAKTIKA CUVIOTOULE TN XPri0N CUVOETIKWY

OPOUYYa-pLWV (T1.X..0pouyydpt Scotchbrite).

ATTIOQUYETE Kal Tn XpAon ouciwv mou kabapilouv to

aorfjut Kal TPoo£€Te Toug aTHoUG LSPOoXAWPIKOU 1) BelkoU

o&€og Tou TpoépxovTal yla mapddelypa amd To MAUCIUO

Twv Samédwv. Mnv kateuBuvete T(eT vepoL am’ gubeiag

EMAVW OTN GUCKEUN YIO VA PNV TNV KaTtaoTpéPete.MeTd 10

kaBdpiopa, ePydite pe mpoooxn He KaBapd vepod Kat oTe-

YVWOTE YE TTPOCOXH XPNOIMOTIOIWVTAG €va TTavi.

EITYHZH

ETAIPIA:

OAOX:

TK: MOAH:

MEPIOXH: HMEP/NIA ETKATAZTAZHEZ:
MONTEAO
APIOMOX ONOMAZTIKOY

Mpo&idomnoinon

O KATaoKEVAOTHG oudepia euBUVN Pépel yia mMOavEC avakpiBeleg ou TepéxovTal 0To mapoV GUANASIO amd oeAAuata
petdppaong fj KTUTWONG. Alatnpei emiong To Sikaiwpa va KAvel OTTOLEG TPOTIOTIOINCELG KPIVEL XPHOIUEG 1] AmapaiTnTES OTO
TIPOIOV. Xwpig va SlakuPBevovtal Ta Bacikd XapakTnploTikd Tou. O KaTaoKeuao TG oudepia uBOvn QEPEL OE TTEPIMTWON TToU
Sev TnpNnBoULV auoTnEd Ol KAVOVICUOI TTOU TIEPIEXOVTAL OTO TTAPOV eYXELPiSI0. O KATAOKEVAOTHG OUSEia euBUVN PEPEL yia
ApEDEC Kal EUpEoES {npIEG TToU TpoKaloUvTal anmd AdBog TomoBéTnon, emeuPAcEL, KOKE) OUVTAPNON, amElpia Xpron.
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PLYNOVE SPORAKY - SERIE PLUS 600

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sz(#:;ll)k::;ovm plocha Ty
G6F2BH6 2 oteviené hotakyHigh Power Pro umisténi na st mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 oteviené hofky High Power Pro umisténi na st mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 oteviené hotaky High Power S ndbytkem mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 otevfené hofaky High Power - 1 neutrani skt - plynova trouba 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 oteviené horéky High Power - 1 neutrélni skifi - plynova trouba Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE MACROS 700

Zafizeni typu Popis Rozméry: (iatl‘):(;lli(::)mvni plocha Typ
G7T4P2FM 1 Plotynka 400 - 2 otevfené hofaky S ndbytkem mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7T4P4FM 1 Plotynka 400 - 4 oteviené hofaky S nabytkem mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

G7T4PAF+FG 1 Plotynka 400 - 2 oteviené hoitéky - 1 plynové trouba 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

G7F2B - G7F2BP 2 oteviené hofdky mm 400 x 714 x 290 (430) Al

G7F4B - G7TF4BP 4 otevrené hoiaky mm 800 x 714 x 290 (430) A

G7F6B - G7F6BP 6 oteviené hofdky mm 1200 x 714 x 290 (430) Al

G7F2M - G7F2MP 2 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 1200 x 714 x 900 (1040) A

G7F4M - G7FAMP 4 oteviené hofakycon s odkladacim prostorem mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7F6M « G7F6MP 6 oteviené hotakycon s odklddacim prostorem mm 1200 x 714 x 900 (1040) M

G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 oteviené hofakycon 1 plynova trouba 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7F6+FG - G7F6P+FG | 6 oteviené hotaky - 1 neutralni skfifi - 1 plynovd trouba 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 oteviené hofdky - 1 elektrickd trouba 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
@Q7F6+FE 6 oteviené hordky - 1 neutrdlni skfifi - 1 elektrickd trouba 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Plotynka s pevnym krytem na stojanu mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Plotynka - 1 plynovd trouba 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7F6P+T | 6 oteviené hofdky - 1 plynovd trouba tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE MAXIMA 900

Zafizeni typu Popis Rozméry: (§r|:l:;l&::)covni plocha v
G9F2M 2 otevrené hotakycon s odklddacim prostorem mm 400 x 900 x 900 (965) A
G9FAM 4 oteviené hofdkycon s odkladacim prostorem mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M 6 oteviené horakycon s odklddacim prostorem mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4 oteviené hofdkycon - 1 plynové trouba 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG 6 oteviené hordky - 1 neutrdlni skfifi - 1 plynovd trouba 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GYF4+FE 4 oteviené hofdky - 1 elektricka trouba 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FE 6 oteviené hotaky -1 neutralni skiifi - 1 elektrickd trouba 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F6+T 6 oteviené hotaky - 1 plynova trouba tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FG 8 oteviené hofaky - 2 plynova trouba 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM 1 Plotynka s pevnym krytem na stojanu mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 Plotynka - 1 plynova trouba 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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PLYNOVE SPORAKY - SERIE S700

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sﬁ? :(ZIL::; ovnf placha Typ
SG7TPB 1 tdlovy spordk modulérniho modelu mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 talovy sporak mm 400x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB 1 talovy spordk - 2 hofaky mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 talovy spordk - 2 hofaky - obéh vody ve vanicce mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 télovy spordk - 2 hofaky - 1 plynovou troubou 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A1
SG7T4P2F/SC+FG 1 télovy spordk - 2 hofdky - 1 plynovou troubou 2/1 GN - obéh vody ve vaniéce mm 800x730x900 (1090) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE S900

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sr#:;i::)covni plocha T
SGITPM 1 tdlovy spordk na stojanu mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP+FG 1 talovy spordk - 1 plynovy spordk 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIE LX900 TOP

Zafizeni typu Popis Rozméry: (Sml:!&:::;:ovni plocha Ty
LXGITP 1 talovy spordk moduldrniho modelu mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G6F2BH6 10595 [ 105|105 105] 1 | 1 M| 129 1129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 | 0749 | 11
G6F3BH12 31| | u | 5| M 1] 2 M | 328 | 377 | 381|373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31| M| u | 5| M 1] 2 M| 328|377 | 381|373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 W5 |25 | 7 | 85| 27 1] 2 1| AT | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 69 | 6,54 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37|30 | 97| 3 |97 112 1| AT | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 701 | 551 | 236 | 74
PLYNOVE SPORAKY - SERIE MACROS 700 TECHNICKE UDAJE
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Y £ E3
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G7F2B 105195 |105]105] 105 1 1 AL 129 [ 129 | 126 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 075 | 21
G7F2M 105 95 | 105|105 (105 1 | 1 M| 129 [ 129 | 1,26 | 136 | 154 | 271 [ 241 | 195 | 075 | 11
G7F4B nlw|a|la|ln|2|2 M| 2,22 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482 (3% | 15 | &
G7F4M 2 LI I B v B i | 2 2 A | 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 (390 | 15 | 4
G7F6B 315 | 85|35 31535 | 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 3,78 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F6M 3151285 (315 (315(315] 3 3 A 333|388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288|268 | 272 8 |22 2 2 1 A1 | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505|211 | 576
G7F6+FG 393 (363 | 377385 (377 | 3 | 3 1| AT | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
G7F4+FE nlw | an|lu|ln|2|2 M| 2,22 | 258 | 258 | 2,52 | 271 | 3,09 | 542 | 482 | 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
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G7F6+FE 315 | 285 | 315 | 315 | 315 3 3 AT | 333 | 388 | 387|378 | 407 | 463 | 813 [ 7.3 | 585 | 225 | 63 7,5 |380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25
G7F6+T 435|405 | 385 | 39 | 385 3 3 1 M 460 | 535 | 534 | 522 | 561|639 | 994 | 895|715 | 319 | &
G7F2BP 14 12 4 4 14 2 A | 148 | 1,72 | 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 [ 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 1 14 14 14 2 M 148 | 1,72 | 1,721 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 2 1 28 28 28 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 [ 643 |52 19 | 56
G7F4MP 28 24 28 28 28 4 AT | 296 | 345 | 344|336 | 361 | 412|723 | 643|520 | 19 5
G7F6BP 4 36 Iy Iy v 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP £ 36 Iy} Iy 9 6 M 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 [ 10,84 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 A | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 52 | 883 | 8,04 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 M 527 | 613|612 | 598 | 643 | 732 [ 1244 | 1125 | 895 | 347 | 99,6
G7F6P+T 54 48 49 | 49.5| 49 6 1 AT | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 [ 12,65 (1136 | 9,10 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 ATL106 ) 1,23 11,23 1,20 1,29 | 147 | 233 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 AT | 1,88 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 3,93 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 1 1 1 M 185 [ 2151 215 | 210 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 28 26 27 27 27 2 2 1 Al | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4PAF+FG 358 338|332 34 | 332 2 2 1 1 M 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 6,16 | 2,67 | 71,6
PLYNOVE SPORAKY - SERIE MAXIMA 900 TECHNICKE UDAJE
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GIF6+FG 6131503492 515|492 | 1 2 3 1 Al | 649 (748|753 ]734|7911901/1270/11,82| 9,13 | 3,96 | 122,6
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G9F4+FE 3451275(275]285(275| 1 1 2 A1 | 365|421 | 424|415 | 445|510 7,70 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5x 1,5/ 4% 2,5
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GITP+FG 208|208 | 152 | 16 | 152 1 1 A1 12191253256 2,5 |268|306]|392]|3,68]|282|165] 416
PLYNOVE SPORAKY - SERIE S700 TECHNICKE UDAJE
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SG7TPB - SG7TPM 10 | 10 9 9 9 1 AT | 1,06 1,23 (1,23 120 (129 | 147|233 (207|167 (079 20
SG7T4PB 7 7 6 6 1 A1 | 0741086 | 0,86 |084|091|103|155]|138]|115]|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 | 201233(233|228|245| 2,8 | 465 |414|338 151 38
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Napédjeci kabel typu
HO7RNF

Napdjeci napéti

Nomindlni vykon elektrické
trouby

=

Primami vzduch pro = |
palovani = =
Spotieba 630 - 631 SEE
Spotieba G150.1 fE G =
Spoteba G120 ~'-=\E S8
Spotieba G110 f; a8
Spotfeba G2.350 :‘:E o=t
Spoteba G27 5‘:; 88
Spotieba G25.3 fE Rg
Spotieba G25.1 =
Spotreba G25 fE RA
Spotreba G20 ~'-:\E ]2
Typ = =
Plynova trouba 7,8 kW =
Talovy sporak 800 =
Talovy sporak 400

Hoték E

Hoték D

Hofdk C

Nomindini vykon G150.1 - &
Nomindlni vykon G120 o 2
NominaIni vykon G110 - &
Nomindni vykon G30/G31 = 3
Nominalni vykon = F

MODEL

SGITPM

SGITP+FG

s

TECHNICKE UDAJE

r3

r3

o
(@)
-
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(=
()
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=
e
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wv
S
x
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o
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v
L
>
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=
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Napdjeci kabel typu
HO7RNF

Napdjeci napéti

Nominalni vykon elektrické
trouby

Primémi vzduch pro
spalovani

Spotfeba G30 - G31
Spotfeba G150.1
Spotieba G120
Spotieba G110
Spotieba G2.350
Spoteba G27
Spotfeba G25.3
Spotfeba G25.1
Spotieba G25
Spotieba G20

Typ

Plynova trouba

Talovy spordk 800
Talovy spordk 400
Hofak E

Hofak D

Hofdk C

Nomindlni vykon G150.1
NominIni vykon G120
Nomindlni vykon G110
Nomindlni vykon G30/G31

Nomindlni vykon

MODEL

=
=

kw

m’h mih mih mi/h mi/h mi/h mP/h mP/h mP/h Kg/h mP/h

kW kW kW kW

kw

1,03 | 26

232 2,07 | 167

1,38 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 191

Al

LXGITP
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Zatizeni odpovidaji pozadavkim nésledujicich evropskych predpisy, smérnic a normy:
Nar. 1935/2004/CE Nafizeni o materialech a predmétem urcenych pro styk s potravinami
Naf. 2016/426/UE Nafizeni o spotiebicich plynnych paliv

2014/35/UE
2014/30/UE
2011/65/UU
2006/42/CE
EN 203-1

EN 203-3

EN 203-2-1

EN 203-2-2

EN 203-2-9

EN 60335-1

EN 60335-2-36
EN 60335-2-102
EN 62233

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 55014-1

EN 55014-2

Smérnice o nizkém napéti

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

Omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich

Predpisy tykajici se strojnich zafizeni a zvlastnich referen¢nich norem

Spotiebice na plynné paliva pro provozy spole¢ného stravovani - Véeobecné pozadavky na bezpe¢nost

Materidly a ¢asti ve styku s potravinami a jina hygienicka hlediska

Spotiebice na plynna paliva pro provozy spole¢ného stravovani - Oteviené hotaky pro varné jednotky a hluboké panve
Spotiebice na plynna paliva pro provozy spole¢ného stravovani - Pecici trouby

Spottebice na plynna paliva pro provozy spole¢ného stravovani - Plotnové varné jednotky, varné plotny a kontaktni opékace
Norma stanovujici obecné pozadavky na bezpecnost elektrickych spottebicd pro domacnost a podobné tcely
Bezpecnost elektrickych spotiebich pro poutziti jako kolektivni kuchyné, trouby, sporéky a varné desky.

Zvlastni pozadavky na spotiebice spalujici plynna paliva obsahujici elektrické spoje

Metody méfeni elektromagnetickych poli spotiebicli pro domacnost a podobnych piistroji vzhledem k expozici osob
Norma upravujici elektromagnetickou kompatibilitu - (EMC) - Cést 3-2. Meze pro emise proudu harmonickych zafizeni. ..
Norma upravujici elektromagnetickou kompatibilitu - (EMC) - Cést 3-3. Omezovani zmén napéti, koliséani napéti a flikru...
Norma upravujici elektromagnetickou kompatibilitu - Cast 1: Emise

Norma upravujici elektromagnetickou kompatibilitu - Cast 2: Odolnost

Hlavni charakteristiky spotiebié¢i
Identifikacni stitek je umistén v pfedni ¢asti zafizeni a obsahuje veskeré tdaje potiebné k jeho zapojeni.

NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
TYPE/MOD.: .......... Y Serial: .......... -
KW: .. TYPE: A1 Hz: 50/60
KW: s
v I Ce
0051-..... w—
Made in Italy

INFORMACE PRO UZIVATELE PROFESIONALNICH ZARIZENI

Ve smyslu ¢l. 24 vladniho nafizeni ¢. 49 ze dne 14. biezna 2014
"Provedeni smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich OEZZ".

Symbol pojizdného kontejneru na odpad preskrtnuty kfizem na zafizeni nebo jeho obalu znadi, ze vyrobek je tieba na
konci jeho Zivotniho cyklu odstrariovat oddélené od ostatnich odpadd, aby bylo zajisténo jeho vhodné zpracovani a
recyklace. Sbér tfidéného odpadu z tohoto profesionélniho zafizeni, po uplynuti jeho Zivotnosti, zabezpeci a provede:

a) Primo uzivatel, jestlize bylo zafizeni uvedeno na trh do 31. prosince 2010 a uzivatel se rozhodne ho odstranit bez toho,
aby ho nahradil novym rovnocennym zafizenim, uréenym pro stejné pouziti;

b) Vyrobce, chapany jako subjekt, ktery poprvé uvedl a zacal obchodovat v Itélii, nebo v Italii pod svou znackou prodava,
nové zafizeni, které nahradilo to pfedchozi, jestlize se uZivatel rozhodne, Ze soucasné s odstranénim starého zafizeni,
uvedeného na trh pifed zavedenim nové smérnice OEZZ, zakoupi novy rovnocenny vyrobek, uréeny pro stejné
pouziti. V poslednim uvedeném piipadé mUze uzivatel pozadat vyrobce o odebréani tohoto zafizeni nejpozdéji do 15
kalendafnich dnli od dodani nového zafizeni;

c) Vyrobce, chdpany jako subjekt, ktery poprvé uvedl a zacal obchodovat v Italii, nebo v Itélii pod svou znackou prodéva,
nové zafizeni, které nahradilo to predchozi, jestlize bylo zafizeni uvedeno na trh po zavedeni nové smérnice OEZZ.

Vhodny tfidény sbér za ucelem nasledného zaslani zafizeni na recyklaci, zpracovani nebo odstranéni v souladu s
ochranou zivotniho prostfedi umoziuje predejit negativnim vliviim na Zivotni prostfedi a lidské zdravi a podporuje
opétovné pouziti a/nebo recyklaci materiald, ze kterych je zafizeni sestaveno.

Nezéakonné odstranéni vyrobku ze strany uzivatele s sebou nese ulozeni spravnich sankci v souladu s platnymi
pravnimi predpisy.
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ZVLASTNIi POKYNY

POZOR!

Obrazky, na které jsou uvedeny odkazy v kapitolach se nachazi na ivodnich strankach tohoto navodu.

POPIS ZARIZENI(

Pevna ocelova konstrukce s 4 vyskové stavitelnymi nozi¢-
kami. Vnéjsi kryt z chromniklové oceli 18/10.

VARNA PLYNOVA DESKA

Bezpecnostni plynovy ventil umozniuje sefidit pfivod
tepelné energie od maxima na minimum.

Soucasti zafizeni je také termoelektrickd zapalovaci pojist-
ka (termoclanek). Rosty jsou vyrobené ze smaltované
litiny.

Hotéky jsou vyrobené z mosazi, litiny a hliniku.

TROUBA

Pecici komora je vyrobena z nerezové oceli.

Dvefe trouby jsou dvojsténné, tepelné izolované a osaze-
né rukojeti a pruzinovym zavésem.

Pecici komora trouby je izolovana pomoci skelné vaty.

Plynova verze

Hoféky jsou vyrobené z oceli odolné proti tepelnému a
mechanickému namahani. Plyn je do zafizeni pfivadény
pomoci bezpec¢nostniho ventilu s termostatem.

Hlavni hofak je osazeny termoelektrickou zapalovaci
pojistkou (termoclankem). Teplota trouby je regulova-
telnd pomoci termostatu v rozmezi od 160 °C do 300 °C.

Elektricka verze FE

Horni topné téleso je umisténé v horni ¢asti trouby (teplo
shora) a spodni topné téleso pod dnem trouby (teplo
zespodu).

Teplotu je mozné nastavit pomoci termostatu, ktery je
propojeny s tfipélovym vypina¢em, v rozmezi od 50 °C
do 270 °C.

Horni a spodni topna télesa mlzete zapnout soucasné
nebo samostatné.

Elektricka verze FE1 a FE2 (s ventilaci)

Motor je umistény v zadni ¢asti trouby, ve stfedu kruho-
vého topného télesa. Teplotu mUzete nastavit pomoci
termostatu v rozmezi.

Svételné kontrolky znaci, Ze je zafizeni pod napétim.
Pecici komora je vyrobena z nerezové oceli.

Sporak s elektrickou troubou nema koufovod.

PLOTYNKA S PEVNYM KRYTEM

Struktura velké tloustky se stfedovou vlozkou. Hofdky z
nerezové oceli (TP 40) a z litiny (TP 80). Bezpecnostni ply-

novy ventil umoznuje sefidit pfivod tepelné energie od
maxima na minimum. Zapalovaci hotdk ovlada zapinani
hlavnich horaka.

PRIPRAVA NA INSTALACI

Instalacni misto

Doporuc¢ujeme umistit zafizeni do dobfe vétrané mist-
nosti, nejlépe pod odsavac par. Zafizeni je mozné umistit
samostatné nebo vedle dalsich zafizeni.

Modely s bo¢ni svorkovnici je tfeba nainstalovat do
vzdalenosti 15 cm od zadni zdi a 50 cm od bo¢nich zdi.

U modeld se zadni svorkovnici nebo s pfivodem kabelu ze
zadni strany, je tfeba nainstalovat do vzdalenosti 50 cm od
zadni zdi a 50 cm od boc¢nich zdi.

Spotiebi¢ musi byt v kazdém pfipadé nainstalovany/
upevnény takovym zpisobem, aby bylo po
nainstalovani spotiebice mozné vyménit napajeci
kabel.

Stény v blizkosti zafizeni (stény, dekorace, kuchynské
skrinky, dekorativni upravy atd.) musi byt z
nehoflavého materialu.

Pied pfipojenim zafizeni zkontrolujte, jestli udaje na tech-
nickém Stitku odpovidaji typu plynu, ktery mate k dis-
pozici.

Jestlize je zafizeni urcené pro jiny typ plynu, odkazujeme
na odstavec ,Poutziti s jinymi typy plynu”.

Zakonna nafizeni, technické predpisy a smérnice

V souvislosti s montazi je nutné dodrzovat nasledujici
predpisy:

- normy UNICIG 8723;

- mistni stavebni a protipoZarni predpisy a nafizeni;

- platné bezpec¢nostni predpisy;

- nafizeni dodavatele plynu;

- platné normy a predpisy CEI;

- predpisy VVF.

INSTALACE

Montéz, instalace a udrzba zafizeni musi byt provedené
firmami, které jsou autorizované mistnim dodavatelem
plynu v souladu s platnymi pravnimi predpisy.

Nejdfive ze vieho si vyzadejte posudek mistniho doda-
vatele plynu. Vyrobce odmita veskerou odpovédnost za
Spatny provoz spotiebice, je-li zpUsoben nespravnou
nebo neodpovidajici instalaci.

Instalaé¢ni postup
Pro spravné vyrovnani zafizeni pouzijte vyskové stavitelné
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nozicky.

Pfipojeni plynu

Plynové hadice muize byt pfipojena k vyvodu 3/4” G nebo
1/2" G na zafizeni stabilné nebo muze byt odpojitelna s
tim, Ze je nutné pouzit konektor odpovidajici platnym
predpistm. Pro pfipojeni pouZzijte flexibilni hadici z nere-
zové oceli, kterd odpovida platnym pravnim predpistm.
Po dokoceni pfipojeni zkontrolujte nepropustnost systé-
mu a pouZzijte pfitom piislusny spray uréeny pro zjistovani
uniku plynu.

0Odvod koutovych plyna

Zatizeni musi byt umisténé v prostorech upravenych pro
odvod koufovych plynl v souladu s instala¢nimi pred-
pisy a nafizenimi. Zafizeni jsou povazovana (viz tabulka
TECHNICKYMI UDAJI) za plynova zatizeni typu ,A1":
Zafizeni neurcend pro pfipojeni k potrubi pro odvod kou-
fovych plynd. Zafizeni ur¢end pro odvod koufovych plynt
do pfislusnych odsavaci nebo podobnych zafizeni, které
jsou propojené s kominem anebo které vypousti koufové
plyny pfimo do ovzdusi.

V piipadé nepiitomnosti téchto systému je mozné pouzit
odsavac vzduchu, ktery vypousti spaliny pfimo do ovzdu-
8i, jestlize jeho kapacita odpovidd stanovenym pozadav-
ktim (viz tabulka TECHNICKYMI UDAJI); toto zafizeni musi
zajistovat vyménu vzduchu pro ochranu zdravi obsluhy
zafizeni.

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Zapojte spotiebi¢ k napajeci siti stanovenym zpUsobem
(viz obr. 1).

1) V ptipadé, kdy neni pfitomny, instalujte v blizkosti
spotiebice usekovy spina¢ (A) s magnetotermickym
odpojovacim obvodem a diferencidlnim vypinacem.

2) Otevrete pfipadna dvitka (B) a odsroubujte Srouby (C)
pro odejmuti pfistrojové desky (D).

3) Napojte Usekovy spina¢ (A) na svorkovnici (H) podle
znézornéni na obrazku a na elektrickych schématech na
zaciatku ndvodu. Charakteristika zvoleného spojovaciho
kabelu nesmi byt nizsi irovné nez HO7RN-F s teplotou
pouziti nejméné 80 °C a s priimérem odpovidajicim
spottebici (viz tabulka TECHNICKYMI UDAJI).

4) Presunite kabel pfislusnym otvorem a utdhnéte pomoci
spony, spojte vodice do pfislusné polohy na svorkovnici
a utahnéte. Zlutozeleny uzemnovaci vodi¢ musi byt
delsi nez ostatni vodice, aby v ptipadé poskozeni spony
doslo k jeho odpojeni az po vodicich napéti.

5) V pfipadé poskozeni napajeciho kabelu je tfeba ho
vyménit za pouziti specidlniho kabelu typu HO5RNF
nebo HO7RNF. Vyménu zajisti vyrobce nebo jeho
technicka sluzba, anebo kvalifikovana osoba, aby se
zabranilo veskerym rizikGm.

EKVIPOTENCIALNI SYSTEM

Zafizeni musi byt pfipojené k ekvipotencidlnimu systému.
Predepsand svorka musi byt umisténa v blizkosti vstupu
kabelu. Tato svorka je oznacena stitkem.

v

INSTALACE

Pripravné operace

Pred instalaci zafizeni odstrarite ochranny obal. Poté pecli-
vé vycistéte pracovni plochu a vnéjsi ¢asti zatizeni pomoci
vlazné vody, Cisticiho prostfedku a vihké hadry. Poté vie
vysuste ¢istym hadrem.

Uvedeni do provozu

Pred uvedenim zafizeni do provozu je nutné zkontrolovat,
jestli parametry vyrobku (kategorie, typ pouzitého plynu
atd.) odpovidaji typu plynu, ktery mate k dispozici.

V opacném pfipadé je nutné pouzit jiny typ plynu (viz
odstavec ,Pouziti s jinymi typy plynu”).

Kontrola vykonu

Pro jmenovity vykon pouzijte trysky nainstalované na
zafizeni.

Vykon muze byt dvojiho typu:

- jmenovity - uvedeny na stitku zafizeni;

- snizeny.

Referen¢ni Gidaje trysek jsou uvedené v tabulce ,HORAKY”.
Tlak pfivadéného plynu musi odpovidat ddajom
uvedenym v tabulce hoiaka.

Pro provoz zafizeni neni mozné pouzit plyny jinych
hodnot.

Jestlize chcete provést dalsi kontrolu vykonu, muzete
ji provést pomoci plynoméru podle tzv. ,volumetrické
metody”.

Bézné je viak dostacujici kontrola spravné funkce trysek.

Kontrola pfivodniho tlaku (obr. 2)

Privodni tlak musi byt méfeny pomoci tlakoméru (min.
rozliSeni 0,1 mbar). Vytdhnéte Sroub (F) ze zasuvky pro
regulaci tlaku a zapojte tlakomér: po dokonéeni méfeni
znovu hermeticky zasroubujte Sroub (F).

DULEZITE UPOZORNENI: Kontrola tlaku musi byt prove-
denad u vsech pripojenych a funk¢nich plynovych zatizeni.

Kontrola vykonu na zakladé volumetrické metody
Pomoci plynoméru a chronometru muzete zméfit spo-
tiebu plynu za urcitou ¢asovou jednotku. Tuto hodnotu
musite srovnat s vypocitanou hodnotu E cosd.

Vykon hotéku

Vyhievnost plynu

Vykon hofdku, jmenovity a snizeny, vypocitany podle jme-
novité hodnoty tlaku, ziskate pomoci udaja v tabulce 1.
Hodnotu vyhfevnosti plynu si miizete vyzadat od mistniho
dodavatele plynu.

Kontrola spravné funkce

Zkontrolujte, jestli pouzité trysky odpovidaji typu uvede-
nému v tabulce HORAKU. Zkontrolujte, jestli je kapalita
pouzitého redukeniho ventilu tlaku vétsi nez je spotieba
viech zapojenych zafizeni. Zkontrolujte, jestli je plynové
privodni potrubi dostatecné.
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Kontrola plamene

Pro spravné nastaveni plamene je nutné, aby byl plamen
rozlozeny kolem celého termoclanku; v opa¢ném pfipadé
sefidte regulacni Sroub.

Kontrola primarniho vzduchu (FG, T Série 900)

Horaky trouby jsou vybavené regula¢nim systémem pri-
marniho vzduchu.

V tabulce hofaku je uvedena regula¢ni hodnota H.

Kontrola funkci

- Zapnéte zafizeni.

- Zkontrolujte tésnost plynového potrubi.

- Zkontrolujte plamen hotéku, i v pfipadé minima.

Upozornenl pro instalaéniho pracovnika
Vysvétlete a pfedvedte uzivateli funkci a obsluhu zafi-
zeni podle uvedenych instrukci a pfedejte mu navod k
pouziti.

- Sdélte uzivateli, Zze jakékoliv prace spojené s rekon-
strukci nebo stavebnimi Upravami mohou poskodit pfi-
vodni systém vzduchu pro spalovani a proto je nutné
po téchto zasazich opétovné zkontrolovat jednotlivé
funkce zafizeni.

Provoz s jinymi typy plynid

Jestlize chcete pfejit na jiny typ plynu, napi. metan nebo
kapalny plyn, je nutné pouzit trysky vhodné pro pfislusny
hofték, jak je to uvedené v tabulce horaku.

Trysky hotaku pro jiné typy plynu, na nichz je uvedeny pfi-
slusny prameér v setinach milimetrd, naleznete v sécku, ktery
je soucasti dodavky. Jakmile provedete pfislusné zmény,
zkontrolujte spravnou funkci zafizeni podle instrukci uve-
denych v odstavci ,Kontrola funkci”.

OTEVRENE HORAKY
Vyména trysek horaku (oteviené hotaky - obr. 2)
Vyména trysky (1): sejméte mfizku, kryt a téleso hofaku.
Vymérite trysku (1) (viz tabulka hotaka).

Vyména trysek hofaku S700 (obr. 11)

Pro vyménu trysky (C) je nutné uvolnit horni a spodni
Srouby a sejmout kryt. Pfed vyménou trysky u modeld s
elektrickou troubou se ujistéte, ze je vicepdlovy vypinac
umistény pied zafizenim vypnuty. Poté vyménite trysku (C)
(viz tabulka hotaky).

Sefizeni minima (oteviené hofaky a S700 - obr. 2)
Regula¢ni Sroub minima je nutné sefidit nasledujicim
zpusobem
pii pouziti LPG utdhnéte regula¢ni Sroub minima (2) na doraz;
- v pfipadé pouziti metanu nejdfive zapnéte zafizeni.
Otocte ovladaci knoflik do pozice minima a pomoci Srou-
bu (2) sefidte mnozstvi plynu (otacenim ve sméru hodi-
novych rucicek snizite a proti sméru hodinovych rucicek
zvysite mnozstvi privadéného plynu).

Sefizeni zapalovaci trysky (oteviené hofaky - obr. 2)
Sejméte miizku a vanicku a 7 mm 3estihrannym klicem
sefidte zapalovaci hotak (5).

Tryska je sefizena spravné, kdyz plamen zahaluje termo-

¢lanek. V pripadé pouziti LPG je nutné sefizovaci Sroub
zaSroubovat az na doraz.

Sefizeni zapalovaciho hofaku pouze pro modely S700
(obr.11)

Pro pfistup k zapalovacimu hofaku je nutné uvolnit horni a
spodni $rouby a odmontovat desku.

Pied sefizenim (u modelU s elektrickou troubou) se ujistéte,
Ze je vicepolovy vypina¢ umistény pred zafizenim vypnuty.
Pfi sefizeni musi byt zapalovaci hofaky zapnuté. Pomoci
Sestihranného klice otacejte regula¢nim sroubem ,A” (obr.
11); sefizeni je spravné, jestlize plamen objima termoclanek
,B" (obr. 11).

V pfiipadé provozu s LPG je nutné regula¢ni $roub ,A”
zasroubovat nadoraz.

Po dokonceni operace desku namontujte zpét a postupujte
pfitom v opa¢ném poradi.

Kontrola primarniho vzduchu

Po vyméné trysky podle vyse popsaného postupu zkon-
trolujte , jestli je hodnota H (obr. 2) regulacni jednotky
primarniho vzduchu spravna (viz udaje v tabulce horaka).

Sefizeni primarniho vzduchu pouze pro modely S700
(obr. 11)

Po vyméné trysky je nutné zkontrolovat primarni vzduch.
Pro pfistup k sefizeni primdrniho vzduchu je nutné
odsroubovat horni a spodni Srouby a odmontovat desku.
Sefidte hodnotu ,H” (viz obr. 11) podle tabulek
s technickymi udaji a poté desku namontujte zpét a
postupujte pfitom v opa¢ném poradi.

PLYNOVA TROUBA SERIE FG1

Vymeéna trysky hofaku (plynova trouba FG1 - obr. 3)
Pro piistup k hofaku trouby sejméte dno (z vnitini strany
pecici komory). Sejméte Sroub D a vytahnéte horak tak, ze
za ného zatdhnete smérem dopredu; davejte pozor, abys-
te neposkodili termoclanek hordku. Pomoci pfislusného
Sroubu odsroubujte injektor C a vyménte ho za injektor
pro dany typ plynu. Pfi montazi hofaku postupujte podle
stejnych instrukci, ale v opa¢ném poradi.

Sefizeni minima (plynova trouba - obr. 3)
Regula¢ni sroub minima (N) je nutné sefidit poté, co jste
odstranili ovladaci panel, a to nasledujicim zplisobem:

- v pripadé pouziti LPG musi byt Sroub zcela utazeny;

- v pfipadé pouziti metanu:

1- Identifikujte ovladaci knoflik odpovidajici pfislusnému
ventilu.

2- Zapalte hotak, nastavte maximalni teplotu a po jejim

dosazeni nastavte teplotu na minimum.

Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu N;

odsroubovanim zvysite a zasroubovanim snizite mnoz-

stvi ptivadéného plynu.

4- Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-
mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida
hodnoté stanovené v tabulce horéakd.

5- Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedend v tabulce,
znovu odsroubujte regulacni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

6- Jestlize je vykon vyssi nez hodnota uvedena v tabulce,

w
d
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znovu zasroubujte regulacni Sroub minima a zopakujte
kontrolu.

PLYNOVA TROUBA SERIEFGA T

Vyména trysky hotaku (plynova trouba typu FG - obr.
4.0 aobr. 4.1)

Sejméte dolni kryt ,A". OdSroubujte upevnovaci Sroub (2)
objimky primarniho vzduchu a zatlacte ji do Venturiho
trubice. Nyni je tryska snadno pfistupna. Po vyméné
trysky podle typu plynu a technickych udaji vie opét
namontujte a sefidte hodnotu ,H” primarniho vzduchu
(viz tabulka hotaku).

Vyména trysky horaku (trouba T - obr. 4.2)

Sejméte kompletné dno pecici komory.

Odsroubujte a vytdhnéte regula¢ni Sroub primarniho
vzduchu (1) a vyméiite trysku. Po vyméné trysky podle
typu plynu a technickych Udaji vie opét namontujte
a sefidte hodnotu ,H" primarniho vzduchu (viz tabulka
hotaka).

Sefizeni zapalovaciho hofaku (plynové trouba T - obr. 4.3)
Sejméte dno a 7 mm Sestihrannym klicem sefidte zapa-
lovaci horak.

V pfipadé pouziti LPG je nutné 3roub (11) zaSroubovat az
na doraz.

Sefizeni zapalovaciho hofaku (trouba FG, obr. 4.4)

Zapalovaci hofak ma pevné trysky a vzduch. Jedinym

pozadovanym zakrokem je vyména trysek podle typu

plynu, jimz disponujete:

- Odsroubujte pfitlacnou matici (14) a zapalovaci trysku
(16).

- Vyméiite trysku za pouZziti vhodné trysky podle tabulky
HORAKY".

- Po vyméné zapalovaci trysky znovu nasroubujte
pfitla¢nou matici (14).

Sefizeni minima (plynova trouba - obr. 5)
Regula¢ni Sroub minima (36) je nutné sefidit poté, co jste
odstranili ovladaci panel:

- v pfipadé pouziti LPG musi byt $roub zcela utazeny;

- v pfipadé pouziti metanu:

1- Identifikujte ovladaci knoflik odpovidajici pfislusnému
ventilu.

2- Zapalte horak, nastavte maximalni teplotu a po jejim
dosazZeni nastavte teplotu na minimum.

3- Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu 36;
odsroubovanim zvysite a zasroubovanim snizite mnozstvi
privédéného plynu.

4- Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-
mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida
hodnoté stanovené v tabulce hotaku.

5- Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu odsroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.

Jestlize je vykon vy3si nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu zasroubujte regulacni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.

(o))
7

PLOTYNKA SPEVNYM KRYTEM

Vyména trysek hordku talového spordku 40 (obr. 7).
Vyména trysky (1): sejméte ovladaci panel po odsroubo-
vani Sroubl na spodnim a vrchnim okraji.

Odsroubujte Sroub a sejméte regulacni prvek vzduchu (2).
Vyménite trysku (1) (viz tabulka hotakd).

Vyména trysek horaku talového sporaku TP 80 (obr. 9)
Sejméte varnou desku a odSroubujte oba upevnovaci
Srouby z izola¢niho panelu umisténého v zadni ¢asti spa-
lovaci komory. Odsroubujte upeviiovaci Sroub, sejméte
regulator vzduchu a vyménte trysku (viz tabulky horaka).
Namontujte regulator vzduchu a umistéte izola¢ni panel
do pavodni polohy .

Sefizeni minima (plotynka s pevnym krytem obr. 2)

Regula¢ni Sroub minima (2) je nutné sefidit poté, co jste

odstranili ovladaci panel:

- v pfipadé pouziti LPG musi byt Sroub zcela utazeny;

- v pfipadé pouziti metanu:

1- Identifikujte ovladaci knoflik odpovidajici pfislusnému
ventilu.

2- Zapnéte horak a otocte ho do pozice minima.

Snizte pfivod plynu na minimum pomoci Sroubu 2,

odsroubovanim zvysite a za§roubovanim snizite mnoz-

stvi pfivadéného plynu.

Jakmile nastavite plamen vhodny pro provoz pfi mini-

mu, zkontrolujte, jestli nastavené minimum odpovida

hodnoté stanovené v tabulce hotakd.

Jestlize je vykon nizni nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu odsroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.

Jestlize je vykon vyssi nez hodnota uvedena v tabulce,

znovu zasroubujte regula¢ni Sroub minima a zopakujte

kontrolu.
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Vyména zapalovaci trysky plotynky s pevnym krytem
(obr. 7)

Zapalovaci hofdk ma stabilni trysku a neménny pfivod
vzduchu.

Pro pfistup k zapalovacimu hofdku sejméte podle vyse
uvedenych pokynd ovladaci panel a v pfipadé potieby
vlozku plotnynky.

Podle tabulky hofakl vyménte po odsroubovani matice
(F) trysku (B) za vhodnou trysku .

Kontrola primarniho vzduchu hlavniho hotaku

Po zméné trysky podle vyse uvedenych pokynl zkont-
rolujte, jestli hodnota H (Obr. 7 a 9) regulace primarniho
vzduchu odpovidéd udajiim, uvedenym v tabulce hotakd.
Pro sefizeni polohy regula¢ni jednotky (2) odSroubujte
Sroub a nechte ji volné klouzat.

BEZPECNOSTNI SYSTEMY SPOTREBICE

Pojistny ventil

Ventil s termoclankem, ktery umoziuje prerusit pfivod plynu
k hlavnimu hoféku v pfipadé, ze se vypne zapalovaci hoféak.

Pro obnoveni provozu je nutné zopakovat operace
stanovené pro zapaleni zapalovaciho hotaku.
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Bezpecnostni termostat (pouze trouby - obr. 10)
Vsechny trouby jsou osazeny manuélnim bezpecnostnim
termostatem , umisténym na nebo za ovlddacim
panelem. Pokud se potiebujete dostat k bezpe¢nostnimu
termostatu za panelem, musite sejmout mfizky hofakd a
vanicku z pracovni desky.

U plynovych trub bezpecnostni termostat v pfipadé
vaznych poruch prerusi pfivod plynu. V pfipadé jeho
zasahu upozornéte servis.

Pro jeho zprovoznéni odsroubujte matici ,A” a pomoci
tenkého Sroubovéku energicky stisknéte resetovaci tla¢itko.

UDRZBA

Pozor!

Pied provedenim jakéhokoliv udrzbaiského zasahu

nebo opravy odpojte zafizeni od pfivodu plynu a

elektrické energie.

Provedte nize popsané udrzbaiské zasahy alespon jednou

za rok:

- kontrola spravné funkce veskerych regulacnich a bez-
pecnostnich zafizeni;

- kontrola spravné funkce horaku:

« zapaleni;
« bezpecnost spalovani;

- kontrola jednotlivych funkci podle postupu popsaného
v odstavci ,Kontrola funkci”.

V pfipadé potreby vycistit hofaky varné desky postupujte

nasledujicim zptsobem:

- sejméte miizky, kryty a télesa horakd;

- vycistéte jednotlivé komponenty pomoci vody a Cistici-
ho prostiedku a vhodného nastroje. V3e oplachnéte a
vysuste.

- pfi montazi Cistych komponenttd davejte pozor, abyste
je spravné usadili.

UPOZORNENI

Po vyméné komponenti pro pfivod plynu je nutné
provést kontrolu utésnéni a funkci jednotlivych ele-
mentu.

VYMENA KOMPONENTU (NAHRADNI DiLY)

Pouzivejte vyhradné nahradni  dily
dodavané vyrobcem.

Jakykoli ukon tykajici se udrzby musi byt prove-
den odbornymi pracovniky. Nejméné jednou za rok
je treba provést kontrolu spotiebice; za timto uUcelem

doporucujeme uzavfit smlouvu o udrzbé.

originalni

Pro vymeénu nasledujicich dilt nejdiive vytahnéte ovladaci
knofliky a sejméte ovladaci panel (po uvolnéni upeviova-
cich $roubil) a ostatni pfislusné panely.

Ventilovy kohout pro oteviené horaky a plotynky s
pevnym krytem (obr. 2)

Uvolnéte spojku plynového potrubi a termoc¢lanku, uvol-
néte upevriovaci spojku ventilu a vymérite pfislusny kom-
ponent.

Termoclanek (pro oteviené hofaky a plotynky s
pevnym krytem)

Odsroubujte upevnovaci matici termoclanku umisténého
na ventilu a hofacich a vymeérite pfislusny komponent.

Kohoutek s ventilem a termostatem plynové trouby
(obr. 3)

Uvolnéte matice ptivodniho potrubi plynu a termo¢lanku,
sejméte banku termostatu z pruzin umisténych uvnitf
pecici komory a vymérite ventil.

Termoclanek trouby
Vytdhnéte dno, odsroubujte matici na ventilu a hotaku a
vyménte termoclanek.

Vyména topnych téles elektrickych trub

Vypnéte vypina¢ pred zafizenim, ¢imz ho odpojite ze
sité. U modelu FE jsou spodni topna télesa umisténa pod
dnem a horni topna télesa jsou upevnéna ke stropu pecici
komory.

U modelu FE1 je topné téleso umisténo na zadni sténé
pecici komory.

Pro demontaz topnych téles odsroubujte Srouby, kterymi
jsou upevnény, a davejte pozor, abyste neposkodili
pripojovaci dratky.

Pomoci sroubovaku odpojte pfipojovaci dratky a
namontujte nové topné téleso v opa¢ném poradi.

NAVOD K POUZITI

UVEDENI DO PROVOZU

Zapnuti a vypnuti hofaku s otevienym plamenem (obr.2)
Otocte ovladaci knoflik (21) az do pozice jiskry.

Pomoci zapalky nebo jiného vhodného prostiedku zapal-
te hlavni plamen. Drzte knoflik stisknuty, dokud se termo-
¢lanek nezahteje a plamen nezlistane horet. Otocte pak
ovladaci knoflik do maximalni nebo minimalni polohy tak,
aby doslo k zapnuti hlavniho hofdku odpovidajiciho pla-
mene. Pro vypnuti hofdku otocte ovladaci knoflik oprava,
az do pozice jiskry, coz zpUsobi vypnuti hlavniho hofaku.
Pro vypnuti zapalovaciho hofadku uvedte ovladaci knoflik
do pozice (

Plamen muzete nastavit:
na maximum 0 (velky plamen)
na minimum 0 (maly plamen)

Zapnuti a vypnuti plotynky s pevnym krytem

Stisknéte a otocte ovladaci knoflik (21) az do polohy jiskry
a soucasné stisknéte tlacitko, oznac¢ené symbolem
Drzte knoflik stisknuty, dokud se termoclanek nezahfeje a
zapalovaci plamen nezlstane hofet.

Otocte pak ovladaci knoflik do maximalni nebo minimalni
polohy tak, aby doslo k zapnuti hlavniho hofaku odpo-
vidajiciho plamene. Pro vypnuti hofédku otocte ovladaci
knoflik doprava, az do pozice jiskry, coz zpUsobi vypnuti
hlavniho hofaku. Pro vypnuti zapalovaciho hofaku uvedte
ovladaci knoflik do pozice (B
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Zapnuti a vypnuti plynové trouby bez zapalovaciho
hotaku (trouba FG1 - obr. 3)

Zapnuti: oteviete dvefe trouby, stisknéte a otocte ovladaci
knoflik. Drzte knoflik stisknuty a pfiblizte plamen ke dnu
trouby do pozice M.

Drzte knoflik stisknuty pfiblizné 20 sekund od zapaleni
plamene; diky tomuto dojde k zapnuti bezpec¢nostni jed-
notky. Sefidte termostat podle typu peceni.

Zapnuti a vypnuti plynové trouby se zapalovacim
hofakem (trouba FG a trouba T - obr. 5)

Zapnuti: oteviete dvitka trouby, stisknéte a otocte ovladac
do polohy 3 a drzte ho stisknuty. Poté zapalte zapalo-
vaci hofék piezoelektrickym zapalova¢em nebo zépalkou.
Monitorujte tuto operaci pomoci otvoru na dné trouby.
Drzte knoflik stisknuty pfiblizné 20 sekund od zapaleni
plamene; diky tomuto dojde k zapnuti bezpecnostni
jednotky. Sefidte termostat podle typu peceni a neza-
pomerite.

ZAPNUTI ELEKTRICKE TROUBY

Zapnuti a vypnuti elektrické trouby typu FE (obr. 6)

Otocenim prepinace (23) doprava nebo doleva si vyberete
typ peceni - peceni shora a/nebo zespodu. V jedné z téch-
to pozici se rozsviti zelena kontrolka (25) = zafizeni pod
napétim. Otoc¢enim ovladaciho knofliku (24) do pozice
zvolené teploty dojde k zapnuti topnych téles; kontrolka
(26) se zapne a vypne, jakmile trouba dosahne zvolené
teploty a topna télesa se vypnou. Jestlize chcete troubu
vypnout, otocte termostat do pozice a prepinac¢ do

pozice o

Zapnuti a vypnuti elektrické trouby typu FE1 a FE2
(obr. 8)

U tohoto typu trouby dochazi k ohfevu pouze v zadni ¢asti
trouby. Trouba je osazena ventilatorem, ktery rovnomérné
rozvadi teplo v celé pecici komore. Otocenim ovladaciho
knofliku (24) do pozice zvolené teploty dojde k zapnuti top-
ného télesa; kontrolka (26) se zapne a vypne, jakmile trouba
doséhne zvolené teploty a topné téleso se vypne. Jestlize
chcete troubu vypnout, otocte termostat do pozice Y.

Pii otoceni knofliku do prvni polohy muzete ventilator
pouzit pouze pro chlazeni-rozmrazovani.

VYPNUTI
Vypnuti v pfipadé poruchy
V piipadé poruchy vypnéte pfivod plynu a elektrické
energie do zafizeni.

Postup v pfipadé poruchy a dlouhodobého odstaveni
zafizeni

Jestlize nebudete zafizeni pouzivat po del$i dobu, vycis-
téte ho a preruste privod elektrické energie a plynu. V
pfipadé $patného provozu nebo poruchy pferuste pfivod
plynu a odpojte zafizeni od elektrické sité. Upozornéte
servisni stiedisko.

STAROSTLIVOST O ZARIZENI

POZOR!

- Dfive, nez pfristoupite k cisténi vypnéte zafizeni a
nechte ho vychladnout.

- V pripadé zafizeni napajenych ze sité pouzijte
k jejich odpojeni od pfivodu elektrické energie
usekovy vypinac.

Peclivé kazdodenni ¢isténi zajisti dokonaly provoz a
dlouhou Zivotnost samotného zafizeni. Ocelové povrchy
Cistéte tekutym saponidtem na nadobi zfedé-nym
horkou vodou a vytftete mékkym hadrem; v pfipadé
velmi odolné necistoty pouzijte etylalkohol, aceton nebo
jind nehalo-genova rozpoustédla; nepouzivejte abrazivni
(praskové) cistici prostredky ¢i korozivni latky jako napf.
kyselinu chlorovodiko-vou/solnou ¢i sirovou. Pouziti
kyselin mGze ohrozit funkénost a bezpecnost provozu
zafizeni. Nepouzivejte kartdce, draténky c¢i abrazivni
kotouce, vyrobené z jinych kovd anebo slitin, jez by mohli
kontaminaci zpUsobit vznik rezavych skvrn. Ze stejnych
divodu se vyhybejte kontaktu se Zeleznymi pfedméty.
Vyhybejte se i draténkam ¢i karta¢dm z nerezavéjici
ocele, které mohou, prestoze nekomtami-nuji povrch
zpUsobit jeho poskozeni (Skrabance). K odstrafiovani
vyraznych necistot nepouzivejte v zadném pfipadé
brusny ¢i smirkovy papir. Jako alternativu doporucujeme
pouzit syn-tetické myci houby (kupt.znacky Scotchbrite).
Zamezte i pouziti pfipravk( na cisténi stiibra a davejte
pozor na paru kyseliny chlorovodikové ¢i solné, vzniklou
kupf. u myti podlahy. Necistéte zafizeni proudem vody,
mobhlo by dojit k jeho poskozeni. Po umyti proplachnéte
peclivé cistou vodou.

Pak vse dlikladné otfete a vysuste pomoci ¢istého hadru.
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ZARUCNI LIST

VYROBCE:

ULICE:

PSC: OBEC:

OKRES: DATUM INSTALACE:
TYP.
VYROBNI €iSLO

UPOZORNENI

Vyrobce odmita odpovédnost za jakékoliv pfipadné nepiesnosti vyskytujici se v tomto navodu, zpiisobené chybami, které
vznikly pfi prepisu a tisku. Vyrobce si déle vyhrazuje pravo pozménit vyrobek, kdykoliv to uzna za vhodné ¢i uzitecné, za
predpokladu, ze nedojde k ovlivnéni jeho zékladnich vlastnosti.

Vyrobce odmitd veskerou odpovédnost v pfipadé nedodrzeni pokynti obsazenych v tomto navodu.

Vyrobce odmita veskerou odpovédnost za pfimé a nepiimé skody zplisobené nespravnou instalaci, manipulaci, nespravnou
udrzbou a nevhodnym pouzivanim zafizeni.
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PLYNOVE SPORAKY - SERIA PLUS 600

Typ zariadenia Popis Rozmery: (§x(r:lxll;o?|:la)covna plocha Typ
G6F2BH6 2 otvorené horaky High Power K umiestneniu na stol mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 otvorené horaky High Power K umiestneniu na stol mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 otvorené hordky High Power S nébytkom mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 otvorené horaky High Power - 1 neutrdina skrifia - plynova rira 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 otvorené horaky High Power - 1 neutrdlna skrifia - plynova riira Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA MACROS 700

Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx(r:‘x:g;:la)covna' plocha W
G7T4P2FM 1 Platiia 400 - 2 otvorené horaky S nabytkom mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 Platiia 400 - 4 otvorené horaky S ndbytkom mm 1200 x 714 x 900 (1040) A1
G7T4PAF+FG 1 Platiia 400 - 2 otvorené horéky - 1 plynova rdra 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 otvorené horaky mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 otvorené horaky mm 800 x 714 x 290 (430) M
G7F6B - G7F6BP 6 otvorené hordky mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 otvorené horaky s odkladacou plochou mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7F4AMP 4 otvorené horéky s odkladacou plochou mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M + G7TF6MP | 6 otvorené hordky s odkladacou plochou mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FG - GTF4P+FG 4 otvorené hordky con 1 plynova rdra 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG 6 otvorené horaky - 1 neutralna skriiia - 1 plynova rdra /1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FE 4 otvorené horéky - 1 elektrickd rira /1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE 6 otvorené horaky - 1 neutralna skrifia - 1 elektrickd rira /1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Platiia s pevnym krytom na stojane mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Platna - 1 plynova rdra 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7TF6P+T | 6 otvorené hordky - 1 plynova rira Tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA MAXIMA 900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx(r:‘x:I;;La)covné plocha W
G9F2M 2 otvorené horaky s odkladacou plochou mm 400 x 900 x 900 (965) A
GIFAM 4 otvorené horéky s odkladacou plochou mm 800 x 900 x 900 (965) A1
GIF6M 6 otvorené hordky s odkladacou plochou mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4-+FG 4 otvorené hordky con 1 plynova rdra 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 otvorené horaky - 1 neutrélna skriiia - 1 plynova rdra 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FE 4 otvorené horéky - 1 elektrickd rira 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FE 6 otvorené horaky - 1 neutralna skrina - 1 elektrickd rira 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 otvorené horaky - 1 plynova rira tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A1
G9F8+2FG 8 otvorené horaky - 2 plynova riira 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 Platiia s pevnym krytom na stojane mm 800 x 900 x 900 (1065)* A1
GITP+FG 1 Platiia - 1 plynovd rira 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
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PLYNOVE SPORAKY - SERIA $700

Rozmery: (SxHxV) Pracovna plocha

Typ zariadenia Popis (hspolu) Typ
SG7TPB 1 talovy spordk moduldrneho modelu mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 télovy spordk moduldrmeho modelu mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 talovy sporak modulédrneho modelu- 2 horékov mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 talovy spordk moduldrmeho modelu - 2 horékov - obeh vody vo vanicke mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 télovy spordk na stojane - 2 horakov - 1 plynovou rdrou 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 talovy sporak na stojane - 2 hordkov - 1 plynovou rirou 2/1 GN - obeh vody vo vanicke mm 800x730x900 (1090) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA S900

Typ zariadenia Popis Rozmery: (Sx::‘x:’;‘;?)‘“"“a plocha | g
SGITPM 1 télovy sporak na stojane mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP+FG 1 tdlovy spordk - 1 plynova rira 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
PLYNOVE SPORAKY - SERIA LX900 TOP

Typ zariadenia Popis Rozmery: (§x:|||x¥;(::la)covné plocha Ty
LXGITP 1 tdlovy spordk moduldrneho modelu mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G7F4+FG 8868|272 8 |72| 2 | 2 1| M| 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393 | 363 | 377|385 | 377 | 3 | 3 T | M| 406 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 700 | 286 | 786
G7F4+FE Nl a|n| a2 M| 220 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482|390 | 15 | 4 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25

61T |
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G7F6+FE 315 | 285 | 315 | 315 | 315 3 3 AT | 333 | 388 | 387 | 378|407 | 463 | 813 [ 7.3 | 585 | 225 | 63 7,5 |380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25
G7F6+T 435|405 | 385 | 39 | 385 3 3 1 M 460 | 535 | 534 | 522 | 561|639 | 994 | 895|715 | 319 | &
G7F2BP 14 12 14 14 14 2 A | 148 | 1,72 | 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 [ 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 12 14 14 14 2 M 148 | 1,72 | 1,72 1 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 2 L) 28 28 28 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 73 [ 643|520 19 | 56
G7F4MP 28 24 28 28 28 4 AT | 296 | 345 | 344|336 | 361 | 412 | 723 | 643|520 | 19 5
G7F6BP 4 36 4 Iy v 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP £ 36 Iy} Iy fn 6 M 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 [ 10,84 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT [ 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 8,04 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 M 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 7,32 | 1244 [ 11,25 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 48 49 | 49.5| 49 6 1 Al | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 [ 12,65 (1136 | 9,10 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 AT[106 ) 1,23 11,23 1,20 1,29 | 147 | 233 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 AT | 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 175165 | 165 | 165 | 16,5 1 1 1 M 185 | 2151 215 | 210 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 28 26 27 27 27 2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 2,05 | 56
G7T4PAF+FG 358 1338|332 34 | 332 2 2 1 1 M 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 6,16 | 2,67 | 71,6
PLYNOVE SPORAKY - SERIA MAXIMA 900 TECHNICKE UDAJE

| ||| g| 2| || 2|2\l gl g |gegIzE = zE
S|2|2 2|2 |2|2|2|g|g|8|°|gs|g|ls|s|s|s|s|es|5 |5 2222 E 3=
2 2 2 2 2 =] S = o a o o o a @ a a o S L_':»i i .
232|222 22 |3 BIE|EIBIE|EIZ|8|g|8| B2 E g
MODEL §|58|58|§8 |8 g8 | e 3 Slal 28 Z =
gla|l=|=2 = = E
S| 8|8 =
G9F2M 19 [ 15 (15516 | 155 1 | 1 | 1 AT | 201(232(233 (229 (245|280 40 |3,67 288|118 38
GIF4M 34527527585 275 1 [ 1 | 2 AT | 3,65 | 421 | 424 | 415 | 445 | 510 | 7,10 | 6,55 | 511 | 2,16 | 69
GIF6M 535(425( 43 [445) 43 | 1 [ 2 | 3 AT | 566|652 | 657 | 644 | 691 | 7,86 |11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 4231353 (337(355(337| 1 | 1| 2 1| A1 | 447|516 520|509 |546| 622|870 | 815|626 | 278 | 846
GIF6+FG 613|503 (492 |515[492] 1 | 2 | 3 1| A1 649|748 753 |734|791]901]1270/11,82] 9,13 | 3.9 | 1226

| ozz
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G9F4+FE 3452750275 |285|275| 1 1 2 AT | 365|421 | 424|415 445|510 | 7,10 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5%1,5/4x 25|
GI9F6+FE 535 |425| 43 |445| 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 6,52 | 6,57 | 6,44 | 691 | 7,86 |11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x25
G9F6+T 655 |545| 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | A1 |693|798|805]|788]|846|9,63 |1291|11,94)9,28 | 430 | 131
GIF8+2FG 846|706 | 674 | 71 |674| 2 2 4 2 | AT |895(1032]10,39/10,18{10,92|12,44| 17,4 | 16,30| 12,51 5,56 | 169,2
G9TPM B 139 9 9 1 AT | 137 | 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191 | 232 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 208|208 | 152 | 16 | 152 1 1 | AT 219253256 25 | 268306392368 |282]165] 41,6

PLYNOVE SPORAKY - SERIA S700 TECHNICKE UDAJE

AEEEREEEEEEREEEEE G EEE R zz

2|22 |2 |2 |2|2|2]28]18|3 2122 |2 |2|2|2 |2 2|2 |25 = =&

2 2 2 2 2 S = = I o o o o o o @ @ o S '—:3 x =

S (2 <SS = | =2 S | 8|5 |5 |5 = |=2|g 1= I 2 g

MODEL §|8 |8 5§88 g8 I 3 Sla| 28 E =

[N N BN N = = 2

=J — N v

SG7TPB - SG7TPM 10 | 10 9 9 9 1 A1 11,06 [1,23]1231,20 (129|147 |233|207 167|079 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0,74 | 086 | 0,86 | 0384|091 |103]|155]|138|115|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 | 2,011233(233|228|245| 28 | 465|414|338|151| 38
SGTTAP2F-+FG - SG7TTAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 A1 | 2,84(3,28 329 (322|346]395|625]|575|453|213]|536

122 |
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E TECHNICKE UDAJE
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Napdjaci kabel typu

HO7RNF

Napéjacie napétie

Nomindlny vykon =
elektrickej rdry =

Primarny vzduch = I
|k I i £ =
Spotreba 630 - 631 SR
Spotreba G150.1 fE G =
Spotreba G120 % S8
Spotreba G110 f; ae
Spotreba G2.350 :‘:E 522
Spotreba G27 f; 88
Spotreba 625.3 :*:E ]G
Spotreba G25.1 fE 88
Spotreba G25 fE B3R
Spotreba G20 "'£E ]2
Typ = =
Plynova rira 7,8 kW =
Talovy sporak 800 — &
Talovy sporak 400

Horak E

Horak D

Hordk C

Nomindlny vykon G150.1 - &
Nomindlny vykon G120 o 2
Nominalny vykon G110 LR
Nominalny vykon G30/G31 = 3
Nominalny vykon = F

MODEL

SGITPM

SGITP+FG

s -

TECHNICKE UDAJE

r3

-

-

o
o
-
(=]
(=4
()
>
-
<
oc
L
wv
>=
x
<C
ec
o
o.
v
L
>
o
=
2
o

Napdjaci kabel typu
HO7RNF

Napdjacie napatie

Nomindlny vykon
elektrickej rar
Primarny vzduch
spalovania

Spotreba G30 - G31
Spotreba G150.1
Spotreba G120
Spotreba G110
Spotreba G2.350
Spotreba G27

Spotreba G25.3
Spotreba G25.1
Spotreba G25

Spotreba G20

Typ

Plynova rira 3,5 - 6 kW
Talovy sporak 800
Talovy sporak 400
Hordk E

Hordk D

Horék C

NomindIny vykon G150.1
Nomindlny vykon G120
Nomindlny vykon G110
Nominélny vykon G30/G31

Nomindlny vykon

MODEL

v

mh m¥h m¥h mh m¥h mh m¥h mh mih Kg/h mih kW

kW kW kw kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,67

232 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

Al

LXG9TP
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Zariadenia zodpovedaju poziadavkdm nasledujucich eurépskych smernic:
Nar. ¢. 1935/2004/CE  Nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (ES) o materidloch a predmetoch urcenych na styk s potravinami
Nar. ¢.2016/426/UE O spotrebicoch spalujucich plynné paliva
2014/35/UE Smernica o nizkom napati
2014/30/UE Smernica o elektromagnetickej kompatibilite
2011/65/UE Obmedzenie pouzivania urcitych nebezpecnych latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach
2006/42/CE Predpisy tykajtice sa strojovych zariadeni a zvlastnych referen¢nych noriem
EN 203-1 Spotrebice na plynné palivé pre prevadzky spolo¢ného stravovania - Vseobecné bezpecnostné poziadavky.
EN 203-3 Spotrebice na plynné paliva pre prevadzky spolo¢ného stravovania - Materialy a asti v kontakte s potravinami a inymi
sanitarnymi aspektami
EN 203-2-1 Spotrebice na plynné paliva pre prevadzky spolo¢ného stravovania - Osobitné poziadavky na otvorené horaky a horaky wok.
EN 203-2-2 Spotrebice na plynné palivé pre prevadzky spolo¢ného stravovania - Osobitné poZziadavky - Rury
EN 203-2-9 Spotrebice na plynné paliva pre prevadzky spolo¢ného stravovania - Osobitné poZziadavky - PIné platne, ohrievacie
platne a grilovacie rosty
EN 60335-1 Elektrické spotrebice pre domacnost a na podobné ticely. Bezpe¢nost
EN 60335-2-36 Bezpecnost elektrickych spotrebi¢ov pre pouzitie ako kolektivne kuchyne, rary, sporéaky a varné dosky
EN 60335-2-102 Osobitné poziadavky na spotrebice spalujice plynné, kvapalné a pevné palivé s elektrickym pripojenim
EN 62233 Metddy merania elektromagnetickych poli domacich spotrebi¢ov a podobnych zariadeni so zretefom na expoziciu oséb
EN 61000-3-2 Elektromagneticka kompatibilita (EMC). - Cast 3-2. Medze vyzarovania harmonickych zloziek pradu...
EN 61000-3-3 Elektromagneticka kompatibilita (EMC). - Cast 3-3. Obmedzenie zmien napétia, kolisania napétia a blikania...
EN 55014-1 Elektromagnetickéa kompatibilita. - Cast1: Vyzarovanie
EN 55014-2 Elektromagneticka kompatibilita. - Cast -2: Odolnost

Vlastnosti zariadeni

Identifikacny stitok je umiestneny v prednej ¢asti zariadenia a obsahuje vietky tidaje potrebné k jeho pripojeniu.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: ........... T — Serial: .......... Y—

kW: ... TYPE: A1 Hz: 50/60

MCE s
0051-..... —
Made in Italy

INFORMACIE PRE POUZIVATELOV PROFESIONALNYCH ZARIADENi

V zmysle ¢l. 24 Nariadenia vlady €. 49 zo 14. marca 2014 "Vykonavanie smernice 2012/19/EU
o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ)".

Symbol preskrtnutého odpadového kosa znazorneny na zariadeni alebo na jeho obale, znamend Ze vyrobok sa na konci
jeho Zivotnosti musi zbierat oddelene od ostatnych odpadov, aby sa umoznilo jeho vhodné spracovanie a recyklacia.

Konkrétne triedeny zber tohto profesionalneho zariadenia, na konci jeho Zivotnosti, zabezpecuje:

a) Priamo pouzivatel, v pripade Ze sa zariadenie uviedlo na trh pred zavedenim novej smernice OEEZ a pouzivatel sa ho

rozhodne vyhodit bez toho aby ho nahradil novym, rovnocennym zariadenim, ur¢enym na to isté pouzitie.

b) Vyrobca, chapany ako subjekt ktory ako prvy uviedol a za¢al obchodovat v krajine EU, alebo v krajine EU pod svojou
znackou predava, nové zariadenie ktoré nahradilo to predchadzajlce, v pripade Ze, sticasne s rozhodnutim zbavit sa
zariadenia na konci jeho Zivotnosti, ktoré bolo uvedené na trh pred zavedenim novej smernice OEEZ, si pouzivatel
zakupi vyrobok rovnakého typu, uréeny na to isté pouzitie. V poslednom uvedenom pripade mdze pouzivatel ziadat
od vyrobcu odobratie tohto zariadenia, maximalne do 15. kalendarnych dni, nasledujucich po dodani uvedeného

nového zariadenia.

C

Vyrobca, chapany ako subjekt ktory ako prvy uviedol a za¢al obchodovat v krajine EU, alebo v krajine EU pod svojou
znackou predava zariadenie, v pripade Ze sa toto zariadenie uviedlo na trh po zavedeni novej smernice OEEZ.

Vhodny triedeny zber za Gcelom nésledného zaslania vyradeného zariadenia na recykléciu, spracovanie a likvidaciu v
stlade s ochranou Zzivotného prostredia, umoznuje vyhnut sa moznym negativnym vplyvom na prostredie a zdravie a

podporuje opdtovné vyuzitie a/alebo recyklaciu materidlov, z ktorych sa zariadenie sklada.

Nezakonna likvidacia vyrobku zo strany pouzivatela ma za nasledok uloZenie sankcii podla platnych zakonnych
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SPECIFICKE INSTRUKCIE

POZOR!

Obrazky uvedené v kapitole sa nachadzaju na prvych stranach tejto prirucky.

POPIS ZARIADENIA

Pevna ocelovd konstrukcia so 4 vyskovo nastavitelnymi
nozi¢kami. Vonkajsi kryt s chrémniklovej ocele 18/10.

VARNA PLYNOVA DOSKA

Bezpecnostny plynovy ventil umoziuje nastavit privod
tepelnej energie od maxima na minimum.

Sucastou zariadenia je tiez termoelektricka zapalovacia
poistka (termoc¢lanok).

Rosty su vyrobené zo smaltovanej liatiny.

Horékov st vyrobené z mosadze, liatiny a hlinika.

RURA
Peciaca komora je vyrobena z nerezovej ocele.
Dvere rary su dvojstenné, tepelne izolované a vybavené
rukovatou a pruzinovym zavesom.
Peciaca komora je izolovana pomocou sklennej vaty.

Plynova verzia

Horédky su vyrobené z ocele, ktora je odolna voci tepel-
nému a mechanickému namahaniu. Plyn je privadzany
pomocou bezpecnostného ventilu s termostatom.

Hlavny horak je vybaveny termoelektrickou zapalovacou
poistkou (termoclanok).

Teplota rary je regulovatelnd pomocou termostatu od 160
°C do 300 °C.

Elektricka verzia FE

Horné topné teleso je umiestnené v hornej casti rary
(teplo zhora) a spodné topné teleso pod dnom rury (teplo
zospodu).

Teplotu je mozné nastavit pomocou termostatu, ktory je
prepojeny s trojpdlovym vypinacom, v rozmedzi od 50
°Cdo 270 °C.

Horné a spodné topné telesa mozete zapnut naraz alebo
jednotlivo.

Elektricka verzia FE1 a FE2 (s ventilaciou)

Motor sa nachadza na zadnej casti rdry, v strede kruhové-
ho topného telesa. Teplotu je mozné nastavit pomocou
termostatu v rozmedzi.

Svetelné kontrolky oznacuju, ze zariadenie je pod napa-
tim. Peciaca komora je vyrobena z nerezovej ocele.
Sporak s elektrickou rirou nie je vybaveny dymovodom.

PLATNA S PEVNYM KRYTOM

Struktdra velkej hrabky s centralnou vlozkou. Horéky z
nehrdzavejucej ocele (TP40) a liatiny (TP 80). Bezpec¢nostny
plynovy ventil umoznuje nastavit privod tepelnej energie
od maxima na minimum. Zapalovaci horak ovlada zapina-
nie hlavnych horakov.

PRIPRAVA NA INSTALACIU

Instalacné miesto

Doporucujeme umiestnit zariadenie do dobre vetranej
miestnosti, najlepsie pod odsavac par.

Zariadenie je mozné umiestnit samostatne alebo vedla
inych zariadeni.

Modely so svorkovnicou umiestnenou naboku je treba
instalovat vo vzdialenosti 15 cm od zadnej steny a 50 cm
od bo¢nych stien. U modelov so zadnou svorkovnicou
alebo privodom kébla zo zadnej strany, je treba instalovat
vo vzdialenosti 50 cm od zadnej steny a 50 cm od boc¢nych
stien.

Spotrebi¢ musi byt v kazdom pripade nainstalovany/
upevneny takym sposobom, aby bolo po nainstalovani
spotrebi¢a mozné vymenit napajaci kabel.

Steny v blizkosti zariadenia (steny, dekoracie,
kuchynské skrinky, dekora¢né povrchy atd.) musia byt
vyrobené z nehorlavého materialu.

Pred pripojenim zariadenia skontrolujte ¢i udaje na tech-
nickom stitku zodpovedaju typu plynu, ktory mate k
dispozicii.

Ak je zariadenie urcené pre iny typ plynu, odkazujeme na
odstavec ,Poutzitie s inymi typmi plynu”.

Zakonné nariadenia, technické predpisy a smernice

V suvislosti s montazou je potrebné dodrziavat nasledu-

juce predpisy:

- normy UNI CIG 8723

- miestne stavebné a protipoziarne predpisy a nariade-
nia;

- platné bezpecnostné predpisy;

- nariadenia dodavatela plynu;

- platné normy a predpisy CEl;

- predpisy VVF.

INSTALACIA

Montaz, instalacia a udrzba musia byt vykonavané firma-
mi, ktoré su autorizované miestnym dodavatelom plynu v
sulade s platnymi pravnymi predpismi.

Ako prvé si vyZziadajte posudok miestneho dodavate-
fa plynu. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za
nespravnu prevadzku zariadenia spdsobenu nespravnou
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alebo nezodpovedajlcou instalaciou.

Instalacny postup

Pre spravne vyrovnanie zariadenia pouzite vy$kovo nasta-
vitelné nozicky.

Pripojenie plynu

Plynové hadica moéze byt pripojena k vyvodu 3/4" G alebo
1/2" G na zariadenie pevne alebo méze byt snimatelnd s
tym, Ze je potrebné pouzit konektor zodpovedajci plat-
nym predpisom. Pre pripojenie pouzite ohybnu hadicu,
ktora musi byt z nerezovej ocele a v sulade s pravnymi
predpismi.

Po dokonceni pripojenia skontrolujte nepriepustnost sys-
tému a poutzite pritom prislu$ny sprej uréeny na zistovanie
unikov plynu.

Odvod dymovych plynov

Zariadenia musia byt umiestnené v priestoroch, ktoré su
upravené pre odvod dymovych plynov v stlade s instalac-
nymi predpismi a nariadeniami. Zariadenia su povazované
(vid' tabulka TECHNICKYMI UDAJMI) za plynové zariadenia
typu ,A1":

zariadenia, ktoré nie su ur¢ené na pripojenie k potrubiam
pre odvod dymovych plynov.

Zariadenia urcené na odvod dymovych plynov do pri-
slusnych odsavacov alebo podobnych zariadeni, ktoré
su prepojené s kominom alebo ktoré vypustaju dymové
plyny priamo do ovzdusia.

V pripade ich nepritomnosti je mozné pouzit odsavac
vzduchu, ktory vypusta spaliny priamo do ovzdusia, ak

jeho kapacita zodpoveda stanovenym poziadavkam, (vid

tabulka TECHNICKYMI UDAJMI); toto zariadenie musi zais-
tovat vymenu vzduchu z dévodu ochrany zdravia obsluhy
zariadenia.

ELEKTRICKE PRIPOJENIE

Zapojte spotrebi¢ do napdjacej siete uvedenym sp6so-
bom (vid obr. 1):

1) Do blizkosti spotrebi¢a nainstalujte, ak sa tu nena-
chadza, usekovy vypinac (A) s automatickym vypinanim
a ochranou proti skratom.

2) Otvorte dvierka (B), ak sa tu nachadzaju, a odskrutkujte
skrutky (C) ur¢ené pre demontaz ovladacieho panela (D).

3) Zapojte usekovy vypinac (A) ku svorkovnici (H) tak, ako
je to uvedené na obrazku a v elektrickych schémach na
zaciatku tohto ndvodu. Zvoleny napajaci kabel musi byt
aspon typu HO7RN-F s minimalnou teplotou prevadzky

80°C a musi mat prierez zodpovedajuci zariadeniu (vid

tabulka TECHNICKYMI UDAJMI).
Prevlecte kabel cez kablovy otvor a zatiahnite ho
pomocou kéblovej svorky. Zapojte vodice do prislusnej
polohy v svorkovnici a upevnite ich. Zlto-zeleny
uzemnovaci vodi¢ musi byt dlhsi ako ostatné vodice
tak, aby sa v pripade prasknutia kablovej svorky uvolnil
az po napatovych kabloch.

5) V pripade poskodenia napajacieho kabla ho musite
vymenit tak, Ze pouZzijete Specidlny kabel typu HOSRNF
alebo HO7RNF. Vymenu zabezpedi vyrobca, jeho tech-
nicka sluzba alebo kvalifikovana osoba, aby sa zabrani-

4

lo akémukolvek riziku.

EKVIPOTENCIALNY SYSTEM

Zariadenie musi byt pripojené k ekvipotencidlnemu sys-
tému. Predpisana svorka musi byt umiestnena v blizkosti
vstupu kébla. Tato svorka je oznacena stitkom.

v

INSTALACIA

Pripravné operacie

Pred instaldciou zariadenia odstrariite ochranny obal.
Nasledne vlhkou handrickou namocenou vo vlaznej vode
s Cistiacim prostriedkom starostlivo vyistite pracovnu
plochu a vonkajsie casti. Potom zariadenie utrite cistou
handri¢kou.

Uvededie do prevadzky

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky je potrebné skon-
trolovat, ¢i parametre vyrobku (kategodria, typ pouZitého
plynu, atd’) zodpovedaju typu plynu, ktory méte k dispozicii.
V opa¢nom pripade je nevyhnutné pouzit iny typ plynu (vid
odstavec ,Poutzitie s inymi typmi plynu”).

Kontrola vykonu

Pre nominalny vykon poufzite trysky, ktoré sa nachadzaju
na zariadeni.

Mo6zu existovat dva typy vykonu:

- nominalny, uvedeny na Stitku zariadenia

- znizeny.

Referen¢né Gdaje trysiek st uvedené v tabulke ,HORAKY”.

Tlak privodného plynu musi zodpovedat rozsahu udajov
uvedenému v tabulke horakov.

Pre prevadzku zariadenia nie je mozné pouzit plyny s
inymi hodnotami. Ak si Zeldte vykonat dalsiu kontrolu
vykonu, moézete ju vykonat pomocou plynomeru podlfa
tzv. ,volumetrickej metddy”. Vo vieobecnosti vsak staci
vykonat kontrolu spravnej funkcie trysiek.

Kontrola privodného tlaku (obr. 2)

Privodny tlak sa musi merat pomocou tlakomeru (min.
rozlidenie 0,1 mbar).

Vytiahnite skrutku (F) zo zasuvky pre regulaciu tlaku a
zapojte tlakomer: po dokonceni merania skrutku (F) znovu
hermeticky zaskrutkujte.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Kontrola tlaku musi byt usku-
to¢nena na vsetkych plynovych zariadeniach, ktoré su
pripojené a funkené.

Kontrola vykonu na zaklade volumetrickej metody
Pomocou plynometra a chronometra moézete odmerat
spotrebu plynu za urcitu ¢asovu jednotku. Tuto hodnotu
musite porovnat s vypocitanou hodnotou E cosd

Viykon horaku
Vyhrevnost plynu
Vykon horaku, menovity a znizeny, vypoditany podla

menovitej hodnoty tlaku, ziskate pomocou udajov v
tabulke ,HORAKY”. Hodnotu vyhrevnosti plynu si mézete
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vyziadat od miestneho dodavatela plynu.

Kontrola spravnej funkcie

Skontrolujte ¢i pouzité trysky zodpovedaju typu uvede-
nému v tabulke hordkov. Skontrolujte ¢i pouzity redukény
ventil tlaku mé kapacitu vacsiu ako je spotreba vsetkych
zapojenych zariadeni. Skontrolujte ¢i je privodné plynové
potrubie dostacujtice.

Kontrola plameiia

Pre spravne nastavenie plamena je potrebné, aby bol
plamen rozlozeny okolo celého termoclanku; v opa¢nom
pripade nastavte regula¢nu skrutku.

Kontrola primarneho vzduchu (FG, T Séria 900)
Horaky sporékov su vybavené regula¢nym systémom
primarneho vzduchu.

V tabulke hordkov je uvedend hodnota H regula¢nej
jednotky.

Kontrola funkcii

- Zapnite zariadenie.

- Skontrolujte tesnost plynového potrubia;

- Skontrolujte plamen horaku, aj v pripade minimalneho
plamena.

Upozornenie pre instalatéra

- Vysvetlite a predvedte uzivatelovi funkciu a obsluhu
zariadenia podla uvedenych instrukcii a odovzdajte mu
navod na poufZitie.

- Informujte uzivatela o tom, ze akékolvek prace spojené
s rekonstrukciou alebo stavebnymi upravami moézu
poskodit privodny systém vzduchu pre spalovanie, a
preto je po tychto zdsahoch nevyhnutné opatovne
skontrolovat jednotlivé funkcie zariadenia.

Pouzitie s inymi typmi plynov

Ak chcete prejst na iny typ plynu, napr. metan alebo
kvapalny plyn, je nevyhnutné pouzit trysky vhodné pre
prislusny horak podla tabulky hordkov.

Trysky horakov pre iné typy plynov, na ktorych je uvedeny
prislusny priemer v stotindch milimetrov, najdete v sacku,
ktory je sucastou dodavky.

Po ukonceni prislusnych zmien skontrolujte spravnu
funkciu zariadenia podla pokynov uvedenych v odstavci
,Kontrola funkcii”.

OTVORENE HORAKY

Vymena trysiek horaku (otvorené horaky - obr. 2)
Vymena trysky (1): odstrante mriezku, kryt horaka a teleso
horéka. Vymeiite trysku (1) (vid' tabulka horakov).

Vymena trysiek horaka S700 (obr. 11)

Pre vymenu trysky (C) uvolnite vrchné a spodné skrutky
a odmontujte ovlddaci panel. Pri modeloch s elektrickou
rdrou sa pred vymenou trysky uistite o tom, ¢&i je
viacpélovy vypinac¢ umiestneny pred zariadenim vypnuty.
Potom trysku (C) vymerite (vid tabulku Horakov).

Nastavenie minima (otvorené horaky a S700 - obr. 2)
Regula¢nu skrutku minima je potrebné nastavit nasledu-
jucim spésobom:

- pre pouzitie LPG zatiahnite regula¢nu skrutku minima
(2) na doraz;

- v pripade pouzitia metdnu najskor zapnite zariadenie.
Otocte ovladaci gombik do polohy minimum a pomocou
skrutky (2) nastavte mnozstvo plynu (otacanim v smere
hodinovych ruciciek znizite mnozstvo privadzaného plynu
a v protismere hodinovych ruciciek zvysite mnozstvo
privadzaného plynu).

Nastavenie hlavnej trysky (otvorené horaky - obr. 2)
Vyberte mriezku a vani¢ku, a pomocou 7 mm $esthranné-
ho kltca nastavte zapalovaci hordk.

Tryska je nastavena spravne, ked plamen pokryva ter-
moclanok. V pripade pouZzitia LPG je potrebné regula¢nu
skrutku zaskrutkovat az na doraz.

Nastavenie zapalovacieho horaka, len pre modely
$700 (obr. 11)

Pre pristup k zapalovaciemu horaku musite odmontovat
ovladaci panel tak, ze uvolnite vrchné a spodné skrutky.
Pri modeloch s elektrickou rdrou sa pred vykonanim
nastavenia uistite, ¢i je viacpélovy vypina¢ umiestneny
pred zariadenim vypnuty.

Pri nastaveni musia byt zapalovacie horakov zapnuté.
Pomocou $esthranného kltuca otacajte regulacné skrutky
4A" (obr. 11). Nastavenie je vykonané spravne vtedy, ked'
plameni objima termoclanok,B” (obr. 11).

V pripade prevadzky s LPG musite regula¢nu skrutku ,A”
priskrutkovat na doraz.

Po dokonceni operdcie spojenej s nastavenim namontujte
spat ovlddaciu dosku tak, ze budete postupovat opa¢nym
smerom ako je vyssie uvedené.

Kontrola primarneho vzduchu

Po vymene trysky podla vyssie uvedeného postupu skon-
trolujte, ¢i je hodnota H (obr. 2) regulacnej jednotky pri-
marneho vzduchu spravna (vid Udaje v tabulke horakov).

Nastavenie primarneho vzduchu, len pre modely S700
(obr. 11)

Po vymene trysky skontrolujte primérny vzduch.

Pre pristup k nastaveniu primarneho vzduchu musite
odmontovat ovladaci panel tak, Ze odskrutkujete vrchné
a spodné skrutky.

Nastavte hodnotu ,H” (vid obr. 11) podla tabuliek s
technickymi Udajmi a potom panel namontujte spat tak,
Ze budete postupovat opacnym smerom ako je vyssie
uvedené.

PLYNOVA RURA SERIA FG1

Vymena trysky horaku (plynova rira typu FG1 obr. 3)
Pre pristup k horaku rdry vyberte dno (z vnutornej strany
peciacej komory). Vyberte skrutku D a vytiahnite horak tak,
Ze zan zatiahnete smerom dopredu; dévajte pozor, aby ste
neposkodili termoclanok hordku. Pomocou prislusného
klac¢a odskrutkuijte injektor C a vymeiite ho za injektor pre
dany typ plynu. Pri opatovnej montdazi horaku postupujte
podla uvedenych pokynov, ale v opa¢nom slede.

Nastavenie minima (plynova rara obr. 3)
Regula¢nu skrutku minima (N) je potrebné nastavit po
tom, ako ste odstranili ovladaci panel, a to nasledujicim
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sposobom:

- v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom utiah-
nutd;

- v pripade pouzitia metanu:

—_
l

Identifikujte ovlddaci gombik zodpovedajuci prislusné-

mu ventilu.

Zapnite hordk, nastavte maximélnu teplotu a po jej

dosiahnuti ju vratte na minimum.

3- Znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky N;
odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite mnoz-
stvo privadzaného plynu.

4- Akondhle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpoveda
hodnote uvedenej v tabulke horakov.

5- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedena v tabulke, znovu
odskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontrolu zopa-
kujte.

6- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedena v tabulke,

znovu zaskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontro-

lu zopakujte.

N
h

PLYNOVA RURA SERIAFGAT

Vymena trysky horaku (plynova rura typu FG obr. 4.0
aobr. 4.1)

Odoberte dolny kryt A" Odskrutkujte upevrovaciu skrut-
ku (2) objimky primarneho vzduchu a zatla¢te ju do
Venturiho trubice.

Teraz je tryska lahko pristupna.

Po vymene trysky podla typu plynu a technickych udajov
vsetko opat namontujte a nastavte hodnotu “H” primarne-
ho vzduchu (vid tabulka horakov).

Vymena trysky horaku (rara T obr. 4.2)

Odoberte kompletne dno peciacej komory.

Odskrutkujte a vytiahnite regula¢nu skrutku primarneho
vzduchu (1) a vymente trysku.

Po vymene trysky podla typu plynu a technickych udajov
vietko opat namontujte a nastavte hodnotu “H” primarne-
ho vzduchu (vid'tabulka hordkov).

Nastavenie zapalovacieho horaku (rara T - obr. 4.3)
Vyberte dno, a pomocou 7 mm Sesthranného hordka
nastavte zapalovaci hordk.

V pripade pouZzitia LPG je potrebné skrutku zaskrutkovat
az na doraz.

Nastavenie zapalovacieho horaka (rura FG - obr. 4.4)

Zapalovaci hordk ma pevné trysky a vzduch. Jedinym

Ziadanym zékrokom je vymena trysiek podla typu plynu,

vykonavana nasledujucim spésobom:

- odskrutkujte pritla¢n maticu dvojkuzela (14) a zapalo-
vaciu trysku (16);

- vymeite zapalovaciu trysku za vhodnu trysku podla
tabulky ,HORAKY;

- po vymene zapalovacej trysky priskrutkujte spat
pritla¢n maticu dvojkuzela (14).

Nastavenie minima (plynova rara obr. 5)
Regula¢na skrutku minima (36) je potrebné nastavit po

tom, ako ste odstranili ovladaci panel:

- v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom zatiahnutd;
- v pripade pouzitia metanu:

1- identifikujte ovladaci gombik zodpovedajuci prislusné-
mu ventilu;

2- zapnite hordk, nastavte maximalnu teplotu a po jej
dosiahnuti ju vratte na minimum;

3- znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky 36,
odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite mnoz-
stvo privadzaného plynu;

4- akondhle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpove-
da hodnote uvedenej v tabulke horakov;

5- ak je vykon nizsi ako hodnota uvedend v tabulke, znovu
odskrutkujte regula¢nui skrutku minima a kontrolu
zopakujte;

6- ak je vykon vy3si ako hodnota uvedena v tabulke,
znovu zaskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontro-
lu zopakujte.

PLATNA S PEVNYM KRYTOM

Vymena trysiek horaka talového sporaku TP40 (obr. 7).
Vymena trysky (1): odstrante po odskrutkovani skrutiek
spodnej a vrchnej hrany ovladaci panel.

Odoberte odskrutkovanim skrutky regulacny prvok vzdu-
chu (2).

Vymerite trysku (1) (vid tabulka hordkov).

Vymena trysiek horaka talového sporaku TP 80 (obr.9)

Odoberte varnu dosku, odskrutkujte obidve upevriova-

cie skrutky z izola¢ného panela nachadzajiceho sa v

zadnej casti spalovacej komory. Odskrutkujte upevrova-

ciu skrutku, odstrante regulaciu vzduchu a vymente trysku

(vid' tabulky s horakmi). Namontujte regulator vzduchu a

umiestnite izola¢ny panel na pédvodné miesto.

Nastavenie minima (platiia s pevnym krytom obr. 2)

Regula¢nu skrutku minima (2) je potrebné nastavit po

tom, ako ste odstranili ovladaci panel:

- v pripade pouzitia LPG musi byt skrutka celkom zatiah-
nuta;

- v pripade pouzitia metanu:

Identifikujte ovladaci gombik zodpovedajuci prislusné-

mu ventilu.

2- Zapnite hordk a otocte ho do polohy minimum.

3- Znizte privod plynu na minimum pomocou skrutky
2, odskrutkovanim zvysite a zaskrutkovanim znizite
mnozstvo privddzaného plynu.

4- Akonahle nastavite plamen vhodny na prevadzku pri
minime, skontrolujte ¢i nastavené minimum zodpove-
da hodnote uvedenej v tabulke horakov.

5- Ak je vykon nizsi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu odskrutkujte regulacnu skrutku minima a kon-
trolu zopakujte.

6- Ak je vykon vyssi ako hodnota uvedend v tabulke,
znovu zaskrutkujte regula¢nu skrutku minima a kontro-
lu zopakujte.

-
T

Vymena zapalovacej trysky platne s pevnym krytom
(obr.7)
Zapalovaci hordk ma stabilnu trysky a nemenny privod
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vzduchu.

Pre pristup k zapalovaciemu horaku odoberte podla vyssie
uvedenych pokynov ovladaci panel a pripadne aj vlozku
platne.

Podla tabulky hordkov vymerite po odskrutkovani matice
(F) trysku (B) za vhodnu trysku.

Kontrola primarneho vzduchu hlavného horaku

Po vymene trysky podla vyssie uvedenych pokynov skon-
trolujte, ¢i hodnota H (obr. 7 a 9) regulacie primarne-
ho vzduchu zodpoveda udajom, uvedenym v tabulke
horékov.Pre nastavenie polohy regulacnej jednotky (2)
odskrutkujte skrutku a nechajte volne kizat.

BEZPECNOSTE SYSTEMY SPOTREBICA

Bezpecnostny ventil

Ide o ventil s termo¢lankom, ktory umoziuje prerusit
privod plynu k hlavnému horaku v pripade, ze sa vypne
zapalovaci horak.

Pre obnovenie prevadzky zopakujte zdkroky spojené so
zapalenim zapalovacieho horaka.

Bezpecnostny termostat (len rury - obr. 10)

Vsetky rury su vybavené manudlnym bezpecnostnym
termostatom, umiestnenym na ovlddacom paneli alebo
za nim. Ked' sa bezpecnostny termostat nachadza za
ovladacim panelom, dostat sa k nemu mézete po odobrati
mriezok hordkov a vanicky z pracovnej dosky.

V pripade vaznych poruch, bezpe¢nostny termostat pri
plynovych rarach prerusi privod plynu. V pripade jeho
zasahu upozornite servisné centrum.

Na jeho opétovné uvedenie do prevadzky odskrutkujte
pripadnt maticu ,A” a pomocou tenkého skrutkovaca
energicky stlacte tlacidlo obnovy chodu.

UDRZBA

Pozor!
Pred vykonanim akejkolvek udriby alebo opravy
odpojte zariadenie od privodu plynu a elektrickej
energie.
Viykonajte nizsie popisané udrzbérske prace aspon raz
do roka:
- kontrola spravnej funkcie vietkych regulacnych a bez-
pecnostnych zariadeni;
- kontrola spravnej funkcie horakov:
- zapalenie;
« bezpecnost spalovania;
- kontrola jednotlivych funkcii podla postupu popisané-
ho v odstavci , Kontrola funkcii ,,.

V pripade potreby vycistit horaky varnej dosky postupujte

nasledujucim spésobom:

- odoberte mriezky, kryty a telesa horakov;

- vydistite jednotlivé komponenty pomocou vody a
Cistiaceho prostriedku a vhodného nastroja. Vietko
oplachnite a vysuste.

- pri montazi ¢istych komponentov dévajte pozor, aby
ste ich spravne nasadili.

UPOZORNENIE

Po vymene komponentov pre privod plynu je potreb-
né vykonat kontrolu tesneni a funkcii jednotlivych
elementov.

VYMENA KOMPONENTOV (NAHRADNE DIELY)

Pouzivajte len originalne nahradné diely dodavané
vyrobcom.

Vsetky prace spojené s Udrzbou musia byt vykonavané
kvalifikovanym persondlom.Vykonajte kontrolu zariadenia
aspon jedenkrat do roka; za tymto Ucelom odpori¢ame
uzavriet zmluvu o Udrzbe.

Pre vymenu nasledujucich dielov najskér vytiahnite ovla-
dacie gombiky a odoberte ovladaci panel (po uvolneni
upeviovacich skrutiek) a ostatné prislusné panely.

Ventilovy kohttik pre otvorené horaky a platne s
pevnym krytom - (obr. 2)

Uvolnite spojku plynového potrubia a termoclanku, uvol-
nite upevnovaciu spojku ventilu a vymente prislusny kom-
ponent.

Termoclanok (pre otvorené horaky a platne s pevhym
krytom)
Odskrutkujte upeviiovaciu maticu termoclanku umiest-
neného na ventile a horakoch a vymente prislusny kom-
ponent.

Kohtitik s termostatom a ventilom plynovej rury (obr. 3)
Uvolnite matice privodného potrubia plynu a termoclan-
ku, odoberte banku termostatu z pruzin umiestnenych vo
vnutri peciacej komory a vymerite ventil.

Termoclanok rary
Vytiahnite dno, odskrutkujte maticu na ventile a hordku a
vymeiite termoclanok.

Vymena ohrevnych telies elektrickych rur

Viypnite vypina¢ pred zariadenim, ¢im ho odpojite zo
siete. Pri modeli FE su spodné ohrevné telesa umiestnené
pod dnom a horné ohrevné telesa su upevnené k stropu
peciacej komory.

Pri modeli FE1 je ohrevné teleso umiestnené na zadnej
stene peciacej komory.

Na odmontovanie ohrevnych telies odskrutkujte skrutky,
ktorymi si upevnené, a davajte pozor, aby ste neposkodili
pripojovacie kabliky.

Pomocou skrutkovaca odpojte pripojovacie drazky a
namontujte nové ohrevné teleso v opa¢nom poradi.

NAVOD NA POUZITIE

UVEDENIE ZARIADENIA DO PREVADZKY

Zapnutie a vypnutie horaku s otvorenym plamerfiom
(obr. 2)

Otocte ovladaci gombik (21) az do polohy iskry.

Zépalkou alebo inym vhodnym prostriedkom zapélte
zapalovaci hordk. Gombik drzte stlaceny pokial' sa ter-
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moclanok nezahreje a zapalovaci plamen ostane horiet.
Uvedte potom gombik do maximalnej alebo minimalnej
polohy tak, aby doslo k zapnutiu hlavného horaku zodpo-
vedajuceho plamena. Pre vypnutie hordku otocte ovladaci
gombik smerom doprava az do polohy iskry, ¢o spdsobi
vypnutie hlavného horaku. Pre vypnutie zapalovacieho
hordku otocte ovladaci gombik do polohy @ Plamen
mozZete nastavit:

a un caudal méximo 0 (llama grande)

a un caudal minimo  0) (llama pequena)

Zapnutie a vypnutie platne s pevnym krytom

Stlacte a otocte ovladaci gombik (21) aZ do polohy iskry a
sucasne stlacte tlacitko oznac¢ené symbolom . Gombik
drzte stlaceny pokial sa termoclanok nezahreje a zapa-
lovaci plamen ostane horiet. Uvedte potom gombik do
maximalnej alebo minimalnej polohy tak, aby doslo k
zapnutiu hlavného hordku zodpovedajiceho plamena.
Pre vypnutie hordku otocte ovladaci gombik smerom
doprava az do polohy iskry, ¢o sposobi vypnutie hlavného
horéku. Pre vypnutie zapalovacieho horaku otocte ovlada-
ci gombik do polohy ( 3

Zapnutie a vypnutie plynovej rury bez zapalovacieho

horéku (rira FG1 - obr. 3)

Zapnutie: otvorte dvere rury, stlatte a otocte ovladaci
gombik. Drzte gombik stlaceny a priblizte plamen ku
dnu rary v polohe M. Gombik drzte stlaceny priblizne
20 sekdnd od zapdlenia plamena; vdaka tomuto dojde k
zapnutiu bezpec¢nostného zariadenia. Nastavte termostat
podla typu pecenia.

Zapnutie a vypnutie plynovej rury so zapalovacim
horakom (rira FG arara T - obr. 5)

Zapnutie: otvorte dvierka rary, stlacte a otocte ovladaci
gombik do polohy 3 a drzte ho stla¢eny. Potom zapnite
zapalovaci hordk pomocou piezoelektrického zapalovaca
alebo zapalky.

Monitorujte tuto operaciu pomocou otvoru na dne rury.
Gombik drzte stlaceny priblizne 20 sekind od zapélenia
plamena; vdaka tomuto dojde k zapnutiu bezpeénost-
ného zariadenia. Nastavte termostat podla typu pecenia
a nezabudnite.

ZAPNUTIE ELEKTRICKEJ RURY

Zapnutie a vypnutie elektrickej rury FE (obr. 6)
Otocenim prepinaca (23) doprava alebo dolava si vyberte
typ pecenia - pecenie zhora a/alebo zospodu. V jednej
z tychto pol6h sa rozsvieti zelend kontrolka (25) = zaria-
denie je pod napatim. Oto¢enim ovladacieho gombika
(24) do polohy zvolenej teploty déjde k zapnutiu topnych
telies; kontrolka (26) sa zapne a vypne, akonahle rura
dosiahne zvolenu teplotu a topné telesa sa vypnu.

Ak chcete rdru vypnut, otocte termostat do polohy (_J9
prepinac do polohy 0.

Zapnutie a vypnutie elektrickej rary fe1 a FE2 (obr. 8)
Pri tomto type rdry dochddza k ohrevu len v zadnej ¢asti
rdry. Rara je vybavena ventildtorom, ktory rovnomerne
rozvadza teplo po celej peciacej komore rury. Otocenim
ovladacieho gombika (24) do polohy zvolenej teploty
dojde k zapnutiu topnych telies; kontrolka (26) sa zapne

a vypne, akonahle rdra dosiahne zvolenu teplotu a topné
telesd sa vypnu. Ak chcete riru vypnut, otocte termostat do
polohy V. Pri otoceni gombika do prvej polohy mozete
ventilator pouzit len pre chladenie - rozmrazovanie.

VYPNUTIE

Vypnutie v pripade poruchy
V pripade poruchy vypnite privod plynu a elektrickej ener-
gie do zariadenia.

Postup v pripade poruchy a dlhodobého odstavenia
zariadenia

Ak nebudete zariadenie pouzivat dlhsiu dobu, vycistite
ho a preruste privod elektrickej energie a plynu. V pripade
zlej prevédzky alebo poruchy prerudte privod plynu a
odpojte zariadenie od elektrickej siete. Upozornite servisné
stredisko.

STAROSTLIVOST O ZARIADENIE

POZOR!

- Skore, nez pristupite k Cisteniu vypnite zariadenie a
nechajte ho vychladnut.

- V pripade zariadeni napajanych zo siete pouzite
k ich odpojeniu od privodu elektrickej energie
usekovy vypinac.

Starostlivé kazdodenné Cistenie zaisti dokonaly chod a
dlht Zivotnost samotného zariadenia.

Ocelové povrchy (istite tekutym saponatom na riady
zriedenym horlcou vodou a utrite médkkou hadrickou;
v pripade velmi odol-nych necistot pouzite etylalkohol,
aceton nebo iné nehalogénové rozpustadld; nepouzivajte
abrazivne (praskové) cistiace pros-triedky ¢i korozivne
latky jako napr.

kyselinu chlorovodiko-vii/solnu &i sirovi.

Pouzitie kyselin moze ohrozit funkénost a bezpecnost
chodu zariadenia. Nepouzivajte kefy, drotenky ¢i
abrazivne kotuce, vyrobené z inych kovov alebo zliatin,
ktoré by mohly kontaminaciou spdsobit vznik hrdzavych
Skvin.

Z tych istych dovodov se vyhybajte kontaktu so
zeleznymi predmetmi. Vyhybajte se i drotenkam ¢i kefam
z nehrdzavejucej ocele, které mozu, napriek tomu, ze
nekomtaminuju povrch spésobit jeho poskodenie
(3krabance).

Na odstrafiovanie vyraznych necistét nepouZivajte
v ziadnom pri-pade brusny ¢i $mirglovy papier. Ako
alternativu doporucujeme pouzit syntetické umyvacie
huby (napr.znacky Scotchbrite).

Zamedzte i pouzitiu pripravkov na Cistenie striebra a
davajte pozor na paru kyseliny chlorovodikovej ¢i solnej,
vznikajucej napr. pri umyvani podlahy.

Necistite zariadenie pridom vody, mohlo by déjst k
jeho poskodeniu. Po umyti oplachnite starostlivo ¢istou
vodou. Vsetko potom doék-ladne utrite a osuste cistou
handrickou.


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

230 |

ZARUCNY LIST

PODNIK:

ULICA:

PSC: MESTO:

KRAJ: DATUM INSTALACIE:
MODEL
NOMENKLATURNE CiSLO

UPOZORNENIE

Vyrobca odmieta zodpovednost za akékolvek pripadné nepresnosti vyskytujlce sa vtomto navode, ktoré vznikli pri prepisovani
a tlaci. Vyrobca si dalej vyhradzuje pravo pozmenit vyrobok kedykolvek to uzna za vhodné alebo uzitoc¢né, za predpokladu,
Ze nedojde k ovplyvneniu jeho zékladnych vlastnosti. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost v pripade nedodrziavania
pokynov obsiahnutych v tomto navode. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za priame a nepriame $kody spdsobené
nespravnou instalaciou, manipulaciou, nespravnou udrzbou a nevhodnym pouzivanim zariadenia.
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GAZTUZHELYEK - PLUS 600 AS SOROZAT

Méret: (HXMxM) Munkaasztal

Tiizhely tipusa Leiras . < Tipus
(teljes magassag)

G6F2BH6 2 langos High Power Asztali mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 langos High Power Asztali mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 ldngos High Power Szekrénnyel mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 Iangos High Power - 1 szekrény - gézsiitd 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 langos High Power - 1 szekrény - gdzsiitdTuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
GAZTUZHELYEK - MACROS 700 AS SOROZAT
Tiizhely tipusa Leiras Meret:(t(:II)j(:IstI::la)gA:::éI(ga)asztal Tipus
G7T4P2FM 1 szeletsiit6 400 - 2 ldngos Szekrénnyel mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4AFM 1 szeletsiitd 400 - 4 Iangos Szekrénnyel mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4PAF+FG 1 szeletsiit6 400 - 2 [dngos - 1 gédzsiitd 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 langos mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 41éngos mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 langos mm 1200 x 714 x 290 (430) A
G7F2M < G7F2MP 2 ldngos nyitott rekesszel mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP 41dngos nyitott rekesszel mm 800 x 714 x 900 (1040) A1
G7F6M - G7F6MP 6 langos nyitott rekesszel mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG - G7TF4P+FG | 4 langos con 1 gazsiité 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG + G7TF6P+FG | 6 [angos -1 szekrény- 1 gazsiitd 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 41angos - 1 elektromos siit6 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 1dngos -1 szekrény- 1 elektromos siitd 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7TPM 1 szeletsiitd tartolabakon mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 szeletsiitd - 1 gdzsiit 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7F6P+T | 6 ldngos - 1 gdzsiitd tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GAZTUZHELYEK - MAXIMA 900 AS SOROZAT

m Tiizhely tipusa Leiras Meret:(t(:II)j(:IstI::la)gA:::éI(ga)asztal Tipus
G9F2M 2 ldngos nyitott rekesszel mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9FAM 41dngos nyitott rekesszel mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M 6 langos nyitott rekesszel mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4-+FG 41angos con 1 gazsiitd 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 langos -1 szekrény - 1 gdzsiitd 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 41angos - 1 elektromos siit6 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) A
G9F6+FE 6 1dngos -1 szekrény - 1 elektromos siit6 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GQIF6+T 6 langos - 1 gazsiitd tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG 81angos - 2 gazsiitd 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9TPM 1 szeletsiitd tartolabakon mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GAZTUZHELYEK - S700 AS SOROZAT

" . - Méret: (HXMxM) Munkaasztal ’
Tiizhely tipusa Leiras ere (t(eljesxma)galsl:é;)asz a Tipus
SG7TPB 1 telelap rugéval mm 800 x 730 x 280 (330) A
SG7T4PB 1 telelap rugéval mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 telelap rugéval - 2 ldngos mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 telelap rugéval - 2 ldngos - vizkeringetés a foz6lapon mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 szeletsiitd tartdlabakon - 2 langos - 1 gdzsiitd 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 szeletsiitd tartdldbakon - 2 langos - 1 gézsiitd 2/1 GN - vizkeringetés a fézélapon mm 800x730x900 (1090) Al
GAZTUZHELYEK - S900 AS SOROZAT

Tiizhely tipusa Leirés M“’“’“(El’i‘e"s":;::‘s':;;"“" Tipus
SGITPM 1 szeletsiitd tartolabakon mm 800 x 900 x 900 (1060) A
SGITP+FG 1 szeletsiitd - 1 gézsiitd 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
GAZTUZHELYEK - LX900 TOP AS SOROZAT

Tiizhely tipusa Leiras Méret: (HXMxM) Munkaasztal Tipus

(teljes magassag)
LXGITP 1 telelap rugéval mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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MODELL | 5/5|5| 5 & ST E g T g3 |8 8|2 | €52 =
| 2z 2|3 = S| &3F &
I = 2 g
s | B =S
G6F2BH6 105 | 95 [ 105 | 105105 | 1 | 1 AU | 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 0749 | 1
G6F3BH12 Nl u | u | 5| u 1] 2 AU\ 338 [ 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 Nl u | U | 5| u 1|2 AU | 338 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
GOF3H12:+FG1 s | us | v 85| 7 1] 1| A | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 6% | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T |30 (97| N | W7 1|2 1| A | 390 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 701 | 551 | 236 | T4
TIESFF |5 |I2F D = = B A O = S = S = S = S = S = S = S = = = = = E
FEEE|EGEa|a|&|8|E|8|E € g|€|€|€ €€\ € |€ € 3FEzse = S
B - - - B ot = I I O T I~ L - = - - = = = - = R g 2
2 222 |2 2| |2 |2z lz2 |2 S8 /8 18|88 |8 |85 |85 |8 |Rgzas3 = =
g |1z |2 |2 Z |8 |2 508 (3|8 |58 85|85 5[ 822 = =
| Bl || T g8 glg|g|le|lg|e|a2|2|2|8| 2Fs & g
2 a| a | a @ el S|l |y |y N lw|lzI|lg|S 2ES =
mooe | 2| 51215 2 S S1EEITIT R e SRS g
SRS ~
n n
G7F28 10595 | 105|105 [105] 1 | 1 AT |19 | 129 | 126 [ 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 | 075 | 1
G7R2M 105 | 95 | 105 | 105|105 | 1 | 1 A 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7F4B n|w|ln|n|an|2|o2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [3%0 | 15 | 4
G7FAM n|wn|n|n|2|2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482|390 | 15 | 42
G7F6B 315 | 285 | 315 | 315 315 ] 3 | 3 A\ 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F6M 35| 85|35 |55 | 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63
GTF4+FG 88| 268 |02 | B |W2| 2 | 2 1| AT | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 702 | 64 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393 | 363 | 377 | 385|377 | 3 | 3 1| M| 416 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 700 | 286 | 786
GTF4+FE nlw|n|ln|jnj2|2 A | 222 | 258 | 2,58 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 | 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-403~| 5x15/4x25

| veT
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G7F6+FE 315|285 | 315 (315(315] 3 3 Al | 333|388 387 | 378|407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
G7F6+T 435 | 405 (385] 39 [385] 3 3 1 A | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715|319 | &
G7F2BP L I VA I T I T A 2 AT 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 4 12 14 14 14 2 A [ 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| 8|28 4 Al | 29 | 345 | 344 | 336|361 | 412 (73 | 643 (520 | 19 | 56
G7FAMP 8 | 4 | 8| 8|8 4 A | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 723 | 643 [ 520 | 19 | 56
G7F6BP 13 | 2|4« 6 A | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F6MP 4 36 ] 8 1] 6 A | 444 | 517 | 576 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 Al [ 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 [ 1 A [ 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 48 | 49 |45 8 6 1 Al | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 [ 11,36 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 0|10 9 9 9 1 AU 106 | 123 [ 1,23 ] 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 78 | 178|152 | 16 | 152 1 1 AT | 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 A [ 185 | 215 | 215 | 270 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4AFM 8026 |27 |20 |27 2 1 Al | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 2,05 | 56
G7T4P4F+FG 358|338 (332 34 |32 2 2 1 1 A | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,16 | 267 | 716
GAZTUZHELYEK - MAXIMA 900 AS SOROZA MUSZAKI ADATOK

g aglg g Se|lglg|s|a|&2|E|" |22 2|2 2|2 |22 8 zz8%8 g E

& =32 |2 [ i R e NS - O - 222|288 |5 58|85 "¢82 = =

MopDELL 15 51512 2 = == 1% |2 g 552 z

212322 ¢ z = RE g

s | S =

kW kw kW kW kW n° n° n° 0 n°  n° m’h m’h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h Kg/h Kg/h mih kW v mm?
G9F2M 19 115 [ 155] 16 | 155] 1 1 1 A1 | 2,01(232(233(229|245|280| 40 |3,67 288|118 | 38
G9F4M 3451275275 285(275| 1 1 2 AT | 3,65 421|424 | 415 | 4455710710 |655 511|216 | 69
GIF6M 5351425| 43 |445| 43 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 644 | 691 | 7,86|11,10{10,22| 7,98 | 3,35 | 107
G9F4+FG 4231353337 (355(337| 1 1 2 1 A1 | 447 | 516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
GIF6+FG 613|503 (492 |515(492| 1 2 3 1 Al | 649 | 748|753 |734]791]901(1270|11,82]| 9,13 | 3,96 |122,6

S€T |
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G9F4+FE 34512751275 285(|275| 1 1 2 A1 | 3,65 (421|424 |45 (445|510 (7,10 | 655|511 |26 | 69 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5%1,5/4x2,5
GOF6-+FE 535 (425 43 |445| 43 | 1| 2 | 3 AT | 566 | 652 | 6,57 | 644 | 691 7,86 [11,10{10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~[5% 1,5/ 4x 2,5
GIF6+T 655 (545] 5 | 52 | 50 1 2 3 1 A1 | 6,93 7,98 |805|788 846|963 (12,91(11,94] 9,28 | 430 | 131
GIF8+2FG 846 (706|674 71 |674] 2 | 2 | 4 2 | A1 {895 |1032(10,39]10,18|10,92 | 12,44 | 17,4 [16,30{12,51| 5,56 |169,2
GITPM 1313 9 9 9 1 A1 [ 137 [ 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191 | 232|207 | 1,67 | 1,03 | 26
GOTP+FG 208208152 16 | 152 101 | M [219]253 256 25 | 268|306 392|368 282 1,65 | 41,6
GAZTUZHELYEK - S700 AS SOROZAT MUSZAKI ADATOK
2 gElE | a2 s || sle|le|s|"|2|28|8|2|2|2|2|28 |8 |8 |88 I =2
g =g a |’ AR R e I S - S -4 2l |||l "c22 = =
mooeL 2| 52|25 = S E RN £ £
2| 2| S = Ng 2
2|2 g
> | S =
J
SG7TPB - SGTTPM 01099109 1 AT | 1,06 [ 1,23 1,23 | 1,20 | 1,29 | 1,47 | 2,33 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 074|086 | 0,86 |084|091|103|155]|138|115]|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 [ 201233233228 |245| 2,8 | 465|414 |338|151| 38
SG7TAP2F+FG - SGTTAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 Al | 2,84 |3,28|329 322|346 |395|625|575 453|213 536

| 9T
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HO7RNF tipusu tépvezeték

Tapfesziiltség
Elektromos tiizhely =
névleges teljesitménye =
Elsédleges levegd az = T
égéshez £ =
Fogyasztds 630 - 631 SR
Fogyasztés G150.1 S
Fogyasztds G120 % 58
Fogyasztis G110 :‘:E e
Fogyasztis G2.350 :':E 528
Fogyasztds G27 :*:E 8 8
Fogyasztds G25.3 fg RIS
Fogyasztds G25.1 fE 8 ]
Fogyasztés G25 % RSB
Fogyasztds G20 % ey
Tipus = =
Géztiizhely 7,8 kW =
800-as telelap —
400-as telelap
E égdfej
D égdfej
Cégofej
Névleges teljesitmény - ot
G150.1 -
Névleges teljesitmény G120 o 2
Névleges teljesitmény G110 [ = =
Névleges teljesitmény - =
G30/G31 "
Névleges teljesitmény = 3
=]
-
w
=)
o
= 2
= +
[
55
33
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HO7RNF tipusd tapvezeték

Tapfesziiltség

Elektromos tiizhely
névleges teljesitménye

Elsddleges levegd az
égéshez

Fogyasztds G30 - G31
Fogyasztds G150.1
Fogyasztds G120
Fogyasztds G110
Fogyasztas G2.350
Fogyasztas G27
Fogyasztas G25.3
Fogyasztds G25.1
Fogyasztds G25
Fogyasztds G20
Tipus

Gaztlizhel

800-as telelap
400-as telelap

E égéfej

D égéfej

Cégdfej

Névleges teljesitmény
G150.1

Névleges teljesitmény G120

Névleges teljesitmény G110

Névleges teljesitmény
G30/G31

Névleges teljesitmény

MODELL

E
£

m’h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h mih Kg/h Ko/ mih kW

kW kw kW kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

A

LXGITP
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A készulékek megfelelnek az aldbbi eurdpai rendeleteknek, irdanyelveknek és szabvanyoknak:

1935/2004/CE
2016/426/UE
2014/35/UE
2014/30/UE
2011/65/UE
2006/42/CE
EN 203-1

EN 203-3

EN 203-2-1

EN 203-2-2

EN 203-2-9

EN 60335-1

EN 60335-2-36
EN 60335-2-102

Rendelet az élelmiszerekkel rendeltetésszertien érintkezésbe kerilé anyagokrdl és targyakrol

Gazlizem( berendezésekrél sz616 rendelet

Alacsony fesziiltség

EMC (elektromégneses kompatibilitas)

Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozasa

A gépek és a kulonleges hivatkozasi normak szabalyozasai.

Altalanos szabvany, héztartasi hasznélati GAZ berendezések és hasonlok

Szabvany, élelmiszerrel érintkezésbe keriil6 anyagok és késziilékrészek, valamint egyéb egészségligyi szempontok
Szabvany, gaztiizelésii tobbfunkcios nagykonyhai késziilékek, egyedi kovetelmények, NYITOTT FOZOLAPOK ES GRILLSUTOK
Szabvény, gaztiizelési tobbfunkciés nagykonyhai késziilékek, egyedi kévetelmények, FOZOLAPOK ES GRILLSUTOK GAZSUTOVEL
Szabvany, gaztiizelést tdbbfunkciés nagykonyhai késziilékek, egyedi kévetelmények, SUTOLAPOK, ROSTLAPOK

Héztartasi és hasonl6 jellegti villamos késziilékek biztonsaga, dltaldnos kovetelmények

Biztonséaga elektromos készlilékek hasznalata a kollektiv konyha, stiték, tlizhelyek és féz6lapok

Szabvany, egyedi kovetelmények, elektromos csatlakozéassal rendelkezé géztiizelésu berendezések biztonsaga

EN 62233 Héztartasi és hasonl6 jellegti késziilékek elektromagneses terének emberi expoziciéra vonatkozé mérési modszerei
EN 61000-3-2 Elektromégneses dsszeférhetdségi szabvéany - (EMC) - 3-2 rész. A harmonikus dramok kibocsatasi hatarértékei...
EN 61000-3-3 Elektromégneses 6sszeférhetéségi szabvany - (EMC) - 3-3 rész. A fesziiltségvaltozasok, a fesziltségingadozasok és a
villogas (flicker) hatarértékei...
EN 55014-1 Elektromagneses osszeférhetdségi szabvany - 1. rész: Kiadas datuma
EN 55014-2 Elektromégneses dsszeférhet6ségi szabvény - 2. rész: Mentesség
A berend. ki jell
A mUszaki adattabla a berendezés frontélis részén talalhato, mely tartalmazza a bekotéséhez szlikséges 6sszes tudnivalot.
NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
TYPE/MOD: .......... YR Serial: ...
KW ......... TYPE: A1 Hz: 50/60
Cert: 51..........

I CE X

0051-..... w—

Made in Italy

INFORMACIOK PROFESSZIONALIS KESZULEKEK FELHASZNALOI SZAMARA

A "2012/19/EU Iranyelv az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairél (EEBH) végrehajtasara” késziilt 2014.

marcius 14-én kelt 49. sz. Torvényerejii Rendeletnek megfeleléen.

A készuléken vagy annak csomagolasan feltiintetett athuzott szemetesedény szimbdlum jelzi, hogy a terméket az életciklusa
végén a tobbi hulladéktdl elkulonitve kell gydjteni, hogy biztosithato legyen annak megfelel6 kezelése és Ujrafelhasznalasa. Tehat
a jelen professzionalis késztilék szelektiv gytjtését az életciklusa végén a kovetkezéknek kell megszervezni és irdnyitani:

a) kozvetlenil a felhasznéalonak, amennyiben a készllék az EEBH helyi hatélyba Iépése el6tt kerilt piacra, és a felhasznélé az
anélkil torténd kiselejtezését hatarozza el, hogy gondoskodna egy egyenértékii Uj cserekésziilékrdl, amely ugyanazokra a
funkciokra alkalmas;

R

a gyarténak, mint annak a személynek, aki a terméket elsének vezette be és értékesitette az EU orszdgban, vagy

viszonteladoként 1ép fel az EU orszagban a sajat markaju uj késziilékkel, amellyel az el6z6t lecserélte, abban az esetben, a
dontéssel egyidejlileg, miszerint az EEBH helyi hatalyba Iépését megel6zéen piacra kertilt késziiléket annak életciklusa végén
leselejtezi, a felhasznald egy megegyezd tipusu, ugyanazokra a funkciokra alkalmas termék vasarlasat végzi el. Ez utobbi
esetben a felhasznald kérheti, hogy az emlitett Uj késztilék atadasat kovetd 15 naptéri napot meg nem haladé idészakon beliil
a gyarto vonja be a jelen késziiléket;

o

a gyarténak, mint annak a személynek, aki a terméket elsének vezette be és értékesitette az EU orszdgban, vagy

viszonteladdként lép fel az EU orszagban a sajat markaju késziilékkel, abban az esetben, ha a készulék az EEBH helyi hatalyba
|épése utan kerdlt piacra.

A megfelelé szelektiv gytjtés, amelyet a kiselejtezett késziilék kornyezettel kompatibilis Ujrahasznositasa, kezelése és
artalmatlanitasa kovet, hozzajarul a kornyezetre és az egészségre karos esetleges negativ hatasok elkertléséhez, és elGsegiti a
késziiléket alkoto anyagok ujra felhasznalasat és/vagy Ujra hasznositasat.

A terméknek az ligyfél részérol torténd szabalytalan feldolgozasa a hatalyos jogi szabalyoza g

von maga utan.
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KULONLEGES UTASITASOK

FIGYELEM!

Az fejezetekben emlitett abrak a jelen kézikonyv kezdé oldalain talalhatok.

ATOZHELY LEIRASA

Erés acélszerkezet, 4 db. allithato tartélabbal.
Kromnikkel acél 18/10 kulsé burkolat.

GAZ FOZOFELULET

Egy biztonsagi gdzcsap révén a lang eréssége a minimum
és a maximum kozétt allithatd. A tlizhely biztonsagi gyuj-
tészerkezettel (termoelemmel) is fel van szerelve.

A rdcsok zomancozott Ontottvasbol késziiltek.

Az égbk rézbdl, ontottvasbodl és aluminiumbol vannak

suT6
A stutétér rozsdamentes acélbdl késziilt.
A duplafalt, hészigeteléssel ellatott ajton fogantyu és
csillapitott rugos pant van.
A sutéteret liveggyapot szigeteli.

Gaz verzio

Az égbk hé- és mechanikus hatasoknak ellenallé acélbdl
készliltek. A gézellatds egy termosztattal felszerelt biz-
tonsagi szelepen keresztiil torténik. A f6 égé biztonsagi
gyujtoszerkezettel (termoelemmel) is fel van szerelve.

A stité hémérsékletét 160 °C és 300 °C hdmérsékletértékek
kozott lehet beéllitani a termosztat révén.

FE elektromos verzié

Az ellendlldsok a siit6 felsd és also részén talalhatok. (fels,
illetve alsé melegités).

A hémérséklet szabdlyozésat 50 °C és 270 °C kozott
egy harompdlusu kapcsoldhoz csatlakoztatott termosztat
végzi. A felsé és alsé ellenallasok kulon-kilon vagy egyditt
kapcsolhaték.

FE1 és FE2 elektromos verzié (Iégkeveréses)

A motor a siité hatso részén talalhatd, az ellendllas koze-
pén. A hémérséklet szabalyozasat egy termosztat végzi.
Miikodésjelzé lampdék jelzik, hogy a késziilék fesziiltség
alatt van.

A sut6tér rozsdamentes acélbdl késziilt. Az elektromos
stitével felszerelt tlizhelyen nincs fiistelvezetd csé.

SZELETSUTO
Nagyvastagsagu  szerkezet kozepsé védéréteggel.

Rozsdamentes acélbdl (TP 40) illetve 6ntottvasbol (TP 80)
készllt égd. Egy biztonsagi gazcsap révén a teljesitmény a
minimum és a maximum kozott allithatd. Egy gyujtdlang
biztositja a f6ég6 begyujtasat.

ELOKESZITES

A beszerelés helye

A tlizhelyet tanacsos egy jol szell6z6, fiistelszivé stiveggel
felszerelt helyiségben elhelyezni.

A tlzhelyet kiilonalléan, vagy mas berendezések mellé is
lehet allitani.

Az oldalso kapocsléces modelleket a hatso faltol 15 cm és
az oldalfalaktél 50 cm tavolsagban kell beépiteni. A hatso
kapocsléces és a hats6 zonabol bejovo kabeles modelleket
a hatso faltdl 50 cm és az oldalfalaktdl 50 cm tavolsagban
kell beépiteni.

A késziiléket minden esetben ugy kell beszerelni/
rogziteni, hogy a csatlakozékabelt ki lehessen cserélni
a késziilék beszerelését kovetoen.

A berendezés kozelében 1évé falak (falak, diszek,
konyhabutorok, diszité fellletek stb.) nem égheté anya-
gokbol késziilhetnek.

Miel6tt elvégezné a csatlakoztatast, ellendrizze a tlzhely
muiszaki adatokat tartalmazé adattablajan, hogy a készi-
l1ék a rendelkezésre all6 gazfajtanak megfeleléen van-e
beéllitva.

Ha a tlizhely masfajta gazzal mikodik, tajékozodjon a
teenddkrél a ,Mas gézfajtakkal valé miikodés” c. fejezet-
bél.

A torvény elbirasai, miiszaki szabalyozas és
iranyelvek

A beszerelés megkezdése el6tt vegye figyelembe az alab-
bi elirasokat:

- UNI CIG 8723 szabvanyokat

- azérvényes balesetvédelmi szabvanyokat;

- agazszolgaltato vallalat eldirasait;

- azérvényes CEl eléirasokat;

- atlizoltésag rendelkezéseit.

BESZERELES

A tlizhely Osszedllitasat, beszerelését és karbantartasat
a helyi gazellaté véllalat engedélyével rendelkezé valla-
latnak kell elvégeznie az érvényes eléirdsok betartésaval.

Mindenekel6tt a helyi gazelldté vallalat véleményét
kell kikérni. A gyarté nem vallal felelésséget az anyagi
karokért, melyek a helytelen vagy nem a szabalyoknak
megfeleld telepitésbdl szarmaznak.

A beszerelés kivitelezése
A tlizhely megfeleld szintezéséhez allitsa be az allithato
tartélabakat.
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Gazbekotés

A tiizhelyen levé G 3/4" vagy G 1/2"-0s bekotécséhoz vald
csatlakozas lehet rogzitett vagy - szabvényos csatlakozé
alkalmazasaval - szétkapcsolhaté. Ha hajlékony csovet
hasznal, akkor annak szabvanyos rozsdamentes acélcsé-
nek kell lennie. A csatlakoztatas elvégzését kovetéen
ellendrizze a tomitettséget a szivargast kimutatd specialis
spray alkalmazasaval.

Fiistelvezetés

A tlzhelyeket az égéstermékek elvezetésére alkalmas
helyiségekben kell beszerelni, a beszerelési eldirasoknak
megfelelen. A tlizhelyek az aldbbi termékosztalyokba
tartoznak (lasd a mUszaki adatok tablazatat) ,A1” tipusu
gazkészulék:

nem csatlakoztathaté égéstermék-elvezetd cs6hoz.

A késziiléket égéstermékeit egy biztositott hatékonysagu
kéményhez vagy kozvetlenil a szabadba csatlakozé fiist-
elszivo stiveggel vagy hasonlé berendezéssel kell elvezet-
ni. Ezek hidnyaban elfogadhaté egy kdzvetleniil a szabad-
ba vezetd levegGelszivé berendezés alkalmazasa, melynek
rendelkezni kell az el6irt minimalis (I4sd a m(iszaki adatok
tablazatat) plusz a dolgozdk megfeleld kozérzetét biztosi-
t6 légcsere-kapacitassal.

ELEKTROMOS CSATLAKOZAS

Végezze el a berendezés héldzathoz vald csatlakozasét a
kijelolt modon (lasd 4.1):

1) amennyiben nincs, szereljen fel a készllék kozelébe egy
magneses zarlati kioldéval és differencial védelemmel
felszerelt szakaszolo kapcsoldt (A);

2) nyissa ki az ajtot (B), ha van a késziiléken, és csavarja ki
a csavarokat (C) a kezel6panel (D) leszereléséhez;

3) csatlakoztassa a szakaszolé kapcsolét (A) a

sorkapocshoz (H) az dbra és az Utmutatd korai taldlhatd

kapcsolési rajz szerint. Az alkalmazott csatlakozé
vezetéknek legaldbb a HO7RN-F tipus jellemzdivel kell

rendelkeznie, hasznalati hémérséklete minimum 80

°C legyen, tovabba keresztmetszete feleljen meg a

tlizhelynek (lasd a miszaki adatok tablazatat);

vezesse at a vezetéket a vezetéktarton, és szoritsa

meg a vezetékrogzit6t, csatlakoztassa a vezetékeket a

sorkapocs megfeleld helyére, majd rogzitse. A sérga-

zold foldel6 vezetéknek a tobbinél hosszabbnak kell

lennie, hogy a vezetékrogzité torése esetén csak a

tapvezetékek utan szakadjon le;

ha a tadpkébel sérilt, minden veszély megelézése

érdekében a gyarténak vagy a hivatalos

markaszerviznek, vagy mindenesetre egy hasonléan
szakképzett személynek ki kell azt cserélnie egy
specidlis HOSRNF vagy HO7RNF tipusu kabelre.

4

5

EKVIPOTENCIALIS CSATLAKOZTATAS

A tlzhelyet ekvipotencidlisan csatlakoztatni kell. Az erre
szolgald kapocs a vezeték bemenete mellett taldlhato, és

cimke jeldli.

UZEMBE HELYEZES

Az lizembe helyezést megel6z6 miiveletek

A késziilék Uzembe helyezése el6tt vegye le az 6ntapadd
véddboritast. Ezutdn tisztitsa meg gondosan, langyos,
tisztitdszeres vizzel atitatott torlékendével a fézéfellletet
és a kiilsé burkolatot, majd torolje szarazra a késziiléket.

A tiizhely iizembe helyezése

Az Uzembe helyezést megel6zéen ellendrizze, hogy a
tlizhely miszaki jellemzGi (gazkategoria és -fajta) megfe-
leljenek a rendelkezésre &ll6 gazfajtanak.

Ellenkez6 esetben gondoskodjon a megfelelé gazfajta
bevezetésérdl vagy végezze el a mas fajtaju gazra vald
atallitast (lasd a Mas gazfajtakkal valé6 muikodés” c. feje-
zetet).

Teljesitmény ellenérzése

Alkalmazzunk a késziilékek névleges teljesitményéhez

szlikséges fuvokakat (dizniket)

A teljesitménynek két tipusa van:

- névleges teljesitmény, amely a készilék adattablajan
van feltlintetve.

- csokkentett teljesitmény

A fentiekben emlitett fuvokakra vonatkozokat lasd az
LEGOK” cim(i fejezet tablazataban.

A géz tdpnyomasnak az égok tablazatdban megjeldlt
hatarértékeken beldl kell lennie..

A fentiekben kozolt értékhataron kiviil es6 nyomas esetén
a késziilék nem miikodéképes.

Amennyiben  tovabbi  teljesitményre  vonatkozd
vizsgélatot szeretnénk lefolytatni, akkor ezt egy
teljesitményszamléléval, az ugynevezett ,volumetrikus
metodus” segitségével tudjuk végrehajtani.

A szabalyok értelmében, végiil is ehhez elég ellendrizni a
fuvokak helyes miikodését.

A bemeneti nyomas ellendrzése (2. dbra)

A bemeneti nyomast min. 0,1/25 mbar-os beosztasu
manométerrel kell mérni.

Vegye ki az F csavart a nyomasmérési ponton és csatlakoz-
tassa a manométert: a mérés elvégzését kovetden zarja
vissza légmentesen az F csavart.

FONTOS: A nyomas ellenérzését az 6sszes csatlakozo és
tizemel6 gazkésziléken el kell végezni.

A teljesitmény ellendrzése térfogatméréssel

A géazdra és egy idémérd segitségével megmérhetd az
id6egység alatti gazfogyasztas. A mért értéket az alabbiak
szerint kiszamitott E értékkel kell 6sszevetni:

Egé teljesitménye

A gaz hételjesitménye

Az égbnek a névleges nyomasértéken szamolt névleges
és csokkentett teljesitménye az EGOK” tablazatdban van
megadva. A gaz hoételjesitményérdl & gazszolgaltatotol
kaphat tajékoztatast.

A késziilék miikodésének ellendrzése
Ellendrizze, hogy a felszerelt fuvokak tipusa megfelel-e
az égobk tablazataban megadottnak. Ellendrizze, hogy a
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nyomascsokkentd kapacitdsa meghaladja az 0sszes csat-
lakoztatott készilék fogyasztasanak 6sszegét. Ellenérizze,
hogy a gazvezetd csévezeték megfeleld legyenek.

A lang bedllitasa

A medfeleléen bedllitott lang korbeveszi a termoelemet,
ellenkezé esetben allitsa be a langot a beallitécsavar segit-
ségével.

A primer leveg6 ellenérzése (FG, T 900 Sorozat)
A suték égdinek primer levegdje szabélyozhato.
Az égok tablazataban. Taldlhato a beallitasi H érték.

A késziilék funkcioinak ellenérzése

- Helyezze lizembe a késziiléket.

- Ellendrizze, hogy a gdzcsdveken nincs-e szivargas.
- Ellendrizze az ég6 langjat, takarékon is.

Figyelmeztetések a beszerelést végz6 szakember

részére

- Magyarazza el és mutassa meg a felhaszndlénak a
késziilék el6irdsszer(i hasznalatat és miikodését, tovab-
bd adja at neki a hasznélati Utmutatét.

- Tajékoztassa a felhasznalot arrdl, hogy a helyiség 1ég-
ellatdsat modositd barmely épitkezési vagy atépitési
munkalat utan ujra be kell vizsgélni a tlizhelyet.

Mas gazfajtakkal valéo miikodés

A mas gaztipusra, pl. metanrol PB-gazra valé atéllashoz az
ég0k tablazata szerint kell az ég6héz megfelel fuvokat
alkalmazni.

Az égok fuvokait a gaztipusoktdl fliggden tizedmillimé-
terben megadott atmérgjuk jellemzi, a cserefiivokakat a
készilékhez mellékelt kellékzacskdban taldlja.

Az atallitasi miveletek befejeztével ellendrizze a késziilék
miikodését a ,A készulék funkcidinak ellendrzése” c. sza-
kaszban leirtak szerint.

A LANGOK

Az ég6 favokainak cseréje (langok, 2. abra)

A favoka (1) cseréjéhez vegye le az égé racsat, fedelét,
és az égltestet. cserélje ki a fuvdkat (1) (lasd az égdk
tablazatat).

A S700 égo flivokainak cseréje (11. abrakat)

A favoka (C) cseréjénél lazitsuk ki a mUszerfal fenti, illetve
alsé csavarjait. Elektromos tlizhelyek esetében, cserét
megel6z6en gy6zédjlink meg rola, hogy a késziiléken lévé
tobb-pdlusu kapcsold ki lett-e iktatva.

Csak ezutan végezziik el a fuvdka (C) cseréjét.

A minimalis gazhozam beallitasa (langok és S700, 2.

abra)

A minimum szabdlyozocsavarjat az alabbiak szerint kell

beéllitani:

- a PB-gdzzal val6 miikddéshez csavarja be a minimum
szabalyozdcsavarjat (2) ttkdzésig;

- haakésziilék metannal mikodik, helyezze azt izembe.
Forditsa el a gombot a takarék éllasba és a csavarral (2)
éllitsa be a gazellatast (az ora jarasaval egyezé iranyba
csavarva csokkenti, az dra jarasaval ellenkezé irdnyba

csavarva noveli a gdzhozamot).

A gyujtolang fuvoka beallitasa (Iangok - 2. abra)
Vegye le a racsot és a tlzhelylapot, és egy 7 mm-es
imbuszkulccsal éllitsa be az érlangot.

A fuvoka bedllitasa akkor megfelelen, ha a lang korbe-
veszi a termoelemet. Ha a késziilék PB-gdzzal m(ikodik, a
beallité csavart Utkozésig be kell csavarozni.

Orlang beszabalyozasa csak a S700 modelltipusoknal
(11. abra)

Az 6rlang beszabalyozésa el6tt le kell venni a
szerelvényfalat, majd lazitsuk ki mind a fenti, mind, pedig
a lenti csavarokat.

A beszabalyozdst ~megel6z6en, villanytlizhely
tipusmodellek esetében gyézédjink meg rdla, hogy
tlzhelyvazon elhelyezett tobbpolusi kapcsolé ki van-e
iktatva.

A beszabalyozést 6rldng jelenléte mellett kell elvégezni.
Egy csékulcs segitségével végezziik el a beszabélyozast
az "A" allitécsavar elforditasaval (11. abra); a beszabalyozas
akkor helyes, ha az 6rlang korbedleli termoelemet ,B” (11.
abra).

LPG gdzmUkodés esetén (propan-butén) az allitdcsavart
"A" teljesen be kell csavarni.

A beszabalyozast kovetéen helyezziik vissza
szerelvényfalat, majd végezziik el az el6z6 mdlvelet
forditottjat.

A primer leveg6 ellenérzése

Miutan a fentiek szerint kicserélte a fuvokat, ellenérizze,
hogy a primer levegd H értéke (2. dbra) az égdk tablazata-
ban szerel6 adatoknak megfelelGen lett-e beallitva.
Belép6é levegé szabalyozasa c¢sak a S700
modelltipusoknal (11. abrak)

A favokacserét kovetéen ellndrizzik a belépé leveg6t.

A beszabalyozast megel6zéen vegyiik le a szerelvényfalat,
majd lazitsuk ki a fenti, illetve lenti csavarokat.
Szabalyozzuk be a ,H" méretet, (lasd a 11. abrakat) a
szerint, ahogy az a m(iszaki adattablazatban leirasra kertilt,
majd az elé6z6 mlvelettel ellentétesen, szereljik vissza
helyére a szerelvényfalat.

GAZSUTO - FG1 SOROZAT

Az égo favokajanak cseréje (FG1 tipusu gazsiité - 3.
abra)

A siit6égohoz a st belsd aljanak eltavolitasaval férhet
hozza. Vegye ki a D csavart és hizza maga felé az égo6t,
tigyeljen arra, hogy az égére rogzitett termoelem ne sériil-
jon meg. A specialis kulccsal csavarozza le a C injektort, és
cserélje ki a gaztipusnak megfelel6re. Szerelje vissza az
ég6t a fenti m(iveletek forditott sorrendd elvégzésével.

A minimum beallitasa (gazsiit6 - 3. abra)

A takarék beallitocsavart az aldbbiak szerint kell beallitani,

miutan levette a kezel6panelt:

- ha a készulék PB-gazzal mUikodik, a csavart titkdzésig
be kell csavarni;

- ha a készuilék metannal makodik:

1- valassza ki a megfelelé gazcsap gombjat.

2- Kapcsolja be az égét, éllitsa be a maximalis hémérsék-
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letet, és ennek elérésekor allitsa minimumra.

3- Allitsa be a takarék gazhozamat az N csavar segitségével,
kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gdzhozamot.

4- Amikor a lang a kivant minimumnak megfelel6 eréssé-
gu, ellendrizze, hogy az megfelel-e az ég6k tablazataban
megadott minimum gazhozamnak.

5- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél kisebb,
csavarja ki a bedllitdcsavart és ismételje meg az ellenér-
zést.

6- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél nagyobb,
csavarja be a beallitdcsavart és ismételje meg az ellenér-
zést.

GAZSUTO FG ES T SOROZAT
Az ég6 fuvokajanak cseréje (FG tipusu siité - 4.0. és
4.1. abra)
Vegye le az als6 “A” védbelemet. Csavarja ki a primer
levegd perselyét rogzité csavart (2) és nyomja a perselyt
a Venturi-csébe. Most a fuvoka kdnnyen hozzaférheté.
A géztipusnak és a m(iszaki adatoknak megfelel6 fuvdka
cseréjét kdvetben szerelje vissza az 6sszes elemet és éllitsa
be a primer levegé ,H" értékét (Iasd az égok tablazatat).

Az ég6 favokajanak cseréje (T siito - 4.2. abra)
Tavolitsa el a siit6 belsejének aljat. Csavarja le és vegye ki a
primer levegd szabélyozojat (1), majd cserélje ki a fuvokat.
A géztipusnak és a m(iszaki adatoknak megfelel6 fuvdka
cseréjét kdvetben szerelje vissza az 6sszes elemet és dllitsa
be a primer leveg6 ,H" értékét (lasd az égok tablazatat).

A gyujtolang beallitasa (gazsiitok T sorozat - 4.3. abra)
Vegye le az alapot, és egy 7 mm-es imbuszkulccsal éllitsa
be az érlangot (11).

Ha a készulék PB-gazzal mikodik, a csavart Utkozésig be
kell csavarozni.

A gyujtolang beallitasa (FG siito - 4.4 abra)

A gyujtélang favdkas és allando levegd ellatasu. Az egyet-
len sziikséges muvelet a fuvdokak kicserélése a gaztipus
szerint az aldbbi médon:

- Csavarja le a kétkupds leszorité anyacsavart (14), és a
gyujtélang fuvokat (16).

- Cserélje ki a gyujtélang fuvokat az,,EGOK” tablazat alap-
jan meghatérozott megfeleld tipusuval.

- A fivdka cseréjét kovetGen csavarja vissza a kétkapos
leszorit6 anyacsavart (14).

A minimum beallitasa (gazsiit6 - 5. abra)

Vegye le a kezel6panelt és allitsa be a minimum szabalyo-

zbcsavart (36):

- ha a készllék PB-gézzal m(ikodik, a csavart titkdzésig
be kell csavarni ;

- haa késziilék metannal mdkodik:

1- valassza ki a megfelel6 gazcsap gombjat

2- kapcsolja be az égét, allitsa be a maximalis hémérsékle-
tet, és ennek elérésekor allitsa minimumra.

3- dllitsa be a takarék gadzhozamat a 36. csavar segitségével,
kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gdzhozamot

4- amikor a lang a kivant minimumnak megfelel6 eréssé-
g, ellendrizze, hogy az megfelel-e az égék tablazata-
ban megadott minimum gazhozamnak

5- ha a teljesitmény a téblazatban levé értéknél kisebb,
csavarja ki a beéllitécsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést

6- ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél nagyobb,
csavarja be a bedllitdcsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést.

SZELETSUTO

Az ég6 fuvokainak cseréje (TP40 tipusu szeletsiitd) (7.
abra). A fuvoka cseréjéhez (1) vegye le a kezel6panelt az
alsé és fels6é peremen levé csavarok kicsavarasaval.

A csavar kicsavaraséaval vegye le a levegészabalyozét (2).
Cserélje ki a fuvdkat (1) (lasd az égdk tablazatat).

Az égo6 favokainak cseréje (TP 80 tipusu szeletsiit6 - 9.
abra)

Vegye le teljesen a szeletsutét, az égéstér aljan talal-
hat6 szigetel6 panel két rogzitécsavarjat vegye ki. A
régzitécsavar kicsavardsaval vegye le a levegészabalyozoét
és cserélje ki a fuvokat (lasd égok tablazatat). Allitsa vissza
a levegdszabélyozot és helyezze vissza a szigetel6 panelt.

A minimum beallitasa (szeletsiité - 2. abra)

Vegye le a kezel6panelt és allitsa be a minimum szaba-

lyozécsavart (2):

- ha a készllék PB-gazzal mUikodik, a csavart titkdzésig
be kell csavarni;

- ha a késziilék metannal mdkodik:

1- Vélassza ki a megfeleld gézcsap gombjat.

2- Gyujtsa meg az égét és allitsa takarékra.

3- Allitsa be a takarék gazhozamat a 2. csavar segitségé-
vel, kicsavarva noveli, becsavarva csokkenti a gazhoza-
mot.

4- Amikor a lang a kivant minimumnak megfelel6 eréssé-
g, ellendrizze, hogy az megfelel-e az égék tablazata-
ban megadott minimum gazhozamnak.

5- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél kisebb,
csavarja ki a beéllitdcsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést.

6- Ha a teljesitmény a tablazatban levé értéknél nagyobb,
csavarja be a beédllitocsavart és ismételje meg az ellen-
Orzést.

A gyujtélang fuvoka cseréje - szeletsiito (7. abra)

A gyujtélang fix fivokas és allandé levegével miikodik.

A gyujtélanghoz a kezel6panel és ha sziikséges, a f6z6lap
kerek lemezének a levételével férhet hozza.

Az égok tablazata szerint cserélje ki a fuvokat (B) a megfe-
leld tipusura, miutan lecsavarta az anyat (F).

A f6ég06 primer levegdjének az ellendrzése

A favdka fentiekben leirt cseréjét kovetSen ellendrizze,
hogy a primer levegd szabalyozoéjanak H értéke (7. és 9.
abra) megfelel-e az égék tablazatdban megadott érték-
nek. A szabdlyzé (2) alldasanak bedllitdsdhoz csavarja ki a
csavart és csusztassa el.

A BERENDEZES BIZTONSAGI RENDSZERE

Biztonsagi szelep
Egy héelemes szelep segitségével megszakithatjuk a f6
égofej gazellatasat, amennyiben kialszik az 6rléng.
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A mUikodés visszaallitdsahoz meg kell ismételni az 6rldng
meggyujtasanak maveletét.

Biztonsagi termosztat (csak tlizhelyek esetében - 10.
abra)

Mindegyik stitén a muszerfalon vagy a muszerfal mogott
talalhaté egy manudlis helyredllité biztonsagi termosztat.
Amikor a biztonsagi termosztat a muszerfal mogott
talalhatd, az edénytartd racs és a tlizhely lap eltavolitasaval
valik hozzéférhetévé.

Gaztlizhelyeknél sulyos rendellenesség esetén a
biztonsagi termosztdt megszakitja a gaz &ramlasat.
Beavatkozas esetén értesitse a vevészolgalatot.
Helyreallitashoz csavarja ki az esetleges “A” anyacsavart, és
egy vékony csavarhuzéval erésen nyomja le a helyreallitd
gombot.

KARBANTARTAS

Figyelem!
Miel6tt barmilyen karbantartasi vagy javitasi miive-
lethez hozzakezdene, szakitsa meg a késziilék elektro-
mos- és gazcsatlakozasat.
Az aldbbi karbantartasi muveleteket évente legaldbb egy-
szer el kell végezni:
- ellendrizze az 6sszes bedllitasi és biztonsagi szerkezet
mukodését;
- ellendrizze az ég6k mlikodését:
+ begyuijtas;
+ az égés biztonsaga;
- ellendrizze az egyes funkciok m(ikodését a ,A készilék
funkcidinak ellenérzése” c. szakaszban leirtak szerint.

Amikor sziikséges, végezze el a fézéfeliilet égbinek tisz-

titasat:

- vegye le az égdk racsat, fedelét, és az égbtesteket;

- tisztitsa meg az elemeket tisztitdszeres vizzel és megfe-
lel eszkdzzel. Oblitse le és szaritsa meg az elemeket.

- azelemek visszaszerelésekor tigyeljen az elemek helyes
illesztésére.

FIGYELMEZTETES

Miutan elvégezte gazellaté elemek cseréjét, ellen-
Orizze a csatlakozasok tomitettségét és az elemek
miikodését.

ALKATRESZEK CSEREJE (CSEREALKATRESZEK)

Kizarélagosan csak a gyarté altal
alkatrészeket hasznalja.

Minden karbantartasi munkat kizarélag az erre kiképzett
szakemberek végezhetik.

Ellenériztesse a késziiléket legaldbb egyszer egy évben;
és ennek érdekében javasoljuk kosson egy karbantartasi
szerz6dést.

A kovetkezé alkatrészek cseréjéhez huzza ki a gombo-
kat és vegye le a kezel6panelt (miutdn meglazitotta a
régzitécsavarokat) és a tobbi panelt.

forgalmazott

Sal

pes csap a langokhoz és szeletsiit6hoz (2. abra)
Lazitsa meg a géazvezeték és a termoelem csatlakozasat,

lazitsa meg a csap rogzit6 csatlakozéjat a gazcsészerelvé-
nyen és cserélje ki az alkatrészt.

Termoelem (langok és szeletsiitd)
Csavarja le a termoelem rogzité anydjat a csaprol és az
égordl és cserélje ki az alkatrészt.

Gaztiizhely szelepes termosztat csap (3. abra)

Lazitsa meg a gazvezetékek és a termoelem anydkat,
hdzza ki a termosztat hémérégombjét a siitd belsejében
talalhato befogokbdl, és cserélje ki egy ujra.

Siit6 termoeleme
Tavolitsa el a sut6 aljat, csavarja ki a csapon és az égén
levé anyat és cserélje ki a termoelemet.

Az elektromos siitok ellenallasainak kicserélése
Kapcsolja ki a készilék halézati kapcsoldjat ugy, hogy a
késziilék le legyen vélasztva a halézatrél. Az FE jelzés(
sutében az alsé ellenallasok az aljzat ald, a felsék a stitétér
felsé lemezére vannak rogzitve.

Az FE1 jelzésu sttében az ellendllas a sttétér hatsé falan a
terel6 mogé van szerelve.

Ahhoz, hogy eltdvolitsa az ellendllasokat csavarja ki az
azokat rogzitd csavarokat és vigyazzon, hogy ne tépje el az
Osszekotd vezetékeket. Egy csavarhizé segitségével kdsse
ki a vezetékeket és szereljen be egy Uj ellenallast.

HASZNALATI UTMUTATO

UZEMBE HELYEZES

Egy ellatott nyilt ég6 begytijtasa és kioltasa (2. abra)
Forditsa el a gombot (21) a szikra allasba.

Gyufaval vagy mas alkalmas eszkozzel gyujtsa meg a gyuj-
télangot. Tartsa benyomva a gombot, mig a termoelem
fel nem melegszik és égve nem tartja a gyujtolangot.
Ezutan allitsa a gombot a maximalis vagy minimalis gaz
helyzetbe, hogy a f6ég6 begyulladjon. Az égé kioltasahoz
forgassa el jobbra a gombot, a szikra allasba, ekkor a f6égé
kialszik. A gyujtélang kioltdsahoz forgassa a gombot a
allasba. A lang allithatd:

a maximalis gazhozamra 0 (nagy lang)
minimalis gdzhozamra 0 (kis lang)

Szeletsiito begyujtasa és kioltasa

Nyomja be és forgassa el a gombot (21) a szikra allasba,
ekdzben nyomja meg a szimbolummal @ jelolt gombot.
Tartsa benyomva a gombot, mig a termoelem fel nem
melegszik és égve nem tartja a gyujtélangot.

Ezutan allitsa a gombot a maximalis vagy minimalis gaz
helyzetbe, hogy a f6ég6 begyulladjon. Az égé kioltasahoz
forgassa el jobbra a gombot, a szikra allasba, ekkor a féé%c'i
kialszik. A gyujtolang kioltdsdhoz forgassa a gombot a
allasba.

A gyujtolang nélkiili gazsit6-égé begyujtasa és
kioltasa - (FG1 siit6 - 3. abra)
Begyujtas: nyissa ki a siit6 ajtajat, nyomja be és forditsa
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el a gombot, majd a gombot nyomva tartva tartson egy
ég6 gyufat a stté aljahoz az dbran jeldlt helyzetben M. A
begyulladastol szamolt kb. 20 méasodpercig tartsa nyomva
a gombot; ez az id6 szlikséges a biztonsagi szerkezet
mUkodésbe 1épéséhez. Ezutan éllitsa be a sttésnek meg-
felel6 hémérsékletet.

A gyujtolangos gazsiitoé begyujtasa és kioltasa - (FG és
T tipusu siitok - 5. abra)

Bekapcsolas: nyissa ki a sitd ajtajat, nyomja le és forgassa
el a tarcsat Y pozicioba, a tarcsat lenyomva tartva a pie-
zoelektromos gyujtéval vagy gyufaval gyujtsa be.

Ezt a muveletet a sité aljan levé nyilason at kell elvégez-
ni. A begyulladéstél szamolt kb. 20 masodpercig tartsa
nyomva a gombot; ez az id6 sziikséges a biztonsagi szer-
kezet mlkodésbe |épéséhez. Ezutan allitsa be a stitéshez
megfelelé hémérsékletet, a gomb allasainak megfelelé
hémérséklet-értékek kovetkezok:

AZ ELEKTROMOS SUTOK UZEMBE HELYEZESE

Az FE tipusu elektromos siit6é be- és kikapcsolasa (6.
abra)

A valasztokapcsolot (23) jobbra vagy balra elforditva
kivalaszthatja a sutés fajtajat, a felsé és/vagy alsé héelem
bekapcsoldsat. A gomb allasainak egyikében kigyullad a
z06ld jelzélampa (25) = a készlilék fesziiltség alatt.

A gombot (24) a kivant hémérsékletértékre elforgatva az
ellendllasok bekapcsolnak, a jelzélampa (26) kigyullad,
majd kialszik, amikor a késztilék elérte a beallitott hémér-
sékletet és az ellenallasok kikapcsolnak.

A suit6 kikapcsolasahoz forditsa a termosztat gombjat a o
llasba és a valasztékapcsoldt a O allasba.

Az FE1 és FE2 tipusa elektromos siité be- és
kikapcsolasa (8. abra)

Ebben a sttétipusban a hé a sttétér hatoldalabol sugar-
zik. A stitében egy ventillator talalhato, mely a hét a siité-
tér egészében egyenletesen elosztja .

A gombot (24) a kivant hémérséklet-értékre dllitva bekap-
csol az ellenallas, a jelz6lampa (26) kigyullad, majd kialszik,
amikor a késziilék elérte a bedllitott hémérsékletet és az
ellenallasok kikapcsolnak. A siité kikapcsolaséhoz forgassa
a termosztat gombjat a O allasba. A gomb els allasaban
csak a ventillator miikodik a hiité-leolvasztd funkciohoz.

KIKAPCSOLAS

Kikapcsolas meghibasodas esetén
Meghibédsodas esetén szakitsa meg a késziilék elektro-

mos- és gazcsatlakozasat.
Tennivalék meghibasodas,
lizemsziinet esetén

Ha huzamosabb ideig nem hasznélja a késziiléket, gon-
dosan tisztitsa ki és zarja el az elektromos- és gézellatast.
Hibas miikodés vagy meghibasodas esetén zarja el a
gazellatast és szakitsa meg az elektromos csatlakozast.
Forduljon a szervizhez.

illetve huzamosabb

A KESZULEK TISZTITASA

FIGYELEM!

- A tisztitast megel6z6en kapcsolja ki a késziiléket, és
varja meg, mig kihdil.

- A villannyal miikodé készilékeknél a
valasztokapcsolé elforditasaval kapcsolja ki az
aramellatast.

A naponta elvégzett, gondos tisztitassal biztositja késziilé-
ke tokéle-tes miikodését és hosszu élettartamat.

Az acél fellleteket meleg vizben oldott folyékony moso-
gatoszerrel és puha torl6kenddvel tisztitsa, az ellendlld
szennyezddések eltavoli-tdsdhoz hasznéljon etilalkoholt,
acetont vagy mds, nem halogénezett oldészert.

Ne hasznaljon dorzshatasu, por alaku tisztitoszert,
vagy maré anyagokat, mint a sésav vagy kénsav. A
savak hasz-nalataval veszélyeztetheti a berendezés
miik6dését és bizton-sagat.

Ne hasznaljon kefét, acélgyapot surolét, vagy mas fémbdl,
otvozetbdl készilt dorzsszivacsokat, melyek rozsdafoltok
keletkezé-sét okozhatjdk.

Ugyanebbdl az okbdl keriilje a késziiléknek a vasbol
késziilt targyakkal valé érintkezését. Ovatosan hasznalja
a rozsda-mentes acélgyapot suroléeszkdzoket is, melyek
bar nem okoznak rozsdasodast, de karcolasokkal karosit-
hatjak a készulék feltletét.

Akkor se alkalmazzon smirglipapirt, dorzspapirt, ha a
késziilék kiilo-ndésen szennyezett, hanem szintetikus szi-
vaccsal (pl. Scotchbrite szivaccsal) tisztitsa a késziiléket.
Az ezustfényezd szerek hasznalata is tilos, tovabba tigyel-
jen a pl. padlémosaskor keletkez6é sésav- vagy kénsav-
g6zokre. Ne tisztitsa kozvetlen vizsugarral a késziilé-
ket, mert kdrosod-hat.

A tisztitast kdvetéen &blitse le tiszta vizzel, majd szaritsa
meg gondo-san a fellileteket egy torlékenddvel.
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JOTALLASIIGAZOLAS
CEG:
UT/UTCA:
IRSZ: HELYSEG:
MEGYE: FELSZERELESI DATUM:
MODELL
NYILVANTARTASI SZAM
FIGYELMEZTETES

A gyarté nem vallal felelésséget a jelen flzet tartalmanak esetleges, atirasi- vagy nyomdahibabdl eredé pontatlansagaiért.
Fenntartja tovabba annak jogat, hogy a terméken a sziikségesnek vagy hasznosnak vélt modositasokat eszkdzolje, anélkiil,
hogy annak Iényegi jellemzéin véltoztatna. A gyartéd nem vallal semmilyen feleldsséget abban az esetben, amikor nem tartjak
be szigortan a jelen Utmutatéba foglalt elSirdsokat. A gyartd nem vallal semmilyen felelésséget azokért a kozvetlen vagy
kozvetett karokért, melyet a késziilék helytelen beszerelése, illetéktelen beavatkozés, nem megfeleld karbantartasa, illetve
hozza nem ért6 személy éltali hasznalata okoz.
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GASKOMFURER - SERIE PLUS 600

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hi alt) Type
G6F2BH6 2 abne blus High Power Som bordplade mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 dbne blus High Power Som bordplade mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 abne blus High Power Med underelement mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 dbne blus High Power - 1 neutralt skab - gaovn 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 dbne blus High Power - 1 neutralt skab - gaovn Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
GASKOMFURER - SERIE MACROS 700

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hi alt) Type
G7T4P2FM 1 Coup de feu 400 - 2 abne blus Med underelement mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 Coup de feu 400 - 4 dbne blus Med underelement mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4F+FG 1 Coup de feu 400 - 2 bne blus - 1 gaovn 2/1GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 abne blus mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4.3bne blus mm 800 x 714 x 290 (430) Al
G7F6B - G7F6BP 6 abne blus mm 1200 x 714 x 290 (430) A1
G7F2M - G7F2MP 2 abne blus med utildaekket rum mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP 4 abne blus med utildaekket rum mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 abne blus med utildaekket rum mm 1200 x 714 x 900 (1040) M
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 &bne blus - 1 gaovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG « G7F6P+FG | 6 dbne blus - 1 neutralt skab - 1 gaovn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4.3bne blus - 1 elovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 abne blus - 1 neutralt skab - 1 elovn 2/1GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Coup de feu med stotteben mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7TP+FG 1 Coup de feu - 1 gaovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7F6+T - G7F6P+T | 6 bne blus - 1 gaovn tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GASKOMFURER - SERIE MAXIMA 900

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (h i alt) Type
G9F2M 2 &bne blus con vano a gioro mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIF4AM 4 3bne blus con vano a giorno mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M 6 abne blus con vano a giorno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FG 4 &bne blus con 1 gaovn /1GN mm 800 x 900 x 900 (965) A1
G9F6+FG 6 dbne blus - 1 neutralt skab - 1 gaovn 2/1GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4.3bne blus - 1 elovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) A1
GIF6+FE 6 abne blus - 1 neutralt skab - 1 elovn 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) M
GIF6+T 6 abne blus - 1 gaovn tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF8+2FG 8 abne blus - 2 gaovn 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A1
GITPM 1 Coup de feu med stgtteben mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP+FG 1 Coup de feu - 1 gaovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GASKOMFURER - SERIE S700

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (h i alt) Type
SG7TPB 1 ét-i-alt plade, heengende model mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 ét-i-alt plade, haengende model mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 ét-i-alt plade, hangende model - 2 blus mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 ét-i-alt plade, heengende model - 2 blus - vandcirkulation i det forsaenkede kar mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 Coup de feu med statteben - 2 blus - 1 gasovn 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) A
SG7T4P2F/SC+FG 1 Coup de few med stotteben - 2 blus- 1 gasovn 2/1 GN - vandcirkulation i det forsnkede kar mm 800x730x900 (1090) Al
GASKOMFURER - SERIE S900

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hi alt) Type
SGITPM 1 Coup de feu pa stotteben mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP+FG 1 Coup de feu - 1 gasovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
GASKOMFURER - SERIE LX900 TOP

Apparatets type Beskrivelse Mal.: (LxBxH) Arbejdsplade (hi alt) Type
LXGITP 1 ét-i-alt plade, haengende model mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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z|z|zlz|z|lz|z(e(7|[7gl=lclelelelgclelalalalaelz g5 = e
Tl s lzlsls 2|2 | g|g|g|g8|g|z|8|s|z|&|=z| 5 & S8
%1233 gz v & |8 |E|E|f|2|e|le|g|z|2| 8 £ 23
- - - 52 |x |2 b & & | g | = = ] 3
MODEL g |a|ala 8|8 |z & 8| 8 = g
S| |8 g8 | 2| & ES
w - = = =1
B g| g H
G6F2BH6 105 [ 95 [ 105|105 [105] 1 | 1 AT L] 129 | 129 | 126 [ 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 [o7a9 | 21
G6F3BH12 Nl u|u|s|u 1] 2 M| 338 | 377 | 3 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 3 2% 2% 25 24 1 2 A1 | 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
GOF3H12+FG1 us | us| o | 85| » 1] 2 1| M| 365 | 419 | 42e | ans | ass | 507 | 696 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 30 297 | 31| 297 1 2 1 A1 | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 7,01 | 551 | 236 | 74
GASKOMFURER - SERIE MACROS 700 TEKNISKE DATA
Tzl |zl lF|Flgl=s|gclelelelelelales[alals 2= Ey =
2122|212 |2l |alz|slg|”|2|2|2|l8 3|zl |8|8|T|2 P2 g 25
S|5 |5 |5 |5|°|°|™|5 |53 gl |lx|lZx|lg|8|lz|z|= a8 H ES =y
s x|l | = | = 2|z | g |g|lsg|5|8|g|z|z |2 |&|= o 3 23
22|22 2 g |8 |° E§|&§ |8 |E|&|s|g|lg|lg|g |2 2 g ]
Z |55 | 5| & 2= S e = i i = = = -~ 8 3
MODEL glal|ala g8 & g2 7 2 2
S| 2|23 £ s | 2 g =
sS|2 =] B 2 e =
& = -3 a
g | g =
n n
G7F2B 1051 95 105|105 105 1 1 AL 129 (129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7TR2M 105 | 95 | 105 | 105 [ 105| 1 | 1 M| | 19 | 126 [ 136 | 154 | 2m | 241 [ 195 | 075 |
G7F4B nlw|lalanlan|2|o2 Mo 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [3%0 | 15 | @
G7FAM nlw|nla|nl2]2 Mo 22| 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 4g2 | 300 | 15 | @
G7F6B 35| 85 315 [ 35|35 | 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 205 | 63
G7F6M ns | w5 |35 | 05| ns| 3 | 3 Mo [333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 4g3 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288|268 272 8 |22 2 2 1 Al | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505 | 211 | 576
GTF6+FG 393 | 363 | 377 | 385|377 | 3 | 3 1| M| 46 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7.00 | 286 | 786
GTF4+FE nlw|a|ln|n|2|2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [ 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25

6+T |
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G7F6+FE 315 [ 85| 315 315|315 | 3 3 Al 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 25 | 63 | 7.5 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
G7F6+T 85405385 39 | 385 3 3 1 Al | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715 | 319 | &7
G7F2BP L D N U R U 2 AT | 148 | 172 | 172 | 168 | 181 | 2,06 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP L R U R U ) 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | MU | B | B | B 4 AT | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412|723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7FAMP B | M| B | B | B 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP 13 | 2| 8|4« 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F6MP 2136 | 2| | 4a 6 Al | 444 ) 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT [ 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 Al 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 11,25 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 541 48 | 49 | 45| 49 6 1 AT | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 | 1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 00109 9 9 1 AT {106 | 123 | 13 | 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 AT 188 ) 219 | 219 | 274 | 230 | 2,62 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT 185 | 215 | 215 | 2,90 | 226 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4PAFM 826 |20 |20 | 0|2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 | 338 332 ] 34 | B2 2 2 1 1 AT | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 616 | 267 | 71,6
GASKOMFURER - SERIE MAXIMA 90 TEKNISKE DATA

MODEL

G9F2M
GIF4M
GIF6M
G9F4+FG
GIF6+FG
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GIF4+FE 345127512751 285(275| 1 1 2 A1 [ 3,65|421|424|415|445|510 (710|655 |511 (216 | 69 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~|5x1,5/4x2,5
GIF6-+FE 535 (425 43 |445| 43 | 1| 2 | 3 AT | 566 | 652 | 6,57 | 6,44 | 691 7,86 |11,10{10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~[5% 1,5/ 4x 2,5
GIF6+T 655(545] 5 | 52 | 50 1 2 3 1 A1 | 6,93 (798 |805|788 846|963 |12,91(11,94| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 2 2 4 2 A1 | 895(10,32{10,39|10,18|10,92|12,44| 17,4 |16,30|12,51| 5,56 | 169,2
GITPM BBl 9|9 1 AT | 1,37 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 232 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GOTP+FG 208208152 16 | 152 101 | M [219]253]256] 25 | 268|306 392|368 282 1,65 | 41,6
GASKOMFURER - SERIE S700 TEKNISKE DATA
z|z|z|z|z|e|e|e|F|F|e|=|glglelelelelclclc|e|ZgE T ey
S 12122 2| |5|~ 2|28 /P |g|g|2 Elz|8|5|5|2|al8]5 & | it
2|2 22 2 s |2 |~ g |28 |g|g|z|8|5|z|28|= = 2 Ss
22222 £ 5|2 E|&§ |ZE|E|&§|2|eg|le|2|z|2| 3 £ g3
| 5|58 | % | & 2 la | = s | e & E|g 2| & & ]
MODEL Q|lala2|a s | 8 s | g 2 2 2
S|3|B|8 S| =2 & s
& = 2| & &
J J
SG7TPB - SG7TPM 10 | 10 9 9 9 1 A1 | 1,06 [1,23]1,231,20 129|147 |233|207 167|079 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 074|086 |086|084|091|103| 155|138 115056 | 14
SG7T4P2FB - SG7TTAP2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 AT | 2,01 (233 (233|228 |245| 2,8 | 465 | 414|338 | 151 38
SG7TAP2F+FG - SGTTAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242| 2 1 1 A1 | 2,84 (3,28 3,29 (322|346]|395|625]|575|453 (213536

15T |


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

252 |

<L

= |Stromforsyningsledning af

&L (type HOTRNF

a

i

X . .

W) |Forsyningsspaending

—

=

S Nominel effekt for elektrisk [

B |ovn =

= . B =
Primeer luft til forbraending &5 = ' =
630 - 31 forbrug SRR
6150.1 forbrug E‘ &=
6120 forbrug % 58
G110 forbrug % = §~
62.350 forbrug % a8
627 forbrug % 88
625.3 forbrug ~§ Rg
625.1 forbrug % 8 R
625 forbrug % R 3
G20 forbrug % ]IS
Type ==
Gasovn 7,8 kW =
Et-i-alt plade 800 - =
Et-i-alt plade 400
Blus E
BlusD
Blus C
Nominel effekt G150.1 =
Nominel effekt G120 o2
Nominel effekt G110 -~ 3
Nominel effekt G30/G31 = =
Nominel effekt = 3

o
o
o
)
—
[
'
)
-5
L
[
=)
[
=
&)
x
wv
<
L)

MODEL

SGITPM

SGITP+FG

TEKNISKE DATA

-8
(o)
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o
(=
()
>
-l
=
o
Ll
wv
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Ll
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e
=
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x
wv
<
O

Stromforsyningsledning af
type HO7RNF

Forsyningsspanding

Nominel effekt for elektrisk
ovn

Primer luft til forbreending
G30 - G31 forbrug
G150.1 forbrug

G120 forbrug

G110 forbrug

G2.350 forbrug

G27 forbrug

625.3 forbrug

G25.1 forbrug

G25 forbrug

G20 forbrug

Type

Gasovn

Et-i-alt plade 800
Et-i-alt plade 400
Blus E

Blus D

Blus C

Nominel effekt G150.1
Nominel effekt G120
Nominel effekt G110
Nominel effekt G30/G31

Nominel effekt

MODEL

mm

mh m¥h m¥h mh m¥h m*h m¥h mih Kg/h Ko/ mih KW

e

kW kW kW kW

13

kw

13

103 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 191

A

LXGITP
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Apparaterne er i overensstemmelse med de europzeiske direktiver:
For.1935/2004/CE  Forordning vedrgrende materialer og genstande, der er beregnet til at komme i berering med fodevarer
For.2016/426/UE  Om apparater, der forbraender gasformigt braendstof

2014/35/UE Lavspaending

2014/30/UE EMC (Elektromagnetisk kompatibilitet)

2011/65/UE Begraensninger af anvendelsen af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr
2006/42/CE Maskinforskrifterne og de seerlige standardreferencer

EN 203-1 Generel standard vedrgrende sikkerheden for gasapparater til husholdningsbrug o.l.

EN 203-3 Materialer og dele i kontakt med fedevarer og andre sanitzere aspekter

EN 203-2-1 Specifikke krav for ABNE GAS- OG WOKBLUS til storkekkenbrug

EN 203-2-2 Specifikke krav for GASOVNE til storkekkenbrug

EN 203-2-9 Specifikke krav for MASSEPLADER, VARMEPLADER OG GRILLER til storkekkenbrug

EN 60335-1 Generel standard vedrgrende sikkerheden for elektriske apparater til husholdningsbrug o.l.

EN 60335-2-36 Sikkerhed af elektriske apparater til brug som kollektive kekkener, ovne, komfurer og kogeplader

EN 60335-2-102  Saerlige krav til gas- og olieapparater samt apparater til fast braendstof, med elektriske forbindelser

EN 62233 Metoder til maling af elektromagnetiske felter i husholdningsapparater og lignende med hensyn til eksponering af mennesker

EN 61000-3-2 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-2. Graensevaerdier for emission af harmonisk strgm...

EN 61000-3-3 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-3. Begraensning af spaendingsendringer,
spaendingsfluktuationer og flimmer...

EN 55014-1 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 1: Emission

EN 55014-2 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 2: Immunitet

Apparaternes egenskaber
Typeskiltet sidder pa forsiden af apparatet og indeholder alle de for tilslutningen nedvendige oplysninger.

NAME:
MANUFACTURER’S ADDRESS:
TYPE/MOD.: .......... Y Serial: .......... -
KW: ... TYPE: A1 Hz: 50/60
Cert: 51......ee [— EH[ c EE
Vv 0051-..... w—
Made in Italy

INFORMATION TIL BRUGERNE AF PROFESSIONELLE APPARATER

.
I henhold til paragraf 24 i lovdekret af 14. marts 2014, nr. 49 "Gennemfgrelse af direktivet 2012/19/EU
om affald af elektrisk og elektronisk udstyr (WEEE)".

Symbolet med skraldespanden med en streg over vist pa apparatet eller dets indpakning viser, at produktet, nar det
engang skal smides veek, skal indsamles separat fra andre affaldstyper for at muliggere en korrekt behandling og
genbrug. Den sarskilte indsamling af dette professionelle apparat, nar det smides vaek, er organiseret og administreret:

a) Direkte af brugeren séfremt apparatet er blevet solgt under de gamle WEEE-regler, og brugeren beslutter at bortskaffe
det uden samtidig at kebe et nyt tilsvarende med de samme funktioner.

b) Af producenten, forstdet som det subjekt der forst har introduceret eller solgt produktet i et EU-land eller i et EU-land
seelger - under eget maerke - det nye apparat, som skal erstatte det tidligere, safremt brugeren, samtidig med at det
gamle apparat solgt under de gamle WEEE-regler kasseres, beslutter at kobe et tilsvarende produkt med de samme
funktioner. | sidstnaevnte tilfeelde kan brugeren bede producenten om at afhente det pagaeldende apparat senest
inden for 15 fortlebende dage fra leveringen af det nye apparat.

Af producenten, forstdet som det subjekt der forst har introduceret eller solgt produktet i et EU-land eller i et EU-land
seelger - under eget maerke - apparatet, séfremt apparatet er solgt under den nye WEEE-regler.

C

Den seerskilte indsamling pa en passende made og efterfolgende afsendelse til genbrug, til videreforarbejdning og
bortskaffelse af apparatet pa en miljerigtig méade, bidrager til at undga eventuelle negative effekter pa milje og helbred
og hjzelper til genanvendelse og/eller genbrug af de materialer, som apparatet bestar af.

Hvis brugeren ulovligt bortskaffer apparatet, medfarer det straf i overensst Ise med geeldende lovgivning.
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SPECIFIKKE INSTRUKTIONER

BEMZARK!

Figurerne, der henvises til i kapitlerne findes pa de indledende sider i denne vejledning.

BESKRIVELSE AF APPARATET

Steerk struktur af stal med 4 stotteben, der kan reguleres
i hejden.
Udvendig belaegning af stdl m. chrom-nickel 18/10.

GASKOGEPLADE

En sikkerhedsgashane giver mulighed for at regulere var-
mens styrke mellem maksimum og minimum.

Udstyret omfatter ligeledes en termoelektrisk sikkerheds-
anordning (varmeelement).

Risterne er lavet af emaljeret stobejern.

Braenderne er af messing, stebejern og aluminium

OVN

Bagekammeret er lavet af rustfrit stal.

Dgren med dobbelt, varmeisoleret vaeg er forsynet med
handtag og haengsel med afbalanceret fjeder.
Bagekammerets isolering er lavet af glasuld.

Gasversion

Braenderne er af stal, der kan holde til termiske og mekani-
ske belastninger. Gasforsyningen foregar gennem en sik-
kerhedsventil med termostat. Hovedbraenderen er udsty-
ret med en sikkerhedsanordning til termoelektrisk teen-
ding (varmeelement). Ovnens temperatur kan reguleres
til mellem 160 °C og 300 °C, hvortil termostaten anvendes.

Elektrisk version FE

Modstandene befinder sig foroven (overvarme) og under
bundpladen (undervarme).

Temperaturen kan reguleres til mellem 50 °C og 270 °C
ved hjeelp af en termostat forbundet med en trepolsaf-
bryder. Modstandene foroven og forneden kan tilkobles
samtidigt eller enkeltvist.

Elektrisk version FE1 og FE2 (Ventileret)

Motoren befinder sig pa bagsiden, midt pad den runde
modstand. Temperaturen kan reguleres til hjelp af en
termostat.

Nogle signallamper lyser, nar apparatet er under spaen-
ding. Bagekammeret er lavet af rustfrit stal.

Pa komfurer med elovn er der ikke noget reggassamlerer.

COUP DE FEU

Struktur i tykt stal med centreret varmeplade.
Braendere i rustfri stal (TP 40) og i stebejern (TP 80).
Sikkerhedsgashane til indstilling fra maks. til min. effekt.

Et vagebluse overvager teending af hovedbraenderne.

FORBEREDELSER

Installeringssted

Det anbefales at opstille apparatet i et rum med god
udluftning, helst under en emhaette.

Apparatet kan opstilles fritstaende eller ved siden af andre
apparater.

Installation af modellerne med klemraekke i siden skal
udferes i en afstand pa 15 cm fra bagvaeggen og 50 cm fra
sideveeggene. Installation af modellerne med klemraekke
bagved eller med kabelindgang i omradet bagved skal
udferes i en afstand pa 50 cm fra bagvaeggen og 50 cm
fra sidevaeggene.

Apparatet skal i alle tilfeelde installeres/fastgores pa en

made, saledes at en eventuel udskiftning at stromka-

blet er mulig efter installationen af selve apparatet.

Vaggene i nerheden af udstyret (veegge, dekoratio-

ner, kokkenskabe, dekorative overflader osv.) skal

vaere fremstillet af ikke braeendbart materiale.

For tilslutningen til energiforsyningen skal man kontrol-

lere pa apparatets typeskilt, om det egner sig til den

gastype, der er til rddighed.

Hvis apparatet fungerer med en anden gastype, jeevnfer

afsnittet "Funktion med andre gastyper”.

Lovbest Iser, tekniske regler og direktiver

Overhold felgende bestemmelser i forbindelse med mon-

teringen:

- UNICIG standard 8723

- de lokale byggereglementer og brandforebyggelsesreg-
ler;

- de geeldende sikkerhedsnormer;

- gasselskabets forskrifter;

- de geeldende CEl-bestemmelser;

- brandvaesenets forskrifter.

INSTALLATION

Montering, installation og vedligeholdelse skal fortetages
af et firma, der er autoriseret af det lokale gasselskab, i
henhold til den gaeldende lovgivning.

Ret forst og fremmest anmodning om en vurdering fra
det lokale gasselskab. Fabrikanten fralaegger sig ethvert
ansvar for utilfredsstillende drift og funktion, som skyldes
forkert eller darlig montering.

Installationsprocedurer

Apparatet nivelleres ved hjeelp af stottebenene, der kan
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reguleres i hgjden.

Tilslutning til gasforsyningen

Tilslutningen til studsen 3/4” G eller 1/2" G, som appa-
ratet skal veere forsynet med, kan enten vaere fast eller
aftagelig, idet der anvendes en typegodkendt konnektor.
Hvis der anvendes flexslanger, skal de vaere af rustfrit stal
og opfylde kravene i lovgivningen. Nar tilslutningen er
foretaget, skal man kontrollere, om den er helt teet ved at
anvende en szerlig spray, der viser, om der er udsivninger.

Udledning af rag

Apparaterne skal opstilles i rum, hvor det er muligt at
udlede stofferne fra forbraendingen i henhold til instal-
lationsforskrifterne. Apparaterne betragtes (se tabel
TEKNISKE DATA) som gasapparater af type "A1":

ikke beregnede til forbindelse med et udledningsrer til
stofferne fra forbraendingen. Disse apparater skal udlede
stofferne fra forbraendingen via saerlige emhaetter, der er
forbundne med et velfungerende regaftraek eller direkte
med de ydre omgivelser. Skulle dette ikke vaere muligt,
kan der anvendes en luftudsugningsanordning, direkte
forbundet med de ydre omgivelser, hvis kapacitet opfyl-
der kravene, se tabel TEKNISKE DATA, hvortil man skal
laegge den luftmaengde, der kraeves for at sikre brugernes
velbefindende.

ELEKTRISK TILSLUTNING

Safremt stremforsyningskablet er beskadiget, skal det
udskiftes af producenten, dennes tekniske kundeservice
eller af kvalificeret personale for at forhindre enhver risiko.
Tilslut apparatet til ledningsnettet som vist (se Fig. 1):

1) Montér, hvis tilstede, en lastadskiller (A) naerheden
af apparatet med overstremsudlgser og
differentialespaerring.

2) Abn, hvis tilstede, l3gerne (B) og skru skruerne (C) ud,
for at kunne afmontere betjeningspanelet (D).

3) Tilslut lastadskilleren (A) til klemkassen (H) som vist
pa figuren og i el-diagrammerne tidligt i manualen.
Den valgte ledning skal have egenskaber, som ikke er
ringere end typen HO7RN-F med en brugstemperatur
pa mindst 80 °C og en sektion, som passer til apparatet
(se tabel TEKNISKE DATA).

4) For ledningen gennem kabelforskruningen og stram
den, tilslut de enkelte ledninger i den tilsvarende
position i klemkassen og fastger dem. Den gul-grenne
jordforbindelsesledning skal veere laengere end de
andre, séledes at hvis ledningsholderen gar i stykker, sa
river den sig lgs efter de spaendingsferende ledninger.

5) Safremt stromforsyningskablet er beskadiget, skal det
udskiftes med et specialkabel af typen HO5RNF eller
HO7RNF af producenten, dennes tekniske kundeservice
eller af kvalificeret personale for at forhindre enhver
risiko.

POTENTIALUDLIGNING

Apparatet skal veere forbundet til et potentialudlignings-
system. Den dertil beregnede klemme befinder sig ved

siden af kablets indgang. Den er maerket med en szerlig

etiket. &

INDRETNING

Klarggring til indretning

For apparatet indrettes, ber man fjerne den beskyttende
kleebende beklaedning. Derefter skal man rense arbejds-
fladen og de udvendige dele omhyggeligt med lunkent
vand og renggringsmiddel og en fugtig klud; ter efter
med en ren klud.

Igangseetning

For apparatet saettes i gang, ber man undersgge om dets
egenskaber (den anvendte gas’ klasse og type) svarer til
den slags gas, der er til radighed pa installationsstedet.
Skulle dette ikke veere tilfaeldet, skal der skiftes til den
pakraevede slags gas, eller der skal foretages en tilpasning
til den pageeldende gasklasse (jeevnfer afsnittet “Funktion
med andre gastyper”).

Kontrol af ydelsen
Anvend dyserne pa apparaterne til den nominelle ydelse.
Ydelsen kan veere af to slags:

- Nominel, anfert pa apparatets typeskilt
- Reduceret.

Der henvises til disse dyser i tabellen “BLUS".
Gasforsyningstrykket skal altid ligge indenfor de omrader,
som er angivet i tabellen “BLUS".

Uden for disse trykintervaller er det ikke muligt at fa
apparaterne til at fungere.

Hvis man gnsker en yderligere kontrol af ydelsen, kan den
udferes ved hjeelp af en taller, ved at folge den sékaldte
"volumetriske metode”.

Som hovedregel er det dog tilstraekkeligt at kontrollere, at
dyserne fungerer korrekt.

Kontrol af indgangstrykket (Fig. 2)

Indgangstrykket skal méles med et manometer (min.
oplgsning 0,1 mbar).

Fjern skruen (F) fra trykudtaget og forbind manometret:
Foretag malingen, og skru sa skruen (F) godt fast igen .
VIGTIGT: Denne kontrol af trykket skal foretages, mens alt
gasudstyret er forbundet og fungerer.

Effektkontrol ifelge den volumetriske metode
Gasforbruget i et bestemt tidsrum kan males ved hjaelp af
en gasmadler og et kronometer. Denne veerdi skal sammen-
lignes med vaerdien E, der udregnes pa fglgende made

Breenderens effekt

Gassens varmeydelse

Braenderens effektveerdier, den nominelle og den ned-
satte, beregnet ved det nominelle tryk, fremgar af tabellen
“BLUS". Det lokale gasselskab kan oplyse om gassens
varmeydelsesvaerdi.

Funktionstjek
Kontroller, om den anvendte type dyser svarer til dem,
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som er angivet i tabellen med braendere. Tjek, om den
anvendte trykreduktionsanordnings kapacitet er hojere
end alt det forbundne udstyrs sammenlagte forbrug.
Kontrollér, om gastilferselsraret er passende.

Kontrol af flammen

For at sikre en korrekt regulering skal flammen omgive
hele varmeelementet; i modsat fald skal der stilles pa
justeringsskruen.

Kontrol af den primaere luft (FG, T Serie 900)

Ovnenes braendere er forsynede med en regulering af den
primaere luft.

I tabellen over braendere findes malet H for regulering.

Kontrol af funktionerne

- Seet apparatet i gang.

- Undersag, om gasrerene er teette.

- Kontrollér breenderens flamme, ogsa pa minimum.

Pabud til installatgren

- Forklar og vis brugeren, hvordan apparatet fungerer
ifelge anvisningerne, og udlevér brugsanvisningerne.

- Oplys brugeren om hvilket som helst istandsaetnings-
sarbejde eller bygningsmaessig andring, der kan for-
ringe tilferslen af luft til forbreendingen, hvilket med-
forer, at det er nedvendigt at kontrollere apparatets
funktioner én ganag til.

Funktion med andre gastyper

For at @ndre gastypen, f.eks. fra metangas til flydende
gas, skal der bruges egnede dyser til breenderen i overens-
stemmelse med tabellen over braendere. Breenderdyserne
til forskellige gastyper, som er meerkede med deres dia-
meter i hundrededele af mm, befinder sig i en pose, der
folger med apparatet. Nar omstillingen eller tilpasningen er
fuldfert, skal man kontrollere apparatets funktioner ifglge
forklaringerne i afsnittet "Kontrol af funktioner”.

ABNE BLUS

Udskiftning af braeenderens dyser (abne blus - Fig. 2)
Dysen (1) skiftes saledes: Fjern risten, breenderens daeksel,
braenderens hoveddel.

Udskift dysen (1) (se tabellen over braendere).

Udskiftning af dyserne pa blusset S700 (Fig. 11)

For at udskifte dysen (C) skal man afmontere forpanelet
ved at lesne de overste og nederste skruer. PA modellerne
med elektrisk ovn skal man sikre sig, at der er slukket
pa stikkontakten, fer udskiftningen foretages. Herefter
udskiftes dysen (C) (se tabellen blus).

Regulering af minimum (abne blus og S700 - Fig. 2)

Minimumskruen skal reguleres pa falgende made:

- hvis apparatet skal fungere med LPG, skal skruen (2) til
regulering af minimum skrues helt i bund;

- hvis apparatet skal fungere med metan, skal man saette
apparatet i funktion. Stil drejekappen pa minimum, og
regulér gennemstremningen ved hjzelp af skruen (2) (hvis
der drejes med uret = gennemstrgmningen saettes ned;
mod uret = gennemstremningen saettes op).

Indstilling af teendblusdysen (abne blus - Fig. 2)

Tag gitteret og karret af pladen og indstil vageflammen
med en 7 mm unbraconggle.

Dysen er indstillet korrekt, nar flammen gar op om ter-
moelementet. Hvis der bruges flaskegas (GPL), skal juster-
skruen skrues helt i bund.
Regulering af hjelpeflammen, kun for S700
modellerne (Fig. 11)

For at f& adgang til hjeelpeflammen er det ngdvendigt at
afmontere forpanelet ved at skrue de gverste og nederste
skruer ud.

For reguleringen udferes skal man, pd modellerne med
elektrisk ovn, sikre sig at hovedafbryderen, som sidder for
apparatet, er slaet fra.

Reguleringen skal udferes med hjelpeflammen taendt.
Med en skruenggle stilles p& reguleringsskruen "A”
(Fig. 11). Reguleringen er korrekt, nar hjelpeflammen
omslutter termoelementet "B” (Fig. 11).
Hvis apparatet fungerer med
reguleringsskruen "A” skrues helt i bund.
Nar indgrebet er fuldendt, genmonteres forpanelet ved at
udfere operationen i omvendt raekkefolge.

flaskegas, skal

Kontroller primzerluften

Efter skift af dyse, som ovenfor beskrevet, skal man kon-
trollere malet H (fig. 2) pa indstillingen af primaeer- og
sekundaerluft iht. breendertabellen.

Regulering af primeerluft, kun for modellerne S700
(Fig. 11)

Efter at have udskiftet dysen skal man kontrollere
primaerluften.

For at f& adgang til reguleringsmekanismen er det
nedvendigt at afmontere forpanelet ved at skrue de
gverste og nederste skruer ud.

Regulér starrelsen "H” (se fig. 11) som anfert i tabellerne
med tekniske data og genmonter forpanelet ved at udfere
operationen i omvendt raekkefglge.

GASOVN SERIE FG1

Udskiftning af breenderens dyse (gasovn type FG1 - Fig. 3)
Man far adgang til ovnens braender ved at fjerne bundpla-
den (inden i bagekammeret).

Fjern skruen D, og tag braenderen ud ved at traekke den
fremad, hvorved man skal passe pa ikke at beskadige
varmeelementet pa braenderen. Skru indsprejtningsdysen
C af med den dertil beregnede skruenggle, og erstat den
med dén, der er beregnet til den pagaeldende gastype.
Braenderen genmonteres ved at felge den samme proce-
dure i modsat raekkefglge.

Regulering af minimum (gasovn - Fig. 3)

Minimumskruen (N) skal reguleres efter at betjeningspa-

nelet er blevet fjernet, som felger:

- hvis apparatet skal fungere med LPG, skal den skrues
helt i bund;

- hvis apparatet skal fungere med metan:

1- Find frem til den pagaeldende hanes drejeknap.

2- Teend for blusset, indstil hgjeste temperatur og indstil,
nar den er ndet, pa mindste temperatur.
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3- Indstil minimumstilferslen ved hjelp af skruen N; den
oges ved at I@sne skruen og formindskes ved at stramme
den.

4- Nar den gnskede flamme for minimumsindstilling er kor-
rekt, skal man kontrollere, at den svarer til minimumsef-
fekten, som angivet i tabellen over breendere.

5- Hvis effekten er lavere end veerdien pa tabellen, skal
skruen til regulering af minimum lgsnes lidt mere, hvoref-
ter kontrollen gentages.

6- Hvis effekten er hgjere end veerdien pé tabellen, skal
skruen til regulering af minimum strammes lidt mere,
hvorefter kontrollen gentages.

GASOVN SERIE FG OG OVN MODEL T

Udskiftning af braenderens dyse (gasovn type FG - Fig.
4.0 og 4.1)

Tag den nederste beskyttelse "A” af. Lasn skruen (2), der
holder den primare lufts besning. og pres besningen
ind i venturi-ventilen. Nu er det let at fa adgang til dysen.
Nar man har udskiftet dysen i betragning af, hvilken slags
gas, der skal anvendes, og pa grundlag af de tekniske data,
skal man genmontere det hele og regulere den primaere
lufts mal “H” (se tabellen over braendere).

Udskiftning af braenderens dyse (ovn model T - Fig. 4.2)
Fjern bunden inden i ovhrummet.

Losn og fjern den primaere lufts reguleringsanordning (1),
hvorefter dysen udskiftes. Nar man har udskiftet dysen i
betragning af, hvilken slags gas, der skal anvendes, og pa
grundlag af de tekniske data, skal man genmontere det
hele og regulere den primzere lufts mal “H” (se tabellen
over braendere).

Regulering af pilotflammen (ovn model T - Fig. 4.3)

Tag bunden af og indstil vageflammen med en 7 mm
unbraconggle (11).

Hvis apparatet skal fungere med LPG, skal den indre skrue
skrues helt i bund.

Indstilling af vageflammen (ovn FG - Fig. 4.4)
Vageflammen er med dyse og fast luft. Det eneste indgreb
som skal udferes er udskiftningen af dyserne afhaengigt af
gastypen, ved at gore folgende:

- Skru metrikken der trykker p& dobbeltkeglen (14) og
vagedysen (16) af.

- Udskift vagedysen med den som passer ved at konsul-
tere tabellen "BLUS".

- Efter at have udskiftet vdgedysen skrues mgtrikken, der
trykker pa dobbeltkeglen (14), pa.

Regulering af minimum (gasovn - Fig. 5)
Betjeningspanelet skal fiernes, for minimumskruen (36)
reguleres:

- hvis apparatet skal fungere med LPG, skal den skrues
helt i bund;
- hvis apparatet skal fungere med metan:

1- Find frem til den pégeeldende hanes drejeknap.

2- Teend for blusset, indstil hgjeste temperatur og indstil,
nar den er naet, pa mindste temperatur.

3- Stil minimumstilferslen ved hjeelp af skruen 36, den
oges ved at lasne den og formindskes ved at stramme den.

4- Nar den gnskede flamme for minimumsindstilling er
korrekt, skal man kontrollere, at den svarer til mini-
mumseffekten, som angivet i tabellen over braendere.

5- Hvis effekten er lavere end vaerdien pa tabellen, skal
skruen til regulering af minimum lgsnes lidt mere,
hvorefter kontrollen gentages.

6- Hvis effekten er hgjere end vaerdien pé tabellen, skal
skruen til regulering af minimum strammes lidt mere,
hvorefter kontrollen gentages.

COUP DE FEU

Udskiftning af breenderens dyser pa coup de feu TP40 (Fig.
7). Udskiftning af dyse (1): fjern betjeningspanelet ved at
skrue de nederste og gverste skruer ud.

Fjern luftreguleringen (2) ved at skrue skruen ud.

Udskift dysen (1) (se braendertabellen).

Udskiftning af breenderens dyser pa coup de feu TP
80 (Fig. 9).

Fjern hele varmepladen,lgsn de to skruer der holder isola-
tionsplade, som befinder sig i bunden af breendkammeret.
Fjern luftregulering ved at skrue skruen ud og udskifte
dysen ( se breendertabellen). Genopret luftreguleringen
og genmonter isolationspladen.

Indstilling af minimum (coup de feu - Fig. 2)

Ventilen for minimumsflamme (2) indstilles ved at fjerne

betjeningspanelet.

- ved brug af flaskegas (GPL) skrues den i bund

- ved brug af naturgas:

1- Find frem til knappen for den tilsvarende hane.

2- Teend braenderen og placer den i minimumsposition.

3- Juster minimumseffekten ved at skrue pa ventilen 2;
nar den strammes, gges flammen, og nér den Igsnes,
mindskes flammen.

4- Nar den gnskede flamme for minimumsindstilling er
korrekt, skal man kontrollere, at den svarer til mini-
mumseffekten, som angivet i braendertabellen.

5- Huvis effekten er mindre end angivet i tabellen, skal man
stramme justeringsventilen til indstilling af minimum
og gentage kontrollen.

6- Hvis effekten er storre end angivet i tabellen, skal man
l@sne justeringsventilen til indstilling af minimum og
gentage kontrollen.

Udskiftning af teendblusdyse pa coup de feu (Fig.7)
Teendblusdysen er med fast dyse og luft.

For at na ind til dysen skal man fjerne betjeningspanelet,
som ovenfor beskrevet, og eventuelt ogsa den centrale
varmeplade.

Se braendertabellen, og udskift dysen (B) med den rette
type, efter at have lgsnet matrikken (F).

Kontrol af primeerluften pa hovedbraenderen

Nér dysen er blevet udskiftet, som beskrevet ovenfor, skal
man kontrollere malet H (Fig. 7 og 9) pa reguleringen
til primaer- og sekundzerluften iht. braendertabellen. For
indstilling af skiven (2) skal man lgsne skruen og lade
den glide.

APPARATURETS SIKKERHEDSSYSTEMER
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Sikkerhedsventil

En ventil med termoelement ger det muligt at afbryde
gastilferslen til hovedblusset, hvis vageflammen slukkes.

For igen at teende for apparatet skal man anvende den
samme fremgangsmade som for at teende vageflammen.

Sikkerhedstermostat (kun ovne - Fig. 10)

Alle ovnene er udstyret med sikkerhedstermostat
med manuel genopretning placeret i eller bag
betjeningspanelet. Nar sikkerhedstermostaten sidder bag
betjeningspanelet, kan man komme til den ved at fjerne
blussenes gitre og karret fra arbejdsfladen.

| gasovne afbryder sikkerhedstermostaten gassen i
tilfelde af alvorlige fejl. Kontakt kundeservice, hvis den
griber ind.

For at genoprette skal man skrue motrikken "A” (hvis den
findes) af og med en tynd skruetraekker trykke hardt pa
genopretningsknappen.

VEDLIGEHOLDELSE

Giv agt!
For der foretages hvilken som helst form for vedli-
geholdelse eller reparation, skal apparatet frakobles
gas- og elforsyningen.
Folgende vedligeholdelsesindgreb skal foretages mindst
én gang om éret.
- funktionstjek af alle regulerings- og sikkerhedsanord-
ningerne;
- funktionstjek af breenderne:
- teending;
« sikker forbraending;
- kontrol af de forskellige funktioner ifglge proceduren
fremstillet i afsnittet "Kontrol af funktioner”.
Skulle der opsta behov for at rense arbejdspladens braen-
dere, folg nedenstaende procedure:

- fjern ristene, daekslerne og braendernes hoveddele;

- rens delene med vand og renggringsmiddel samt et
passende redskab. Skyl og ter efter.

- ved genmontering af delene skal man serge for, at de
placeres rigtigt i deres seeder.

ADVARSEL
Efter udskiftning af dele af gasforsyningsanlaegget,
skal man kontrollere, om de alle er teette og fungerer.

UDSKIFTNING AF KOMPONENTER
(RESERVEDELE)

Anvend udelukkende originale reservedele leveret af
producenten.

Enhver vedligeholdelse ma kun udferes at kvalificeret
personale. Apparatet skal kontrolleres mindst en gang om
aret. | den forbindelse anbefaler vi at lave en vedligehol-
delseskontrakt.

For udskiftning af nedenstdende dele skal man ferst og
fremmest tage styreknapperne ud og fjerne betjenings-
panelet (efter at have lgsnet fastgeringsskruerne) og de
andre vedrerte paneler.

Ventilhane til abne blus og coup de feu (Fig. 2)

Losn gasrerets og varmeelementets overgangsstykke,
lasn hanens overgangsstykke til fastgering til rampen, og
udskift delen.

Termoelement (abne blus og coup de feu)
Losn metrikken, der holder varmeelementet fast pa
hanen, samt dén pa branderne og udskift delen.

Termostathane med ventil til gasovn (Fig. 3)

Lesn gasrgrenes og varmeelementets motrikker, tag ter-
mostatens kugle ud af klemmerne, der befinder sig inde i
bagekammeret; erstat med den nye hane.

Ovnens varmeelement
Fjern bundpladen, lgsn mgtrikken pa hanen og pa braen-
deren, og udskift varmeelementet.

Udskiftning af varmelegemerne i de elektriske ovne.
SIa kontakten for apparatet fra saledes at apparatet er
koblet fra el-nettet. | ovnene af typen FE sidder de neder-
ste varmelegemer under ovnbunden og de gverste er
fastgjort gverst i ovnrummet.

| ovnen FE2 er varmelegemet fastgjort bag ved tran-
sportgren pa ovnrummets bagvaeg.

For at afmontere varmeelementerne skal man skrue
skruerne ud, og vaere forsigtig med ikke at hive i forbin-
delsesledningerne.

Ved hjelp af en skruetraekker frakobles forbindelseslednin-
gerne, og der monteres et nyt varmelegeme ved at udfere
trinnene i omvendt raekkefolge.

BRUGSANVISNINGER

IDRIFTSATTELSE

Sadan tendes og slukkes blusset pa en aben braender
(Fig. 2)

Drej knappen (21) hen i positionen for teendgnist.

Teend teendblusset med en taendstik eller lignende. Hold
knappen nede, indtil termoelementet opvarmes og holder
teendblusset teendt. Drej s& knappen over pa maks. eller
min. effekt, sa hovedbraenderen teender pa det pageel-
dende blus. For at slukke for blusset skal man dreje knap-
pen hgjre om til positionen for teendgnist. P4 denne made
slukkes hovedbreenderen. For at slukke for taendblusset
skal knappen drejes i position @.

Flammen kan indstilles:

til maks. effekt 0 (stor flamme)

til min. effekt @) (lille flamme)

Sadan tendes og slukkes for coup de feu-elementet

Tryk og drej knappen (21) over i position for teendgnist og
tryk samtidig pa knappen med symbolet . Hold knap-
pen nede, indtil termoelementet varmes op og holder
teendblusset teendt. Drej sa knappen over pa maks. eller
min. effekt, s& hovedbraenderen tender pa det pageel-
dende blus. For at slukke for blusset skal man dreje knap-
pen hgjre om til position for teendgnist. Pa denne made
slukkes hovedbraenderen. For at slukke for teendblusset
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skal knappen drejes i position ( 3

Teending og slukning af gasovn uden pilotflamme
(Ovn FG1 - Fig. 3)

Teending: Abn ovnen der, pres pa drejeknappen og stil
den p4, bliv ved med at holde den nede, mens en flamme
placeres i neerheden af ovnens bundplade, i position M.
Bliv ved med at holde drejeknappen nede i cirka 20
min. efter teendingen; derved har sikkerhedsanordningen
mulighed for at gé i gang. Regulér derefter termostatens
grad i betragtning af stegningen, der skal foretages.

Teending og slukning af gasovn med pilotflamme (Ovn
model FG og Ovn model T - Fig. 5)

Teending: abn ovnderen, tryk pa knappen, drej den til
positionen 3 og hold den indtrykket. Teend vadgeflammen
med gnistteenderen eller en taendstik.

Hold gje med, at den taendes, ved at kikke gennem hullet
i bundpladen. Bliv ved med at holde drejeknappen nede
i cirka 20 min. efter teendingen; derved har sikkerheds-
anordningen mulighed for at ga i gang. Regulér derefter
termostatens grad i betragtning af stegningen, der skal
foretages.

IDRIFTSATTEASE AF ELOVNE

Teending og slukning af elovn af type FE (Fig. 6)
Veelg den gnskede stegning eller bagning, over- og/eller
undervarme, ved at dreje vaelgerknappen (23) til hgjre
eller venstre. | en af disse positioner teendes den grgnne
signallampe (25) = apparatet tilferes spaending.
Nér drejeknappen (24) stilles pa den enskede temperatur,
tilkobles modstandene, signallampen (26) teendes, og den
slukkes ferst, nar den indstillede temperatur nds og mod-
standene slukkes. Ovnen slukkes ved at dreje termostaten
over pa position ( og sitlle vaelgeren pa é
Teending og slukning af elovn af type FE1 og FE2
(Fig. 8)
| denne type ovn kommer varmen kun fra bagsiden af
kammeret. Den er dog udstyret med en ventilator, der
fordeler varmen ligeligt i i hele ovnens kammer.
Nér drejeknappen (24) stilles pa den @nskede temperatur,
tilkobles modstanden, signallampen (26) teendes, og den
slukkes forst, nar den indstillede temperatur nas og mod-
standen slukkes. Ovnen slukkes ved at stille termostaten pa
.Ved drejeknappens forste indstilling, er det kun muligt
at fa blaeseren til at fungere i forbindelse med funktio-
nerne afkgling-optening.

SLUKNING

Slukning i tilfeelde af fejl

Hvis der opstér en fejl, skal man frakoble apparatet gas- og
elforsyningen.

Hvordan man skal forholde sig i tilfaelde af fejl eller
leengerevarende driftsafbrydelser

Hvis apparatet ikke anvendes i laengere tid, skal det
renses grundigt, og man skal sgrge for at frakoble el- og
gasforsyningen.

Hvis der opstér driftsforsttyrelser eller fejl, skal man slukke
for gasforsyningen og frakoble apparatet netforsyningen.
Ret henvendelse til kundeassistancen.

RENG@RING AF APPARATET

VAR OPMARKSOM!

- Inden renggring skal man slukke for apparatet og
vente pa, at det er kolet ned.

- Hvis apparatet har elektrisk stromforsyning, skal
man afbryde stromforsyningen pa hovedafbryderen.

En omhyggelig daglig rengering af apparatet sikrer, at det
kan fungere korrekt og holde leenge.

Stalfladerne skal rengeres med opvaskemiddel oplost i
varmt vand og en bled klud.

Til genstridigt snavs kan man bruge zetylalkohol, acetone
eller et andet ikke-halogeneret oplgsningsmiddel.

Brug ikke slibende eller atsende renggringsmidler,
sasom saltsyre eller svovisyre. Brug af syrer kan
forarsage fejlfunktion og pavirke apparatets sikkerhed.
Undga brug af slibende berster, staluld eller skiver i andet
metal eller metallegering, der kan forérsage rustpletter.
Af samme arsag skal man undga kontakt med genstande
ijern.

Pas pa ved brug af staluld eller berster i rustfri stal, der ikke
fordrsager rustpletter pa fladerne, men som kan forarsage
skadelige ridser.Hvis der er meget snavs, md man under
ingen omstaendigheder bruge sandpapir.

Det anbefales derimod at bruge en syntetisk svamp (f.eks.
Scotchbrite).Undgd ogsa brug af selvpudsemidler, og
veaer opmaerksom pa dampe fra saltsyre og svovlsyre, der
opstar f.eks. ved rengering af gulve.

Ret aldrig vandstraler direkte mod apparatet for at
undga at beskadige det. Efter rengering skal man skylle
omhyggeligt efter med rent vand og terre grundigt efter
med en klud.
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GARANTICERTIFIKAT
m VIRKSOMHED:

VEJ:

POSTNUMMER: BY:

PROVINS: INSTALLATIONSDATO:
MODEL
SERIENUMMER

ADVARSEL

Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar for eventuelle ungjagtigheder i dette heefte, der skyldes kopierings- eller trykfejl.
Fabrikanten forbeholder sig desuden retten til at foretage alle nedvendige og nyttige andringer af produktet, safremt de ikke
har nogen indvirkning pa dets grundlaeggende egenskaber. Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar, hvis forskrifterne i denne
vejleding ikke overholdes fuldstaendigt. Fabrikanten fraleegger sig ethvert ansvar for direkte eller indirekte skader, der skyldes
forkert installation, manipulering, ringe vedligeholdelse, eller ukyndig anvendelse.
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GASSKOMFYRER - SERIE PLUS 600

Dim.: (BxDxH) Arbeidshenk

Apparattype Beskrivelse (htotalt) Type
G6F2BH6 2 apne brennere High Power for benkinnsats mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 dpne brennere High Power For benkinnsats mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 apne brennere High Power Med skap mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 dpne brennere High Power - 1 ngytralt skap - gassovn 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 dpne brennere High Power - 1 naytralt skap - gassovn Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
GASSKOMFYRER - SERIE MACROS 700

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Bx(l:lxtllo)tla\lr:))eidsbenk Type
G7T4P2FM 1 Flatgrill 400 - 2 apne brennere med skap mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 Flatgrill 400 - 4 dpne brennere med skap mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 Flatgrill 400 - 2 pne brennere - 1 gassovn 2/1GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 dpne brennere mm 400 x 714 x 290 (430) A
G7F4B - G7F4BP 4 3pne brennere mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 apne brennere mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP 2 dpne brennere med apen hylle mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP | 4 dpne brenneremed apen hylle mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP 6 dpne brenneremed apen hylle mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 dpne brennerecon 1 gassovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG - G7TF6P+FG | 6 dpne brennere - 1 ngytralt skap - 1 gassovn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 3pne brennere - 1 elektrisk ovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) A1
GQ7F6+FE 6 dpne brennere - 1 ngytralt skap - 1 elektrisk ovn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM 1 Flatgrill pd stativ mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Flatgrill - 1 gassovn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7F6+T - G7F6P+T | 6 dpne brennere - 1 gassovn tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GASSKOMFYRER - SERIE MAXIMA 900

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Bx(l:‘xtllo)tla\:':))eidsbenk Type
G9F2M 2 apne brenneremed apen hylle mm 400 x 900 x 900 (965) Al
G9F4M 4 dpne brenneremed dpen hylle mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6M 6 dpne brenneremed apen hylle mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4 &pne brennerecon 1 gassovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FG 6 dpne brennere-1 ngytralt skap - 1 gassovn 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GYF4+FE 4 3pne brennere - 1 elektrisk ovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FE 6 apne brennere-1 ngytralt skap -1 elektrisk ovn 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T - GIF6P+T | 6 dpne brennere - 1 gassovn tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF8-+2FG - GIF8P+2FG | 8 dpne brennere - 2 gassovn 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
G9F8+2FG1 + GIFBP+2FG1 | 8 dpne brennere - 2 gassovn 1/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A1
G9F8+2FE 8 dpne brennere - 2 elektrisk ovn 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
G9TPM 1 Flatgrill pa stativ mm 800 x 900 x 900 (1065)* A
GITP+FG 1 Flatgrill - 1 gassovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GASSKOMFYRER - SERIE S700

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Bx(l:‘xtllo)tla\lrtb)eidsbenk Type
SG7TPB 1 Fritthengende platetopp mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 Fritthengende platetopp mm 400x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB 1 Fritthengende platetopp - 2 brennere mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 Fritthengende platetopp - 2 brennere - vannsirkulasjon i det nedsenkede karet mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 flatgrill pa stativ - 2 brennere - 1 gassovn 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 flatgrill pa sativ - 2 brennere - 1 gassovn 2/1 GN - vannsirkulasjon i det nedsenkede karet mm 800x730x900 (1090) Al
GASSKOMFYRER - SERIE S900

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Bx&xtllo)tla\lr‘b)eidsbenk Type
SGITPM 1 flatgrill pa stativ mm 800 x 900 x 900 (1060) A1
SGITP+FG 1 flatgrill - 1 gassovn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
GASSKOMFYRER - SERIE LX900 TOP

Apparattype Beskrivelse Dim.: (Bx(l:‘xtllo)tla\lrtb)eidsbenk Type
LXGITP 1 fritthengende platetopp mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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G6F2BH6 05| 95 [ 105 105|105 | 1 | 1 AL 129 ] 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 0749 | 21
G6F3BH12 N | u | u| s | u ) M| 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 N\ u | u | s | u 1|2 M| 38 [ 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 us | us| o | 85| v 1] 2 1| A1 | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37|30 |07 31 | 97 1|2 1| A | 391|450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 786 | 701 | 551 | 236 | 74
GASSKOMFYRER - SERIE MACROS 700 TEKNISKE DATA
HSEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEES g z
2|22 |2 |2|2 |5 ||| |8 |"|2|g|g|g|g2|/g|g|g|g\2|/18°% S El
SIZIEIEIE R 2|5 202|2| |ElElelele 5|88 5|5 2 & 2 =
22|22 g 8| SIE RN g| s |B|B|T|E| 7 2 &
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G7F2B 05| 95 | 105 105]105] 1 | 1 mo[ {12 |19 126 | 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 [ 075 | 21
GTF2M 105 | 95 | 105 105|105 ] 1 | 1 Mo 129 | 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7F4B nlwlaln|an|2|2 Mo 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482|390 | 15 | @
GTF4M n|w|n|n|n|2|2 M o[22 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 | 3% | 15 | @
G7F6B 315 | 85 [ 315 | 35|35 3 | 3 M [333 (388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | &
G7F6M 315 | 85 [ 315 | 315|315 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | &3
GTFA+FG B8 |28 | wa| B |w2| 2 | 2 1| AU | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 43 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
GIF6+FG 393|363 [ 377|385 | 377 | 3 | 3 1| AT | 406 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
GTF4+FE nlwlaln|n|2| M| 222 | 258 | 258 | 250 | 271 [ 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25
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G7F6+FE 315 [ 85| 315 315|315 | 3 3 Al | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 25 | 63 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
G7F6+T 85405385 39 | 385 3 3 1 Al | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715 | 319 | &7
G7F2BP L D N U R U 2 AT | 148 | 72| 172 | 168 | 181 | 2,06 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP L R U R ) 2 AT | 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | MU | B | B | B 4 AT | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412|723 | 643 | 520 | 19 | 56
G7FAMP B | ¥ | 8| B | B 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP 13 | 2| L& 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F6MP 213 | 2| | 4e 6 Al | 444 ) 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 A 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 11,25 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 5401 48 | 49 | M5 4 6 1 AT | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 | 1136 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 01109 9 9 1 AT 106 | 123 | 13 | 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 AT 188 | 219 | 219 | 274 | 230 | 2,62 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 175 165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT 185 215 | 215 | 210 | 226 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4PAFM 826 |20 |20 | 0|2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358 [ 338332 ] 34 | B2 2 2 1 1 AU | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 616 | 267 | 71,6
GASSKOMFYRER - SERIE MAXIMA 900 TEKNISKE DATA
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G9F2M 19 15 1155 16 | 155 1 1 1 A1 | 2,01(232(233(229|245|280| 40 |367 288|118 | 38
GIFAM 34527527585 | 275] 1 | 1| 2 M| 365 | 421|424 | 415 | 445|510 | 7,00 | 6,55 | 5,11 | 2,16 | 69
G9F6M 5351425 43 | 445 | 43 1 2 3 A1 | 566|652 |657|644|691]|786(11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GOF4-+FG 43353 (337355337 1 | 1| 2 1| A1 447|576 (520|500 546|622 |870 81562 | 278 | 846
GIF6-+FG 6131503492 (515(492] 1 | 2 | 3 1| A1 | 649748753 |734]791|901]1270(11,82] 913 | 3,96 | 122,6

$9T |
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GIF4+FE 3451275(275]285(275| 1 1 2 A1 | 365|421 | 424|415 | 445|510 7,70 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5x 1,5/ 4% 2,5
G9F6+FE 535|425 43 | 445 43 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 644|691 |786|11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655|545 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 A1 | 693|798 8057388846 | 963 |1291(11,94] 9,28 | 430 | 131
GIF8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 2 2 4 2 A1 | 8,95 (10,32{10,39|10,18(10,92|12,44| 17,4 |16,30{12,51| 5,56 |169,2
GITPM B B9 9 9 1 A1 | 1,37 (1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191|232 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 208 1208|152 | 16 | 152 1 1 A1 12191253256 2,5 |268|306]|392]|3,68]|282|165] 416
GASSKOMFYRER - SERIE $700 TEKNISKE DATA
|| F | F|F|I | 2|IP|I2I21I1S3S3|T|S = =S = S = S = S = =) =%
2 |2 |2 |2 |2 |2 = 2 |35 |3 B ~ |l = | = | = |= |= | = |=|=|= |3 o =l 2
MODELL 122|322 = 8 ~le|g] 2 = 2
(=3 = N v = o (=}
g% |= 2| 2 =
= e
J
SG7TPB - SG7TPM 10 | 10 9 9 9 1 A1 1,06 1,23 (1,23 (120129147 (233207167079 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 074|086 | 086084091 |103]|155]138|115|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 A1 | 2,01233(233|228(245| 28 | 465414338151 38
SGTTAP2F-+FG - SG7TT4P2F/S(+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242| 2 1 1 A1 | 284|328 329322346 |395]|625]|575| 453|213 ]|536

| 99
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Apparatene er i overensstemmelse med falgende europeiske direktiver:
Reg. 1935/2004/CE Regulering for plastmaterialer og plastgjenstander beregnet pa & komme i kontakt med naeringsmidler
Reg.2016/426/UE Forordning om gassapparater

2014/35/UE
2014/30/UE
2011/65/UE
2006/42/CE
EN 203-1

EN 203-3

EN 203-2-1

EN 203-2-2

EN 203-2-9

EN 60335-1

EN 60335-2-36
EN 60335-2-102
EN 62233

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 55014-1

EN 55014-2

Lavspenningsdirektivet

EMC (elektromagnetisk kompatibilitet)

Begrensninger i bruk av farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr

Maskindirektivet og spesielle tilsvarende forskrifter

Generell standard for sikkerheten til gassdrevne husholdningsapparater og lignende

Standard pa materialer og deler i kontakt med mat og andre helseaspekter

Spesiell standard for APNE GASSKOMFYRER MED HELDEKKENE STEKEPLATE for kollektiv bruk

Spesiell standard for APNE GASSKOMFYRER OG HELDEKKENE STEKEPLATE for kollektiv bruk

Spesiell standard for HELDEKKENE STEKEPLATE, FRY-TOP gassdrevet for kollektiv bruk

Generelle sikkerhetsbestemmelser for husholdnings- og tilsvarende elektriske apparater

Sikkerhet for elektriske apparater for bruk som kollektive kjokken, ovner, komfyrer og kokeplater

Spesielle sikkerhetsregler for gassdrevne apparater med elektrisk tilkobling

Mélemetoder for elektromagnetiske felter ved husholdningsapparater og lignende nér det angar menneskelig eksponering
Elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-2. Grenser for harmonisk stremutslipp...

Elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-3. Begrensning av variasjoner og spenningsfluktuasjoner og ved blusset...
Norm for elektromagnetisk kompatibilitet - Del 1: Emisjon

Norm for elektromagnetisk kompatibilitet - Del 2: Immunitet

Apparatenes egenskaper
Typeskiltet befinner seg pa frontsiden av apparatet og inneholder alle ngdvendige tilkoblingsdata.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD.: .......... Y Serial: ...
KW e TYPE: A1 Hz: 50/60

Cert: 51..........

I CeE

0051-..... w—m

Made in ltaly

INFORMASJON TIL BRUKERE AV PROFESJONELT UTSTYR

]
I henhold til art. 24 i Lovdekretet av 14. mars 2014, nr. 49

"Gjennomfering av direktivet 2012/19/EU om elektrisk og elektronisk avfall (WEEE)".

En avfallsdunk med kryss over pa apparatet eller pa emballasjen indikerer at produktet etter endt brukstid skal behandles
separat fra annet avfall for hensiktsmessig behandling og gjenvinning. Seerlig organiseres og handteres spesialavfallet fra
dette profesjonelle apparatet etter endt brukstid pa en av felgende mater:

a) direkte av brukeren, dersom apparatet kom i salg fer innferingen av det nye WEEE direktivet og brukeren selv
bestemmer seg for a kassere det uten a erstatte det med et nytt, tilsvarende apparat med samme funksjoner;

b) av produsenten, forstatt som den som farst introduserte og markedsferte apparatet i EU-land, eller som selger det
nye apparatet som erstatter det forrige med sitt merke i EU-land, dersom brukeren samtidig som han bestemmer seg
for a kassere det gamle apparatet, i salg fer innfgringen av det nye WEEE direktivet, kjgper et nytt, tilsvarende apparat
med samme funksjoner. | sistnevnte tilfelle kan brukeren kreve at produsenten henter dette apparatet innen 15 dager
etter leveringen av det nye apparatet;

C

av produsenten, forstatt som den som ferst introduserte og markedsferte, eller som selger apparatet med sitt merke

i EU-land, dersom apparatet kom i salg etter innferingen av det nye WEEE direktivet.

Hensiktsmessig avfallsbehandling for pafalgende resirkulering av apparatet, eller behandling og miljevennlig kassering,
bidrar til & forhindre mulige negative effekter pa milje og helse, og fremmer gjenbruk og/eller resirkulering av
materialene apparatet bestar av.

Ulovlig deponering av apparatet fra brukerens side innebzerer bruk av sanksjoner etter gjeldende

lovbestemmelser.
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SPESIFIKKE INSTRUKSJONER

MERK!

Tegningene det henvises til i kapitlene befinner seg pé de forste sidene i denne bruksanvisningen.

BESKRIVELSE AV APPARATET

Robust stalstruktur, med 4 fotter for heyderegulering.
Pa utsiden belagt med kromnikkelstal 18/10.

GASSDREVEN KOKEOVERFLATE

En sikkerhetskran for gass, gjer det mulig & regulere
varmeoverfgringen fra maksimum til minimum. Som del
av utstyret finnes det ogsa en termoelektrisk tenningsbe-
skyttelse (termopar). Ristene er laget av lakkert stopejern.
Brennerne er laget av messing, stepejern og aluminium.

OVN

Kokekammeret er laget i rustfritt stal.
Den termoisolerte doble dgren har handtak og fjerbe-
lagte hengsler. Kokekammeret er isolert med glassvatt.

Gass-versjonen

Brennerne er av stal som er motstandsdyktig mot termiske
og mekaniske belastninger. Gasstilforselen skjer gjen-
nom en sikkerhetsventil med termostat. Hovedbrenneren
er utstyrt med en termoelektrisk tenningsbeskyttelse
(termopar). Man justerer ovnstemperaturen fra 160 °C til
300 °C ved hjelp av en termostat.

Elektrisk versjon FE

Motstandene finnes i taket av ovnen (overvarme) og
bunnen av ovnen (undervarme). Temperaturreguleringen
fra 50 °C til 270 °C skjer ved hjelp av en termostat som er
koplet til en trepols bryter. Det er mulig & starte enten
samtidig eller hver for seg motstandene.

Elektrisk versjon FE1 og FE2 (Med vifte)

Motoren befinner seg pa baksiden, midt i sen sirkelfor-
mede motstanden. Temperaturreguleringen skjer ved
hjelp av en termostat.

Varslende lyssignaler angir nar apparatet er under spen-
ning. Kokekammeret er laget i rustfritt stal.

Pa komfyren med elektrisk ovn finnes det ikke roykkanal.

FLATGRILL

Struktur av stor tykkelse, med sentralt avlastningsom-
rade. Brennere i rustfritt stal (TP 40)og i stopejern (TP 80).
Sikkerhetskran for gass gjer det mulig a justere styrken, fra
maksimum til minimum. En pilotbrenner styrer tenning av
hovedbrennerne.

KLARGJORING
Installasjonssted

Det anbefales at man plasserer apparatet i et rom med
god ventilasjon, fortrinnsvis med avtrekksvifte.

Det er mulig & montere frittstdende, eller satt inntil andre
apparater. Modellene med stremterminal pa siden skal
installeres med en avstand pa 15 cm fra veggen bak og
50 cm fra sideveggene. | modellene med bakre klemme
eller med inngang til hulrommet i det bakre omradet,
installeres med en avstand pa 50 cm fra veggen bak og 50
cm fra sideveggene.

1alle fall ma apparatet vaere installert / festet slik at det
er mulig a skifte ut stramledningen etter installasjon
av apparatet.

Veggene i naerheten av utstyret (vegger, dekorasjoner,
kjokkenskap, dekorative overflater, etc ...) ma veere
laget av ikke-brennbart materiale.

For man foretar tilkoplingen ma man kontrollere i den
tekniske beskrivelsen av apparatet om dette passer til den
typen gass man har tilgjengelig.

Dersom apparatet skulle trenge en annen type gass ma
man lese avsnittet "Bruk med andre typer gass”.

Lovforordninger, tekniske normer og direktiver
Som forberedelse til monteringen, méd man overholde
felgende forordninger:

- normen i UNI CIG 8723

- byggeforskriftene og brannvernsreglene som finnes
lokalt;

- gjeldende ulykkesforebyggende forskrifter;

- anvisningene fra gassleveranderen

- gjeldende anvisninger fra CEl;

- anvisninger fra VVF.

INSTALLASJON

Montering, installasjon og vedlikehold ma utfgres av firma
som er godkjent av den lokale gassleverandgren for at
gassleveringen skal skje pa en mate som er i samsvar med
reglene. Aller farst ma man be om rad hos den lokale gass-
leverandgren. Fabrikanten fraskriver seg ethvert ansvar
ved darlig funksjon av apparatet som skyldes feil eller
ikke-konform installasjon.

Installasjonsprosedyrer
For riktig nivdjustering av apparatet ma man bruke de
regulerbare fgttene pa apparatet.

Tilkopling til gassnettet
Tilkoplingen til inntaket med dpning pa enten 3/4” G eller
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1/2" G, som er angitt pa apparatet kan veere fast, eller med
mulighet for frakopling med bruk av et lovlig koplings-
ledd. Nar man bruker fleksible tilferselslanger ma disse
veere av rustfritt stdl og i samsvar med gjeldende normer.
Nér man er fullfert tilkoplingen ma man sjekke festet ved
hjelp av en egen spray som avdekker gasslekkasjer.

Avledning av reyk avdamp

Apparatene ma plasseres i lokaler som er egnet til tom-
ming av forbrenningsproduktene, i fullstendig samsvar
med det installasjonsnormene tilsier. Apparatene klas-
sifiseres som (se tabell TEKNISKE DATA) som gassdrevne
apparater av type "A1":

de er ikke ment a skulle koples til en egen avledningskanal
for forbrenningsproduktene.

Apparatene ma derfor ma derfor temme forbrennings-
produktene i spesielle avtrekk eller liknende anordninger,
som er koplet til en skorstein med tilstrekkelig kapasitet,
eller direkte ut. Dersom dette mangler er det tillatt & bruke
en avtrekksvifte som er koplet direkte til utsiden, med en
kapasitet som ikke er mindre enn det som kreves, sei tabell
TEKNISKE DATA, med tillegg for den luftsirkulasjonen som
er ngdvendig for at de som arbeider med apparatet skal
fole seg vel.

ELEKTRISK TILKOBLING

Koble apparatet til stremnettet som angitt (se Fig. 1):

1) Installer en skillebryter (A) med magnetotermisk
utlgser og differensialsperre naer apparatet hvis det
ikke allerede er en slik.

2) Apne lukene (B) hvis det er slike, og skru av skruene (C)
for & demontere instrumentbrettet (D).

3) Koble skillebryteren (A) til terminalblokken (H) som vist
pa figuren og i de elektriske skjemaene i begynnelsen
av handboken. Tilkoblingsledningen ma ha egenskaper
som ikke er darligere enn typen HO7RN-F, tale en
brukstemperatur pa minst 80 °C og ha et tverrsnitt som
egner seg til apparatet (sei tabell TEKNISKE DATA).
Ferledningen gjennom ledningskveileren og stram den,
koble stramlederne til riktig posisjon i terminalblokken
og fest dem. Den gulgrgnne jordlederen ma veere
lengre enn de andre, slik at denne frakobles etter
spenningsledningene i tilfelle ledningsholderen skulle
bli gdelagt.

Hvis stramledningen er skadet, ma den skiftes ut med

en spesialledning av type HO5RNF eller HO7RNF. Dette

ma utferes av produsenten, teknisk service eller uansett
av en person med lignende kvalifikasjon, for 8 unnga
enhver risiko.

4

5

EKVIPOTENSIAL

Apparatet ma koples til et ekvipotensialt system.
Sukkerbiten som medfolger er plassert naer inngangen til
kabelen. Denne er merket med en etikett.

v

IGANGSETTING

Forberedende operasjoner for man tar apparatet i
bruk

For man begynner a bruke apparatet ma man ta bort den
beskyttende filmen som er klistret pa rundt apparatet.
Deretter rengjer man naer koketoppen, og de ytre flatene
med lunket vann og vaskemiddel, samt en myk, fuktig
klut, deretter tarker man av med en torr og ren klut.

Oppstart

For man starter opp apparatet ma man kontrollere at
egenskapene ved apparatet (kategori og gasstype som
skal brukes) tilsvarer den typen og gruppen gass som er
tilgjengelig pa stedet. | motsatt fall ma man serge skifte
gasstilforsel til den gassfamilien som er angitt, eller tilpas-
se til den gruppen gass som kreves ( se avsnittet "Funksjon
med andre typer gass”).

Kontroll av effekten

Bruk dysene for nominell effekt som finnes pa apparatene.
Effekten kan vaere av to typer:

- nominell, gjengitt pa apparatets merkeskilt

- redusert.

Dysse dysene omtales i tabellen “BRENNERE".

Trykket i gasstilferselen ma ligge innenfor de omradene
som er vist i tabellen brennere.

Utenfor disse trykkgrensene er det ikke mulig & bruke
apparatene. @nskes det en ytterligere kontroll av effekten,
er det mulig a utfere den ved hjelp av en teller ved a folge
den sakalte “volumetriske metoden”.

Normalt er det likevel tilstrekkelig med en kontroll av
dysenes korrekte funksjon.

Kontroll av inngangstrykket (Fig. 2)

Inngangstrykket ma males med et manometer (mini-
mumsresolusjon. 0,1 mbar).

Fjern skruen (F) fra trykk-koplingen og kople til manome-
teret: gjennomfer malingen. Skru skruen tilbake pa plass
til 3pningen lukkes hermetisk (F).

VIKTIG: Trykk-kontrollen ma utferes med alle gassverk-
tayene tilkoplet og velfungerende.

Kontroll av kraft ved hjelp av den volumetriske
metoden

Ved hjelp av en gassmaler og et kronometer er det mulig &
male gassforbruk per tidsenhet. Denne verdien ma deret-
ter sammenliknes med verdien E cosd'som alt er beregnet.

Brennerens kraft

Gassens oppvarmingsevne

Kraften til brenneren, bade den nominelle og den
reduserte, beregnet fra det nominelle trykket, finner man
ved a konsultere tabellen “BRENNERE”. Den varmeskapende
kraften til gassen kan man fa ved a henvende seg til den
lokale gassforsyningen.

Funksjonssjekk

Sjekk om den typen dyse som blir brukt er i samsvar
med de som blir nevnt i tabellen brennere. Sjekk at trykk-
begrenseren som brukes har en kapasitet som er storre
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enn summen av mulig gassforbruk for alle de tilkoplede
gassredskapene. Kontroller at tilfarselsslangene for gas-
sen er tilstrekkelige.

Kontroll av flammen
For riktig regulering ma flammen omkranse termoparet, i
motsatt fall md man gripe inn pa reguleringsskruen.

Kontroll av primzerluften (FG, T Serie 900)

Brennerne i ovnene er utstyrt med en regulering av pri-
meaerluften.

| tabellen brennere finner man reguleringsenheten H.

Kontroll av funksjonene

- Start opp apparatet.

- Kontroller at gassledningene er tette;

- Kontroller flammen pa brenneren, ogsa ved minumum.

Advarsler for installatoren

- Forklar og vis til brukeren funksjon og bruk av maski-
nen slik de skal vaere etter anvisningene, og overlever
bruksanvisningen.

- Gjor brukeren klar over at alle typer restaurering og
ombygging kan edelegge tilferselen av luft til forbren-
ning, og gjer det nedvendig med en ny kontroll av
funksjonen til apparatet.

Bruk med andre typer gass

For & ga over til andre typer gass, for eksempel metangass
eller flytende gass, er det ngdvendig & bytte til egnede
dyser, som angitt i tabellen brennere.

Dysene til brennerne for ulike typer gass, merket med den
tilsvarende diameteren i hundredels mm, befinner seg i en
pose som leveres sammen med apparatet.

Nér man er ferdig med endringen eller tilpasningen, ma
man gjere en funksjonssjekk pa apparatet, som beskrevet
i avsnittet "Funksjonssjekk”.

APNE BRENNERE

Utskifting av dysene til brenneren (apne brennere -
Fig. 2)

For a skifte ut dysen (1): fjern risten, lokket til brenneren,
hoveddelen til brenneren.

Bytt ut dysen (1) (se tabellen brennere).

Utskifting av dysene til brennerenS700 (Fig. 11)
skifte ut dysen (C),
instrumentbrettet ved a slakke de everste og nederste

For a ma man demontere
skruene. For man skifter ut dysen pa modellene med
elektrisk ovn, skal man forsikre seg om at den flerpolede
bryteren overst pa apparatet er frakoblet.

Bytt deretter ut dysen (C) (se tabellen ,brennere”).

Regulering av minimum (apne brennere og S700 - Fig.

2)

Skruen som regulerer minimum justeres pa felgende

mate:

- For bruk med LPG, skru las skruen (2) for regulering av
minimumstrykk;

- For bruk med metan starter man apparatet. Vri handta-
ket i minimumsposisjon, og med skruen (2) regulerer man
gassvolumet (nar man vrir mot hgyre reduseres gassvolu-
met; ndr man vrir mot venstre gker gassvolumet).

Justering av pilotdysen (apne brennere - Fig. 2)

Fjern risten og karet ved platen og, med en sekskantet
nekkel pa 7 mm, regulerer du pilotflammen.

Dysen er regulert riktig nar flammen omgir termoparet
helt. Dersom man benytter LPG mé reguleringsskruen
skrus fullstendig til.

Justering av pilotflammen, gjelder kun modellene
S$700 (Fig. 11)

For & fa tilgang til pilotflammen, skal panelet demonteres
ved a lgsne pa skruene gverst og nederst.

For du foretar reguleringen, skal du passe pa at den
flerpolede bryteren som er installert gverst pa apparatet
er frakoblet pa modellene med elektrisk ovn.
Reguleringen skal foretas med tente pilotflammer. Bruk
en sekskantngkkel til & dreie pa reguleringsskruen "A” (Fig.
11). Reguleringen er riktig nar pilotflammen omkranser
termoelementet "B” (Fig. 11).

| tilfelle man bruker LPG, ma reguleringsskruen "A” veere
fullstendig tilskrudd.

Etter at reguleringen er foretatt, skal man montere panelet
igjen ved a ga frem i motsatt rekkefalge.

Kontroll av primaerluften

Etter at du har skiftet dyse, som beskrevet over, kontrol-
lerer man at reguleringsenheten H (fig. 2) for primaerluften
er i overensstemmelse med data i brennertabellen.

Justering av primeerluft, gjelder kun modellene S700
(Fig. 11)

Nar dysen er skiftet ut, skal primeerluften kontrolleres.

For & kunne foreta reguleringen, skal panelet demonteres
ved & skru av skruene gverst og nederst.

Reguler mélet "H” (se Fig. 11) i henhold til tabellene med
tekniske data, og monter panelet igjen ved a ga frem i
motsatt rekkefglge.

GASSKOMFYR SERIE FG1
Bytting av dysen til brenneren (gassovn FG1 - Fig. 3)

For & fa tilgang til brenner i ovnen mé bunnplaten i ovnen
fjernes (inne i kokekammeret).

Fjern skrue D og trekk ut brenneren ved & trekke den
framover, mens man er oppmerksom sa termoparet som
er festet pa brenneren ikke blir edelagt. Med den medfol-
gende ngkkelen, skrur man lgs injektor C, og bytter den
ut med den som skal brukes ved den gasstypen man har.
For @ montere brenneren tilbake pa plass, utferer man de
samme punktene i motsatt rekkefglge.
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Regulering av minimum (gassovn - Fig. 3)
Minimumsskruen (N) reguleres, etter at man har fjernet
dekslet, pa folgende mate:

- dersom man benytter LPG ma den skrus helt til;

- dersom den brukes med metangass:

1- Finn bryteren til kranen.

2- Skru pa brenneren, still inn maksimal temperatur og
nar den har blitt nddd, ma du skru ned til minimum.

3- Reguler stremmen til minimum ved & skru pa skruen N,
ved a lgsne pa denne vil stremmen minske.

4- Nér man har oppnadd den flammen man anser egnet
til minimumsfunksjon, kontrollerer man at denne er i
samsvar med minimumsstrgmmen angitt i brennere.

5- Dersom kraften skulle veere mindre enn den som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen lgs enda
en gang, og gjentar sjekken.

6- Dersom kraften skulle veere stgrre enn den som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen lgs enda
en gang, og gjentar sjekken.

GASSOVN SERIE FG OGTUTTOFORNO T

Bytting av dysen til brenneren (gassovn type FG - Fig.
4.0 og 4.1)

Fjern det nedre vernet “A” Skru les festeskruen (2) fra
primeerluftdpningen og skyv apningen til venturirarene.
Dysen vil na veere lett tilgjengelig. Etter at man har byttet
ut dysen i samsvar med typen gass og de tekniske data
som oppgis, monterer man alt tilbake pa plass og regule-
rer malet “H” i primaerluftsinntaket (se tabellen brennere).

Bytting av dysen til brenneren (Tuttoforno T - Fig. 4.2)
Fjern bunnen inne i kokekammeret.

Skru lgs og fjern regulatoren for primaerluftinntak (1), og
bytt s& ut dysen.

Etter at man har byttet ut dysen i samsvar med typen gass
og de tekniske data som oppgis, monterer man alt tilbake
pa plass og regulerer malet “H” i primaerluftsinntaket (se
tabellen brennere).

Regulering av pilotflammen (Tuttoforno T - Fig. 4.3)
Fjern bunnen og, med en sekskantet ngkkel pa 7 mm,
regulerer du pilotflammen (11).

Dersom man benytter LPG ma den indre skruen skrus
helt til.

Regulering av piloten (FG-Ovn - Fig. 4.4)

Pilotflammen er med dyser og fast luft. Den eneste opera-
sjonen som er ngdvendig er a skifte ut dysene i trad med
hvilken type gass som brukes, pa felgende mate:

- skru ut den dobbelkjeglede trykkemutteren (14) og
pilotdysen (16)

- skift ut pilotdysen med egnet dyse ved & radfere deg
med tabellen “BRENNERE”

- skift ut pilotdysen, skru til den dobbelkjeglede tryk-
kemutteren (14).

Regulering av minimum (gassovn - Fig. 5)
Minimumsskruen (36) reguleres, etter at man har fjernet
dekslet:

- dersom man benytter LPG ma den skrus helt til;
- dersom den brukes med metangass:

1- finn bryteren til kranen

2- skru pa brenneren, still inn maksimal temperatur og nar
den har blitt nddd, ma du skru ned til minimum

3- reguler strammen til minimum ved a skru pa skruen N, ved

a lgsne pa denne vil strammen minske

nar man har oppnadd den flammen man anser egnet

til minimumsfunksjon, kontrollerer man at denne er i

samsvar med minimumsstreammen angitt i brennere

5- dersom kraften skulle veere mindre enn det som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen lgs enda
en gang, og gjentar sjekken

6- dersom kraften skulle vare storre enn den som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen lgs enda
en gang, og gjentar sjekken.

4

FLATGRILL

Utskifting av dysene til brenneren flatgrill TP40 (Fig. 7). For
& bytte ut dysen (1): fjern dekslet ved a skru lgs skruene pa
nedre og evre bord. Fjern luftreguleringen (2) ved a skru
los skruen. Bytt ut dysen (1) (se tabellen over brennere).

Utskifting av dysene til brenneren tuttapiastra TP 80
(Fig. 9).

Fjern stekeplaten fullstendig, ta bort de to festeskruene til
isoleringspanelet som befinner seg pa bunnen av brenn-
kammeret. Fjern luftreguleringen ved a lgsne pa festeskru-
en og skift ut dysen (Se tabell for brennere). Gjenopprette
luftreguleringen og sett isoleringspanelet pa plass igjen.

Regulering av minimum (flatgrill - Fig. 2)
Minimumsskruen (2) reguleres, etter at man har fjernet
dekslet:

- dersom man benytter LPG ma den skrus helt til;

- dersom den brukes med metangass:

1- Finn bryteren til kranen.

2- Sla pa brenneren og juster den til minimum.

3- Reguler stremmen til minimum ved a skru pa skrue 2,
ved & lgsne pa denne vil strammen minske.

4- Nar man har oppnadd den flammen man anser egnet
til minimumsfunksjon, kontrollerer man at denne er i
samsvar med minimumsstreammen angitt i brennere.

5- Dersom kraften skulle vaere mindre enn det som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen lgs enda
en gang, og gjentar sjekken.

6- Dersom kraften skulle veere stgrre enn den som blir
oppgitt i tabellen, skrur man minimumsskruen til, og
gjentar kontrollen.

Bytt ut pilotdysen for Flatgrill (Fig. 7)

Piloten er har dyse og Iufttilfersel fast innstilt.

For & komme ti, pilotflammen ma man fjerne dekslet som
beskrevet over, og eventuelt avlastningsomradet pa koke-
toppen. Som angitt i tabellen over brennere, bytter man
ut dysen (B) med en egnet dyse, etter at man har skrudd
lgs mutteren (F).

Kontroller primzerluften til hovedbrenneren

Etter at man har byttet dysen som beskrevet over, kontrol-
lerer man at reguleringsenheten for primaerluft (fig. 7 og 9)
folger de data som blir angitt i tabellen over brennere. For
& regulere posisjonen til bandet (2) skrur man lgs skruen
og vrir pa det.
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APPARATETS SIKKERHETSSYSTEMER

Sikkerhetsventil

En ventil med termoelement gjer det mulig & avbryte
gasstremmen til hovedbrenneren i tilfelle pilotflammen
skulle slukke. For & tilbakestille funksjonen skal man
repetere operasjonene for paslaing av pilotanordningen.

Sikkerhetstermostat (kun ovner - Fig. 10)

Alle ovnene er utstyrt med sikkerhetstermostat med
manuell tilbakestilling plassert pa instrumentbordet
eller bak instrumentbordet for kommandoer. Nar
sikkerhetstermostaten befinner seg bak instrumentbordet,
kan den nas ved a ta av brennerristene og karet fra
arbeidsflaten.

| gassovnene avbryter sikkerhetstermostaten gassflyten
i tilfelle alvorlige feil. | tilfelle inngrep, ma du kontakte
teknisk assistanse.

For gjenoppretting, ma du skru ut en eventuell mutter
“A” med hjelp av et tynt skrujern, trykk hardt pa
tilbakestillingsknappen.

VEDLIKEHOLD

Advarsel!

For man utferer enhver type vedlikeholdsarbeid eller
reparasjons, ma man sgrge for at apparatet er frako-
plet elektrisitets- og gassnettet.

Utfer folgende vedlikeholdsoperasjoner minst en gang
per ar:
- kontroller at alle reguleringsenheter fungerer samt sik-
kerhetsanordningene;
- kontroller at brennerne fungerer:
- tenning;
« sikkerhet ved forbrenning;
- kontroll av de ulike funksjonene ved a falge framgangs-
maten beskrevet i avsnittet "Funksjonssjekk "

Dersom det skulle veere ngdvendig a gjere rent pa bren-
nerne pa kokeoverflaten gar man fram pa felgende mate.
Fjern ristene, lokkene og hoveddelene til brennerne;

- Gjor delene rent med vann, vaskemiddel og et egnet

vaskeredskap. Skyll og terk.
- Nar man monterer tilbake delene ma man vzere opp-
merksom sa disse blir fort inn pa plass pa riktig mate.

VAR OPPMERKSOM

Etter at man har byttet ut de delene som er knyttet til
gassforsyningen, er det nedvendig & kontrollere for
lekkasjer og forsikre seg o at alle elementene fungerer.

BYTTING AV KOMPONENTER (RESERVEDELER)

Bruk kun originale reservedeler som leveres fra
fabrikanten.

Ethvert vedlikeholdsarbeid ma kun utferes av kvalifisert per-
sonale. La apparatet kontrolleres minst én gang i aret; m.h.t.
dette anbefaler vi a underskrive en vedlikeholdskontrakt.

For a bytte ut de fglgende delene, ma man forst trekke
ut alle kommandobryterne, og fjerne betjeningspanelet
(etter forst & ha losnet pd festeskruene) og andre invol-

verte paneler.

Ventilkran for apning av flamme og Flatgrill (Fig. 2)
Lasne pa tilferselsslangen for gass og pa termoparet, lasne
pé festeslangen for kranen pa skraplanet, og bytt sé ut delen.

Termopar (apen flamme og Flatgrill)
Skru lgs festemutteren til termoparet pa kranen, samt den
pa brennerne, og bytt sa ut delen.

Termostat kranventil ved gassovnen (Fig. 3)

Skru lgs mutterne til gass-slangene og fra termoparet,
trekk sa ut termostatknoppen fra statteklemmene inne i
kokekammeret, og bytt sa ut med en ny kran.

Termopar ovn
Fjern bunnen, skru las mutteren pa kranen og pa brenne-
ren, og bytt ut termoparet.

Utskifting av varmeelementene i de elektriske ovnene
Sl av apparatets hovedbryter for & koble det fra stremnet-
tet. | FE-ovnen befinner de nedre varmeelementene seg
under ovnsbunnen, og de gverste er festet til ovnstaket.

| FE1-ovnen er varmeelementet festet bak viftedekselet pa
ovnsrommets bakside.

For a fjerne varmeelementene, skal du skru av festeskrue-
ne og passe pa sa du ikke river av tilkoblingsledningene.
Koble fra tilkoblingsledningene ved hjelp av en skru-
trekker, og monter et nytt varmeelement ved a ga frem i
motsatt rekkefelge.

BRUKSANVISNING

OPPSTART

Tenning og slukking av brenneren til et apent bluss
(Fig. 2)

Vri pa bryteren (21) helt til gnistpunktet. Tenn pilotflam-
men ved hjelp av en fyrstikk eller annet egnet redskap.
Hold pa bryteren helt til termoparet varmes opp og holder
pilotflammen tent. Vri sa bryteren til maksimumspunktet,
eller minimumspunktet, slik at hovedflammen tennes pa
den tilharende brenneren. For & sla av brenneren, vrir man
bryteren mot heyre helt til gnistpunktet. Slik vil hoved-
brenner slukkes. For a sld av pilotflammen, ma bryteren
vris til posisjon @ Flammen er regulerbar:

Til maksimum 0 (stor flamme)

til minimum 0 (liten flamme)

Tenning og slukking av Flatgrill

Trykk og vri pa bryteren (21) helt til gnistpunktet, og trykk
samtidig pa tasten som er merket med symbolet é
Hold inne bryteren helt til termoparet varmes opp og
holder pilotflammen tent. Vri sa bryteren til maksimums-
punktet, eller minimumspunktet, slik at hovedflammen
tennes pa den tilhgrende brenneren.

For & sla av brenneren, vrir man bryteren mot hgyre helt
til gnistpunktet. Slik vil hovedbrenner slukkes. For a sl& av
pilotflammen, ma bryteren vris til posisjon
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Tenning og slukking av gassovnen uten pilotflamme
(Ovn FG1 - Fig. 3)

Tenning: Apne ovnsdaren, trykk inn og vri bryteren, s,
mens man forsatt holder inne bryteren lar man en flamme
naerme seg bunnen av ovnen i posisjon M.

Hold bryteren inn i ca 20 sekunder etter tenning, dette for
a sikre seg at sikkerhetsanordningen blir satt i funksjon.
Reguler deretter termostaten til det niva som egner seg til
den typen steking man skal utfgre.

Tenning og slukking av gassovnen med pilotflamme
(Ovnen FG og Tuttoforno T - Fig. 5)

Paskruing: apne ovnsderen, trykk ned og roter knotten i
posisjon ¥ og, ved & holde den inne, skru pd flammen
med den piezoelektriske tenneren eller en fyrstikk.

Denne operasjonen méa man folge med gjennom hullet i
bunnen av ovnen. Hold bryteren inn i ca 20 sekunder etter
tenning, dette for a sikre seg at sikkerhetsanordningen
blir satt i funksjon.

Reguler deretter termostaten etter hva som egner seg til
den type steking man skal gjennomfare.

OPPSTART AV ELEKTRISKE OVNER

Tenning og slukking av elektrisk ovn av typen FE
(Fig. 6)

Ved & vri mot hoyre eller venstre seleksjonsknappen (23),
velger man type steking, overvarme og/eller undervarme.
Ved en av disse posisjonene vil en grgnn varsellampe ten-
nes (25) = apparatet er under spenning.

Dersom man vrir pa bryteren (24) til ensket temperatur vil
motstandene bli startet, og varsellampen (26) blir tent, for
sé a slukkes nar temperaturen er oppnadd og motstan-
dene slar seg av. For & sla av ovnen vrir man termostaten i
posisjon @ og seleksjonsknappen i posisjon Y.

Tenning og slukking av elektrisk ovn av typen FE1 og
FE2 (Fig. 8)

Ved denne typen ovn vil oppvarming skje fra bakre del av
ovnsrommet.

Det er plassert en vifte som fordeler varmen jevnt i hele
stekeovnen. Ved a vri bryteren (24) til gnsket temperatur
vil motstanden komme i gang, og varsellampen (26) ten-
nes; denne slukkes igjen nar man oppnar innstilt tempera-
tur og motstanden slar seg av.

For a sla av ovnen vrir man termostaten i posisjon O.

Ved forste hakk pa bryteren kan man sette i gang kun
viftefunksjonen, som er nyttig ved tining og nedkjeling.

SLUKKING

Slukking ved feil
Dersom man oppdager feil, kopler man gasstilferselen og
elektrisitetstilforselen fra apparatet.

Atferd i tilfelle feil og lange avbrudd i bruken

Dersom man ikke skulle bruke apparatet over lengre tid,
gjer man rent helt til bunns, og stenger sa tilfarselen av
elektrisitet og gass. Ved fusk eller feilfunksjoner stenges
tilferselen av gass og elektrisitet. Kontakt kundeservice

VEDLIKEHOLD AV APPARATET

VAR OPPMERKSOM!

- For rengjoring pa man sla av apparatet og la det
kjoles ned.

- Pa elektriske apparater vrir man pa program-
valgsbryteren for a kople fra elektrisit-etstilforselen.

Grundig daglig rengjering av apparatet vil garantere at
det fungerer perfekt og far lang levetid.

Overflatene av stal ma rengjeres med oppvaskmiddel
opplest i sveert varmt vann, og pafert med en my klut;
for smuss som sitter bedre fast bruker man redsprit, ace-
ton eller annet lgsemiddel som ikke er halogenert; ikke
bruk skuremidler eller etsende substanser som salt- eller
svovelsyre.

Bruk av syrer kan fore til funksjonssvikt og sikkerhetspro-
blemer for apparatet. Ikke bruk koster, skuresvamper eller
skureull framstilt av andre metaller eller legeringer, fordi
de kan fore til rustflekker pa grunn av kontaminering.

Av samme arsak ber man unnga kontakt med jernholdige
objekter.

Vaer oppmerksom pa at stalull og stélberster, som til tross
for at de ikke forurenser overflaten, kan gi skadelige riper
i overflaten.

Dersom apparatet er svart skittent ma man uansett
aldri bruke sandpapir eller lignende. Vi anbefaler iste-
den bruk av syntetiske svamper (for eksempel av typen
Scotchbrite). Man ma ogsa unngé a bruke sglvpuss, og
veere oppmerksom pd svovel- og saltsyreholdig damp
som kan komme av gulvrengjering med slike midler.
Unnga direkte vannsprut mot apparatet for at det ikke skal
bli @delagt. Etter rengjering skyller man godt med rent
vann, og terker ngye med en klut.
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GARANTISEDDEL

FIRMA:

VEI:

POSTNUMMER: STED:

DISTRIKT: INSTALLASJONSDATO:
MODELL
KOMPONENTNUMMER:

ADVARSEL

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for mulige ungyaktigheter som matte finnes i dette heftet som folge av kopierings-
eller trykkfeil. Produsenten forbeholder seg videre retten til & gjere de endringer pé produktet som anses som nyttige eller
ngdvendige, uten at de grunnleggende egenskapene endres. Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar i tilfelle forskriftene i
handboken ikke overholdes til punkt og prikke.

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for direkte eller indirekte skader som skyldes feilaktig installasjon, tukling,
ufullstendig vedlikehold eller feilaktig bruk av apparatet.
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GASSPISAR - SERIE PLUS 600
Typ av spis Beskrivning Matt.: (?:I:::la)lg betsyta Typ
G6F2BH6 2 gaslagor High Power Bankmodell mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F3BH12 3 gaslagor High Power Bankmodell mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 gaslagor High Power med mdbel mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 gaslagor High Power - 1 skap - gasugn 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 gaslagor High Power - 1 skap - gasugn Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
GASSPISAR - SERIE MACROS 700
Typ av spis Beskrivning Matt.: (?:l:::la)lg)rbetsyta Typ
G7T4P2FM 1 Spishall 400 - 2 gaslagor med mobel mm 800 x 714 x 900 (1040) A
G7T4P4FM 1 Spishall 400 - 4 gaslagor med mébel mm 1200 x 714 x 900 (1040) A1
G7T4PAF+FG 1 Spishall 400 - 2 gaslagor - 1 gasugn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F2B - G7F2BP 2 gaslagor mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 gaslagor mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 gaslagor mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP | 2 gaslagor med ett dppet utrymme mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4M - G7FAMP | 4 gaslagor med ett dppet utrymme mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M - G7F6MP | 6 gaslagor med ett dppet utrymme mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 gaslagor con 1 gasugn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG - G7TF6P+FG | 6 gaslagor -1 skap - T gasugn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FE 4 gaslagor - 1 elugn 2/1GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 gaslagor -1 skdp - 1 elugn 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Spishéll pa ben mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Spishall - 1 gasugn 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7F6+T - G7TF6P+T | 6 gaslagor - 1 gasugn tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GASSPISAR - SERIE MAXIMA 900
Typ av spis Beskrivning Mitt. (?:Izzra)lgbetma Typ
G9F2M 2 gaslagor med ett Gppet utrymme mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIF4M 4 gasldgor med ett Gppet utrymme mm 800 x 900 x 900 (965) A1
GIF6M 6 gaslagor med ett Gppet utrymme mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FG 4 gaslagor con 1 gasugn 2/1GN mm 800 x 900 x 900 (965) A1l
GIF6+FG 6 gaslagor - 1 skap - 1 gasugn 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F4+FE 4 gaslagor - 1 elugn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FE 6 gaslagor - 1skap - 1elugn 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF6+T 6 gaslagor - 1 gasugn tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) A1
G9F8+2FG 8 gaslagor - 2 gasugn 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 Spishéll pd ben mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GASSPISAR - SERIE S700

Matt.: (BxDxH) Arbetsyta

Typ av spis Beskrivning (htotale) Typ
SGITPB 1 spishall pa konsol mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 2 gaslagor pa konsol mm 400x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB 2 gaslagor pa konsol - 2 gaslagor mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 2 gaslagor pa konsol - 2 gaslagor - vattencirkulation i behallaren under brénnarna mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 spishall - 2 gaslagor - 1 gasugn 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 spishall - 2 gaslagor - 1 gasugn 2/1 GN - vattencirkulation i behdllaren under brannama mm 800x730x900 (1090) Al
GASSPISAR - SERIE $900
Typ av spis Beskrivning Matt. “(’,’,":::Z‘e‘)' betsyta Typ
SGITPM 1 Spishdll pa ben mm 800 x 900 x 900 (1060) A1
SGITP+FG 1 spishall - 1 gasugn 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
GASSPISAR - SERIE LX900 TOP
Typ av spis Beskrivning Matt.: (?I):[::ra)lle‘)r hetsyta Typ
LXGITP 1 spishall pa konsol mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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BRI R R R R R R R R R EEEEEEEEEEEE = =
s |2|2|2|2|g|g|g|g|lg|&|°|g|s|g|s|g|gs|lgs|g|s|g|2]F=2 g =
2|2 2|2 |23 |3 |3 |3 |=|w 5|s5|z|z|z|z|s|z2|z|z|5| 2 % =
m m m ™ [2°] () o m (=3 (=3 W = = = = = = = = = =3 m = O
=4 = = = = S S 7 a a a (=) (=Y (=} a a (=] (=} = =3 EX <
15|85 |% > s slesleslelela|l2|2|2|2]| & s
MODELL ala|lal|a = i I I A A A O = I ~ T = g s ‘o =
= = = & S = o = o S
= =) S S = S = =
& s z
G6F2BH6 105 [ 95 [ 105|105 [105] 1 | 1 AL 129 | 129 | 1,26 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 0749 | 21
G6F3BH12 31| M | u | 5| M 1] 2 M| 328|377 | 381|373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31| M| w5 | u 1|2 M| 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 M5 | 25| 7 | 85| 7 1] 2 1| AL | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 69 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 |30 | 297 31 | 297 112 T | AT | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 7,66 | 701 | 551 | 236 | 74
GASSPISAR - SERIE MACROS 700 TEKNISKA DATA
g ||| |8 |8|g|lg|lg|g|s|g|lg g\ g|lg|lg|g | g|g|g|22eE? 5 5
2|32 |2|2 |83 |23 |55 |& g|lg|lg|g|g|g|g|g|g|g| 3 |”P2 & g
S|/2|2/2|5/2|2|2|2|8|¢€ S|s|2|5|2|5|2|5|5 |52 3 2 g
zla |2 |zl |”A|S |58 |83 S |5|5|3|5 |5 |53 |5|5|5|2]| 2 & &
=R =R = = = S =3 T (=% (=1 =) [=) [=) =} =} (=3 (= [=) =4 =R 3, <
5|32 |5 |% S gle|legle|lgle|lela|lalg|a| & 2 s
MODELL a2 la|a|a 2 8B EIBIE|E|IZ|8|g |8z 2 =
Sz |8z = =@ 2 [ I S
S13|8|8 213 | 2 E=
= 3 Z =
n n
G7F2B 0595 105105105 1 | 1 AL 129 1129 | 126 | 136 | 154 | 271 [ 241 [ 195 | 075 | 21
G7F2M 105 | 95 | 105|105 ] 105] 1 | 1 M| 129 [ 129 | 1,26 | 136 | 154 | 271 [ 241 [ 195 | 075 | 21
G7F4B nlw|an|an|ln|2|2 M| 220 | 258 [ 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 4
G7FaM b N Y X T T A B M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482|390 | 15 | 4
G7F6B 35 (85|35 | N5 35| 3 | 3 A 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 25 | 63
G7F6M 315 | 285|315 [ 315315 | 3 | 3 M| 333 | 388 | 387 | 3,78 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
GTF4+FG 88| 268|272 8 |w2| 2 |2 1| AT | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 700 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393 [ 363 | 377 | 385|377 3 | 3 1| A | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
G7F4+FE nlw|an|an|ln|2|2 M| 2,22 | 258 | 258 | 252 | 271|309 | 542 | 482 | 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25

64T |


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.

G7F6+FE 315 | 285|315 (315 (315 3 3 AT | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 [ 7,23 | 585 | 225 | 63 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25
G7F6+T 435|405 | 385 | 39 | 385 3 3 1 AT | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 [ 895 | 715|319 | 87
G7F2BP 4 12 14 14 14 2 A [ 148 | 172 [ 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 3,21 | 260 | 095 | 28
G7F2MP 14 12 4 14 14 2 AT | 148 | 172 | 1,72 | 1,68 | 1,81 | 2,06 | 3,61 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4 28 28 28 4 A | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 [ 412 (723|643 (520 | 19 | 5
G7F4MP 28 24 28 28 28 4 AT | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 [ 643|520 19 | 56
G7F6BP 4 % | 42| 2 1] 6 AT | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 4 36 L] 2 LY 6 A1 | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 10,84 | 964 | 780 | 2,85 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1 AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 71,6
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 1 AT | 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 12,44 [ 11,05 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 | 48 | 49 | 49.5] 49 6 1 A | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 1265|1136 | 9,10 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 AT | 106 | 1,23 | 1,23 120 | 1,29 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 AT | 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 175165 | 165 | 165 | 16,5 1 1 1 AT | 185 | 215 | 215 | 2,10 | 2,26 | 2,57 | 426 | 3,79 | 3,06 | 1,30 | 35
G7T4P4FM 28 | 2 27 27 27 2 2 1 AT | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4PAF+FG 358 1338|332 34 | 332 2 2 1 1 AT | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,16 | 267 | 716
GASSPISAR - SERIE MAXIMA 900 TEKNISKA DATA

glg/g[z]slglglsglelglel[s|g|glg]zg|glglglz|g|glzks s z

z|5|5|5|3 ~ >~ &8\ 8% |Z|2|2|2|2|2|2|2|2|2|2| 3 @F z

| 5|8 & | % = gle|ls|les|lelelalalala|la| & H s

MODELL gle|ez |2 z STl e T g BB g 2 z

g8|°|% |8 215 2 2

ER-:

G9F2M 19 15 11551 16 | 155 1 1 1 A1 | 201]232(233(229|245|280| 40 |3,67 288|118 | 38
GIF4M 345027512751 285(275( 1 1 2 A1 | 3,65(421|424|415|445|510|7,10 655|511 216 | 69
G9F6M 535(425| 43 |45 43 1 2 3 A1 | 566|652 |657 | 644|691 786 (11,10({10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355([337] 1 1 2 1 A1 | 447 | 516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 870 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
G9F6+FG 6131503492 |5151492| 1 2 3 1 A1 | 649|748 |753|734|791|9,01(1270]11,82|9,13 | 3,96 |122,6

| 08tz
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GIF4+FE 345127512751 285(275| 1 1 2 A1 [ 3,65|421|424|415|445|510 (710|655 |511 (216 | 69 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~|5x1,5/4x2,5
G9F6+FE 5351425 43 | 445 | 43 1 2 3 A1 | 566|652 |657|644|691]|786(11,10({10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~|5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655(545] 5 | 52 | 50 1 2 3 1 A1 | 693|798 |805]788|846|963[12,91]|11,94]| 9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 2 2 4 2 A1 | 895(10,32{10,39|10,18|10,92|12,44| 17,4 |16,30|12,51| 5,56 | 169,2
GITPM 13 13 9 9 9 1 Al | 137158 1,6 |156|168|191]|232|207|167|103| 26
GITP+FG 208 1208|152 | 16 | 152 1 1 A1 | 219253256 | 2,5 |268|3,06|392|3,68|282| 165|416
GASSPISAR - SERIE S700 TEKNISKA DATA
glz[zlz|zlglglglelelgls|glg|g|[eslg|es|g|e|g|g|2EE] = g
=22 |2|2 5|/5/5|2|2 8 g|2£|/2|2|g8|2|8 1821282 £ £
212 |2 )2 25|53 |3 |3 |x|x s|s|s|s|s|s|s|s|s|s|5| 2 = g
%2132 |°|™|8|8|2 glg|8g|g|ag|d|&d|&d |8 |28 |2| 3 3 2
£ ||| z glgelglglele|a|e|e|e 2| B & s
MODELL alala|la BIRIB|IE | E|2|s|g|e|g| 2 s
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SG7TPB - SG7TPM 10 10 9 9 9 1 A1 |1,06]123|123(120(129 (147 |233|207|167(079]| 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0741086 | 0,86 |084|091|1,03|155]138]|115]|056| 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 2 1 A1 [ 201233233228 |245| 28 |465|414|338|151| 38
SGTTAP2F+FG - SG7T4P2F/S(+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242| 2 1 1 A1 | 2,84 | 328|329 322|346 |395|625|575| 453|213 536
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TEKNISKA DATA
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Nétkabel av typ HO7RNF
Matarspanning
Nominell effekt, elektrisk =5
ugn =
Primérluft for forbranning -£E IS
Fobrukning 630-G31  fie B &
Férbrukning G150.1 = ==
Forbrukning G120 -£E s §
Forbrukning G110 ~‘£E RS
Férbrukning 62.350 = =
Forbrukning 27 "’55 8 8
Forbrukning G25.3 -£E by
Forbrukning G25.1 -£E 8 R
Forbrukning 625 = k3!
Forbrukning G20 -£E ey -
Typ = =
Gasugn 7,8 kW =
Spishall 800 — =
Spishall 400
Brénnare E
Brénnare D
Brénnare C
Nominell effekt 6150.1 - &
Nominell effekt G120 Ll =t
Nominell effekt G110 - &
Nominell effekt 630/G31 = I
Nominell effekt = 3
-
-
w
[=)
]
= 2
= +
& a.
55
3 3

TEKNISKA DATA
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Nétkabel av typ HO7RNF

Matarspénning

Nominell effekt, elektrisk
ugn

Primarluft for forbranning
Forbrukning G30 - G31
Forbrukning G150.1
Forbrukning G120
Forbrukning G110
Forbrukning G2.350
Forbrukning G27
Forbrukning G25.3
Forbrukning G25.1
Forbrukning G25
Forbrukning G20

Typ

Gasugn

Spishall 800

Spishall 400

Brénnare E

Brénnare D

Brénnare C

Nominell effekt G150.1
Nominell effekt G120
Nominell effekt G110
Nominell effekt G30/G31

Nominell effekt

MODELL

mm?

v

mh m¥h m¥h m/h m¥h mh m¥h mih m¥h Kg/h mih kW

n°

kW kW kW kW n°

13

kw

13

1,03 ] 26

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 2,32 | 2,07 | 1,67

Al

LXGITP
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Apparaterna 6verensstammer med de europeiska direktiven:
Forordn. 1935/2004/CE Férordnande rérande material och objekt avsedda for att komma i kontakt med livsmedelsprodukter
Forordn. 2016/426/UE Forordning for gasapparater

2014/35/UE L&g spanning

2014/30/UE EMC (elektromagnetisk kompatibilitet)

2011/65/UE Begransningar fér anvandning av farliga dmnen pa elektriska och elektroniska apparater

2006/42/CE Maskindirektivet och sérskilda referensstandarder

EN 203-1 Allmén sakerhetsforeskrift for gasapparater for hushéllsbruk och liknande

EN 203-3 Standard for material och delar i kontakt med livsmedel och andra sanitara aspekter

EN 203-2-1 Sarskild standard for gasdrivna SPISAR MED OPPEN ELD, HALL for allsidig matlagning och for kollektivt bruk

EN 203-2-2 Sérskild standard for gasdrivna SPISAR MED INDUKTIONSHALL OCH UGN fér allsidig matlagning och fér kollektivt bruk

EN 203-2-9 Sérskild standard for gasdrivna INDUKTIONSHALLAR, STEKHALL fér allsidig matlagning och fér kollektivt bruk

EN 60335-1 Allmén sékerhetskrav for elektriska hushallsapparater och liknande

EN 60335-2-36 Sékerheten for elektriska apparater for anvandning som kollektiva kok, ugnar, spisar och héllar

EN 60335-2-102 Sarskild standard om sakerhet for gasdrivna apparater med elanslutning

EN 62233 Matmetoder for hushallsapparaters och liknande apparaters elektromagnetiska falt vad galler exponering fér manniskor

EN 61000-3-2 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-2. Granser for utsldpp av harmonisk strom...

EN 61000-3-3 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - (EMC) - Del 3-3. Begransning av variationer och fluktuationer av spanning
och flicker...

EN 55014-1 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - Del 1: Emission

EN 55014-2 Standard for elektromagnetisk kompatibilitet - Del 2: Immunitet

Apparaternas egenskaper
Serienummerskylten sitter p& den framre delen av apparaten och anger alla nédvandiga data for anslutning.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: ........... Y R— Serial: ......
kW TYPE: A1 Hz: 50/60

Cert: 51..

I CE

0051-..... —

Made in Italy

INFORMATION TILL ANVANDARE AV PROFESSIONELL UTRUSTNING

I enlighet med artikel 24 i lagdekret nr 4’9 av den 14 mars 2014
"Genomforande av direktiv 2012/19/EU om elektriskt och elektroniskt avfall (WEEE)".

Symbolen med den 6verkryssade soptunnan pa apparaten eller pa dess forpackning indikerar att produkten i slutet av sin livstid
ska bortskaffas separat fran annat avfall for lamplig behandling och atervinning. Kallsortering av denna professionella utrustning
som dr uttjédnt ska organiseras och hanteras enligt féljande:

&

direkt av anvandaren om apparaten saluforts innan den nya forordningens inférdes och om anvandaren beslutar sig for att pa
egen hand kassera den utan att byta ut den mot en ny likvérdig apparat som &r férsedd med samma funktioner;

av tillverkaren, inforstatt som den person som forst har introducerat och kommersialiserat den nya apparaten som ersatter den
foregaende i en medlemsstat eller som aterforsaljer den i en medlemsstat med sitt eget varumarke, i det fall att anvandaren,
samtidigt med beslutet att gora sig av med den uttjénta apparaten som saluférts innan den nya forordningens infordes,
inkoper en likvardig produkt som &r férsedd med samma funktioner. | sédant fall kan anvdndaren kréva att tillverkaren hamtar
denna apparat senast 15 dagar efter att den ovan ndmnda nya apparaten har levererats;

av tillverkaren, inforstatt som den person som forst har introducerat och kommersialiserat den nya apparaten som ersétter den
foregaende i en medlemsstat eller som aterforsaljer den i en medlemsstat med sitt eget varumarke, i det fall att anvandaren,
samtidigt med beslutet att gora sig av med den uttjénta apparaten som saluforts efter att den nya forordningens inforts.

fex

o

Lamplig kallsortering for pafdljande sandning av den kasserade apparaten till stationen for atervinning, behandling och
miljoévanligt bortskaffande bidrar till att undvika skada pa miljo och hélsa och framjar ateranvandning och/eller atervinning av de
material som apparaten bestar av.

Oberittigat bortskaffande av produkten fran anviandarens sida leder till straffavgifter i enlighet med tillamplig
lagstiftning.
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SPECIFIKA ANVISNINGAR

VARNING!

De figurer som omnamns i kapitlen aterfinns pa de forsta sidorna i denna handbok.

BESKRIVNING AV APPARATEN

Robust stalstomme med 4 fotter som kan stéllas in i hojdled.
Kladd med stal med kromnickel 18/10 utvandigt.

GASSPIS

Tack vare att spisen har en sdkerhetskran kan varmekapa-
citeten regleras mellan maximum och minimum.

Vidare finns en termoelektrisk sékerhetstdandning (ter-
moomkopplare).

Gallren ar av emaljerat gjutjarn.

Brannarna &r gjorda av massing, gjutjarn och aluminium.

UGN

Ugnsrummet ar utfort i rostfritt stal.

Luckan har dubbla véggar och vdrmeisolering, handtag
och gangjarn med balanserad fjader.

Isoleringen i ugnsrummet &r av glasull.

Gasversionen

Brénnarna &r av stal med motstdndskraft mot termiska
och mekaniska pafrestningar. Gasen tillférs genom en
sakerhetsventil med termostat.

Huvudbrénnaren &r forsedd med en termoelektrisk séker-
hetstandning (termoomkopplare).

Ugnstemperaturen kan stéllas in pa mellan 160 och 300 °C
och regleras av en termostat.

Elektrisk FE-version

Motstanden sitter i taket (6vervarme) och under golvet
(undervdrme).

Temperaturen stélls in pa mellan 50 och 270 °C med hjélp
av en termostat kopplad till en trepolig strombrytare.

De 6vre och nedre motstanden kan kopplas in samtidigt
eller var for sig.

Elektrisk FE1 och FE2-version (varmluft)

Motorn sitter baktill, mitt i det runda motstandet.
Temperaturen stélls in pa med hjélp av en termostat.
Kontrollampor lyser nér ugnen ar pa. Ugnsrummet ar
utfort i rostfritt stal. Spisen med elugn har ingen rokkanal.

SPISHALL

Tjock stomme med skyddsbelagd karna. Brénnare av rost-
fritt stal (TP40) och gjutjarn (TP 80). En sdkerhetskran gor
att effekten kan regleras mellan maximum och minimum.
En pilotldga 6vervakar tandningen av huvudbrannarna.

FORBEREDELSER

Installationsplats

Placera spisen i en vil ventilerad lokal, helst under en
flakt. Spisen kan monteras fristaende eller placeras intill
andra apparater.

Modeller med lateral uttagsplint ska installeras pa ett
avstand av 15 cm fran den bakre vdggen och 50 cm
fran sidovdggarna. Pa modellerna med uttagsplint bak
eller med kabelingang fran baksidan, installeras pa ett
avstand av 50 cm fran den bakre vaggen och 50 cm frén
sidovaggarna.

Elspisen ska i vilket fall installeras/monteras fast sa att
det gar att gora ett eventuellt byte av ndtkabeln efter
sjdlva installationen.

Vaggarna i ndrheten av utrustningen (vdggar,
dekorationer, koksskap, dekorativa ytor osv.) maste
vara tillverkade av icke brannbart material.

Kontrollera pa spisens markplat om den &r forberedd och
lamplig for gasen i fraga innan du kopplar in den.

Se avsnittet "Drift med andra typer av gas” om spisen &r
avsedd for en annan sorts gas.

Lagbestammelser, tekniska regler och direktiv
Foljande bestammelser ska foljas infor monteringen:

- standarderna UNI CIG 8723

- lokala byggnadsbestammelser och brandskyddsregler
- gallande olycksforebyggande bestammelser

- gasleverantorens bestammelser

- gallande CEl-bestammelser

- brandskyddsmyndigheternas regler

INSTALLATION

Montering, installation och underhall ska utféras av fore-
tag med tillstand av den lokala gasmyndigheten i enlighet
med géllande bestammelser.

Tillfraga i forsta hand den lokala gasmyndigheten.
Tillverkaren avséger sig allt ansvar vid dalig funktion till
foljd av en installation som &r felaktig eller ej 6verensstam-
mer med géllande foreskrifter.

Installationsmoment
Nivajustera spisen med hjélp av de reglerbara fotterna.

Gasanslutning

Anslutningen till spisens 3/4” G- eller 1/2" G-koppling
kan vara fast eller goras via ett kontaktdon som uppfyl-
ler bestammelserna. Om bdjliga ledningar anvéands ska
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dessa vara av rostfritt stal och uppfylla kraven i lagar och
bestammelser.

Kontrollera att kopplingen &r tat med hjalp av en sarskild
spray som pavisar lackage.

Rokutslapp

Spisarna ska placeras i lokaler varifran forbranningspro-
dukterna kan sldppas ut i enlighet med installations-
bestammelserna. Spisarna betecknas som (se tabell
TEKNISKA DATA) gasdrivna apparater av typ "A1":
Apparater som inte ska anslutas till utloppskanaler for
forbranningsprodukter. Apparater vilkas forbrannings-
produkter ska sldppas ut genom sarskilda flaktar eller
liknande anordningar som &r anslutna till en konstaterat
effektiv skorsten eller har direkt utlopp utomhus.

Som alternativ kan en utblasningsflakt med direkt utlopp
utomhus anvédndas. Denna ska ha minst den kapacitet
som fordras enligt tabell TEKNISKA DATA, plus den luftvax-
ling som krévs fér anvandarnas vélbefinnande.

ELEKTRISK ANSLUTNING

Anslut spishallen till elndtet enligt vad som indikeras (se
Fg.1):

1) Installera, om ingen sadan fnns, en strombrytare
(A) i ndrheten av apparaten med en magnettermisk
kretsbrytare och differentialsparr.

2) Oppna befintliga luckor (B) och lossa skruvarna (C) fér
att montera av panelen (D).

3) Anslut strémbrytaren (A) till uttagsladan (H) enligt
vad som visas i figuren och i kopplingsschemana i
borjan av handboken. Den utvalda anslutningskabelns
egenskaper ska vara minst av typen HO7RN-F med
anvandningstemperatur p& minst 80 °C samt vara
forsedd med en sektion som ar lamplig for apparaten
(se tabell TEKNISKA DATA).
Dra kabeln genom inforingsskyddet och dra &t
kabelklamman, anslut ledarna i sin motsvarande
position i uttagslddan och fast dem. Den gul-
grona jordledaren ska vara langre dn de andra sa
att den frankopplas efter spanningskablarna om
kabelkldamman gar sonder.

5) Om nédtkabeln &r skadad, ska den bytas ut mot en
specialkabel av typen HO5RNF eller HO7RNF som
levereras fran tillverkaren eller dess tekniska support
eller av en person med likvérdig behdrighet som kan
se till att alla risker forebyggs.

4

JORDFELSBRYTARE

Spisen ska vara ansluten till en jordfelsbrytare. Klamman
sitter bredvid kabelingangen. Den &r utmarkt med en

etikett.

ATT TA SPISEN | BRUK

Forberedelser
Innan du tar spisen i bruk bor du ta bort skyddstejpen.

Rengor arbetsytan och de utvdndiga delarna noggrant
med en mjuk trasa doppad i ljummet vatten och reng6-
ringsmedel. Torka med en ren trasa.

lgangsattning

Innan du startar spisen bor du kontrollera att dess egen-
skaper (anvand gaskategori och -typ) motsvarar de som
finns tillgangliga pa platsen. Byt i annat fall till den gasfa-
milj som fordras eller gor en anpassning till gasgruppen i
fraga (se avsnittet "Drift med andra typer av gas”).

Verifiering av effekt

Anvand munstyckena med den mérkeffekt som forutsetts
for apparaterna.

Effekten kan vara av tva olika sorter:

- nominell, som anges pa apparatens markskylt
- reducerad.

Vi hanvisar till ndmnda munstycken i tabellen "BRANNARE".
Gasforsorjningstrycket ska ligga inom de intervall som
anges i tabellen for brannare.

Utanfér ovan namnda tryckgrdnser
apparaterna.

Om ni vill gora ytterligare en effektkontroll, gar det att
utféra med hjalp av en gasmatare och folja den sa kallade
“volymetriska metoden”.

Normalt sett racker det dock att kontrollera att
munstyckena fungerar korrekt.

fungerar inte

Kontroll av det ingaende trycket (Fig. 2)

Mét det ingdende trycket med en manometer (minsta
uppldsning 0,1 mbar).

Lossa skruven (F) fran tryckuttaget och koppla in manome-
tern. Utfor matningen och dra &t skruven hermetiskt (F).
VIKTIGT: Tryckkontrollen ska goras néar alla gasanord-
ningar ar inkopplade och i funktion.

Kontroll av effekten med den volymetriska metoden
Med hjalp av en gasmétare och en kronometer kan du
méta gasforbrukningen per tidsenhet. Detta varde ska
jamforas med vérdet E, som beréknas enligt foljande

Brénnarens effekt

Gasens varmevarde

Bréannarens nominella och reducerade effekt, berdknade
vid nominellt tryck, framgér av tabellen "BRANNARE”".
Den lokala gasleverantdren kan upplysa om gasens var-
mevarde.

Funktionskontroll

Kontrollera att typen av munstycken motsvarar den i
bréannartabellen. Kontrollera att den anvédnda tryckre-
gulatorn har storre kapacitet &n summan av all ansluten
utrustnings forbrukning. Kontrollera gasens matarslang.

Kontroll av lagan
Lagan ska omge termoomkopplaren. Justera med stall-
skruven om den inte gor det.

Kontroll av den priméra luften (FG, T Serie 900)
Den priméra luften i ugnarnas brannare kan regleras.
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Instéllningsmattet H framgar av bréannartabellen.

Kontroll av funktionerna

- Satt pa spisen

- Kontrollera att gasledningarna &r tata

- Kontrollera brannarens laga, ocksé i minimilaget.

Anvisningar till installatoren

- Forklara och visa for anvandaren hur spisen fungerar
och ska anvédndas enligt instruktionerna och 6verlamna
bruksanvisningen.

- Informera anvandaren om att alla ombyggnader eller
forandringar av fastigheten som kan minska lufttill-
forseln for forbranningen innebér att en ny kontroll av
funktionerna maste goras.

Drift med andra typer av gas

Vid byte av gastyp, till exempel for att ga fran metangas till
flytande gas, ska brénnarmunstycken enligt bréannartabel-
len monteras.

Brannarmunstycken for olika slags gas, markta med dia-
metern i hundratals mm, finns i en pase som medféljer
spisen.

Utfor kontrollerna i avsnittet “Kontroll av funktionerna
efter konverteringen eller anpassningen.

"

GASLAGOR

Utbyte av brannarmunstycken (gaslagor - Fig. 2)
Ta av gallret, brénnarens lock och bréannarens stomme.
Byt ut munstycket (1) (se brannartabellen).

Byte av brannarmunstycken S700 (6ppen eldlaga fig.
11)

For byte av munstycke (C) ska panelen tas genom att lossa
pa de Gvre och nedre skruvarna. Nar det géller elektriska
Ugnsmodeller, sékerstall att huvudstrombrytaren som
sitter hogst upp pa apparaten &r avstangd innan du
fortsatter med bytet av brannarmunstycket. Byt darefter
ut munstycket (C) (se tabellen Brannare).

Instéllning av minimilagan (gaslagor och S700 - Fig. 2)

Stall in minimiskruven enligt nedan:

- dra at skruven som reglerar minimildget (2) sa mycket
det gar for anvandning med gasol

- vid anvandning med metangas: satt pa spisen. Sétt vredet
i minimilaget och reglera gasflodet med skruven (2) (om du
vrider medsols minskar flédet, om du vrider motsols dkar
det).

Instéllning av pilotmunstycket (gaslagor - Fig. 2)

Ta bort gallret och héllens bassang och reglera pilotlagan
med en 7 mm insexnyckel (5).

Nér lagan omger termoelementet ar munstycket ratt
installt. Dra at stéllskruven sa mycket det gar vid anvéand-
ning med gasol.

Reglering av pilotlaga, endast pa modellerna S700
(fig. 11)

Lossa de 6vre och nedre skruvarna for att montera av
panelen och komma at pilotlagan.

Nar det galler elektriska ugnsmodeller, sékerstall att huvu-

dstrombrytaren som sitter hogst upp pa apparaten &r
avstangd innan du fortsatter med justeringen.
Instaliningen skall géras med pilotlagorna tanda. Vrid pa
justeringsskruven "A” (Fig. 11) med en sexkantsnyckel,
justeringen ar korrekt utférd nar pilotlagan omger termo-
element "B” (Fig. 11).

Vid funktion med gasolgas skall justeringsskruven "A” dras
at sé langt det gar.

Sétt tillbaka panelen i omvand ordning nér justeringen
ar slutford.

Kontroll av den primiéra forbranningsluften
Kontrollera att mattet H (Fig. 2) for regleringen av den
primdra forbranningsluften éverensstammer med uppgif-
terna i brannartabellen nar du har bytt munstycke.

Reglering av primirluft, endast pa modellerna S700
(fig. 11)

Nér brannarmunstycket val har bytts ut maste den primara
luften kontrolleras.

Lossa de 6vre och nedre skruvarna for att montera av
panelen och komma at reglaget.

Reglera mattet "H’, se (Fig. 11) sa att det 6verensstammer
med uppgifterna i tabellerna och montera tillbaka skyddet
i omvénd ordning.

GASUGN SERIE FG1

Utbyte av brannarmunstycket (gasugn FG1 - Fig. 3)

Ta loss golvet (inuti ugnsrummet) fér att komma at bran-

naren. Ta loss skruven D och dra ut brannaren. Akta sa att

du inte skadar termoomkopplaren pa brannaren. Skruva

loss injektorn C med den sérskilda nyckeln och byt ut den

mot en som &r avsedd for gastypen i fraga.

Montera tillbaka brannaren genom att utféra dessa

moment i omvand ordning.

Instéllning av minimilagan (gasugn - Fig. 3)

Ta av skyddet och stéll in skruven fér minimilaget (N)

enligt nedan:

- dra at den sa mycket det gér vid anvéandning med gasol;

- vid anvéandning med metangas :

1- sok reda pa vredet for kranen i fraga;

2- tand brdnnaren, stall in den maximala temperaturen
och ndr det &r gjort, stadler du in minimitemperaturen;

3- reglera minimiflédet med skruven N. Om du lossar den
okar gasflodet och om du drar &t den minskar det;

4- kontrollera att den instédllda minimildgan motsvarar det
gasflode som anges i brannartabellen;

5- lossa skruven ytterligare om effekten understiger den i
tabellen och upprepa kontrollen;

6- dra at skruven ytterligare om effekten 6verstiger den i
tabellen och upprepa kontrollen.

GASUGN SERIE FG OCH T-UGN

Utbyte av brannarmunstycket (gasugn FG - Fig. 4.0
och 4.1)

Ta av de tundre skyddet "A" Lossa fastskruven for primar-
luftsbussningen (2) och skjut in bussningen i venturiréren.
Nu kan du latt komma at munstycket.

Byt ut munstycket till ett som lampar sig for typen av gas
och tekniska data och montera tillbaka det hela. Stall in
maéttet “H” for primar luft (se brannartabellen).
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Utbyte av brainnarmunstycket (T-ugn - Fig. 4.2)

Ta loss bottnen i ugnsrummet.

Skruva loss reglaget for primar luft (1) och byt ut mun-
stycket.

Byt ut munstycket till ett som lampar sig for typen av gas
och tekniska data och montera tillbaka det hela. Stéll in
mattet “H” fér primar luft (se brannartabellen).

Instéllning av pilotlagan (T-ugn - Fig. 4.3)

Avldgsna botten och reglera pilotlagan med en 7 mm
insexnyckel (11).

Dra &t skruven s& mycket det gér vid anvéandning med gasol.

Reglering av pilotalagan (ugn FG - Fig. 4.4)

Pilotlagan tillférs via munstycken och fast luft. Det enda

momentet som erfodras &r att munstyckena byts ut i enlig-

het med typen av gas enligt foljande:

- lossa muttern genom att trycka pa den bikoniska
pressmuttern (14) och pilotmunstycket (16);

- byt ut pilotmunstycket mot ett av Iamplig modell, kon-
sultera tabellen "BRANNARE”;

- nar pilotmunstycket har bytts ut ska mutter dras &t och
tryck sedan pa den bikoniska pressmuttern (14).

Instéllning av minimilagan (gasugn - Fig. 5)

Ta av skyddet och stéll in skruven fér minimilaget (36)

- dra at den sa mycket det gér vid anvéandning med gasol;
- vid anvdndning med metangas:

1- sok reda pa vredet for kranen i fraga;

2- tand brannaren, stall in den maximala temperaturen
och nar det &r gjort, stadler du in minimitemperaturen;

3- reglera minimiflédet med skruven 36. Om du lossar den
okar gasflodet och om du drar at den minskar det;

4- kontrollera att den installda minimildgan motsvarar det
gasfléde som anges i brannartabellen;

5- lossa skruven ytterligare om effekten understiger den i
tabellen och upprepa kontrollen;

6- dra at skruven ytterligare om effekten 6verstiger den i
tabellen och upprepa kontrollen.

SPISHALL

Byte av brannarmunstyckena for spishall TP40 (Fig. 7). For
att byta ut munstycke (1): ta loss skyddet genom att lossa
de nedre och 6vre kantskruvarna.

Lossa skruven och ta loss luftreglaget (2).

Byt ut munstycket (1) (se brannartabellen).

Byte av brannarmunstyckena for spishall TP80 (Fig. 9).
Ta av kokplattan helt och hallet, avlagsna isoleringspa-
nelens tva fastskruvar som sitter langst bak i forbran-
ningsrummet. Ta av luftreglaget genom att skruva av
fastskruven och byta ut munstycket (se brénnartabellen).

Instéllning av minimilagan (spishéllen - Fig. 2)

Ta av skyddet och stéll in skruven fér minimildget (2):

- dra &t den sa mycket det gar vid anvandning med gasol
- vid anvdndning med metangas:

1- Sok reda pa vredet for kranen i fraga.

2- Ténd brdnnaren och stéll in minimildget.

3- Reglera minimiflodet med skruven 2. Om du lossar den

okar gasflédet och om du drar &t den minskar det.

4- Kontrollera att den instdllda minimildgan motsvarar det
gasflode som anges i brannartabellen.

5- Lossa skruven ytterligare om effekten understiger den i
tabellen och upprepa kontrollen.

6- Lossa skruven om effekten understiger den i tabellen
och upprepa kontrollen.

Utbyte av pilotmunstycket for spishéllen (Fig. 7)
Pilotmunstycket &r ett fast munstycke med fast luftflode.
Ta av skyddet enligt ovan, och vid behov ocksa hallens
skyddskarna, for att komma at pilotmunstycket.

Lossa muttern (F) och byt ut munstycket (B) mot ett [amp-
ligt munstycke (se brannartabellen).

Kontroll av den priméra forbranningsluften for huvud-
brannaren

Kontrollera att mattet H (fig. 7 och 9) for regleringen av
den primdra forbranningsluften Gverensstammer med
uppgifterna i brénnartabellen nér du har bytt munstycke
enligt beskrivningen ovan. Lossa skruven och sétt slang-
klamman (2) pa plats.

APPARATENS SAKERHETSSYSTEM

Sakerhetsventil

En ventilkran med termoelement goér det mojligt att
avbryta gasflodet till huvudbrannaren om pilotldgan
slacks.

For att aterstalla funktionen ska mandévrarna for tandning
av pilotbrannaren upprepas.

Sdkerhetstermostat (endast ugnar - Fig. 10)

Alla ugnar &r utrustade med sdkerhetstermostat
med manuell &terstdllning beldgen pa eller bakom
kontrollpanlen. Nar sakerhetstermostaten &r beldgen
bakom kontrollpanelen, gar det att komma at den genom
att ta bort brannarnas galler och karet fran arbetsytan.

| gasugnar avbryter sdkerhetstermostaten gasflodet vid
allvarliga felfunktioner. Vid ingrepp, ska ni meddela var
tekniska support.

For aterstallning ska den eventuella muttern "A” skruvas av
och sedan ska ni trycka med kraft pa aterstallningsknappen
med en skruvmejsel med tunnt blad.

UNDERHALL

OBS:
Sting av gas- och eltillférseln innan du utfér nagon
form av underhalls- eller reparationsarbete.

Utfor foljande underhallsétgarder minst en gang om aret:
kontroll av att alla reglage och sékerhetsanordningar
fungerar

- kontroll av att brénnarna fungerar:

- tdndning
- saker forbranning

- kontroll av de olika funktionerna enligt anvisningarna i

avsnittet "Kontroll av funktionerna”.

Ga till vaga pa foljande satt om brannarna pa arbetsplanet



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

288 |

behover rengéras:

- taloss gallren och brannarnas lock och stommar

- rengdr delarna med vatten och rengéringsmedel och
ett lampligt redskap. Skolj och torka.

- se till att delarna hamnar ratt pa plats nar du monterar
tillbaka dem.

VARNING

Né&r du har bytt ut delar som har med gastillférseln
att g6éra maste du kontrollera att det inte finns nagra
lackor och att de olika delarna fungerar som de ska.

UTBYTE AV KOMPONENTER (RESERVDELAR)

Anvind endast originalreservdelar som levererats av
tillverkaren.

Allt underhallsarbete far endast utforas av kvalifcerad
personal. Utfér 6versyn av apparaten minst en gang per
ar. Dérfor rekommenderar vi att ni uppréttar ett underhall-
savtal

Ta forst loss vreden och lossa kommandopanelen (efter att
ha lossat fastskruvarna) och 6vriga berérda paneler innan
du byter ut nedanstaende delar.

Ventilforsedd kran for gaslagor och spishall (Fig. 2)
Lossa kopplingen till gasledningen och termoomkopp-
laren, lossa krankopplingen pa rampen och byt ut delen.

Termoelement (gaslagor och spishall)
Lossa termoomkopplarens fastmutter pa kranen och
muttrarna pa brannarna och byt ut delen.

Termostatventil for gasugn (Fig. 3)
Lossa muttrarna pa gasledningen och termoomkoppla-
ren, dra av termostatens kanselkropp fran fjadrarna inuti
ugnsrummet och satt pa en ny kran.

Termoomkopplare for ugn
Ta loss golvet, lossa muttern pa kranen och pa brannaren
och byt ut termoomkopplaren.

Byte av motstanden i elektriska ugnar

Avaktivera huvudstrombrytaren hégst upp pa ugnen for
att koppla fran stromférsorjningen. | FE-ugnar sitter de
undre motstanden under ugnsbotten och de Gvre ar fasta
i ugnsutrymmets tak. | FE-ugnar sitter motstandet bakom
transportbandet i ugnsutrymmets bakre vagg.

For att ta bort motstanden ska ni lossa fastskruvarna och
vara noga med att inte dra sénder anslutningskablarna.
Koppla fran anslutningskablarna med hjélp av en
skruvmejsel och montera ett nytt motstand i omvéand
sekvens.

BRUKSANVISNING

IGANGSATTNING

Att tinda och sldcka brannaren till en gaslaga (Fig. 2)

Vrid vredet (21) till gnistlaget. Tand pilotlagan med en
tandsticka eller annat. Hall vredet intryckt tills termoele-
mentet varms upp och haller pilotldgan tand. Vrid sedan

vredet till maximi- eller minimildget sa att huvudbranna-
ren for lagan i fraga tdnds. Stang av brannaren genom att
vrida vredet at hoger till gnistlaget, sé stangs huvudbran-
naren av. Slack pilotlagan genom att vrida vredet till laget
@ Du kan stélla in 1dgan pé:

maximikapacitet 0 (stor laga)
minimikapacitet 0 (liten 1aga)

Att sdtta pa och stdnga av spishéllen

Tryck pé vredet (21) sa att det kommer gnistor och tryck
samtidigt pa knappen med symbole . Hall vredet
nedtryckt tills termoelementet har varmts upp och hal-
ler pilotldgan ténd. Vrid sedan vredet till maximi- eller
minimildget s att huvudbrannaren for Iagan i fraga tands.
Stang av brannaren genom att vrida vredet &t hoger till
gnistlaget, s& stangs huvudbrannaren av. Slack pilotlagan
genom att vrida vredet till liget @.

Att tinda och sliacka en gasugn utan pilotlaga (FG1-
ugn - Fig. 3)

Tandning: 6ppna ugnsluckan, tryck in vredet och vrid
det till Idge 7, hall det intryckt och hall en 6ppen laga vid
ugnsgolvet i lage M. Hall vredet intryckt i cirka 20 sekun-
der nar ugnen har ténts, for att sakerhetsanordningen ska
trada i funktion. Stall darefter in termostaten utifran den
tillagning du ska gora.

Att tinda och slécka en gasugn med pilotlaga (FG-ugn
och T-ugn - Fig. 5)

Tandning: 6ppna ugnsluckan, tryck pa och vrid vredet till
lage ¥ och, medan du héller det intryckt, tander du pilot-
ldgan med en piezoelektrisk téndare eller en téandsticka.
genom halet i golvet. Hall vredet intryckt i cirka 20 sekun-
der nér lagan har tants, for att sakerhetsanordningen ska
trdda i funktion. Stéll darefter in termostaten utifran den
tillagning du ska gora.

IGANGSATTNING AV ELUGNAR

Att satta pa och stinga av elugnar av FE (Fig. 6)

Vrid valjaren (23) at hoger eller vénster, vélj typ av tillag-
ning samt dver- och/eller undervarme. | ett av dessa lagen
tands den gréna kontrollampan (25) for att visa att ugnen
ar pa. Nar du stéller in 6nskad temperatur med vredet
(24) aktiveras motstanden, kontrollampan (26) ténds och
slacks sedan nér den instéllda temperaturen uppnas och
motstdnden deaktiveras. Satt termostaten i liget @ och
viljaren i laget Q for att stdinga av ugnen.

Att sédtta pa och sténga av elugnar av fel och FE2
(Fig. 8)

| ugnar av det har slaget kommer uppvarmningen fran
ugnsrummets bakre del.

Det finns dock en flakt som sprider varmen jamnt i hela
ugnsrummet.

N&r du stéller in 6nskad temperatur med vredet (24)
aktiveras motstandet, kontrollampan (26) ténds och sldcks
sedan nar den instéllda temperaturen uppnés och mot-
stdndet deaktiveras. Satt termostaten i liget QO for att
stdnga av ugnen. Det forsta laget, med endast flakt, kan
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anvéndas for nedkylning/upptining.

AVSTANGNING

Avstéangning vid fel
Sténg av gas- och eltillférseln om det uppstér nagot fel
pa spisen.

Anvisningar vid fel och langvarigt driftsavbrott
Rengor spisen ordentligt och stang av el- och gastillférseln
om du inte ska anvanda den under en ldngre tid. Stang av
gas- och eltillférseln om spisen inte fungerar som den ska
eller ar sonder. Kontakta teknisk service.

KOTSEL AV APPARATEN

0BS:

- Stdng av apparaten och lat den svalna innan du
rengor den.

- Stang av stromtillférseln med huvudstrombrytaren
om apparaten ér elektrisk.

Om du rengdr apparaten noggrant dagligen ser du till att
den fungerar pa avsett sétt och far lang livslangd. Rengor
stalytorna med en mjuk trasa doppad i diskmedel utspéatt
med hett vatten.

Svarare flackar kan du ta bort med etylalkohol, aceton eller
annat icke halogenerat 16sningsmedel.

Anvand inte pulverrengéringsmedel med slipverkan eller
fratande dmnen som saltsyra, klorvatesyra eller svavelsyra.
Syror kan dventyra apparatens funktionssatt och sakerhet.
Anvand inte borstar, tvalull eller svampar med slipverkan
gjorda av andra metaller eller legeringar som kan medféra
att rostflackar uppstar.

Undvik av samma skal kontakt med féremal av jarn. Var
forsiktig med svampar eller borstar av rostfritt stal som
kan repa ytorna.

Anvand absolut inte sand- eller vattenslippapper pa svar
smuts. | stéllet rekommenderar vi syntetiska svampar (t.
ex. Scotch-Brite).

Anvand inte heller silverputsmedel och se upp med dngor

fran saltsyra eller svavelsyra som till exempel uppstar vid
golvtvatt.Rikta inte vattenstrdlar direkt mot apparaten,
det kan skada den. Skélj noggrant med rent vatten efter
rengdéringen och torka omsorgsfullt med en trasa.

GARANTICERTIFIKAT

FORETAG:

GATUADRESS:

POSTNUMMER: ORT/STAD

LAN: INSTALLATIONSDATUM:
MODELL
ARTIKELNUMMER:

VARNING

Tillverkaren patar sig inget ansvar for eventuella skriv- eller tryckfel i denna broschyr. Tillverkaren forbehaller sig ocksé ratten
att gora de forandringar av produkten som anses lampliga eller nédvandiga utan att paverka dess grundldaggande egenskaper.
Tillverkaren patar sig inget ansvar om anvisningarna i denna bruksanvisning inte foljs noggrant.

Tillverkaren patar sig inget ansvar for direkta eller indirekta skador som uppstar till foljd av felaktig installation, modifieringar,

bristande underhall eller felaktig hantering.
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KUCHNIE GAZOWE - SERIA PLUS 600

Urzadzenie typu Opis Wym.: (Dxc(i:nt(lt))zli:;)roboczy h Typ
G6F2BH6 2 palniki otwarte High Power blat do gotowania mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F3BH12 3 palniki otwarte High Power blat do gotowania mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 3 palniki otwarte High Power z obudowa mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+FG1 3 palniki otwarte High Power - 1 szafa neutralna - piekarnik gazowy 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T 3 palniki otwarte High Power - 1 szafa neutralna - piekarnik gazowy Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
KUCHNIE GAZOWE - SERIA MACROS 700

Urzadzenie typu Opis Wym.: (ng);:()’xli:;)roboczy h Typ
G7T4P2FM 1 Palnik jednoptytowy 400 - 2 palniki otwarte z obudowa mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 Palnik jednoptytowy 400 - 4 palniki otwarte z obudowa mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4F+FG 1 Palnik jednoptytowy 400 - 2 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F2B - G7F2BP 2 palniki otwarte mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7TF4BP 4 palniki otwarte mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B « G7F6BP 6 palniki otwarte mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP | 2 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7TFAMP | 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M - G7TF6MP | 6 palniki otwarte z wneka nie zabudowana mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FG - G7F4P+FG | 4 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FG « G7TF6P+FG | 6 palniki otwarte - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6+FE 6 palniki otwarte - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7TPM 1 Palnik jednoptytowy na stojaku mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7TP+FG 1 Palnik jednoptytowy - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7F6P+T | 6 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
KUCHNIE GAZOWE - SERIA MAXIMA 900

Urzadzenie typu Opis Wym.: ((I:‘xg)::‘)’xli:;)roboay Typ
G9F2M 2 palniki otwarte z wneka nie zabudowang mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIFAM 4 palniki otwarte z wneka nie zabudowana mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6M 6 palniki otwarte z wneka nie zabudowana mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4 palniki otwarte con 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 palniki otwarte - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF4+FE 4 palniki otwarte - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FE 6 palniki otwarte - 1 szafa neutralna - 1 piekarnik elektryczny 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 palniki otwarte - 1 piekarnik gazowy tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG 8 palniki otwarte - 2 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) A
GITPM 1 Palnik jednoptytowy na stojaku mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 Palnik jednoptytowy - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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KUCHNIE GAZOWE - SERIA LX900 TOP

Urzadzenie typu Opis Wym.: (ng:&:lli::)mb oczy (h
SGITPB 1 plyta zawieszona mm 800 x 730 x 280 (330)
SG7TAPB 1 plyta zawieszona mm 400x730x280 (470)
SG7T4P2FB 1 ptyta zawieszona - 2 palniki mm 800x730x280 (470)
SG7T4P2FB/SC 1 plyta zawieszona - 2 palniki - obieg wody w niszy mm 800x730x280 (470)
SG7T4P2F+FG 1 palnik jednoptytowy - 2 palniki - z piekarnikiem gazowym mm 800x730x900 (1090)
SG7T4P2F/SC+FG 1 palnik jednoptytowy - 2 palniki - z piekarnikiem gazowym - obieg wody w niszy mm 800x730x900 (1090)

KUCHNIE GAZOWE - SERIA S900

Urzadzenie typu Opis Wym.: (Dx(Ga)::‘)"I:,Ii:;)roboay (h Typ
SGITPM 1 palnik jednoptytowy mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP+FG 1 palnik jednoptytowy - 1 piekarnik gazowy 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
KUCHNIE GAZOWE - SERIA LX900 TOP

Urzadzenie typu Opis Wym.: (ngm)’:’li:;)roboay (h Typ
LXGITP 1 plyta zawieszona mm 800 x 900 x 290 (450) A1
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Z|zlzlz |zl le|l2kzs el el ele 25 = z3
S15|5|5 /5|2 2|25 |E[vEF |5 |g|s|e|s 8|2 88|85 |258 = St
E|E|2 |2 |2 | A|S|&|&8|g |23 5|7 |®7|® | & |7 |&|&|&|& |3 K3 2 =5
EREEERERE S| e =5 g|lg|g|lg|lglgs|laa 2|28 B 9 2
s |3 |3 |3 |3 = Slvl2|g(Y g8 8| |5 B3 2 3
=3 =3 =3 =3 =3 S k=3 = @ =3 =3 = =
woeL | F 218125 < 215% F | %
=R =S I~ V] 5 z =
g% |2 g s
n
G6F2BH6 05| 95 [ 105|105 105] 1 1 AT | 101129 [ 129 | 1,26 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 0,749 | 21
G6F3BH12 31 | 4 | M| B | N 1 2 Al | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31 W | W | B | M 1 2 Al | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 345 |5 | W | 85| 2 1 2 1 AT | 3,65 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 1030 |97 31| 97 1 2 1 A1 | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 7,01 | 551 | 236 | 74
KUCHNIE GAZOWE - SERIA MACROS 70 DANE TECHNICZNE
s |l2|2|l2|2|~A|Ss|=m|&8|xs8|=3 ® |® | & | & | & |8 |8 | & | & | & |3 53 2 =y
/2|22 |2 g e g|S|®|E 2582 £ s
MODEL “lalalala z 15| = s =
S = ~ & 3B 2 =
13|88 g | g
n°
G7F2B 105 95 105 105] 105 1 1 AL 129 [ 129 | 126 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 075 | 21
G7F2M 105 | 95 [ 105 | 105 | 105 | 1 1 AU |01 129 | 129 | 1,26 [ 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 2
G7F4B n|pY Q2| n | n 2 2 A | 222|258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [ 390 | 15 | &
G7F4M 20119020 2 2 Al | 222|258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 3% | 15 | &
G7F6B 315 85315 (315(315( 3 | 3 Al | 333 | 388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7,3 | 585 | 225 | 63
G7F6M 315 [ 285|315 [ 315|315 | 3 3 Al 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 7.3 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288 268|272 8 |72 2 2 1 A1 | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393|363 | 377|385 37| 3 | 3 T | AL | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786
G7F4+FE n|jv|a|n|n 2 2 A 222 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [ 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25

€6T |
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G7F6+FE 315 | 285|315 (315|315 3 3 Al 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 723 | 585 | 25 | 63 | 7.5 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x25
G7F6+T 435405385 39 | 385 3 3 T | A | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715 | 319 | &7
G7F2BP L I P I U O U ) 2 Al 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP L I P I U R I ) 2 Al [ 148 | 172 | 172 | 1,68 | 181 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8| M| 8| B| 2B 4 Al | 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F4AMP B | M| B | B |8 4 Al [ 296 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP Q13 | 2| a| e 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 136 | 2| 2| e 6 Al | 444 ) 517 | 516 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 T | AT | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 8,04 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 6 T | A | 527|613 (612|598 | 643 | 732 | 1244 | 1125 | 895 | 347 | 96
G7F6P+T 54 48 | 9 | NS5 Y 6 1 | AT | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 12,65 | 11,36 | 9,10 | 3,80 | 108
G7TPM 01| 9 9 9 1 AT [ 106 | 123 | 1,23 | 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1| AT | 188 | 219 | 219 | 214 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 175 165 | 165 | 165 | 165 | 1 1 1 AT 185 | 215 | 215 | 2,90 | 226 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4AFM 8|26 |20 |27 |72 2 1 Al | 296 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 2,05 | 56
G7T4P4F+FG 358 [ 338|332 34 | B2 2 2 1 T | A | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 7,80 | 616 | 267 | 71,6

KUCHNIE GAZOWE - SERIA MAXIMA 90 DANE TECHNICZNE

E|E|2|E|E2E|~A|lo|=m|8|lg (<3 | ® | & | & | & |® |&® |&® |&® | & |3 E g § =5

AEAERERE S|1SE3| |glg|gls|le|e|s|g|s|e|E 8z ¢ c

g2 |88 g - gl |=|E|2|5 €2 2 £l

MODEL “lalalala g 2|8 | = s g

g|2|&|8 2] 8 =

& = = | 3

G9F2M 19 | 15 [ 1551 16 [ 155 1 1 1 A1 [ 2,01(232]233]229|245|280| 40 |3,67 288|118 38
G9F4M 3452750275285 |275| 1 1 2 A1 | 3,65 | 421|424 | 415|445 510|710 | 6,55 |511|216 | 69
GIF6M 535 |425| 43 |[445| 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 644 | 6,91 |7.86(11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 43(353(337(355(337| 1 1 2 1 | A1 | 447|516 |520|509|546 | 622|870 815626278 84,6
GIF6+FG 61,3|503]492 515|492 1 2 3 1 | A1 | 649|748|753|734|791|901|12,70(11,82]| 9,13 | 3,96 | 122,6

| v6T



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

GOF4+FE 345275275285 (275 1 | 1 | 2 A1 | 3,65 | 421 | 4,24 | 415 | 4,45 (510 | 7,00 | 6,55 | 511 | 2,16 | 69 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~|5%1,5/4x2,5
GOF6+FE 35|45 8 (#4581 2|3 A1 | 566|652 657|644 | 691|786 |11,10(1022| 7,98 | 335 | 107 | 7,5 P80-4153N~/220-2403~|5%1,5/4x 2,5,
GOF6+T 655 (545( 50 [ 52 |50 | 1|23 1 | Al | 6937988057388 846|963 [1291]11,94]| 9,28 | 430 | 131
GIF8+2FG 846|706 | 674 | 71 [674] 2 | 2 | 4 2 | AT [895(10,32/10,39(10,18(10,92 | 12,44 | 17,4 | 16,30 | 12,511 5,56 | 169,2
GITPM BB 9|9 ]9 1 A | 137 (1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 1,91 | 232 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 208208152 16 | 152 1] 1 | A |219]253 (256 25 | 2,68 |306|392|368]|282]| 165|416
KUCHNIE GAZOWE - SERIA S700 DANE TECHNICZNE
E|E2|E |8 |8 |\~ ||| 5|82 sl lalalsls|alalalsl2ReE & =5
2 1® |2 5 B el |IBIRIBIBR|IRIB|IZ || |82 22 B =
3 3 3 3 3 S B S| |= |2 ] s 183 2. EX
=3 <3 53 S S =] S - I o <3 o )
MODEL “lalalala & 28| = # =
=1 = ~ v 3 [ =
a|®|=|¢ £ s
g
SG7TPB - SG7TTPM 0019 ] 919 1 A1 | 1,06 [ 1,23 ]1,23]1,20 | 1,29 | 1,47 | 233 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7017|6616 1 A1 | 074|086 | 086|084 |091|103]155]|138|115|056 | 14
SG7TAP2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 A1 | 2,01 (233 (233|228 |245]| 2,8 | 465 | 414338151 38
SG7T4P2F+FG - SG7TTAP2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 | AT | 284 (328(329322|346|395625|575]|453|213|536

S6T |
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DANE TECHNICZNE
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Kabel zasilania typu

HO7RNF

Napigcie zasilania

Nominalna moc piekarnika (==
elektrycznego =

Gtéwne powietrze spalania "’ia IS
Tuzycie 630- G31 s -
Zuyde 6150.1 =B
Zuydie 6120 B
Tutycie 6110 = k3
Zutycie G2.350 =
Luzycie G27 ”‘ie 8 2
Zuiyce 6253 THEE
Tutydie 625.1 =
Tuzycie G25 -{E RA
Zuyde 620 T =
Typ = =
Piekarnik gazowy _
7,8kW

Plyta 800 - =
Plyta 400

Palnik E

Palnik D

Palnik C

Nominalna moc G150.1 o &
Nominalna moc G120 i
Nominalna moc 6110 - &
Nominalna moc G30/G31 = &
Nominalna moc = F

MODEL

SGITPM

SGITP+FG
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Kabel zasilania typu
HO7RNF

Napiecie zasilania

Nominalna moc piekarnika
elektrycznego

Gtéwne powietrze spalania
Zuiycie G30 - G31
Zuzycie G150.1

Zuzycie G120

Zuzycie G110

Zuzycie G2.350

Luzycie G27

Zuiycie G25.3

Zuzycie G25.1

Zuzycie G25

Zuzycie G20

Typ

Piekarnik gazowy
Plyta 800

Plyta 400

Palnik £

Palnik D

Palnik €

Nominalna moc G150.1
Nominalna moc G120
Nominalna moc G110
Nominalna moc G30/G31

Nominalna moc

MODEL

mm?

mh m¥h m¥h mh mh mh m¥h mh mih Kg/h mih kW

n°

kW kW kw kW n°

13

kw

13

103 | 26

1,67

232 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

A1

LXGITP
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Urzadzenia spetniajg wymogi dyrektyw europejskich:
Rozp. 1935/2004/CE Rozporzadzenie odnosnie przedmiotéw przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia.
Rozp. 2016/426/UE  Rozporzadzenie odnosnie urzadzen spalajacych paliwa gazowe

2014/35/UE Odnosnie niskiego napiecia

2014/30/UE EMC (kompatybilno$¢ elektromagnetyczna)

2011/65/UE Ograniczenia w stosowaniu niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym

2006/42/CE Rozporzadzenia odno$nie maszyn i szczegdlnych norm odniesienia

EN 203-1 Norma Ogélna odnosnie bezpieczeristwa urzadzers GAZOWYCH przeznaczonych do uzytku domowego lub podobnych.

EN 203-3 Norma odnos$nie materiatéw i elementéw bedacych w kontakcie z zywnoscig, oraz pozostate aspekty sanitarne.

EN 203-2-1 Norma Szczegétowa dla KUCHNI Z OTWARTYMI PALNIKAMI, PLYTA gazowa dla réznorodnych sposobéw gotowania w
zaktadach zbiorowego zywienia.

EN 203-2-2 Norma Szczegétowa dla KUCHNI i PEYT Z PIEKARNIKAMI gazowymi dla réznorodnych sposobéw gotowania w zaktadach zbiorowego zywienia.

EN 203-2-9 Norma Szczegétowa dla PLYT, FRY-TOP gazowych dla réznorodnych sposobdéw gotowania w zaktadach zbiorowego zywienia.

EN 60335-1 Normy Ogdlne odnosnie bezpieczenstwa elektrycznego sprzetu do uzytku domowego i podobnego

EN 60335-2-36 Bezpieczenstwo urzadzen elektrycznych do stosowania jako kuchniach zbiorowych, kuchenki, kuchenki i ptyty grzejne
EN 60335-2-102  Norma Szczegétowa w zakresie bezpieczerstwa urzadzen gazowych z potaczeniami elektrycznymi.

EN 62233 Sposoby pomiaru pél elektromagnetycznych urzadzers gospodarstwa domowego i podobnych urzadzen, pod katem
eskpozycji na ich dziatanie.

EN 61000-3-2 Norma odno$nie kompatybilnosci elektromagnetycznej - (EMC) - Cze$¢ 3-2. Ograniczenia dla emisji pradu harmonicznego...

EN 61000-3-3 Norma odnosnie kompatybilnosci elektromagnetycznej - (EMC) - Cze$¢ 3-3. Ograniczenia zmian i przeptywu napiecia oraz
migotania $wiatta...

EN 55014-1 Norma odnos$nie kompatybilnosci elektromagnetycznej - Czes¢ 1: Emisja

EN 55014-2 Norma odnosnie kompatybilnosci elektromagnetycznej - Czes¢ 2: Odpornosé

Charakterystyki urzadzen
Tabliczka z matryca oraz wszystkimi informacjami niezbednymi do podtaczenia znajduje sie na przedniej czesci urzadzenia.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD.: .......... Y Serial: ......

KW s TYPE: A1 Hz: 50/60

Cert: 5. EH[ c E :@f
0051-..... —
Made in Italy

INFORMACJA DLA UZYTKOWNIKOW PROFESJONALNEGO SPRZETU

W swietle art. 24 Dekretu Prawnego nr 49 z dnia 14 marca 2014, ,Aktualizacja Dyrektywy 2012/19/UE w zakresie odpadow
pochodzacych z urzadzen elektrycznych i elektronicznych (RAEE)".

Przekreslony symbol kosza na $mieci, obecny na urzadzeniu, lub na opakowaniu, oznacza iz produkt, na zakoriczenie swojego cyklu
uzytecznosci, nalezy zbywac oddzielnie od innych odpadéw, w celu umozliwienia ich odpowiedniej obrébki i recyklingu. Zbidrka odpadow

pochodzacych z niniejszego sprzetu profesjonalnego na zakoriczenie jego cyklu uzytecznosci jest organizowania i zarzadzana:

a,

Bezposrednio przez uzytkownika, w przypadku, gdy urzadzenie zostalo wprowadzone na rynek w rezimie historycznego RAEE i
uzytkownik zdecyduje sie wyeliminowac¢ urzadzenie bez jego zamiany na ekwiwalentne urzadzenie nowe, ktére spetnia te same funkcje;
Przez producenta, pojmowanego jako podmiot, ktdra jako pierwszy wprowadzit i sprzedawat w Kraju Cztonkowskim UE, lub sprzedaje
w Kraju Cztonkowskim UE uzywajac witasnego znaku handlowego urzadzenie nowe, ktdre zastepuje poprzednie, w przypadku, gdy,
zgodnie z decyzja o zbyciu urzadzenia na zakoriczenie jego cyklu uzytecznosci wprowadzonego na rynek w rezimie historycznego
RAEE, uzytkownik zakupi produkt ekwiwalentnego typu i spetniajgcego te same funkcje. W takim przypadku uzytkownik moze zwrécic¢
sie z prosba do producenta o odbiér obecnego urzadzenia w przeciggu maksymalnie 15 dni kalendarzowych od dnia dostawy nowego
urzadzenia;

Przez producenta, pojmowanego jako podmiot, ktéra jako pierwszy wprowadzit i sprzedawat w Kraju Cztonkowskim UE, lub sprzedaje
w Kraju Cztonkowskim UE uzywajac wiasnego znaku handlowego urzadzenie, ktére zostatlo wprowadzone na rynek w rezimie
historycznego RAEE.

b

o

Odpowiednia segregacja odpadéw w celu ich sukcesywnego recyklingu, obrdbki i zbywania z poszanowaniem $rodowiska umozliwia
unikniecie ewentualnych negatywnych skutkéw dla srodowiska i zdrowia, oraz utatwia wtérne zastosowanie i/lub recykling materiatéw, z
ktérych sktada sie urzadzenie.

Zbywanie produktu przez uzytkownika w sposéb niezgodny z prawem powoduje natozenie sankcji, o ktérych w obowiazujacych
normach prawnych.
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SZCZEGOLOWE INSTRUKCJE

UWAGA!

Rysunki cytowane w rozdziatach s umieszczone na poczatkowych stronach niniejszej instrukcji uzytkownika.

OPIS URZADZENIA

Wytrzymata budowa ze stali, z 4 nézkami regulujacymi
wysokos¢. Zewnetrzne pokrycie ze stali chromowo-niklo-
wej 18/10.

BLAT DO GOTOWANIA NA GAZIE

Zabezpieczajacy zawor gazu pozwala na regulowanie
rozpietosci cieplnej od maksimum do minium.

Czescig wyposazenia jest rowniez zabezpieczenie termo-
elektryczne zaptonu (termopara). Ruszta wykonane sg z
emaliowanego Zeliwa. Palniki wykonane sa z mosiadzu,
zeliwa i aluminium.

PIEKARNIK

Komora do pieczenia wykonana jest ze stali nierdzewne;j.
Drzwi o podwdjnej $ciance i izolacji cieplnej wyposazone
sq w uchwyt i zawias o réwnowazonej sprezynie.

Izolacja komory pieczenia wykonana jest z waty szklanej.

Wersja na gaz

Palniki wykonane sa ze stali wytrzymatej na naprezania
termiczne i mechaniczne. Zasilanie gazem odbywa sie
poprzez zawdr zabezpieczajacy z termostatem.

Palnik gtéwny wyposazony jest w termoelektryczne
zabezpieczenie zaptonu (termopara).

Regulacja temperatury piekarnika, zmienna pomiedzy 160
°C1i300 °C, odbywa sie za pomoca termostatu.

Dno piekarnika wykonane jest ze stali nierdzewnej.
Kolektor dymoéw wykonany jest z aluminiowanej blachy.

Wersja elektryczna FE

Grzatki znajduja sie w sklepieniu (ciepto gérne) i pod dnem
(ciepto dolne). Regulacja temperatury pomiedzy 50 °C a
270 °C odbywa sie za pomocg termostatu potaczonego z
wytacznikiem tréjbiegunowym.

Mozliwe jest wiaczenie jednoczesnie lub pojedynczo grza-
tek goérnych lub dolnych.

Wersja elektryczna FE1 oraz FE2 (Wentylowany)

Silnik znajduje sie z tytu, na $rodku okragtej grzafki.
Regulacja temperatury odbywa sie za pomoca termostatu.
Lampki kontrolne wskazuja kiedy urzadzenie znajduje sie
pod napieciem.

Komora pieczenia wykonana jest ze stali nierdzewnej
inox. W kuchni z piekarnikiem elektrycznym nie istnieje
kolektor dyméw.

JEDNOPLYTOWE

Struktura o duzej szerokosci z centralnym tamponem.
Palniki z nierdzewnej stali (TP 40) i zeliwne (TP 80). Zawor
gazowy bezpieczenstwa stuzy do wyregulowania mak-
symalnej mocy na minute. Palnik pilotujacy na wtaczniku
gtéwnych palnikéw.

PRZYGOTOWANIE

Miejsce instalowania

Zaleca sie ustawi¢ urzadzenie w pomieszczeniu dobrze
wietrzonym, jesli to mozliwe pod okapem zasysajacym.
Mozliwy jest pojedynczy montaz urzadzenia lub ustawie-
nie go obok innych urzadzen.

Instalacje modeli z boczng skrzynka zaciskowa nalezy
wykonywaé w odlegtosci 15 cm od tylnej $cianki e 50
cm od $cianek bocznych. Dla modeli z tylna skrzynka
zaciskowa, lub z wejsciem dla kabla w tylnej strefie, insta-
lacja musi by¢ wykonywana w odlegtosci 50 cm od Scianki
tylnej i 50 cm od $cianek bocznych.

W kazdym razie urzadzenie musi by¢ zainstalowane/

zamocowane w sposéb umozliwiajacy ewentualng

wymiane kabla zasilania, juz po zainstalowaniu

urzadzenia.

Sciany w poblizu sprzetu (Sciany, dekoracje, szafki

kuchenne, ozdobne wykonczenia itp.) musza by¢

wykonane z niepalnego materiatu.

Przed wykonaniem podtaczenia, nalezy sprawdzi¢ na

tabliczce technicznej urzadzenia czy jest ono przygotowa-

ne i zgodne z typem gazu do dyspozycji.

W przypadku gdy urzadzenie dziata z innym typem gazu,

zapoznac sie z paragrafem ,Dziatanie z innymi typami gazu”.

Rozporzadzenia prawne, techniczne i

zarzadzenia

W przewidywanym montazu nalezy przestrzegac nastepu-

jacych rozporzadzen:

- normy UNICIG 8723

- przepisy budowlane i miejscowe rozporzadzenia prze-
ciwpozarowe;

- obowigzujace normy przeciwwypadkowe;

- rozporzadzenia Przedsiebiorstwa dostawy Gazu;

- obowiazujace rozporzadzenia CEl; (Wioski Komitet
Elektrotechniczny -n.d.t)

- rozporzadzenia Strazy Pozarnej.

zasady

INSTALOWANIE

Montaz, instalowanie i konserwacja muszg zosta¢ wyko-
nane przez zaklady upowaznione przez miejscowe
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Przedsiebiorstwo dostawy Gazu zgodnie z obowigzu-
jacymi normami. Przede wszystkim zwrdci¢ sie z wni-
skiem do miejscowego Przedsiebiorstwa dostawy Gazu.
Konstruktor uchyla sie od jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
w przypadku niepoprawnego funkcjonowania urzadzenia
spowodowanego instalacja btedna lub niezgodna.

Procedury instalowania
W celu poprawnego upoziomowania urzadzenia zadziata¢
na ndzki regulujace wysokos¢.

Podlaczenie gazu

Podtaczenie do sSrubunku o $rednicy 3/4” G lub 1/2" G
przewidziane na urzadzeniu moze by¢ state lub mozliwe
do roztaczenia uzywajac tacznika zgodnego z norma. Jesli
uzywane sg przewody gietkie, musza by¢ one wykonane
ze stali nierdzewnej i zgodne z norma. Po zakoriczeniu
podtaczenia sprawdzi¢ jego szczelno$¢ uzywajac odpo-
wiedni spray wykrywajacy ulatnianie si¢ gazu.

Odprowadzanie dymoéw.

Urzadzenia muszg by¢ ustawione w pomieszczeniach
przystosowanych do odprowadzania produktéw spalania
zgodnie z tym co zostalo postanowione w przepisach
instalowania. Urzadzenia uwazane sg (patrz tabela DANE
TECHNICZNE) za urzadzenia gazowe typu ,A":

nie przewidziane do podfaczenia do przewodu rurowe-
go odprowadzajacego produkty spalania. Te urzadzenia
muszg odprowadzac¢ produkty spalania do odpowied-
nich okapéw lub podobnych urzadzen, podtaczonych do
sprawnego przewodu kominowego lub bezposrednio na
zewnatrz. W razie ich braku dopuszczone jest uzywania
ssawy powietrza podigczonej bezposrednio na zewnatrz,
o natezeniu przeptywu nie mniejszym od zadanego, patrz
tabela DANE TECHNICZNE, powiekszonego o wymiane
powietrza konieczng dla dobrego samopoczucia opera-
toréw.

PODLACZENIE ELEKTRYCZNE

Wykona¢ podtaczenie urzadzenia do sieci zasilania w
podany ponizej sposéb (patrz Rys. 1):

1) zainstalowa¢, jesli nie ma, przefacznik sekcyjny (A) w
poblizu urzadzenia razem z wytacznikiem magnetoter-
micznym oraz wytacznikiem réznicowopradowym.

2) otworzy¢, jesli obecne, drzwiczki (B) i odkreci¢ sruby (C)
zeby zdemontowac tablice rozdzielcza (D).

3) podtaczy¢ przetacznik sekcyjny (A) do skrzynki

zaciskowej (H) jak na rysunku i na schematach

elektrycznych na poczatku instrukgji. Kabel wybrany do
podtaczer musi posiadac charakterystyki przynajmniej
typu HO7RN-F z minimalna temperatura uzytkowa 80°C
oraz posiada¢ przekroj odpowiedni dla urzadzenia

(patrz tabela DANE TECHNICZNE).

przepusci¢ kabel przez prowadniczke oraz zacisngé

zaciskiem, podtaczy¢ przewodniki w odpowiednich

miejscach na skrzynce zaciskowej oraz zamocowac je.

Zielono- z6tty przewdd uziemienia musi by¢ diuzszy od

innych, gdyz w przypadku zerwania sie zacisku musi on

odtaczy¢ sie dopiero po przewodach napiecia.

4

5) Jesli kabel zasilania jest uszkodzony, nalezy go
wymieni¢, uzywajac specjalnego kabla typu HO5RNF
lub HO7RNF dostarczonego przez producenta,
przez centrum asysty technicznej lub przez osobe
o odpowiednich kwalifikacjach, w celu unikniecie
jakiegokolwiek zagrozenia.

EKWIPOTENCJAL

Urzadzenie musi zosta¢ podfgczone do systemu ekwipo-
tencjalnego. Przewidziany zacisk potozony jest w poblizu
wejscia kabla. Oznaczony jest etykieta.

v

ZAINSTALOWANIE

Czynnosci wstepne przed zainstalowaniem

Przed zainstalowaniem nalezy usuna¢ ochronng btone
samoprzylepna. Nastepnie doktadnie oczysci¢ powierzch-
nie przeznaczone do pracy i czesci zewnetrzne za pomoca
cieptej wody i detergentu oraz wilgotnej Scierki, nastepnie
osuszy¢ czysta $cierka.

Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢ czy dane urza-
dzenia (kategoria i typ uzywanego gazu) odpowiadaja
rodzinie i grupie gazu do dyspozycji na miejscu.

W przeciwnym wypadku, przewidzie¢ przejscie do wyma-
ganej rodziny gazu lub przystosowanie do zadanej grupy
gazu (patrz paragraf ,Dziatanie przy innych typach gazu”).

Sprawdzenie mocy

Zastosowac dysze dla mocy nominalnej przygotowane dla

urzadzen.

Moc moze by¢ ponizszego rodzaju:

- nominalna, podana na tabliczce
urzadzenia;

- zredukowana

zZnamionowej

Do tych dysz odnoszg sie dane zawarte w tabeli “PALNKI".
Cisnienie zasilania gazu musi by¢ w zakresie wskazanym
zawsze w tabeli palnikéw.

Poza wyzej wymienionymi zakresami ci$nienia nie ma
mozliwosci uruchomienia urzadzen.

Jesli zamierza sie dokona¢ dodatkowej kontroli mocy,
mozliwe jest wykonanie jej przy uzyciu licznika, stosujac
tak zwang metode ,objetosciowa” Zazwyczaj jednak
wystarczajaca jest kontrola prawidtowosci dziatania dysz.

Kontrola cisnienia wejscia (Rys. 2)

Cisnienie wejscia mierzone jest za pomocg manometru
(rozdzielczo$¢ min. 0,1 mbar).

Usuna¢ $rube (F) z gniazda ci$nienia i podtaczy¢ mano-
metr: po przeprowadzeniu pomiaru, przykreci¢ herme-
tycznie srube (F).

WAZNE: Sprawdzenie ci$nienia musi zosta¢ wykonane z
wszystkimi wyposazeniami na gaz podtaczonymi i dzia-
fajacymi.

Kontrola mocy wedtug metody wolumetrycznej
Przy pomocy licznika gazu i stopera mozliwe jest zmierze-
nie zuzycia gazu w jednostce czasu. Ta wartos¢ zostanie
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poréwnana z wartoscia E obliczong w ten sposéb

Moc palnika

Wartos$¢ opatowa gazu

Moce palnika, znamionowg i zmniejszong, obliczone do
wartosci ci$nienia znamionowego, otrzymuje sie kon-
sultujac tabeli “PALNKI". Wartosci opatowej gazu mozna
zazadac od miejscowego przedsiebiorstwa dostawy gazu.

Sprawdzenie dziatania

Sprawdzi¢ czy typ uzytych dysz odpowiada temu prze-
widzianemu w tabeli palniki. Sprawdzi¢ czy uzywany
reduktor ci$nienia posiada natezenie przeptywu wieksze
od sumy przeptywu zuzycia wszystkich podtaczonych
urzadzen. Sprawdzi¢ czy przewdd rurowy doprowadzaja-
cy gaz jest odpowiedni.

Kontrola ptomienia
Przy poprawnej regulacji pfomiert musi otacza¢ termopa-
re; w przeciwnym wypadku ustawi¢ srube regulowania.

Kontrola pierwotnego powietrza (FG, T Serii 900)
Palniki piekarnikéw sa wyposazone w regulacje pierwot-
nego powietrza.

W tabeli palniki. Podany jest pomiar H regulacji.

Kontrola funkcji

- Uruchomic urzadzenie.

- Sprawdzi¢ szczelno$¢ rur gazowych;

- Sprawdzi¢ ptomien palnika, réwniez na minimum.

Ostrzezenia dla montera

- Wyjasni¢ i pokaza¢ uzytkownikowi dziatanie i uzycie
maszyny zgodnie z instrukcjami i wreczy¢ mu ksigzecz-
ke zawierajaca instrukcje.

- Poinformowac operatora, ze jakiekolwiek prace zwia-
zane z przebudowg lub zaprowadzanieme zmian w
budynku, ktére mogtyby uszkodzi¢ zasilanie powie-
trzem koniecznym do spalania, powoduja koniecznos¢
przeprowadzenia ponownego sprawdzenia funkgji
urzadzenia .

Dziatanie z innymi typami gazu

W celu przejscia na inny typ gazu, na przykfad z metanu na
gaz ptynny, wymagane jest uzycie dysz dostosowanych do
palnika zgodnie z tabela palniki.

Dysze palnikéw dla innych typéw gazu, oznaczone odpo-
wiednig $rednica podang w setnych mm, znajdujg sie w
woreczku dostarczonym razem z urzadzeniem.

Po zakonczeniu przeksztatcania lub dostosowania wyko-
nac sprawdzenie funkcji urzadzenia jak zostato to opisane
w paragrafie ,Kontrola funkgji”.

PALNIKI OTWARTE

Wymiana dysz palnika (plomienie otwarte - Rys. 2)

W celu wymiany dyszy (1): zdja¢ ruszt, pokrywke palnika,
korpus palnika.

Wymieni¢ dysze (1) (patrz tabela palniki).

Wymiana dysz palnika S700 (Rys. 11)

W celu wymiany palnika (C) nalezy zdja¢ pokrywke
poprzez poluzowanie $rub gérnych i dolnych. Przed
przystapieniem do wymiany, w modelach z piecykiem
elektrycznym, nalezy upewnic sie, ze wielobiegunowy
wylacznik umieszczony na gorze urzadzenia jest
wylgczony. Nastepnie wymieni¢ palnik (C) (patrz tabela
palniki).

Regulowanie minimum (palniki otwarte oraz S700 -

Rys. 2)

Sruba minimum musi by¢ regulowana w nastepujacy

sposdb:

- w celu dziatania na gaz ptynny GPL, zakreci¢ srube (2)
regulacji minimum do oporu;

- w przypadku dziatania na metan uruchomic urzadzenie.
Przekreci¢ gatke na pozycje minimum i przy pomocy sruby
(2) uregulowa¢ przeptyw (obrét w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara = zmniejszenie przeptywu; w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara =
zwiekszenie przeptywu).

Regulowanie dyszy pilota (palniki otwarte- Rys. 2)
Usungc ruszt i mise z ptaszczyzny i, przy pomocy szescio-
katnego klucza 7mm, wyregulowaé ptomien pilotujacy
(5).

Dysza jest uregulowana w prawidtowy sposéb jesli pto-
mien otacza zabezpieczenie termoelektryczne palnika
(termopare). W przypadku dziatania na gaz ptynny GPL
Sruba regulowania musi by¢ dokrecona do oporu.

Regulacja plomienia pilotujacego tylko dla modeli
S700 (Rys. 11)

Aby dojs¢ do pilota nalezy odkreci¢ srubki gérne i
dolne blatu. Przed przejsciem do regulacji, w modelach
z piekarnikiem elektrycznym, sprawdzi¢ czy przetacznik
jednopolowy znajdujacy sie przed urzadzeniem jest
wyftaczony.

Regulowa¢, gdy ptomien pilotujacy jest zapalony.
Szedciokatnym kluczem wyregulowa¢ $rube ,A” (rys.
11); regulacja jest prawidtowa, kiedy ptomien pilotujacy
obejmie termopare ,B” (rys. 11).

W przypadku funkcjonowania na gaz GPL sruba regulujaca
A" ma by¢ dokrecona do oporu.

Po zakonczeniu czynnosci ponownie zamontowac blat
wykonujac czynnosci w przeciwnym kierunku.

Kontrola pierwotnego powietrza

Po wymianie dyszy, jak wskazano powyzej, sprawdzi¢ czy
pomiar H (rys. 2) regulacji pierwotnego powietrza jest
zgodny z danymi podanymi w tabeli palnikow.

Regulacja pierwotnego powietrza tylko dla modeli
S700 (Rys. 11)

Po wymianie dyszy nalezy sprawdzi¢ pierwotne powietrze.
Aby dojs¢ do regulacji nalezy odkreci¢ srubki gorne i
dolne blatu. Wyregulowa¢ wymiar ,H” (rys. 11) wedtug
danych technicznych w tabeli i ponownie zakreci¢ blat w
przeciwnej kolejnosci do odkrecania.

PIEKARNIK GAZOWY SERII FG1
Wymiana dyszy palnika (piekarnik gazowy typu FG1
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- Rys. 3)

W celu dostepu do palnika piekarnika usuna¢ dolne dno
(potozone wewnatrz komory pieczenia).

Wyjac Srube D i wyciagna¢ palnik ciagnac do przodu i
uwazajac zeby nie uszkodzi¢ termopary przymocowanej
do palnika. Za pomoca odpowiedniego klucza odkreci¢
iniektor C i wymieni¢ go na ten przewidziany dla danego
typu gazu.

W celu zamontowania palnika, wykonac te same czynno-
$ci postepujac na odwrét.

Regulacja minimum (piekarnik gazowy - Rys. 3)

Sruba minimum (N) jest regulowana po usunieciu tablicy-

W nastepujacy sposob:

- w przypadku dziatania na gaz ptynny GPL musi by¢
dokrecona do oporu;

- w przypadku dziatania na metan:

1- Zlokalizowa¢ gatke odpowiedniego zaworu.

2- Whaczy¢ palnik, ustawi¢ maksymalna temperature i po
jej osiggnieciu, ustawi¢ na minimum.

3- Uregulowaé natezenie przeptywu przy minimum dzia-
fajac na srube N, odkrecajac zwigksza sie a zakrecajac
zmniejsza sie natezenie przeptywu.

4- Po otrzymaniu ptomienia, ktéry uwazany jest za odpo-
wiedni przy funkgji minimum, sprawdzi¢ czy odpowiada
on minimalnemu natezeniu przeptywu podanemu w
tabeli palniki.

5- Jesli moc jest mniejsza od wartosci podanej w tabeli,
odkreci¢ jeszcze Srube minimum i powtérzy¢ kontrole.

6- Jedli moc jest wigksza od wartosci podanej w tabeli,
przykreci¢ jeszcze srube minimum i powtérzy¢ kontrole.

PIEKARNIK GAZOWY SERII FG | MODEL T

Wymiana dyszy palnika (piekarnik gazowy FG - Rys.
4.0i4.1)

Usuna¢ dolne zabezpieczenie,A". Odkreci¢ Srube (2) mocu-
jaca tulejke powietrza pierwotnego i popchnac tulejke do
zwezki Venturiego. Teraz dysza jest fatwo dostepna.

Po wymianie dyszy w zaleznosci od typu gazu i danych
technicznych, zmontowac catos¢ i uregulowac pomiar “H”
pierwotnego powietrza (patrz tabela palniki).

Wymiana dyszy palnika (Piekarnik T - Rys. 4.2)

Usuna¢ dno potozone wewnatrz komory pieczenia.
Odkreci¢ i wyjac¢ regulator pierwotnego powietrza (1),
nastepnie wymieni¢ dysze.

Po wymianie dyszy w zaleznosci od typu gazu i danych
technicznych, zmontowac cato$¢ i uregulowac¢ pomiar “H”
pierwotnego powietrza (patrz tabela palniki).

g p ienia kontrolnego (Piekarnik T -
Rys. 4.3)

Usuna¢ dno i, przy pomocy szesciokatnego klucza 7 mm,
wyregulowac ptomien pilotujacy (11).

W przypadku dziatania na gaz ptynny GPL $ruba (11) musi
by¢ dokrecona do oporu.

Regulacja pilota (Piekarnik FG - Rys. 4.4)

Ptomien pilotujacy uzywa dysze i staty przeptyw powie-
trza. Jedyna konieczne operacja polega na wymianie dysz
w zaleznosci od typu gazu, w nastepujacy sposéb:

- odkreci¢ nakretke dociskajaca dwustronny stozek (14) i

dysze pilota (16);

- wymieni¢ dysze pilota na odpowiednig, konsultujac
tabele ,PALNIKI";

- po wymianie dyszy pilota, nakreci¢ nakretke dociskaja-
ca dwustronny stozek (14).

Regulacja minimum (piekarnik gazowy - Rys. 5)
Sruba minimum (36) jest regulowana po usunieciu tablicy:

- w przypadku dziatania na gaz ptynny GPL musi by¢
dokrecona do oporu;
- w przypadku dziatania na metan:

1- zlokalizowac¢ gatke odpowiedniego zaworu;

2- wiaczy¢ palnik, ustawi¢ maksymalng temperature i po jej
osiggnieciu, ustawi¢ na minimum;

3- uregulowac¢ natezenie przeptywu przy minimum dzia-
fajac na srube 36, odkrecajac zwieksza sie a zakrecajac
zmniejsza sie natezenie przeptywu;

4- po otrzymaniu ptomienia ktéry uwazany jest za odpo-
wiedni przy funkcji minimum sprawdzi¢ czy odpowiada
on minimalnemu natezeniu przeptywu podanemu w
tabeli palniki;

5- jedli moc jest mniejsza od wartosci podanej w tabeli,
odkreci¢ jeszcze $rube minimum i powtérzy¢ kontrole;

6- jesli moc jest wieksza od wartosci podanej w tabeli,
przykreci¢ jeszcze srube minimum i powtdrzy¢ kontrole.

JEDNOPLYTOWE

Wymiana dysz palnika jednopyty TP40 (Rys. 7). W celu
wymiany dyszy (1): zdjg¢ panel sterowania odkrecajac
Sruby dolnego i gérnego brzegu.

Usunac¢ regulacje powietrza (2) odkrecajac srube.
Wymieni¢ dysze (1) (patrz tabela palniki).

Wymiana dysz palnika jednoptytowego TP 80 (Rys. 9)
Catkowicie usuna¢ ptyte, poodkreca¢ dwa wkrety mocu-
jace do panelu izolujagcego znajdujacego sie na spodzie
komory spalania. Usung¢ regulator powietrza poprzez
odkracenie wkretu mocujacego i wymieni¢ dysze (patrz
tabela palnikéw). Ponownie zamontowac regulator
powietrza i przykreci¢ panel izolujacy.

Regulacja minimum (jednoptytowe Rys. 2)

Sruba regulacji minimum (2) jest requlowana po usunieciu

panelu sterowania:

- w przypadku dziatania na gaz ptynny GPL musi by¢
dokrecona do oporu;

- w przypadku dziatania na metan:

1- zlokalizowac¢ gatke odpowiedniego zaworu;

2- zapali¢ palnik i doprowadzi¢ go do pozycji minimum;

3- uregulowac natezenie przeptywu przy minimum dzia-
fajac na srube 2, odkrecajac zwieksza sie a zakrecajac
zmniejsza natezenie przeptywu;

4- po otrzymaniu ptomienia, ktéry uwazany jest za odpo-
wiedni przy funkcji minimum sprawdzi¢ czy odpowiada
on minimalnemu natezeniu przeptywu podanemu w
tabeli palniki;

5- jedli moc jest mniejsza od wartosci podanej w tabeli,
odkrecic jeszcze $rube minimum i powtérzy¢ kontrole;

6- jedli moc jest wigksza od wartosci podanej w tabeli,
przykreci¢ $rube regulacji minimum i powtdrzy¢ kon-
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trole.

Wymiana dyszy pilota jednoptytowego (Rys. 7)

Pilot posiada stata dysze i state powietrze. W celu dotarcia
do pilota zdja¢ panel sterowania, jak opisano powyzej i
ewentualnie pogrubienie plyty. Postugujac sie tabela pal-
niki, wymieni¢ dysze (B) po odkreceniu nakretki (F).

Kontrola pierwotnego powietrza palnika gléwnego

Po wymianie dyszy, jak opisano powyzej, sprawdzi¢ czy
pomiar H (Rys. 7 i 9) regulacji pierwotnego powietrza
jest zgodny z danymi podanymi w tabeli palniki. W celu
regulacji pozycji zacisku (2), odkreci¢ srube i przesuna¢ go.

SYSTEMY ZABEZPIECZAJACE URZADZENIA

Zawor awaryjny

Zawor z termopara umozliwia odciecie doplywu gazu
do gtéwnego palnika w przypadku zgasniecia ptomienia
pilotujacego.

W celu wznowienia pracy nalezy powtdrzy¢ operacje
zapalania urzadzenia pilotujacego.

Termostat awaryjny (tylko piekarniki - Rys. 10)
Wszystkie piekarniki s3 wyposazone w recznie uzbrajany
termostat bezpieczeristwa umieszczony na tablicy
polecen. W przypadku, gdy termostat bezpieczeristwa
znajdujg sie z tylu panelu, uzyskujemy do niego dostep
usuwajac kratke z palnikami i mise z ptaszczyzny roboczej.
W piekarnikach gazowych termostat awaryjny przerywa
przeptyw gazu w przypadku powaznych anomalii. W razie
interwencji nalezy skontaktowac sig z asysta techniczna.
W celu przywrécenia nalezy odkrecic¢ ewentualng nakretke
LA" i, przy pomocy cienkiego Srubokretu, przycisnac
energiczne przycisk uzbrajania.

KONSERWACJA

Uwaga!

Przed wykonaniem jakiejkolwiek pracy konserwacyj-

nej lub naprawczej, odtaczy¢ urzadzenie od sieci tak

gazowej jak i elektrycznej.

Wykona¢ przynajmniej raz w roku nastepujace czynnosci

konserwacyjne:

- sprawdzenie dziatania wszystkich urzadzen reguluja-
cych i zabezpieczajacych;

- kontrola dziatania palnikéw:
- zapton;
« bezpieczenstwo spalania;

- kontrola réznych funkgji $ledzac procedure opisana w
paragrafie , Kontrola funkgji”

Jesli konieczne jest przeprowadzenie czyszczenia palni-

kéw blatu, postepowac w nastepujacy sposob:
usunac ruszta, przykrywki i korpusy palnikéw;

- oczysci¢ czesci woda z detergentem uzywajac odpo-
wiedniego narzedzia. Optukac i osuszyc¢.

- podczas montowania czesci uwazac aby te same ele-
menty zostaty umieszczone na ich miejscu w poprawny
sposob.

OSTRZEZENIE
Po przeprowadzeniu wymiany czesci instalacji zasi-

lania gazem konieczne jest wykonanie sprawdzenia
szczelnosci i funkcji roznych elementow.

WYMIANA KOMPONENTOW
(CZESCI ZAMIENNE)

Uzywac wylacznie oryginalnych czesci zamiennych
dostarczonych przez konstruktora.

Wszystkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel.
Przeprowadzac kontrole urzadzenia minimum raz w roku;
zaleca sie w tym celu podpisanie umowy konserwacyjnej!

W celu wymiany nastepujacych czesci nalezy przede
wszystkim wyjac gatki sterowania i usuna¢ tablice stero-
wania (po zwolnieniu mocujacych $rub) i innych paneli
zainteresowanych wymiang tych czesci.

Kurek zaworowy dla
jednoptytowych (Rys. 2)
Zwolni¢ ztaczke przewodu gazowego i termopary, zwolnic¢
zlaczke mocujaca kurek na rampie i wymienic czesé.

palnikéow otwartych i

Termopara (palniki otwarte i jednoptytowe)
Odkreci¢ nakretke mocujaca termopare na kurku oraz
nakretke na palnikach i wymieni¢ czes¢.

Kranik piekarnika gazowego z termostatem i zaworem
(Rys. 3)

Zwolni¢ nakretki przewodéw gazowych i termopary,
wyciggnac¢ zbiornik termostatu ze sprezynek podtrzymu-
jacych potozonych wewnatrz komory pieczenia i wymie-
ni¢ na nowy.

Termopara piekarnika

Wyja¢ dno, odkreci¢ nakretke na kurku i na palniku i
wymieni¢ termopare.

Wymiana rezystancji piekarnikow elektrycznych
Dezaktywowa¢ wylgcznik gtéwny zamontowany na gérze
urzadzenia w celu odtaczenia go od sieci. W piekarniku FE
rezystancje dolne s3 umieszczone pod podstawa a gérne
w gornej czesci komory gotowania.

W piekarniku FE1 rezystancja jest umieszczona z tytu
przenosnika na tylnej $ciance komory gotowania.

W celu usuniecia rezystancji nalezy odkreci¢ Sruby
mocujace zwracajac baczng uwage, aby nie poprzerywac
kabelkow faczacych.

Przy pomocy $rubokretu odtaczyc¢ kabelki taczace i
zamontowac nowa rezystancje postepujac w odwrotnej
kolejnosci niz to opisano powyzej.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

URUCHOMIENIE

Zapalenie i gaszenie palnika otwartego (Rys. 2)
Przekreci¢ gatke (21) do pozycji iskry .

Za pomoca zapatki lub innego odpowiedniego $rodka,
zapali¢ palnik pilot. Trzymac wcisnieta gatke do momentu
gdy termopara sie nagrzeje i utrzyma zapalonego pilota.
Nastepnie ustawi¢ gatke na pozycji maksimum lub mini-
mum tak, aby zapalit sie odpowiedni gtéwny palnik. W
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celu zgaszenia palnika, przekreci¢ gatke w prawa strone do
pozycji iskry, w ten sposéb wygasza sie palnik gtéwny. W
celu zgaszenia pilota, ustawi¢ gatke na pozycji @.
Ptomierr moze by¢ regulowany:

do maksymalnego natezenia przeptywu 0
(duzy ptomien)

do minimalnego natezenia przeptywu (0]
(maty ptomien)

Zapalenie i gaszenie palnika jednoptytowego
Nacisna¢ i przekreci¢ gatke (21) do pozycji iskry i jed-
noczesnie nacisna¢ przycisk oznaczony symbolem
Trzymac wcisnieta gatke do momentu gdy termopara sie
nagrzeje i utrzyma zapalonego pilota. Nastepnie ustawic¢
gatke na pozycji maksimum lub minimum tak, aby zapalit
sie odpowiedni gtéwny palnik. W celu zgaszenia palnika,
przekreci¢ gatke w prawa strone do pozycji iskry, w ten
sposéb wygasza sie palnik gtéwny. W celu zgaszenia pilo-
ta, ustawi¢ gatke na pozycji @.

Zapalenie i gaszenie piekarnika gazowego bez
ptomienia kontrolnego (Piekarnik FG1 - Rys. 3)
Zapalenie: otworzy¢ drzwi piekarnika, nacisnac i przekre-
ci¢ gatke i, trzymajac ja wcisnieta, przyblizy¢ ptomiers do
dna piekarnika w pozycji M.

Trzymac gatke wcisnieta przez okoto 20” od momentu
zapalenia; aby pozwoli¢ zadziata¢ urzadzeniu zabezpie-
czajacemu. Nastepnie uregulowac jak najodpowiedniejsze
stopniowanie termostatowe w zaleznosci od pieczenia.

Zapalenie i gaszenie piekarnika gazowego z ptomie-
niem kontrolnym (Piekarnik FG i Piekarnik T - Rys. 5)
Wigczanie: otworzy¢ drzwi piekarnika, wcisngc i przekrecic¢
pokretto na pozycje ¥ i, trzymajac je wcisniete, wia-
czy¢ ptomien pilotujacy przy pomocy piezoelektrycznego
zapalnika, lub zapatka.

Czynnos$¢ ta jest wykonywana poprzez otwér w dnie.
Trzymac gatke wcisnieta przez okoto 20” od momentu
zapalenia; aby pozwoli¢ zadziata¢ urzadzeniu zabezpie-
czajgcemu.

Nastepnie uregulowac¢ jak najodpowiedniejsze stopnio-
wanie termostatowe w zaleznosci od pieczenia, biorac
pod uwage to.

URUCHOMIENIE PIEKARNIKOW ELEKTRYCZNYCH

Wiaczenie i wylaczenie piekarnika elektrycznego FE
(Rys. 6)

Obracajac w prawo lub w lewo przetacznik (23), wybrac
rodzaj pieczenia, ciepto gérne i/lub dolne. Na jednej z
tych pozycji zaswieci sie zielona lampka kontrolna (25) =
urzadzenie pod napigciem.

Obracajac gatke (24) na wybrana temperature wiaczaja sie
grzatki, lampka kontrolna (26) zaswieci sie i zgasnie kiedy
zostanie osiggnieta wybrana temperatura i grzatki sie
wytacza. W celu wylaczenia piekarnika obrdci¢ termostat
na pozycje @ i przetacznik na pozycje Q.

Wiaczenie i wytaczenie piekarnika elektrycznego FE1
oraz FE2 (Rys. 8)
W tego rodzaju piekarniku nagrzewanie pochodzi z tylnej

czesci komory. Jest jednak wyposazony w wentylator, ktéry
rozprowadza w jednomierny sposoéb nagrzewanie catej
komory piekarnika.

Obracajac gatke (24) na wybrang temperature wiacza sie
grzatka, lampka kontrolna (26) zaswieci si¢ i zgasnie kiedy
zostanie osiaggnieta wybrana temperatura i grzatka sie wyta-
czy. W celu wylaczenia piekarnika obréci¢ termostat na
pozycje Q. Przy pierwszym zwolnieniu gatki otrzymuije sie
tylko dziatanie wirnika dla funkgji chtodzenie-rozmrazanie.

WYLACZENIE

Wylaczenie w razie awarii
W razie awarii odigczy¢ zasilanie gazem urzadzenia i zasi-
lanie elektryczne.

Postepowanie w razie awarii lub przedtuzonej
przerwy w dzialaniu

Jesli urzedzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres
czasu doktadnie go wyczysci¢ i wylaczy¢ zasilanie tak elek-
tryczne jak i gazowe. W razie ztego funkcjonowania lub
awarii, wytaczy¢ zasilanie gazowe i odfaczy¢ urzadzenie od
sieci. Powiadomi¢ serwis obstugi.

TROSKA O URZADZENIE

UWAGA!

- Przed przystapieniem do czyszczenia wylaczyé
urzadzenie i odczekac az ostygnie.

- W przypadku gdy urzadzenie zasilane jest energia
elektryczng, zadziata¢ na wylacznik sekcyjny i
odlaczy¢ go od sieci elektrycz-nej.

Skrupulatne, codzienne czyszczenie urzadzenia

gwarantuje jego perfekcyjne i dtugie funkcjonowanie.

Stalowe powierzchnie nalezy czysci¢ ptynem do naczyn,

rozpuszczo-nym w duzej ilosci bardzo cieptej wody uzy-

wajac miekkiej Sciereczki; jezeli brud jest wyjatkowo opor-
ny, nalezy uzy¢ alkoholu etylowego, acetonu lub innego
rozpuszczalnika nie fluorowcowego; nie uzywac srodkéw
czyszczacych Sciernych w proszku lub substancji koro-

-dujacych jak kwas chlorowodorowy / solny lub kwas

siarkowy. Uzycie kwas6w moze negatywnie wplynac na

funkcjonowanie i bezpieczenstwo urzadzenia.

Nie postugiwac sie szczotkami, meta-lowymi wiérami do

czyszczenia lub $ciernicami wykonanych z innych metali

lub stopéw, moga one powodowac plamy rdzy poprzez
skazenie.

Z tego samego powodu unika¢ kontaktu z zelaznymi

przedmiotami. Uwaga na wiérka do czyszczenia lub

szczotki ze stali nierdzewnej, ktére nie skazaja powierzch-
ni lecz moga spowodowac szkodliwe zadrapania .Jezeli
zabrudzenie jest spore, absolutnie nie nalezy uzywac
papieru Sciernego lub szlifierskiego; w alternatywie zale-
camy uzwac gabek syntetycznych (np.gabka Scotchbrite).

Nie nalezy uzywac substancji stuzacych do czyszczenia

srebra, zwrdcic¢ szczegdlna uwage na opary kwasu solnego

i siarkowego wydzielajace sie na przyktad podczas mycia

posadzki.

Nie kierowac¢ strumieni wody na urzadzenie, moze to spo-

wodo-wac jego uszkodzenie.

Po oczyszczeniu, starannie optukac¢ czysta woda i doktad-

nie wysuszy¢ Scierka.
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SWIADECTWO GWARANCJI
MIASTO:
ULICA:
KOD POCZTOWY: ____ MIEJSCOWOSC:
WOJEWODZTWO: ____ DATAINSTALACJI:
n MODEL
NUMER SERYJNY:
OSTRZEZENIE

Konstruktor nie bierze na siebie zadnej odpowiedzialnoéci za mozliwe nieprawidtowoséci zawarte w niniejszej broszurze
wynikajace z btedéw w przepisywaniu lub podczas druku.Zastrzega sobie réwniez prawo do wnoszenia do wyrobu tych
zmian, ktére uzna za uzyteczne lub konieczne, nie wptywajacych na podstawowe dane.Konstruktor nie bierze na siebie
zadnej i jakiejkolwiek odpowiedzialnosci jesli nie zostang scisle przestrzegane przepisy zawarte w tej instrukcji.Konstruktor nie
bierze na siebie zadnej odpowiedzialnosci za szkody bezposrednie i posrednie spowodowane nieprawidtowym montazem,
naruszeniem, zfa konserwacja, niekompetentnym uzyciem.
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ARAGAZURI PE GAZ - SERIA PLUS 600

Tip Aparat Descriere Dim.: (Ix:;;lllt)o::;)de lueru Tip
G6F2BH6 2 ochiuri High Power de masa mm 600 x 600 x 290 (410) A
G6F3BH12 3 ochiuri High Power de masa mm 1200 x 600 x 290 (410) A
G6F3MH12 3 ochiuri High Power cu dulap mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 3 ochiuri High Power - 1 dulap obisnuit - cuptor pe gaz 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) A
G6F3H12+T 3 ochiuri High Power - 1 dulap obisnuit - cuptor pe gaz Tuttoforno mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
ARAGAZURI PE GAZ - SERIA MACROS 700

Tip Aparat Descriere Dim.: (Ix?l(‘llt)olt’:;)de luru Tip
G7T4P2FM 1 plita 400 - 2 ochiuri cu dulap mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7T4P4FM 1 plitd 400 - 4 ochiuri cu dulap mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

G7T4P4F+FG 1 plita 400 - 2 ochiuri - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

G7F2B - G7F2BP 2 ochiuri mm 400 x 714 x 290 (430) A

G7F4B - G7F4ABP 4 ochiuri mm 800 x 714 x 290 (430) A

G7F6B - G7F6BP 6 ochiuri mm 1200 x 714 x 290 (430) Al

G7F2M < G7F2MP 2 ochiuri cu dulap féra usi mm 1200 x 714 x 900 (1040) A

G7F4M « G7F4AMP 4 ochiuri cu dulap fard usi mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7F6M - G7F6MP | 6 ochiuri cu dulap fara usi mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

G7F4+FG « G7F4P+FG | 4 ochiuri cu 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7F6+FG « G7F6P+FG | 6 ochiuri -1 dulap obisnuit - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) I\l
G7F4+FE 4 ochiuri - 1 cuptor electric 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) Al

G7F6+FE 6 ochiuri -1 dulap obignuit - 1 cuptor electric 2/1 GN mm 1200 x 714 x 900 (1040) 1l
G7TPM 1 plitd pe trepied mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al

G7TP+FG 1 plitd - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* A

G7F6+T - G7F6P+T | 6 ochiuri - 1 cuptor pe gaz tuttoforno mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al

ARAGAZURI PE GAZ - SERIA MAXIMA 900

Tip Aparat Descriere Dim.: (Ix?lt‘llt)olt’:;)de luru Tip
G9F2M 2 ochiuri cu dulap fara usi mm 400 x 900 x 900 (965) Al
GIFAM 4 ochiuri cu dulap fara ugi mm 800 x 900 x 900 (965) A1
G9F6M 6 ochiuri cu dulap féra usi mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FG 4 ochiuri cu 1 cuptor pe gaz 2/1GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6-+FG 6 ochiuri -1 dulap obisnuit - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) I\l
G9F4-+FE 4 ochiuri - 1 cuptor electric 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) A1
G9F6-+FE 6 ochiuri -1 dulap obignuit - 1 cuptor electric 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 ochiuri - 1 cuptor pe gaz tuttoforno mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F8+2FG 8 ochiuri - 2 cuptoare pe gaz 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) M
GITPM 1 plitd pe trepied mm 800 x 900 x 900 (1065)* A1
GITP+FG 1 plita - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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ARAGAZURI PE GAZ - SERIA S700

Dim.: (IxIxH) Plan de lucru

Tip Aparat Descriere (htotal3) Tip
SGITPB 1 plitd solida in consold mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 plita solida in consola mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 plitd solida in consold - 2 ochiuri mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC 1 plita solida in consold - 2 ochiuri - circularea apei in plita de colectare mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 plitd pe trepied - 2 ochiuri - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
SG7T4P2F/SC+FG 1 plita pe trepied - 2 ochiuri - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN - circularea apei in plita de colectare mm 800x730x900 (1090) Al
ARAGAZURI PE GAZ - SERIA S900

" . Dim.: (IxIxH) Plan de lucru .
Tip Aparat Descriere (htotal3) Tip
SGITPM 1 plita pe trepied mm 800 x 900 x 900 (1060) A1
SGITP+FG 1 plitd - 1 cuptor pe gaz 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
ARAGAZURI PE GAZ - SERIA LX900 TOP

. . Dim.: (IxIxH) Plan de lucru .
Tip Aparat Descriere (htotals) Tip
LXGITP 1 plita solida in consola mm 800 x 900 x 290 (450) A1



https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektroma

olt.hu

ARAGAZURI PE GAZ - SERIA PLUS 600 DATE TEHNICE
212|122 |2 S |2 |5 g8 8|88 8B|12|28/128|&8|2| 2 = :
2|2 |2 |2 |2 |z |’ L Y g3 |88 |7 %8| & 2 E
MODELLO = | = | & | & g8 [T = 1215 g 2 g
X = = ® =
G6F2BHG 105 | 95 [105 [ 105 105] 1 [ 1 A ] e [ 19 [ 126 [ 136 [ 154 | 27 | 24 | 195 [0 | 21
G6F3BH12 N | u | u| 5| 1] 2 M| 338 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | &2
G6F3MH12 W] u | M| 5| oM 1] 2 A | 338 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
GOF3H12+FG1 5 | w5 | v |85 | v 1] 2 1| M| 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 654 | 501 | 206 | 69
G6F3H12+T 37 | 30 [97] 31 |7 1] 1| M| 391 450 | 455 | 445 | 477 [ 544 | 766 | 711 | 551 | 236 | T4
ARAGAZURI PE GAZ - SERIA MACROS 700 DATE TEHNICE
2lZ2|2|2|2|8|5E|58|3|5|8|F|5|8|5|58|/5|5|/5|g|58|8|%|z2 g gE
3|23 |8 |2 g I glg|g|g|ge|2/g|8/g|z| ¢z g =
B 5 5 E E} o | = | ” B S| S| |°S : ° s = 2
n n
G7F28 105 | 95 [ 105 [ 105] 105 1| 1 a1 |19 ] 19 | 126 [ 136 [ 15a | 21 [ 241 |15 |05 | 21
GTF2M 105 | 95 | 105 | 105|105 | 1| 1 M| 19 | 129 | 126 | 136 | 154 | 27 |24 | 15 | 075 | 21
G7F4B I T T A T A R A 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 [3%0 | 15 | &2
GTFaM nlw|a|n|nl2|2 M| 222 | 258 | 258 252 | 271 309 | 542 | 482 |30 | 15 | @
GTF6B 35| 285 | 315|315 (315 ] 3 | 3 A | 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 733 | 585 | 225 | 63
GTFGM 315 | 285 | 315 | 315 315 | 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
GTF4+FG 88| 268 | 22| B (22| 2 | 2 1| A | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
GTF6+FG 393 (363 | 377 | 385 [377 | 3 | 3 1| M| 416 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 700 | 286 | 786
GTF4+FE nlwnanlnlr M| 20 | 258 | 258 [ 252 | 271 | 309 | 542 [ 482 | 390 | 15 | 42 | 75 [380-4153N~/200-2403~] 5x15/4x25

| 80€
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G7F6+FE 3150285315315 (315] 3 3 Al 333|388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x2,5
G7F6+T 435 | 405 (385] 39 [385] 3 3 1 A | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715|319 | &
G7F2BP 14 |1 %4 | 14| 14 2 A | 148 | 172 [ 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 321 [ 260 | 095 | 28
G7F2MP 4 12 14 14 14 2 A [ 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| 8|28 4 Al | 29 | 345 | 344 | 336|361 | 412 (73 | 643 (520 | 19 | 56
G7F4MP 8 | 4| 8| B |8 4 A | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 723 | 643|520 | 19 | 56
G7F6BP 91 3% | 2| 42|48 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 4 36 ] 8 1] 6 A | 444 | 517 | 576 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 [ 318 | 342 | 35 | 342 4 1 A1 | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 [ 1 A [ 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 48 | 49 |45 8 6 1 Al | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 [ 11,36 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 AL 106 | 123 [ 1,23 | 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 A 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 1 1 1 A [ 185 | 215 | 215 | 270 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 8|26 | 27| 27| 2 2 2 1 A1 | 29 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358|338 (332 34 |32 2 2 1 1 A | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,16 | 267 | 716

ARAGAZURI PE GAZ - SERIA MAXIMA 9200 DATE TEHNICE

2|22 2|2 S |3 |e I IV I S S O I S B I I~ 3 & e

B B 3 E] El = o S = o & S S S ' ™ H 2 E

MODELLO | & | & | & | & | & g8 |3 = T8 T ] 3

= z =
GI9F2M 19 | 15 |155] 16 | 155 | 1 1 1 A1 | 2,01(232(233(229|245|280| 40 |3,67 288|118 | 38
G9F4M 345127512751 285(275| 1 1 2 A1 | 3,65|421|424|415|445]510|710 655511216 | 69
G9F6M 535|425| 43 |45 83 1 2 3 A1 | 566 | 652657644691 786(11,10/10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 4231353 (337(355/[337| 1 1 2 1 A1 | 447 | 516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
GIF6+FG 613503492 (515|492 | 1 2 3 1 Al | 649|748 |753]734]791]901(1270|11,82]| 9,13 | 3,96 | 122,6

60€ |
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GOF4-+FE s s |as|ws|us] 1 1] 2 A1 [ 3,65 [ 421 424 [ 415 ] 445 [ 510 [ 7,10 [ 655 [ 511 [ 216 | 69 | 7,5 [380-4153N~/2202403~[5x 1,5/ 4x2,5]
GOF6-+FE 535 425 43 |445| 4| 1| 2 | 3 A | 566|652 | 6,57 | 644 | 691 7,86 |11,10(10,22( 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~(5x 1,5/ 4% 2,5
GOF6+T 655|545 50 | s2[s0| 1| 2|3 1| M 693|798 | 805 | 7,88 | 846|963 [12,91]11,94] 928 | 430 | 131
GOF8+2FG 846 | 706|674 | 71 |674| 2 | 2 | 4 2| AT [ 895[10,32(1039]10,18 (10,92 12,44| 17,4 |1630 12,51 556 | 169,2
GITPM BlBl9| 9] o9 1 Mo [137 158 | 16 | 1,56 | 1,68 | 191 | 232 | 207 | 167 | 103 | 26
GOTP-+FG 208|208 152 16 | 152 1] 1 | A1 [219]253[256] 25 | 268 306|392 368|282 | 165 | 416
ARAGAZURI PE GAZ - SERIA S700 DATE TEHNICE
Tlzlzlzlzlz|z]|z]=]=]z|ls|slcsls]ls]eleclelelelelz 2z = zg
|2 |2 |2 |2 |8 |8 |8 |& |8 & |7 |2 |2|2|2|2|28|2|2|28|2|-|38 2. 3=
SIS |12 |2 |25 |5]|518 % S |5 |35 |5|5|3|2|2|2 |33 5 s
S|5|5|5 |5 o glg|g|g|lg|e|2|g|g/g|z2|z2 = e
222|282 gz X B gl=|=|s||2] 2 2 ]
MODELLO lalalala 5|58 | N 818 g 2 g
INE JHE S I S
X = =

SG7TPB - SG7TPM 0 )19 9 9 1 AT [ 1,06 [1,23]123]120|129| 1,47 | 233 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0,74 1086 | 086|084 |091|103|155]138]|115|05 | 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 AT 2,01 (233233228 |245| 2,8 | 465|414 338|151 38
SGTTAP2F+FG - SGTT4P2F/SC+FG| 26,8 | 268 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 | A1 | 284328329322 |346395]|625|575|453]|213]536

| oLe
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DATE TEHNICE
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(Cablu de alimentare de tip
HO7RNF

Tensiune de alimentare

Putere nominald aragaz
electric

=
=
. . = o
Aer primar de combustie (&5 = =
= R
Consum G30 - G31 S
= N
Consum G150.1 "'\E =y =
| ~ oo
Consum G120 »E S
= RN
Consum G110 T EE
< [l
Consum G2.350 E B
Consum G27 fg 8 8
= B
Consum G25.3 = B
Consum G25.1 fE 8 R
=
Consum G25 'E ey
=] o =
Consum G20 Z RS
Tip = =
Aragaz pe gaz 7,8 KW =
Plitd dintr-o bucatd 800 — =
Plitd dintr-o bucatd 400
Arzétor E
Arzétor D
Arzdtor C
Putere nominala G150.1 -~ &
Putere nominald G120 Bl
Putere nominala G110 - &
Putere nominali G30/G31 = 3
Putere nominali = &
S
—
w
Q
g @
=¥
[
585
o O
v

DATE TEHNICE
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Cablu de alimentare de tip
HO7RNF

Tensiune de alimentare

Putere nominald aragaz
electric

Aer primar de combustie
Consum G30 - G31
Consum G150.1

Consum G120

Consum G110

Consum G2.350
Consum G27

Consum G25.3

Consum G25.1

Consum G25

Consum G20

Tip

Aragaz pe gaz

Plitd dintr-o bucata 800
Plitd dintr-o bucata 400
Arzdtor E

Arzator D

Arzator C

Putere nominald G150.1
Putere nominald G120
Putere nominald G110
Putere nominald G30/G31

Putere nominala

MODELLO

~

=
=

v

m’h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h mih mih Kg/h mih kW

kW kw kW kW n°

13

kw

13

1,03 | 26

1,67

232 | 2,07

1,38 | 1,58 | 1,60 | 1,56 | 1,68 | 1,91

A

LXGITP
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Aparatele sunt in conformitate cu directivele europene:
Reg. 1935/2004/CE Regulamentul privind materialele si obiectele destinate sa intre in contact cu produsele alimentare
Reg. 2016/426/UE Regulament privind aparatele consumatoare de combustibili gazosi

2014/35/UE
2014/30/UE
2011/65/UE
2006/42/CE
EN 203-1
EN 203-3
EN 203-2-1

EN 203-2-2

EN 203-2-9

EN 60335-1

EN 60335-2-36
EN 60335-2-102
EN 62233

EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

EN 55014-1
EN 55014-2

Joasa tensiune

EMC (compatibilitate electromagneticd)

Restrictii de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice

Reglementari masini si norme specifice de referinta

Reguli Generale de securitate pentru aparatele pe GAZ de uz casnic si similare

Reguli cu privire la materialele si partile in contact cu alimente si alte aspecte sanitare

Norma Specifici pentru ARAGAZURI CU FLACARA LIBERA, ARAGAZURI CU PLITA UNICA pe gaz pentru gatirea
multifunctionald de uz comercial

Normd Specificd pentru ARAGAZURI SI MASINI DE GATIT CU PLITA UNICA CU CUPTOARE pe gaz pentru gatirea
multifunctionald de uz comercial

Norma Specifica pentru MASINI DE GATIT CU PLITA UNICA, FRY-TOP pe gaz pentru gatirea multifunctionald de uz comercial
Norma Generala privind securitatea aparatelor electrice pentru uz casnic si scopuri similare

Siguranta echipamentelor electrice pentru utilizare colectiva, cum ar fi masini de gatit, cuptoare, plite si plite

Norma Specifica privind securitatea aparatelor pe gaz cu conectare electrica

Metode de masurare a campurilor electromagnetice ale aparatelor electrice de uz casnic si ale echipamentelor similare
referitor la expunerea umana

Norma privind compatibilitatea electromagnetica - (EMC) - Partea 3-2. Limite pentru emisiile de curent armonic...

Norma privind compatibilitatea electromagnetica - (EMC) - Partea 3-3. Limitarea variatiilor de tensiune, a fluctuatiilor de
tensiune si a flickerului...

Norma privind compatibilitatea electromagnetica - Partea 1: Emisie

Norma privind compatibilitatea electromagnetica - Partea 2: Imunitate

Caracteristicile aparatelor
Placuta matricola se afa pe partea frontala a aparatului si contine toate datele necesare conectarii.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: ........... Y- Serial: ......
TYPE: A1 Hz: 50/60

Il CE

0051 —

Made in Italy

INFORMATII PENTRU UTILIZATORII DE APARATURI PROFESIONALE

in conformitate cu art. 24 din Decretul Legislativ din 14 martie 2014, nr. 49 "Aplicarea Directivei 2012/19/UE privind

d

ile de echip te electrice si electronice (DEEE)".

Simbolul tomberonului barat aplicat pe aparatura sau pe ambalajul acesteia indica faptul ca produsul, la sfarsitul vietii utile,
trebuie colectat separat de alte deseuri pentru a permite tratamentul si reciclarea adecvata a acestuia. In special, colectarea
separata a echipamentului profesional prezent ajuns la sfarsitul vietii utile este organizata si gestionata:

o

direct de utilizator, in cazul in care aparatul a fost lansat pe piata in regim de DEEE anterioare si utilizatorul insusi decide sa il

elimine fard sa-l inlocuiasca cu un aparat nou echivalent si destinat acelorasi functii;

R

de cétre producator, inteles ca fiind subiectul care a introdus si comercializat intr-o tara UE sau revinde intr-o tara UE cu propria

marca aparatul nou care |-a inlocuit pe cel anterior, in cazul in care, in momentul deciziei de a se debarasa de aparatul ajuns la
sfarsitul vietii utile si care a fost introdus pe piata in regim de DEEE anterioare, utilizatorul achizitioneaza un produs echivalent

o

si destinat acelorasi functii. In acest ultim caz, utilizatorul va putea solicita producatorului retragerea echipamentului prezent
in termen maxim de 15 zile consecutive de la predarea aparatului nou mai sus mentionat;
de cétre producator, inteles ca fiind subiectul care a introdus si comercializat intr-o tara UE sau revinde intr-o tara UE cu propria

marca aparatul in cazul in care acesta a fost introdus pe piata dupa in regim de DEEE noi.

Colectarea separata a aparaturii in vederea reciclarii, tratamentului sau a eliminarii in deplin respect fata de mediul inconjurator
contribuie la evitarea efectelor negative asupra mediului si sanatatii si favorizeaza reutilizarea si/sau reciclarea materialelor din
care este alcatuita aparatura.

Eliminarea abuziva a produsului din partea utilizatorului implica aplicarea sanctiunilor prevazute de normele in vigoare.
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. INSTRUCTIUNI SPECIFICE

ATENTIE!

Imaginile citate in capitolele sunt situate in paginile initiale ale prezentului manual.

DESCRIERE APARAT

Structura robusta din otel, cu 4 picioare cu inaltime regla-
bila. Strat exterior de protectie din aliaj de otel cu crom si
nichel 18/10.

BLAT ARAGAZ PE GAZ

Robinetul de sigurantd permite reglarea puterii, de la o
valoare maxima la o valoare minima.

Face parte din dotare si o rezistentd termoelectrica de
siguranta (termocuplu). Gratarele sunt din fonta emailata.
Arzatoarele sunt din alama, fonta si aluminiu.

CUPTOR

Camera cuptorului este din otel inoxidabil.

Usa cuptorului, cu perete dublu, este izolata termic si pre-
vdzutd cu un maner si balamale cu arc de torsiune.
Izolatia camerei cuptorului este din ldna de sticld.

Versiuni pe gaz

Arzatoarele sunt din otel rezistent la solicitarile termice si
mecanice. Alimentarea cu gaz se face printr-o supapa de
siguranta termostaticd.

Arzatorul principal este prevazut cu o rezistenta termoe-
lectrica de siguranta (termocuplu).

Reglarea temperaturii cuptorului, care are o plaja de valori
intre 160 °C si 300 °C, se realizeazd prin intermediul unui
termostat.

Versiuni electrice FE

Rezistentele se afla pe plafon (caldura din partea superi-
oara) si sub talpa cuptorului (caldura din partea de jos).
Reglarea temperaturii - intre 50 °C si 270 °C - se face prin
intermediul unui termostat comandat de un intrerupator
tripolar. Rezistentele superioare si inferioare se pot activa
concomitent sau separat.

Versiuni electrice FE1 si FE2 (Ventilate)

Motorul este amplasat pe panoul posterior al cuptorului,
n mijlocul rezistentei in forma de inel. Reglarea tempera-
turii se face prin intermediul unui termostat.
Indicatoarele luminoase (cu led) indica alimentarea cup-
torului cu curent.

Camera cuptorului este din otel inoxidabil.

Pe aragazurile care au cuptorul electric nu exista un colector
de gaze de ardere.

PLITA

Structurd de grosime mare cu tampon central.

Arzatoariedin otel inoxidabil (TP40) si din fonta (Tp80).
Rubinetul de siguranta pentru gaz permite reglarea puterii
de la o valoare maxima la o valoare minima. Un arzétor
pilot controleaza aprinderea arzatoarelor principale.

OPERATII PRELIMINARE

Locul de amplasare

Se recomanda amplasarea aparatului intr-o incapere bine
aerisitd, pe cat posibil sub o hota cu aspiratie.

Aparatul poate fi montat atat separat, cat si in apropiere
de alte aparate electrocasnice.

Dinstalarea modelelor cu regletd laterala trebuie efectuata
la o distanta de 15 cm de peretele posterior si de 50 cm
de peretii laterali. La modelele cu regleta posterioard sau
cu intrarea cablului in zona posterioard, instalarea trebuie
efectuata la o distanta de 50 cm de peretele posterior si de
50 cm de peretii laterali.

n orice caz, aparatul trebuie si fie instalat/fixat astfel
incat sa fie posibila efectuarea unei eventuale inlocu-
iri a cablului de alimentare dupa instalarea aparatului
propriu-zis.

Peretii din apropierea echipamentului (pereti,
decoratiuni, dulapuri de bucatarie, finisaje decorative
etc.) trebuie sa fie din materiale incombustibile.
Inainte de a efectua racordarea aparatului, este necesar sa
verificati pe placa de caracteristici tehnice daca acesta este
adecvat tipului de gaz disponibil in locuinta dvs.

Daca aparatul functioneaza pe un alt tip de gaz decat
cel furnizat de la retea, cititi indicatiile din paragraful
“Trecerea pe alt tip de gaz"

Dispozitiile legale, regulile tehnice si directivele

Inainte de a incepe montajul, verificati daca au fost respec-

tate urmdtoarele dispozitii:

- normele UNI CIG 8723

- regulamentele de constructie si dispozitiile de preveni-
re a incendiilor, la nivel local;

- madsurile in vigoare in materie de prevenire a accidentelor;

- dispozitiile societatii de distributie a gazelor;

- dispozitiile CEl in vigoare;

- dispozitiile VVF.

INSTALARE

Montajul, instalarea si intretinerea trebuie sa fie intot-
deauna executate de persoane/firme autorizate de catre
Regia de distributie a gazelor, in conformitate cu normele
n vigoare.
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Tn primul rand cereti Regiei locale de distributie a gazelor.
Fabricantul isi declina orice responsabilitate in caz de
functionare defectuoasa datoritd instalarii incorecte sau
necorespunzatoare.

Procedura de instalare
Pentru a pune la nivel aparatul, reglati inaltimea picioare-
lor de sustinere.

Racordarea la gaze

Racordul de cuplare de 3/4” G sau 1/2" G prevazut pe
aparat poate fi fixat sau detasat, utilizand un conector la
norma. Folositi furtunuri / conducte flexibile din otel inox
, conforme cu normele.

Dupa racordare, verificati etansarea lor, folosind un spray
special, care depisteaza scaparile de gaze.

Evacuarea gazelor de ardere

Aparatele trebuie sa fie amplasate in incaperi adecvate
pentru a se putea face evacuarea gazelor de ardere, con-
form prescriptiilor / normelor de instalare. Aceste aparate
sunt considerate (a se vedea tabelul DATE TEHNICE) apa-
rate pe gaz de tip "A1":

adica fara posibilitatea de a fi legate direct la o conducta
de evacuare a gazelor de ardere.

De aceea, gazele de ardere emanate de aparate trebuie sa
fie dirijate si absorbite de o hota, sau de alte dispozitive
asemanatoare, racordata la un cos de fum eficient sau care
sa comunice cu exteriorul.

Daca nu este posibil, se poate utiliza un aspirator de aer
comunicant cu exteriorul, a carui capacitate sa nu fie mai
micd decat cea indicatd in tabelul DATE TEHNICE, ci majo-
ratd, pentru a putea garanta circulatia aerului, necesara
bunastarii operatorilor.

CONECTAREA ELECTRICA

Racordarea aparatului la reteaua de alimentare trebuie sa
se efectueze in modul indicat (v. Fig. 1):

1) instalati, daca nu exista deja, un intrerupator
separator (A) in aproprierea aparatului, cu disjunctor
magnetotermic si blocare diferentiala.

2) Deschideti, daca sunt prevazute, usile (B) si desfaceti
suruburile (C) pentru a demonta panoul de control (D).

3) Conectati separatorul (A) la regleta (H) dupa cum este
indicat in imaginea si in schemele electrice din manual.
Cablul de conectare ales trebuie sa aibd caracteristici
care sa nu fie inferioare tipului HO7RN-F cu temperatura
de folosinta de cel putin 80 °C si sa aiba o sectiune
dedicatd aparatului (consultati tabelul DATE TEHNICE).

4) Treceti cablul prin elementul de etansare pentru cabluri
si strangeti dispozitivul de blocare a cablului, conectati
conductorii in pozitia corespunzdtoare in regleta si
fixati-i. Conductorul de impamantare galben-verde
trebuie sa fie mai lung fata de ceilalti astfel incat, in caz
de rupere a dispozitivului de blocare a cablului, acesta
sa se deconecteze dupa cablurile de tensiune.

5) In cazul in care cablul de alimentare este deteriorat,
este necesara inlocuirea acestuia cu un cablu special de

tip HO5RNF sau HO7RNF de catre fabricant sau de catre
serviciul de asistenta tehnica prevazut de acesta sau, in
orice caz, de o persoana cu calificare echivalenta pentru
a evita orice tip de risc.

CONEXIUNEA ECHIPOTENTIALA

Aparatul trebuie sa fie legat la un sistem echipotential.
Borna de conexiune prevazuta din fabrica se afla langa
intrarea cablului. Identificarea sa este facilitata de o eti-

cheta. §

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Operatii pregatitoare pentru punerea in functiune
inainte de a pune in functiune aparatul este indicat s&
indepartati folia adeziva de protectie. In continuare, sp&-
lati bine blatul de lucru si fetele aparatului cu o laveta
imbibatd in apéd calda si detergent; stergeti apoi cu o
laveta uscata.

Punerea in functiune

inainte de a pune in functiune aparatul este indicat s&
verificati dacd aparatul (categoria din care face parte si
tipul de gaz ptr care a fost fabricat) corespunde cu grupa
si tipul de gaz de la domiciliul dvs.

In caz contrar, efectuati modificirile necesare pentru a
adapta aragazul la functionarea cu o alta grupa sau pe
un alt tip de gaz (a se vedea paragraful “Trecerea pe alt
tip de gaz”).

Verificare capacitatea

Folosire suflatorul pentru capacitatea nominala predispus
pe aparate.

- nominal3, scrisa pe placa aparatului

- redusa.

La acesti suflitori e facuta referire in tabelul “ARZATORI".
Presiunea de alimentare cu gaz trebuie sd se incadreze in
intervalele indicate in tabelul arzdtoarelor.

In afara acestor margini de presiune nu e posibil sa faceti s&
functioneze aparatele.

Daca se doreste un control ulterior al capacitatii, e posibil
sa-l efectuati printr-un contator urmand asa-numita
“metodd volumetrica”

Ca reguld, oricum, e suficienta o verifiacre a functionarii
corecta a suflatorilor

Controlul presiunii de alimentare (Fig. 2)

Presiunea de alimentare se va masura cu un manometru
(rezolutie min. 0,1 mbari).

Extrageti surubul (F) din priza de presiune silegati mano-
metrul: dupa masurarea valorii, insurubati bine surubul (F).
IMPORTANT: Verificarea presiunii de alimentare se va
efectua cu toate echipamentele pe gaz conectate si in
functiune.

Verificarea puterii prin metoda volumetrica

Cu un contactor de gaz si un cronometru, puteti masura
consumul de gaz intr-o anumita unitate de timp. Acest
rezultat se va compara cu valoarea E calculatd ca mai jos:
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Putere arzétor

Putere calorica gaz

Puterile nominala si redusa ale unui arzator, calculate la
presiunea nominalg, se obtin analizand tabelul “ARZATORI".
Valoarea puterii calorice a gazului poate fi cerutd societatii
de distributie a gazelor.

Verificarea functionarii

Verificati daca duzele utilizate corespund cu cele indicate
n tabelul arzétoarelor. Verificati ca reductorul de presiune
utilizat sa aiba o capacitate superioara sumei capacitatilor
de consum a tuturor echipamentelor conectate. Verificati
ca teava de alimentare cu gaz sa fie adecvata.

Controlul flacarii

O flacara reglata in mod corect trebuie sa inconjure
termocuplul; in caz contrar, interveniti asupra surubului
de reglare.

Controlul aerului primar (FG, T Seria 900)

Arzatoarele cuptoarelor sunt dotate cu un dispozitiv de
reglare a aerului primar.

in tabelul arzatoarelor este precizaté valoarea H de reglare.

Controlul functiilor

- Puneti aparatul in functiune.

- Verificati etansarea tevilor de gaz.

- Verificati flacara arzatorului, si la minim.

Avertismente pentru instalator

- Aratati si explicati utilizatorului modalitatile de functio-
nare si utilizare ale aparatului, conform instructiunilor,
incredintandu-i manualul de instructiuni.

- Informati utilizatorul ca orice lucrare de restaurare /
constructie care poate afecta alimentarea cu aer (aer
necesar arderii) implica o noua verificare a functiilor
aparatului.

Trecerea la alt tip de gaz

Pentru a trece pe un alt tip de gaze, de exemplu, pe gaz
metan sau pe gaz lichefiat, este necesar sa inlocuiti duzele
arzatoarelor cu cele adecvate, asa cum reiese din tabelul
arzdtoarelor.

Duzele arzétoarelor, diferite in functie de tipul de gaz
utilizat, sunt usor de identificat deoarece au marcat pe ele
diametrul orificiului -in sutimi de mm - si se gasesc in punga
cu accesorii, furnizatd impreund cu aparatul.

Dupa modificarea sau adaptarea aparatului, verificati
functionarea corecta a acestuia, dupa instructiunile din
paragraful “Controlul functiilor”.

ARAGAZ CU OCHIURI

Inlocuirea duzelor arzatoarelor (cu ochiuri - Fig. 2)
Pentru a inlocui duza (1) indepartati gratarul, capacul
arzatorului si corpul acestuia.

Tnlocuiti duza (1) (a se vedea tabelul arzatoarelor).

nlocuirea duzelor arzatorului S700 (Fig. 11)
Pentru inlocuirea duzei (C) trebuie sa demontati panoul de
comanda slébind suruburile superiore si inferioare.

Tnainte de a proceda cu inlocuirea, in modele cu cuptor
electric, aigurati-va ca intrerupdtorul omnipolar situat in
susul aparatului e scos. Deci inlocuiti duza (C) (vezi tabelul
arzatori).

Reglarea minimului (cu ochiuri si $700 - Fig. 2)

Reglarea minimului cu surubul de reglare se face astfel:
pentru aparatele pe GPL, strangeti surubul (2) de regla-
re a minimului pana la refuz;

- pentru aparatele pe gaz metan mai intai puneti in func-
tiune aparatul. Rotiti busonul la econom si cu surubul (2)
reglati fluxul de gaz (rotind in sens orar, fluxul se reduce,
iar in sens invers acelor de ceasornic, fluxul se mareste).

Reglarea duzei pilot (cu ochiuri - Fig. 2)

Indepértati gratarul si placa de suport de pe planul de
lucru si, cu o cheie hexagonald de 7 mm, reglati flacara
pilot (5).

Duza este corect reglatd cand flacara se distribuie uniform
pe termocuplu. In cazul in care se foloseste GPL surubul de
reglare trebuie sa fie insurubat pana la refuz.

Reglarea flacarii pilot numai la modelele S700 (Fig. 11)
Pentru a ajunge la pilot trebuie demontat panoul de
comanda slabind suruburile superioare si inferioare.
Inainte de a incepe reglarea la modelele cu cuptor electric,
asigurati-va ca intrerupatorul unipolar in amonte de
aparat este pe pozitia deconectat.

Reglarea trebuie efectuatd cu flacdrile pilot aprinse.
Actionati asupra surubului de reglare “A1” (Fig. 11) cu
o cheie hexagonald, reglarea fiind corecta atunci cand
flacéra pilot inconjoara termocuplul “B” (Fig. 11).

Daca este un model care functioneaza pe GPL, surubul de
reglare “A1” trebuie strans complet.

La terminarea operatiei de reglare, montati la loc panoul
de comanda efectuand operatia in ordine inversa.

Controlul aerului primar

Dupa inlocuirea duzei, conform indicatiilor de mai sus,
verificati valoarea H (fig. 2) de reglare a aerului primat,
comparand-o cu valorile din tabelul arzatoarelor.

Reglarea aerului primar numai la modelele S700 (Fig.
11)

Dupa inlocuirea duzei este necesara efectuarea controlului
aerului primar.

Pentru a ajunge la regulator, demontati panoul de
comanda desuruband suruburile superioare si inferioare.
Reglati pe valoarea “H" (vezi Fig. 11) conform tabelelor
de date tehnice si montati la loc panoul de comanda
efectuand operatia in ordine inversa.

CUPTOR PE GAZ SERIA FG1

Inlocuirea duzei arzitorului (cuptor pe gaz FG1 - Fig. 3)
Pentru a avea acces la arzatorul cuptorului, indepartati
talpa acestuia din urma (in partea inferioara a camerei
cuptorului).

Scoateti surubul D si apoi arzatorul, tragandu-l spre dvs;
fiti atenti sd nu deteriorati termocuplul fixat pe arzétor. Cu
cheia speciala, desurubati injectorul C si inlocuiti-l cu cel
adecvat tipului de gaz folosit.

Pentru a monta la loc arzatorul, repetati operatiile de mai
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sus in sens invers.

Reglarea minimului (cuptor pe gaz - Fig. 3)

Surubul de reglare a puterii minime (N) trebuie sé fie reglat

dupa ce ati indepartat panoul de comanda - ca mai jos:

- daca versiunea dvs este pe GPL, surubul trebuie sa fie
insurubat complet;

- daca versiunea dvs este pe gaz metan:

1- Identificati busonul care comandd ochiul respectiv.

2- Aprindeti arzatorul, configurati temperatura maxima si,
odata atinsa, puneti la minim.

3- Reglati debitul minim rotind surubul N (desurubati
daca doriti sa mariti debitul si insurubati daca doriti sa
il micsorati).

4- Dupa ce ati reglat flacara in mod adecvat - pentru
functionarea la puterea minima - verificati dacd aceasta
corespunde cu valoarea indicata in tabelul arzatoarelor.

5- Dacd puterea este sub valoarea din tabel, desurubati

surubul de minim si controlati din nou.

Dacé puterea este peste valoarea din tabel, insurubati

surubul de minim si controlati din nou.

(o)}
T

CUPTOR PE GAZ SERIA FG E CUPTOR UNICT

Inlocuirea duzei arzatorului (cuptor pe gaz FG - Fig.
4.05i4.1)

Indepartati protectia “A” inferioard. Desurubati surubul
(2) de fixare a inelului de aer primar si impingeti inelul
in venturi.

Acum arzatorul este usor accesibil.

Dupé ce ati inlocuit duza in functie de tipul de gaz si de
datele tehnice, montati la loc totul si reglati valoarea “H” a
aerului primar (a se vedea tabelul arzatoarelor).
Inlocuirea duzei arzatorului (cuptor unic T - Fig. 4.2)
Indepartati fundul camerei cuptorului.

Desurubati si indepartati regulatorul de aer primar (1),
apoi inlocuiti duza.

Dupa ce ati inlocuit duza in functie de tipul de gaz si de
datele tehnice, montati la loc totul si reglati valoarea “H” a
aerului primar (a se vedea tabelul arzatoarelor).

Robinet controlat cu termostat si cu valva a cuptorului
pe gaz (cuptor unicT - Fig. 4.3)

indepértati fundul si, cu o cheie hexagonald de 7 mm,
reglati flacara pilot (11).

Tn cazul in care se foloseste GPL surubul de reglare trebuie
sa fie insurubat pana la refuz.

Reglarea flacarii pilot (cuptor pe gaz FG - Fig. 4.4)

Flacdra pilot este cu duze si aer fix. Unica operatie necesara

este inlocuirea duzelor in functie de tipul de gaz actionéand

dupa cum urmeaza:

- Desurubati piulita de fixare a inelului bicon (14) si duza
pilot (16).

- Inlocuiti duza pilot cu cea adecvata consultand tabela
ARZATOARE".

- Dupa inlocuirea duzei pilot insurubati din nou piulita
de fixare a inelului bicon (14).

Reglarea minimului (cuptor pe gaz - Fig. 5)
Surubul de reglare a puterii minime (36) trebuie sa fie
reglat ca mai jos; pentru aceasta, indepartati panoul de

comanda:

dacé versiunea dvs este pe GPL, surubul trebuie sa fie
insurubat complet;
daca versiunea dvs este pe gaz metan:

1- Identificati busonul care comanda ochiul respectiv.

2- Aprindeti arzatorul, configurati temperatura maxima si,

odata atinsa, puneti la minim.

Reglati debitul minim rotind surubul 36 (desurubati daca

doriti s& mariti debitul si insurubati dacd doriti sa il micso-

rati).

Dupa ce ati reglat flacira in mod adecvat - pentru

functionarea la puterea minima - verificati daca aceasta

corespunde cu valoarea indicatd in tabelul arzatoarelor.

Daca puterea este sub valoarea din tabel, desurubati

surubul de minim si controlati din nou.

6- Daca puterea este peste valoarea din tabel, insurubati
surubul de minim si controlati din nou.

w
i

N
]
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PLITA

Inlocuirea duzelor arzitorului plita TP40 (Fig. 7). Pentru a
inlocui duza (1) indepartati panoul de comandé/bordul,
desuruband suruburile superioare si inferioare.
Indepartati surubul de reglare a minimului (2) desuru-
bandu-I.

Tnlocuiti duza (1) (a se vedea tabelul arzatoarelor).

Inlocuirea duzelor arzatorului plita TP80 (Fig. 9)
Indepértati complet placa plitei, scoateti suruburile care
fixeaza panoul izolant amplasat la baza camerei de ardere.
Indepértati reglarea aerului, desurubandu-i surubul de
fixaj si inlocuiti duza (a se vedea tabelele arzatoarelor).
Puneti din nou in functiune reglarea aerului si reamplasati
panoul izolant.

Reglarea minimului (versiunea cu plita - Fig. 2)

Surubul de reglare a puterii minime (2) trebuie sa fie

reglat ca mai jos; pentru aceasta, indepartati panoul de

comanda:

- daca versiunea dvs este pe GPL, surubul trebuie s fie
insurubat complet;

- daca versiunea dvs este pe gaz metan:

1- Identificati busonul care comandd ochiul respectiv.

2- Aprindeti arzatorul si aduceti-l la minim.

3- Reglati debitul minim rotind surubul 2 (desurubati daca
doriti s& mariti debitul si insurubati daca doriti sa il micso-
rati).

4- Dupd ce ati reglat flacara in mod adecvat - pentru
functionarea la puterea minima - verificati daca aceasta
corespunde cu valoarea indicatd in tabelul arzatoarelor.

5- Dacd puterea este sub valoarea din tabel, desurubati
surubul de minim si controlati din nou.

6- Daca puterea este peste valoarea din tabel, insurubati
surubul de minim si controlati din nou.

Inlocuirea duzei arzitorului pilot (versiunea cu plita

- Fig.7)

Flacara pilot este asigurata de o duza fixa si de un debit
de aer fix.

Pentru a avea acces la duza pilot, indepartati panoul de
comanda, dupad indicatiile de mai sus si, eventual, tam-
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ponul plitei.
Conform instructiunilor din tabelul arzétoarelor, inlocuiti
duza (B) cu o duzé adecvatd, dupa ce ati desurubat piulita (F).

Verificarea aerului primar al arzatorului principal
Dupa inlocuirea duzei, cum s-a precizat anterior, verificati
dacd valoarea H (Fig. 7 si 9) de reglare a aerului primar
corespunde cu valorile indicate in tabelul arzatoarelor.
Pentru a regla pozitia colierului (2), desurubati surubul si
extrageti-l.

SISTEME DE SIGURANTA ALE APARATURII

Valva de siguranta

O valva cu termocuplu permite intreruperea fluxului de
gaz catre arzatorul principal in cazul in care se stinge
flacara pilot.

Pentru a relua functionarea, va fi necesara repetarea
operatiilor relative la aprinderea dispozitivului pilot.

Termostatul de siguranta (doar cuptoare - Fig. 10)
Toate aragazurile sunt dotate cu termostat de siguranta
cu rearmare manuala situat in panoul de comanda sau in
spatele acestuia. Cand termostatul de siguranta se afld in
spatele panoului de comanda, este accesibil indepartand
gratarele arzdtoarelor si placa de suport de pe planul de
lucru.

La aragazurile pe gaz termostatul de siguranta intrerupe
fluxul gazului in caz de anomalii grave. In cazul unei
interventii, contactati serviciul de asistenta.

Pentru restabilire, desurubati eventuala piulita ,A” si,
cu ajutorul unei surubelnite subtiri, apdsati energic pe
butonul de rearmare.

INTRETINERE

Atentie!

Inainte de a efectua orice interventie de intretinere

sau reparatie, decuplati aparatul de la reteaua de ali-

mentare cu gaz si energie electrica.

Executati urmatoarele operatii de intretinere minim o

datd pe an:

- verificati functionarea tuturor dispozitivelor de reglare
si sigurantg;

- controlati functionarea corecta a arzitoarelor:
- aprindere;
« siguranta in timpul arderii;

- controlati functiile aparatului, urméand procedeul
descris in paragraful Controlul functiilor”.

Daca este necesar sa curatati arzatoarele blatului de ara-

gaz, procedati astfel:

- indepartati gratarele, capacele si corpul arzatoarelor;

- curatati cu apa si detergent; daca este nevoie, ajutati-va
cu un instrument adecvat. Clatiti si stergeti bine.

- la montarea pieselor, fiti atenti sa le pozitionati in mod
corect.

AVERTISMENT

Dupa inlocuirea pieselor implicate in alimentarea cu
gaz, este necesar sa verificati etansarea si functiona-
rea lor.

INLOCUIREA COMPONENTELOR
(PIESE DE SCHIMB)

Se recomanda folosirea exclusiva a pieselor de schimb
originale furnizate de catre producator.

Orice operatie de mentenanta trebuie sa fie efectuata de
catre personalul calificat. Solicitati verificarea aparatului
cel putin o data pe an; in acest scop se recomanda stipu-
larea unui contract de mentenanta.

Pentru a inlocui componentele de mai jos, scoateti mai
intai busoanele si apoi panoul de comanda (dupa ce ati
slabit bineinteles suruburile de fixare) si celelalte panouri
care va pot eventual impiedica.

Robinet cu supapa pentru versiunile cu ochiuri si plita
(Fig. 2)

Slabiti racordul conductei de gaz si termocuplului, apoi
slabiti racordul de fixare a robinetului pe rampa; inlocuiti
componenta cu o piesd de schimb.

Termocuplu (ochiuri si plita)
Extrageti surubul de fixare a termocuplului pe robinet si
cel al arzétoarelor si inlocuiti componenta.

Robinet controlat cu termostat si cu valva a cuptorului
pe gaz (Fig. 3)

Slabiti piulitele conductelor de gaz si ale termocuplurilor,
detasati bulbul termostatului de pe arcurile de sustinere
din interiorul cuptorului si inlocuiti componenta cu o noud
piesa de schimb.

Termocuplu cuptor
Indepartati talpa cuptorului, desurubati piulita de pe robi-
net si de pe arzdtor si inlocuiti termocuplul.

Inlocuirea rezistentelor cuptoarelor electrice
Dezactivati intrerupatorul aflat in partea superioara a
aparatului pentru a deconecta aparatul de la retea. La
cuptorul FE rezistentele inferioare sunt pozitionate sub
plitd iar cele superioare sunt fixate pe partea superioara a
camerei de coacere.

La cuptorul FE1 rezistenta este fixata in spatele
conveierului, pe peretele posterior al camerei de coacere.
Pentru a indepdrta rezistentele, desurubati suruburile
care le fixeaza cu atentie pentru a nu smulge cablurile de
conectare.

Cu ajutorul unei surubelnite, deconectati cablurile de
conectare si montati o rezistenta noua in succesiune
inversa.

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE

PUNEREA IN FUNCTIUNE

Aprinderea si stingerea arzatorului unui ochi (Fig. 2)
Rotiti busonul (21) in dreptul simbolului “scanteie”.

Cu un chibrit sau un alt accesoriu de aprins, aprindeti
arzatorul pilot.

Tineti apasat busonul pana cand termocuplul se incalzeste
si mentine flacdra aprinsa. Rotiti apoi busonul in pozitia de
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maxim sau de minim astfel incat sa se aprinda arzatorul
principal al ochiului respectiv.

Pentru a stinge arzatorul, rotiti busonul spre dreapta, pana
ajunge in dreptul simbolului “scanteie”: astfel, arzatorul
principal se stinge. Pentru a stinge flacara pilot, rotiti buso-
nul in pozitia [ B

Flacara poate fi reglata astfel:

la puterea maxima 0 (flacara este mare)
la puterea minimd 0 (flacara mica)

Aprinderea si stingerea plitei

Apasati si rotiti busonul (21) in dreptul simbolului “scan-

teie” si in acelasi timp apasati butonul marcat cu simbolul
. Tineti apdsat busonul pentru a permite termocuplu-

lui sa se incdlzeasca, ca sa mentina flacara aprinsa.

Rotiti apoi busonul in pozitia de maxim sau de minim

astfel incat sa se aprinda arzatorul principal al ochiului

respectiv.

Pentru a stinge arzatorul, rotiti busonul spre dreapta, pana

ajunge in dreptul simbolului “scanteie”: astfel, arzatorul

principal se stinge. Pentru a stinge flacara pilot, rotiti buso-

nul in pozitia ( 3

Aprinderea si stingerea cuptorului pe gaz fara flacara
pilot (Cuptor FG1 - Fig. 3)

Aprindere: deschideti usa cuptorului, apasati si rotiti selec-
torul; tinand selectorul apasat, apropiati o flacara de talpa
cuptorului, in pozitia M.

Tineti selectorul apasat inca 20” dupd aprindere, pentru
ca dispozitivul de sigurantd sa intre in functiune. Reglati
gradele pe termostat, in functie de modalitatea de coa-
cere aleasa.

Aprinderea si stingerea cuptorului pe gaz cu flacara
pilot (Cuptor FG si Cuptor unic T - Fig. 5)

Aprindere: deschideti usa cuptorului, apésati si rotiti buto-
nul rotund pe pozitia ¥ si, mentinand apasat, aprindeti
flacara pilot cu aprinzatorul piezoelectric sau cu un chibrit.
Operatia va fi urmarita prin vizorul de pe talpa cuptorului.
Tineti busonul apdsat inca 20” dupd aprindere, pentru
ca dispozitivul de sigurantd sa intre in functiune. Reglati
gradele pe termostat, in functie de modalitatea de coa-
cere aleasa.

PUNEREA IN FUNCTIUNE A CUPTOARELOR
ELECTRICE

Aprinderea si stingerea cuptorului electric de tip FE
(Fig. 6)

Rotiti spre dreapta sau stdnga selectorul (23) pentru a
alege modalitatea de coacere (cdldura de sus sau de jos).
Intr-una din aceste pozitii se aprinde ledul verde (25) care
vd anunta ca aparatul este alimentat cu curent.

Rotiti busonul (24) in dreptul temperaturii dorite pentru a
activa aprinderea rezistentelor; ledul (26) se aprinde si se
stinge cand cuptorul atinge temperatura pe care ati ales-o.
in acel moment, rezistentele se sting.

Pentru a opri cuptorul, rotiti termostatul in pozitia o iar
busonul in pozitia Y.

Aprinderea si stingerea cuptorului electric de tip FE1

si FE2 (Fig. 8)

Incalzirea acestui tip de cuptor se face din spatele came-
rei. Este montat si un ventilator, pentru a distribui in
mod omogen caldura in toata camera cuptorului. Rotind
selectorul (24) in dreptul temperaturii dorite, se activeaza
/aprinde rezistenta; ledul (26) se aprinde si se stinge cand
cuptorul atinge temperatura pe care ati ales-o. In acel
moment, rezistenta se stinge.

Pentru a opri cuptorul, rotiti termostatul in pozitia O.la
primul scat al selectorului se activeaza numai ventilatorul,
pentru a asigura functiile de racire si decongelare.

STINGEREA

Stingerea in caz de defectiune

in caz de defectiune, deconectati aparatul de la retelele de
alimentare cu gaz si curent electric.

Interventii in caz de defectiune sau intrerupere
indelungata a functionarii

Daca intentionati sa nu folositi aparatul o perioada inde-
lungatd de timp, curdtati-l bine si intrerupeti alimentarea
cu gaze si curent electric.

In caz de defectiune sau functionare gresita, intrerupeti
alimentarea cu gaze si cu energie electrica a aparatului.
Apelati serviciul de asistenta.

INGRUJIREA APARATUIUI

ATENTIE!

- Inainte de curatare, stingeti aparatul si lasati- sa se
raceas-ca.

- [n cazul aparatelor cu alimentare electrici, actionati
asu-pra intrerupatorului separator pentru a
dezactiva alimen-tarea electrica.

Curatarea zilnica atentd a aparatului, garanteaza functio-
na-rea perfecta si durata indelungata a acestuia.
Suprafetele din otel trebuie sa fie curatate cu lichid de
vase diluat in apa foarte calda, folosind o carpa moale;
pentru murddria mai rezistentd, folositi alcool etilic, ace-
tona sau alt solvent nehalogenat; nu folositi detergenti
praf abrazive sau substante corozive, precum acidul
clorhidric / muri-atic sau sulfuric.

Folosirea acizilor poate compromite functionarea si
siguranta aparatului.

Nu folositi perii, bureti sau discuri abrazive realizate cu alte
metale sau aliaje care ar putea provoca pete de rugind prin
contaminare.

Din acelasi motiv, evitati contactul cu obiecte din fier.
Fiti atenti la buretii sau la periile din otel inoxidabil care,
desi nu contamineaza suprafetele, pot provoca zgarieturi
serioase.

Dacad murdaria este accentuatd, nu folositi sub niciun
motiv hartie sticlata sau abrazivd; in schimb, recomandam
folosirea buretilor sintetici (ex. burete Scotchbrite).

De asemenea, trebuie exclusa folosirea substantelor de
curatare a argintului si trebuie acordata atentie vaporilor
de acid clorhidric sau sulfuric provenind, de exemplu, de la
spalarea pardoselilor. Nu indreptati jeturi de apa asupra
aparatului, pentru a nu-l deteriora. Dupa curétare, cla-
titi aparatul cu apa curatd si stergeti-l cu o laveta.
IMPORTANT

Pentru a evita pagube la zona de coacere, asupra plitelor din
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sticld ceramica, in cazul in care se topesc pe plitd foi de plas-
tic sau de aluminiu, zahdr sau mancaruri cu continut ridicat
de zahar, folositi o racleta pentru a le indeparta imediat.

CERTIFICAT DE GARANTIE
FIRMA:
STRADA:
COD POSTAL: LOCALITATE:
PROVINCIA: DATA INSTALARII:
MODEL
NUMAR MATRICOL
AVERTIZARE

Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru eventualele inexactitati ale prezentului manual, datorate erorilor de
transcriere sau de tipar. Fabricantul isi rezerva dreptul de a modifica produsul dupa cum considera util sau necesar, fara a aduce
daune caracteristicilor principale. Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru nerespectarea stricta a normelor
expuse in acest manual. Fabricantul nu isi asuma nicio responsabilitate pentru daunele directe sau indirecte datorate unei
instaldri incorecte, modificarilor, intretinerii de proasta calitate, utilizarii necorespunzétoare.
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FA30BbIE NMNJIUTbI - CEPUA PLUS 600

Tun annapara Onvcanme Pasm.: (LxPxH()oPﬁa“ﬁ::aHa) nogepxHocTs | oo
G6F2BH6 2 oTKpbITble KoHpopku High Power HactonbHas mm 600 x 600 x 290 (410) Al

G6F3BH12 3 oTKpbITble KoHGopku High Power HacTonbHas mm 1200 x 600 x 290 (410) Al

G6F3MH12 3 oTKpbITble KoHdopKu High Power ¢ Tymboukoit mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al

G6F3H12+FG1 3 oTpbiTble KoHdopki Max Power - 1 HeiiTpanbHbiil kad - ra308as Ayxoska 1/1 GN mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al

G6F3H12+T 3 okpbiTble KoHGopkit Max Power - T HeiiTpanbHblii Wkad - CNNOLUIKaA Fa30BaA AyX0BKa mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al

FA30BbIE MNJINTbI - CEPUA MACROS 700

Tun annapara Onucanue ::::"I";ﬂ'::::'()o%ﬁ::m Tun
G7T4P2FM 1 cnnotwHas noBepxHocTb 400 - 2 OTKPBITBIX KOHGOPKM € TYMOOUKOIA mm 800 x 714 x 900 (1040) | A1
G7T4P4FM 1 cnnowwHas noepxHocTb 400 - 4 0TKPbITbIX KOHGOPKM € TYMBOUKOIA mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7T4P4F+FG 1 cnnouHas noepxHocTb 400 - 2 oTKPBITBIX KoHGOpKY - 1 ra3oBas AyxoBka 2/1 GN | mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7F2B - G7F2BP 2 OTKPbITbIX KOHGOPKM mm 400 x 714 x 290 (430) A
G7F4B - G7F4BP 4 OTKPbITbIX KOHYOPKM mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 OTKPbITbIX KOHYOPKM mm 1200 x 714 x 290 (430) | A1
G7F2M - G7F2MP 2 OTKPbITBIX KOHPOPKM C OTKPbITON NOACTaBKOM mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7F4M « G7FAMP | 4 oTKpbITbIX KOHGOPKI € OTKPbITOIA NOACTABKOI mm 800x 714 x 900 (1040) | A1
G7F6M - GTF6MP | 6 OTKpbITbIX KOHYOPKM C OTKPBITON NOACTaBKOM mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7F4+FG + G7TFAP+FG | 4 oTkpbiTbIX KOHGOPKN ¢ 1 ra30Boii AyxoBKoil 2/1 GN mm 800x 714 x 900 (1040) | A1
G7F6+FG - G7TF6P+FG | 6 OTKPbITbIX KOH(OPOK - T HeliTpanbHbiii Wkad - 1 razoBas gyxoka 2/1GN | mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7FA4+FE 4 oTKPBITBIX KOHGOPKY - 1 3nekTpopyxoBka 2/1 GN mm 800 x 714 x 900 (1040) | A1
G7F6+FE 6 OTKPbITbIX KOHGOPOK - 1 HelTPanbHbIl WKad - 13nekTpogyxoBka 2/1GN [ mm 1200 x 714 x 900 (1040) | A1
G7TPM 1 cnoLwHas NoBepXHOCTb € TYMBOUKOIA mm 800 x 714 x 900 (1040)* | A1
G7TP+FG 1 cnnolwHas noBepxHoCTb - 1 ra3oBas ayxoska 2/1GN mm 800 x 714 x 900 (1040)* | A1
G7F6+T « G7TF6P+T | 6 OTKpbITbIX KOHPOPKM - T CMAOLIHAA AyXOBKA mm 1200 x 714x 900 (1040) | A1
FTA30BbIE MJIUTbI - CEPUA MAXIMA 900

Tun annapara Onvcanme Pasm.: (LxPxH()oPﬁa“t:::a;‘ﬂ) nogepxHocts | p o
G9F2M 2 OTKpbITBIX KOHPOPKM C OTKPBITON NOACTaBKON mm 400 x 900 x 900 (965) Al

G9F4M 4 OTKPbITBIX KOHPOPKM C OTKPBITON NOACTaBKON mm 800 x 900 x 900 (965) A

GIF6M 6 OTKPbITBIX KOHGOPKY C OTKPbITON NOACTABKON mm 1200 x 900 x 900 (965) Al

G9F4+FG 4 OTKpbITBIX KOHGOPKM C 1 ra30B0il AyXoBKoi 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al

G9F6+FG 6 OTKPITBIX KOHGOPOK - 1 HeiiTpanbHbiii wkad - 1 ra3oBan Ayxoska 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al

GIF4+FE 4 OTKpbITbIX KOHPOPKM - T 3neKTpoayxoBKa 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (965) Al

GI9F6+FE 6 OTKPbITbIX KOHPOPOK - 1 HelfTpanbHbIiA wKad - 13nekTpoayxoBka 2/1 GN mm 1200 x 900 x 900 (965) Al

GIF6+T 6 OTKPbITBIX KOHPOPOK - 1 ra3oBas AyXoBKa mm 1200 x 900 x 900 (965) Al

G9F8+2FG 8 OTKPbITBIX KOHPOPOK - 2 ra3oBble AyxoBKM 2/1 GN mm 1600 x 900 x 900 (965) Al

G9TPM 1 CNNoLIHAA NOBEPXHOCTb C TYMOOUKO mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al

GITP+FG 1 cnnowwHas noBepxHocTb - 1 ra3oBas Ayxoka 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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FA3OBbIE NJINTbI - CEPUA S700

Pa3m.: (LxPxH) Pa6ouas nosepxHoctb

Tun annapara Onucanue (06usas H) Tun

SGITPB 1 BbICTyNaloLLas CNOLLHAA NOBEPXHOCTD mm 800 x 730 x 280 (330) Al

SG7T4PB 1 BbICTYNAKLLAA CMAOLIHAA MOBEPXHOCTD mm 400x730x280 (470) Al

SG7T4P2FB 1 BbICTyaloLL}aA CMNOLIHAA NOBEPXHOCTD - 2 KOHGOPKM mm 800x730x280 (470) Al
1 BbICTYNAlOLLAA CNOLUHAA NOBEPXHOCTD - 2 KOHPOPKM -

S6TTAP2FB/SC peunpKynaLmMA BoAbl Ha NOZI0HE BapOUHOIA MOBEPXHOCTH mrm 800x730x280 (470) M

SG7T4P2F+FG 1 CnnoWHas NOBEPXHOCTb - 2 KOHGopKY - 1 forno gas 2/1 GN mm 800x730x900 (1090) Al
1 cnoLwHaA NOBEPXHOCTb - 2 KOHPOPKY - ra30B0ii AYXOBKON 2/1

SGTTAP2F/S(+Fa GN - peuypkynauma BoAbl Ha NOAZ0He BapOUHOi NOBEPXHOCTU mm 800x730x300 (1090) M

FA30BbIE MJIATbI - CEPUA S900

Tun annapara Onucae Pa3m.: (LxPxH()oPsa“t:::e;ln) noBepxHocTs | o

SGITPM 1 CnN0LWHasA NOBEPXHOCTb C TYMOOUKO mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

SGITP+FG 1 cnnowwHas noBepxHocTb - 1 rasoBas ayxoka 2/1 GN mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

FA30BbIE MJINTbI - CEPUA LX900 TOP

Tun annapara Onucame Pa3m.: (LxPxH()oPsa“t:::e;ln) noBepxHocTs | o

LXGITP 1 BbICTyNaloLLIas CAOLIHAA MOBEPXHOCTD mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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FA30BbIE MNJIUTbI - CEPUA PLUS 600 TEXHUYECKME BAHHDIE

T [BESE|2E|25| 5 |8 |2 BSBSE| s |55 5151215151515 5 EBz88 = z
E REISEREEE|B |B |B °2c2zg|t |2 |2 |22 |2 |2 |2 |2 |2 |2 g82E| =2 g
£ 23| 2| E-2|/z |z |z | E| §/<% 2|2 |3|8|3|8 |5 |8 |5 |3 2288 % g
Z Z g 2 o | m 2 g = 3 3 2 |2 |2 |2 |2 2 2 z |3 E ] El
= | E| E| E | =z| B £ | £ |2 | £ |E | |E | |2 E Y s g
g 2| 2 5|53 |5 |3|53|53|8 |8 |% = 3 2
MOAEND = =| z| =| = 2 B 3 glelelelesle|a|ala|g]| gE: E g
E| E| E| E| E I STz | Y g|s 8|82 5| B| £ g
:| 2| 2| £ 2 3| 3 s “le| g 5| B z
9 j=) 9 3 3 C - - ) 3 =
o o o o o o
kBT kBT kBT kBT KBr Ne Ne  Ne Ne  Ne e m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h m¥h mih mih Ko/ Kg/h mh o kBr v mm2
G6F2BH6 105 95 [ 105 105]105] 1 1 AT LT 129 | 129 | 126 | 136 | 1,54 | 271 | 241 | 1,95 | 0749 | 21
G6F3BH12 3| W | U5 | M 1 2 A1 | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 31 L I S ) 1% 1 2 Al | 328 | 377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 345 1215 | 2 | 85| 27 1 2 1 AT | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 654 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 1030 |97 31| 97 1 2 1 A1 | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 7,01 | 551 | 236 | 74

FA30BbIE MNJINTDbI - CEPUA MACROS 700 TEXHUYECKME JAHHDIE

FIFEEEHEEEEHEEEE R EEEE R R R R R R REEEEEEE T z
ERESE®E|ZE|E |E|EETEZE|  |E|E|E |5 |5 |8 |5 |5 |5 |5 BEE: E g
5| 2| | &| B g| 2| B 5|35 |5|5|5|5|5/5|5|5| 288 3 g
mopenb | 5 | 5| z| 2| 2 £| 5| |g|g|g|g|8|le|2|g|2|e| &z : :
£ £| £ £ £ HEE e g|=|=|2 2| 2| & g g
2| 8| 8| 8| 8 F| @ = E| § =
KBr KBT KBT KBT KBr Ne  Ne N N Ne Ne Sh mh m¥h m¥h m¥h m¥h mh m¥h Kg/h Kg/h mih o KkBr M2
G7F2B 0595 [ 105 105]05] 1 ] 1 Mo 120 ] 129 | 16 | 136 | 154 [ 271 | 241 | 195 [ 075 | 2
GTF2M 05| 95 | 105 [ 105] 05| 1 | 1 M 120 ] 129 | 1,26 | 136 | 154 | 271 | 241 | 185 | 075 | 21
G7F4B nlw|nln|ln|2| M| 222|258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 {300 | 15 | @
GTFAM n|w|n|n|n|2|2 M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 | 3%0 | 15 | @
G7F6B 315 [ 85| 315 [ 315|315 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
G7F6M 315 | 85| 315 [ 05| 315 3 | 3 M| 333|388 | 387 | 378 | 407 | 463 | 813 | 73 | 585 | 225 | 63
GTF4+FG 83|28 | W2 | B |W2| 2 | 2 1| AU [ 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 702 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393 363 | 377 [ 385 |37 | 3 | 3 1| M |46 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 286 | 786 -
GTFA+FE nlw|n|an|ln|2| M| 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 309 | 542 | 482 | 390 | 15 | 4 | 75 [80-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25 N
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G7F6+FE 35| 85 [ 31535 3n5] 3 | 3 M o[ 333 ] 388 | 387 [ 378 407 [ 463 | 813 | 723 | 585 | 225 | 63 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x15/4x25
GTF6+T 85405385 39 [385] 3 | 3 T | AU | 460 | 535 | 534 | 522 | 561|639 | 994 | 895 | 715 | 319 | &7
G7F2BP ||| u 2 Mo 148 | 172 | 72 | 168 | 181 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F2MP Wl ||| u 2 A48 | 172 | 72 | 168 | 181 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP B | u| 8| B|B 4 M| 29 | 345 | 384 | 336 | 361 [ 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
GTFAMP B | % | 8| 8|8 4 M 296 | 345 | 384 | 336 | 361 [ 412 | 7.3 | 643 | 520 | 19 | 56
G7F6BP % |a0|ala 6 M| 484 | 517 | 506 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
GTF6MP n%|a|nla 6 M| 484 | 517 | 506 | 504 | 542 | 617 | 1084 | 964 | 780 | 285 | 84
GTF4P+FG 358 | 318 | 342 | 35 | 342 4 1| A | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
GTF6P+FG 298 | B8 |42 | 49 | 482 6 T | AU | 527|613 ] 612|598 | 643 | 732 | 1244 | 1105 | 895 | 347 | 96
GIF6P+T 56| 48 | 49 | 295] 0 6 1| A | 57| 665 | 663 | 648 | 697 | 7,94 | 12,65 [ 1136 | 910 | 3,80 | 108
GTTPM 0109|909 1 MO[ 106 | 123 | 13 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 [ 079 | 20
GTTP+FG 78 | 178 | 152 | 16 | 152 Tl 1| m o nss | 219 | 219 | 214 | 230 | 262 | 393 | 368 | 282 | 140 | 356
G7T4P2EM 175 | 165 | 165 | 165 | 165 | 1 | 1 1 N[ 185 | 215 | 215 | 210 | 226 | 257 | 426 | 379 | 306 | 130 | 35
GIT4P4FM B || v ||| 1 M |29 | 342 | 384 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
GTTAPAF+FG 358 | 38332 3 [32] 2 | 2 1 1| AU | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,6 | 267 | 716
FA3OBbIE MJINTbI - CEPUA MAXIMA 900 TEXHUYECKUE AAHHDBIE
Z [gZ|22|22|23|2 |2 |2 2S5BSR 5|5 |5 5151531535155 38 5358 g T
g ISEZEIREIZE|B |8 |8 |°21°5=z8|F |2 |2 |2 |22 |2 |2 |2 |2 |28 ggz¢ 2 g
momens |z | =| Z| =| 3 E| E| 2| |glg|g|glg|e|2|s|ale| EE: : :
£ £l | £| £ | £ = =W gl=|=°|s|45| 2| £ z S
21 3| 8| 3| 8 g = 2| 8§ = E=

G9F2M 19 | 15 [ 1551 16 | 155| 1 1 1 AT [ 2,01(232]233]229|245|280| 40 |3,67 288|118 38
G9F4M 345(275|275(285|275| 1 1 2 AT | 365|421 | 424|415 | 4455710710 | 655511216 | 69
G9F6M 535 |425| 43 |445] 43 | 1 2 3 A1 | 5,66 | 6,52 | 6,57 | 6,44 | 6,91 | 7,86 [11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107
G9F4+FG 43 (353|337 (355|337 1 1 2 1 | A1 | 447|516 | 520|509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
GIF6+FG 613503 ]492|515][492| 1 2 3 1 | A1 | 649|748 |753(734]791]901[1270[11,82 9,13 | 3,96 | 122,6

| vee
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GOF4+FE us[usfus]ns[as] 1] 1] 2 N[ 365 [ 421 [ 424 [ 415 [ 445 [ 510 [ 7,00 [ 6,55 [ 511216 ] 69 [ 7,5 [80-4153N~/2202403~[5x1,5/4x2,5
GIF6+FE 535|425 43 | 445 43 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 644691786 (11,1010,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x2,5
GOF6+T 655|545 | 50 [ 52|50 | 1| 2|3 1| M [ 693|798 8057388 846|963 [1291(1194] 928|430 | 131
GOF8+2FG 846 | 706|674 | 71 [674] 2 | 2 | 4 2 | AT | 895 (10,321039|10,18(1092| 12,44 | 17,4 |16,30 (12,51 5,56 | 169,2
GITPM 13|13 9 9 9 1 A1 [ 137 [ 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191 | 2,32 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 208208152 16 | 152 T 1 | A1 219253256 25 | 268|306 392368 282 | 165 | 416
FA30BbIE NJINTbI - CEPUA S700 TEXHWUYECKUE AAHHDIE
I |®E| E| E|-2|3 |5 |3 El E| g d|l&|s|&|&|s|&|&|&|S|EZEE £ g
g Tg 2| 2| g ~|=|"| B Bz g2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |22 [Feg: ¢ 2
g | g g g 8 gl 2|8 5|32 |25 |3 |5 |3 |33 |3 52| = g
MOJENb 5| 5| 2| 2| = Z| €3 glg|g|8|8|8|2|/2|2|8| EFs| £ =3
E E| E| E| E £ | @ D || |8 |; 3| E E g
zZ | 3| 8| | B 3| §| = = “le| 5l g 2 2
5|3 & 3 ¢ 7 7| E =| 3 8 =
Br KB KBr KBr KB © N N N NN g/h Kg ;
SGTTPB - SG7TPM TEEERERE 1 A 1,06 1123|123 [ 1,20 ] 1,29 [ 147233 | 207 [ 1,67 [ 079 ] 20
SG7T4PB 707|666 1 M | 074 | 086 | 086 | 084|091 | 1,03 | 1,55 | 138|115 056 | 14
SGTT4P2FB - SGTT4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 A | 201|233 | 233 2,28 | 245 | 28 | 465 | 414|338 | 151 38
SGTT4P2F+FG- SGTTAP2F/SC+FG| 268 | 268 | 242 | 25 | 42| 2 1] 1 | mn | 284]328]329 322|346 395 | 625575453 | 213|536

sze |
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Mprbopbl COOTBETCTBYIOT HOPMaM, AUPEKTVBaM 1 CTaHaapTam EC:

Reg. 1935/2004/CE lMNpaBuna, Kacalolyecs matepuanos 1 NpeaMeTos, NpefiHasHaueHHbIX ANA KOHTaKTa C MULLEeBbIMU NPoAyKTamMu

Reg. 2016/426/UE lonoxeHus no ra3oBomy 060pyaoBaHuio

2014/35/UE Hn3KoBONbTHbIE CUCTEMDI

2014/30/UE ONeKTPOMarHUTHasA COBMECTMOCTb

2011/65/UE [vpekTnBa 06 OrpaHNyeHnn cofep}aHna BPeHbIX BELeCTB B 31eKTpoobopyaoBaHNN

2006/42/CE MpaBwuna, KacaloLyeca MalHHOro 060PY0BaHUA, U CeLmnanbHble HOPMbI B laHHOI chepe

EN 203-1 O61wme NonoxeHna No 6€30MacHOCTY GbITOBbIX 1 aHANOTVYHBIX Fa30BbIX MPUGOP

EN 203-3 lMonoxeHna No Matepranam v AeTanam, HaXOAALNXCA B KOHTaKTe C NMLLIEBLIMU NPOAYKTaMM 1 iPYrue CaHUTapHble acnekTbl.

EN 203-2-1 Ocobble npasuna Ans razosbix MINT C OTKPbITbIMU FTOPESTIKAMM, CO CTIIOLLHBIMI MOBEPXHOCTAMM ans MHorouenesoro
NPUrOTOBNEHNA ANA KONNEKTUBHOTO UCMONb30BaHUA

EN 203-2-2 Ocobble npasuna ana rasosbix MAUT u MIUT CO CMIOWHOW MNOBEPXHOCTbIO ¢ AYXOBKOW ana mHorouenesoro
NPUroTOBNEHUA ANA KONNEKTUBHOTO UCMONb30BaHNA

EN 203-2-9 Ocobble npasuna ana razosbix MIUT CO CMJIOLHOW NMOBEPXHOCTBIO, X)XAPOYHbBIX MOBEPXHOCTEM ana MHorouenesoro
NPUrOTOBNEHNA ANA KONNEKTUBHOTO UCMOMb30BaHMA.

EN 60335-1 O61wyie npasuna no 6e30MacHOCTY MEKTPNYECKNX GbITOBbIX 1 aHANOTMYHBIX NPUGOPOB

EN 60335-2-36 Be3onacHocTb aneKTpryeckoro 06opyA0BaHNA ANA KONNEKTUBHOMO NCMOMb30BaHUA, TaKNX Kak
NANUTDI, NEYN, NANTbI 1 KOHGOPKN

EN 60335-2-102  Oco6ble npaBuna no 6e30nacHOCTV ra3oBbiX MPUGOPOB C SNEKTPNUYECKNM COeAVHEHVEM

EN 62233 MeTozabl U3MEPEHIA SNEKTPOMArHUTHBIX NOE GbITOBOV TEXHUKMN M aHANOMNYHbIX TPMGOPOB B OTHOLIEHUMN BO3AENCTBIA HA YeNOBeKa

EN 61000-3-2 HopMmbl Kacatowvecs aneKTpomarHuTHoi coBmectumocTy - (EMC) - YacTb 3-2. [paHuubl ANnA BbIGPOCOB rapMOHUYHOIO
TOKa ...

EN 61000-3-3 HopMmbl Kacatowmecs aneKTpomMarHuTHow coBmectumocTm - (EMC) - Yactb 3-3. OrpaHuyeHne usmeHeHuin U konebaHuin
HaNPAXXEHNA 1 MEPLAHNA ...

EN 55014-1 HopMmbl Kacatolmecs 3n1eKTpoMarHUTHON COBMECTUMOCTH - HacTb 1: Bbibpochl

EN 55014-2 Hopmbi Kacatowmeca sneKTpomMarHMTHOM COBMECTUMOCTY - YacTb 2: [lomexoycTonunsocTb

XapakTepuctuku npn6opos
Tabnuuka xapakTepuCTVK HaxOAUTCA Ha NepeaHen YacTy Npnbopa 1 COfePXUT BCe AaHHble, HeOOXOAMMble ANA NOAKNIOUEHNA.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD: .. Serial:
TYPE: A1 Hz: 50/60

Cert: 51.......... kW:

L CE

0051-..... w—
Made in Italy

Und Tenam npodecc o

PY

B cooTBeTCTBUM €O cTaTbeil. 24 3akoHoAaTenbHoro flekpera ot 14 mapta 2014 r., N2 49 "BbinonHeHue jupektuebl 2012/19 / EC 06
OTXOAaX 3NeKTPNUYECKOro U 3N1eKTPOoHHOro o6opyaoBanna (WEEE)"

CUMBON NepeyepKHYTOM KOP3WHbI Ha YCTPOWCTBE WM €ero ynakoBKe YKasbiBaeT Ha TO, YTO NMPOAYKT B KOHLie CBOEW XW3HWU AOMKeH
BbIGPACbIBAaTbCA OTAENBHO OT APYrMX OTXOA0B, C TeM 4TOGbl o6ecrneunTb Haanexallyio ero o6paboTky u yTunusaumwo. B yactHocTw,
pa3saenbHbIii c60p HacToAL|ero NPodeccMoHanbHOro 060PYA0BaHNA B KOHLIE €10 XU3HU OPraH30BaH 1 ynpaBnaeTca:

a) Henocpe[CTBEHHO Monb3oBaTeneM, B Clyyae, ecnn obopyaosaHue 6bino BbIBeIEHO Ha PbIHOK A0 BBoAa HoBbIX npasun WEEE, n cam
nonb3oBaTeslb pellaeT yaanuTb ero, 6e3 3ameHbl Ha Apyroe aHanornyHoe YCTPOMCTBO C TeMM e GpYHKLMAMY;

b) npowussoguTenem, T.e. Kak CyGbeKTOM, KOTOPbIN MepBbIM BbIBEN Ha PbIHOK 1 MpofaeT B cTpaHax EC nnn nepenpopaet B ctpaHax EC
nopa cobcTBeHHbIM 6peHAOM HOBOE 060py/0BaHUe, KOTOPOE 3aMeHW0 NpeabiayLiee, eCM OfHOBPEMEHHO C pelleHVeM BbibpocuTL
oTpaboTaHHOe YCTPOICTBO, BblIBEjleHHOE Ha PbIHOK [10 BBOAA HOBbIX npasun WEEE, nonb3oatenb AenaeT MoKynky SKBYBaNeHTHOrO
TVNa C Tembl e GyHKUMAMU. B nocnegHem cnyuyae nonb3oBaTeNlb MOXET 06paTUTLCA K MPOU3BOAUTENIO, YTOGbI OH 3abpan AaHHoe
obopyaosaHue, He NosziHee 15 KaneHaapHbIX iHell Nocne A0CTaBKM BbllleHa3BaHHOrO HOBOro 06opyaoBaHus;

npousBoguTenem, T.e. Kak CybbeKToM, KOTOpbIii NepBbiM BbiIBEN Ha PbIHOK 1 NpojaeT B cTpaHax EC unu nepenpopaet B cTpax EC nog
COBCTBEHHbBIM BPeHOM HOBOE 060pY0BaHME, KOTOPOE 3aMeHUNO NpeabiayLiee, ecnin 060pyaoBaHIe 6bINo BbIBEAEHO Ha PbIHOK Nocne
BBOJla HOBbIX npasun WEEE.

o

CooTBeTCTBYIOWMNIA pa3fenbHblii c6op ANA nocnepylouleil nepefaun BbiBEAEHHOW M3 3KCMyaTaLuu annapaTypbl Ha 3KONOTMYecKu
COBMeCTMYIo NnepepaboTky, 06paboTKy 1 YTUNM3aLMIO OTXOA0B MOMOraeT NpefoTBPaTUTb HeraTVBHOE BO3AECTBME Ha OKpYyaloLlyto
cpefy 1 Ha 310POBbe 1 CNOCO6CTBYET NOBTOPHOMY UCMONb30BaHWIO 1 / Ui nepepaboTke MaTepranos, COCTaBNALMX 060pyAOBaHNe.

P npoaykra Tenem Bnever 3a coboi npumeHeHune CaHKI.I,IIIﬁ B COOTBETCTBUM C AeﬁCTByWNMMM
3aKoOHamu.
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0 CNEUUANBHDIE NHCTPYKLIUN

BHUMAHME!
PucyHKu, yKasbiBaeMble B CCbISIKaX HAaCTOALLEro pasfena, Pasfaenos HaXoAATCA Ha HauasibHbIX CTPaHMLIAX HACTOALLEro
PYKOBOACTBA.

OMWUCAHUE NMPUBOPA MpouHaa KOHCTPYKLWA C LLeHTPanbHOW 3ariyLIKo.

MNpouHaa CTPyKTypa M3 HepxaBewowen ctanu, Ha 4
HOXKaXx, perynnpyembix no BbicoTe. BHellHAA oTaenka n3
HUKeNb-XpoMmpoBaHHoW ctanu 18/ 10.

FA30BAA BAPOYHAA NMOBEPXHOCTb

MpefoxpaHUTenbHbIA  rasoBbli  KpaH no3BondaeT
perynupoBaTtb TenioBylo OTAauyy OT MaKCUManbHOW [0
MWHVIMasbHOM.

B ocHaleHue TakXe BXOAUT MpeaoxpaHuTenb
TEPMO3NIEKTPUYECKOTO 3aXnraHua (Tepmonapa).

PelueTkn 13 OKpalleHHOro uyryHa. fopenku u3 natyHu,
UyryHa v anioM1HmA.

AYXOBKA

KapouHana Kamepa 13 HepkaBeloLen cTanu.
[1Bepb C ABOMHO CTEHKOW U Tennonsonsaumein 060pyfoBaHa
py4KOii W nNeTneil C MPYXUHHbIM YpPaBHOBELUVBAHWEM.
M3onauma xapouHoi Kamepbl U3 CTEKNOBaTbI.

lFasoBoe ncnonHeHue

fopenkn w3 cTanu yCTONUMBOW K TENNOBOM W
MexaHu4eckoln Harpyske. lMofavya rasa ocyujecTsniaeTca
yepes npefoxpaHUTENbHbI KnanaH ¢ TepMOCTaTOM.
[naBHaAa ropenka OcCHalleHa nNpejoxpaHUTenem
TEePMO3NEKTPUYECKOTro 3axuraHua (tepmonapa).
PerynmpoBka TemnepaTypbl JyX0OBKY, B AranasoHe oT 160
°C po 300 °C, ocyLuecTBnaeTcA C MOMOLLbIO TepMOCTaTa.

dneKkTpuyeckoe ncnonHexme FE

T3Hbl HaxopATcA BBepXy (BEPXHWI HAarpeB) U BHU3Y MoA
[HOM (HWXKHWI Harpes).

PerynupoBka Temnepatypbl B AranasoHe ot 50 °C o 270 °C
OCyLIeCTBNALTCA C MOMOLLbIO TePMOCTaTa COeJMHEHHOTO C
TPEXMONIOCHBIM BblK/OUaTeNnem.

MOXHO BKNIOUNTb OAHOBPEMEHHO MAU MO ouepenu
HUXHMWe 1 BepxHue TIHbI.

Snekrpuyeckoe ucnonHexmne FE1nFE2 (cBeHTnATopom)
[Buratenb HaxoAMTCA C3aan, NO LIEHTPY Kpyrosbix TOHOB.
PerynupoBka Temnepatypbl B AnanasoHe ocyLecTBnaeTca
C nomoLbto TepmocTaTa. CBETOBblE MHAMKATOPbI YKa3blBa-
10T KOraa Npubop noa HanpskeHnem.

’KapouHas Kamepa 13 Hep<aBetoLLeit cTanu.

B nnuTKe C 3NeKTpUUYecKol AyXOBKOW HET BbIMYCKHOIO
KOnnekTopa napos.

CMNOLWHAA NOBEPXHOCTb

Topenku 13 Hepxasetowein ctanu (TP40) n 13 yyryHa (TP80).

MpepoxpaHnTenbHbIN  ra3oBbli  KpaH no3BonAeT
perynmpoBatb  MOLWHOCTb OT MaKCMManbHOW A0
MUHUManbHOW. [openka 3ananbHWUK KOHTpoOnuMpyet

3a)KUraHme OCHOBHOMN ropenkv.

NnoAroTOBUTEJIbHbIE PABOTbI

MecTo ycTaHOBKMN

PekomeHflyeM ycTaHaBnvMBaTb annapat B XOpOLO
NPOBETPMBAEMOM MOMELLEHUN, MO BO3MOXHOCTU MOf
BbITAXKON.

AnnapaTt MOXHO yCTaHaB/MBaTb CAMOCTOATEIbHO U
PALOM C ApYrM 060pyAoOBaHNEM.

YcTtaHoBKa mopeneli ¢ GOKOBOW KJIEMMHOW KOpPOOGKoW
[IOMKHa BbIMOMHATLCA HA PaccToAHMM 15 cm OT 3agHen
CTEHKM 1 50 cM OT BOKOBbIX CTEHOK. B Mogensax ¢ 3agHen
KNeMMHOW KOPOOKOM unn c BXxoAoM Kabena cnepeaw
KOPOOGKOI BbINOMHAETCA Ha PAcCTOAHMM 50 CM OT 3afHei
CTeHKM 1 50 cM OT BOKOBbIX CTEHOK.

3

B nio6om cnyuae, np P AOJKEH GbITb ycTaHOBNEH /
3aKpenneH Tak, YTo 6bl 6bII0 BO3MOXKHbIM 3aMeHUTb
cunoBoii Kabenb nocne yctaHoBKM npu6opa.

CreHbl pAagoM ¢ npubopom (cTeHbl, YyKpaweHus,
KyXOHHble WKadbl, AeKopaTMBHaA oTAeNKa u T.A.)
AOJXKHBI GbITb N3roTOBJIEHbl U3 HeBOCM/IaMeHsAoLLe-
roca matepmana.

Mepen TeM KaKk BbIMOMHUTL MOAKIIIOUEHUS, HEOOXOANMO
NPOBEPVTb Ha 3aBOACKON TabnuuKe anmnapata MOXeT Jin
OH paboTaTb Ha MEOLLEMCA B PACOPAKEHUN rase.

Ecnu  annapaT paboTtaeT Ha Apyrom Tune rasa,
NPOKOHCYNbTUPOBATbCA B pasfene “OyHKLMOHMPOBaHMe
Ha ipyrux Tmnax rasa”

MpaBoBble HOpPMbI, TEXHUYECKNE NpaBUna N ANPEKTUBbI

IMepen ycTaHOBKOM O03HAaKOMUTLCA CO ChneayloWnmm

npasunamu:

- Hopmbl UNI CIG 8723

- MeCTHble CTPOUTENIbHbIE HOPMbI 1 NPaBKia NoXapHo
6e30nacHOCTU

- [eicTByloWwme NpaBuna TeXHUKK 6e30nacHoCTH

- MONOXeHWA OpraHM3aLymn NocTaBLUYVKa rasa;

- [elcTBylOlMe HOPMbI M npasBuna WTanbaHcKoro
KomwuteTa no dnektpoHuke (CEl)

- nonoxeHna MNoxxapHomn oxpaHsbl;

YCTAHOBKA


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

| 329

YcTaHOBKa W TexHUYecKoe O6CnyXuBaHUE AOMKHbI
BbINOMHATLCA  MPeANPUATUAMU,  YNONHOMOYEHHBIMU
MecTHoi OpraHu3ayuer NocTasLLyyKa ra3a B COOTBETCTBUM
C [lefiCTBYIOWMMN HOPMaMU.

B nepsyto ouepefib HEO6XOAUMO 3aMpPOCUTL 3aKsioUeHne
MecTHoi1 OpraHu3ayum nocTaBLyuKa rasa. [iponssoaurens
CHUMaeT ¢ ceba BCAKYID OTBETCTBEHHOCTb B Cryuyae
Nnoxoro ¢yHKLUMOHNPOBAHWA W3-3a HenpaBWUIbHO
YCTaHOBKM VAW HE COOTBETCTBYIOLLEN NpaBunam.

Mpoueaypbl No ycraHoBKe
[nA nNpaBUNbHON YCTaHOBKM MO YPOBHIO annapara
OTPerynmpoBaTb HOXKM MO BbICOTE.

MoaknioueHune rasa

MoaknioyeHve K naTpy6Ky 3/4"Gunun 1/2"G, HaxoasAlemyca
Ha annapaTte MOXeT OblTb XeCTKMM WAU CbeMHbIM,
MCMonb3ya CTaHAAPTHbIN pasbem. Mcnonbsya rnbkue
WNAHMN OHW [IOMKHbI ObiTb 13 Hepxaseloleil CTanu un
COOTBETCTBOBaTb HOPMATUBHbLIM TPE6OBaHUAM.

Mo 3aBepLUeHMIO NOACOeAMHEHUA HEOOXOANMO NMPOBEPUTH
repMeTMYHOCTb C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLEro crpes
[INA onpefeneHna yTeuku.

BbiBog AbiMma

O6opyaoBaHMe AOMKHO YCTaHABINBATLCA B MOMELLEHUAX
NPUroAHbIX ANA BbIBOAA MPOAYKTOB CropaHua COrnacHo
npasunam no ycrtaHoske. O6opygoBaHue cunTaeTcs
(cMOTpM  TabnnLy TeXHUYecKUe [aHHble) ra3oBbiM
obopyposaHvem Tuna “Al1”:

ecnv  He npeaBUAEHO  AnA
BEHTUALVOHHON cMcTeMe.

OTU annapatbl JOSKHbI BbIBOAUTb MPOLYKTbI CrOpaHus
B COOTBETCTBYIOLLME BbITHKKM, UMW MOXOXKMeE annaparbl,
NoACOEAVHEHHbIE K AbIMOXOAY U HEMOCPEACTBEHHO
BbIBEAEHHbIE HAPYXY.

Ecnu 3Toro Het, pa3pellaeTca UCnonb3oBaTb acnupaTop
BbIBEAAEHHbIN HAPYKY, C MOLLHOCTbIO HE MeHee Tpebyemori,
CMOTPY Tabnuuy TEXHWYECKMe AaHHble, YBENNYEHHOW Ha
KOJIMYECTBO BO3AyXa HEOGXOAMMOTO ANs ONEepPaTopoB.

noagcoefuHeHnAa K

NOAKNIOYEHUE K CETU

BbinonHuTb nogKknioueHne 060pyfoBaHNA K CETU NUTaHUA
KaK yKa3aHo Hike (cmoTpu Puc. 1):

1) YctaHoBUTe, ecnu HeT, pybunbHuk (A) Bo3ne npubopa
C MarHUTHO-TENNOBbIM pacuenuTenem n 6110KNPOBKOWA
anddepeHuymana.
OTKpoiiTe ABepLbl ecnu ecTb (B) 1 BbIBEpHUTE LYpPYMbI
(C) onAa cHATMA NnaHenn npubopos (D).
Mopkniounte pyounbHUK (A) K KNEMMHOW Konopke
(H) Kak noKasaHO Ha 3NeKTPUYECKMX CXxeMax B Havane
PYKOBOACTBA. BbibpaHHbIi coefUHUTENbHDI Kabenb
[NO/MKEH MMeTb XapakTepWUCTUKM He HUXKe Tuna
HO7RN-F ¢ Temnepatypoii MCNonb30BaHUA He MeHblue
80 °C n ceyeHve Kabensa [QOMKHO COOTBETCTBOBATb
obopyfoBaHMio  (CMOTpU  Tabnuuy TexHUYecKue
aHHble).
4) MponycTute Kabenb uepes KabenbHbIN KaHan u
3aTAHYTb 3@XKUMOM, MOACOEAVHUTb MPOBOAHWKN Ha

N

v

COOTBETCTBYIOLMX MecTaX B KNeMMHOW Konopke u
3aTAHYTb UX. [IPOBOAHMK XeNTo-3eNeHbll 3a3eMNeHnA
He AomkeH ObiTb [NMHHEe [APYrX MPOBOAHUKOB,
YTOObI B C/lyyae paspbiBa KabenbHOro 3aXKMa, OH He
oTopBaCA Noc/e Kabena HanpaXeHuA.

5) Ecnu Kabenb NUTaHUA MOBPEXAEH, OH [OJKeH ObiTb
3aMeHeH cneumnanbHbiM Kabenem Tuna HOSRNF wnun
HO7RNF npou3Bopuntenem, wunm ero CepBUCHbIM
LIEHTPOM, /T NePCOHANIOM C MOXOXel Keanudrkaumen,
YTO6bI M36eXaTb NIIOObIX PUCKOB.

3KBMNOTEHUUAJIbHAA CUCTEMA

Mpubop LOMKeH 6bITb noacoeAuHeH K
3KBUMOTEHUMaNbHON cucteme [pefycMOTPeHHbIN AnAa
Hero 3aXvM HaxoAWTCsA PAAOM C BXofom Kabensa. OH
NPOMapKMPOBaH C MOMOLLbIO STUKETKU.

YCTAHOBKA

MpeaBapuTenbHble onepay pen ycr

Mepen ycTaHOBKOM HEOGXOANMO CHATH 3ALLMTHYIO MIIEHKY.
3aTeM aKKypaTHO OUMCTUTb Pabouylo MOBEPXHOCTb U
BHELUHME YacT1 Ternsioi BOAOW U MOIOWMUM CPEACTBOM C
MOMOLLbIO BNIaXKHOI BETOLLIN 11 3aTeM BbITEPETb VX Ha CYXO.

Myck B paboty
Mepepn 3anyckom HeO6XOAMMO NPOBEPUTL
XapaKTepucTuKM annapaTtypbl  (kaTeropus u  Twn

MCrosib3yemMoro rasa), 4Ttobbl OHM COOTBETCTBOBASU
TUMNOJNOMAN 1 FPYNMe ra3oB, NOAAILMUXCA B JAHHOM MeCTe.
B NpoTvBHOM Cryuae HyXHO nepeTn Ha HeobxoauMyto
TUMONOrNI rasa WM nNpuBecTM obopyfoBaHue B
COOTBETCTBME K Tunonoruu Tpebyemoro rasa (cm.
naparpa¢ “PaboTa ¢ gpyrvmu Tvnamu rasa”).

MNMpoBepka MowWHOCTN

Wcnonb3ynte conna AnA  HOMWHANbHOW  MOLYHOCTW,
NpeaycMOTPEHHbIE Ha annaparax.

MoLHOCTb MOXeET 6bITb iBYX TUMOB:

- HOMWHanbHaA, NpyBeAeHHaA Ha Tabnuuke annapaTta
- YMeHblUeHHaA

[aHHble conna npveefeHsl B Tabnuue “TOPEJNIKIA".
[laBneHvie nofauv rasa fJOMKHO HAXOAMTbCA B AaNa3oHax,
YKa3aHHbIX B TabnuLe ropenox.

BHe 3Tux rpaHuL, AaBneHna annapatbl paboTaTb He MOTYT.
Ecnn npepnonaraeTca B AanbHeNWeM KOHTPONMPOBaTb
MOLLHOCTb, MOXHO 3TO CAeflaTb C MOMOLUbID CYETYMKA,
cnepyA Tak Ha3blBaeMOMY «BOJTIOMETPUYECKOMY METOAY».
Mo npaBunam [OCTaTOYHO NPOBEPATH MPaBUNBHOCTb
paboTbl conen.

MNMpoBepka paBneHus Ha Bxoae (Puc. 2)
[laBneHne Ha Bxoje u3MepAeTcA
(pa3peLueHre mvH. 0,1 m6ap).

CHATb BUHT (F) C NpMemMHvKa AaBneHna 1 NOACOeANHUTD
MaHOMETP: MPON3BECTU N3MepPEHNE, 06PATHO repMETUYHO
3aBUHTUTb BUHT (F).

BAXKHO: MpoBepka AaBneHnNa [OMKHa OCYLLeCTBAATLCA

MaHOMeTpoOMmM
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Npy yCiIoBMK, YTO BCA ra30Bas annapatypa noAcoeAMHeHa
n paboTaet.

KOHTponb MOLHOCTY N0 BONIOMETPUYECKOMY MeToAy
C NoMOLLbIo ra30BOTO CYETUMKA U XPOHOMETPA MOXHO,
3amepuTb NoTpebneHne rasa Ha eAUHNLY BPEMEHU.

3T0 3HauyeHWe CpPaBHMBAETCA CO  3HaueHnem E
paccunTbiBaEMbIM CreayoLLMM 06pasom:

MouwHocTb ropenku

TennoBas MOLHOCTb rasa

3HayeHne MOLUHOCTM TOPEeNKW, HOMWHANbHON W”
YMEHbLIEHHOW, pPaccynTbiBaeMON Ha OCHOBaHUU
HOMVIHaNbHOTO [ABNIEHNSA, MOXHO MOMYYUTb, UCMONb3ys
Tabnuue “TOPEJIKW”. 3HaueHne TeNIOBOM MOLLHOCTY rasa
MO>eT 6bITb 3aMPOLIEHO Y MECTHOTO NOCTaBLYMKa rasa.

Mp PKa GyHKL P

MpoBepnTb, COOTBETCTBYET JIN TWM WCMONb3YeMbIX Comnen
UMy NnpeaycMoTpeHHoMy B Tabnuue “TOPEJIKA"
MpoBepunTb, UTOObLI NCMONb3yeMbIli PeayKTop AaBrieHus
MMen  MPOMYCKHY  CMNOCOOGHOCTb  Bbille  CyMMbl
noTpebneHys ra3a BCero nofKoYeHHOro 060pyaoBaHus.
MpokoHTponupoBaTb, UYTo Tpy6onpoBoa nojayn rasa
COOTBETCTBOBA TPE6OBAHUAM.

MpoBepkKa nnameHn

[inA NpaBunbHO PErynMpOoBKY NAams BOMMKHO OKPYXKaTb
Tepmonapy; B MPOTMBHOM Cflyyae OTperynmpoBatb
PerynpoBOYHbBIN BUHT.

MNMpoeepka nepeuyHoro sosayxa (FG, T CEPUA S900)
fopenku AyxoBOK OCHalleHbl PerynipoBKoii NepBUYHOro
BO3/yXa.

B Tabnuue ropenok ykasaH BenvumHa H perynuposku.

MpoBepka dyHKUuMI

- BknounTb annapar.

- [poBepnTb repMeTUYHOCTb Fra3oBbIX TPY6;

- [poBepwnTb NNama ropenku, B TOM YnNCIe Ha MUHMYMe.

PeKkomeHAaLMN Mo ycTaHOBKe

- O6bACHATL W MoKasaTb Mosb3oBatento paboty u
3KCMAyaTaumio annaparta COrfacHO MHCTPYKUUAM U
BPYUNTb eMy NOCobye C MHCTPYKLIMAMM.

- npovHpopMmMpoBaTb onepatopa, uYTo Nobas paboTa
Mo PEeKOHCTPYKUMN WA MOANGMKALMM MOMELLeHNs,
KoTopas MOXeT NoBpeAuTb Mojavy Bo3dyxa [AnA
cropaHusi genaet HeOOXOAMMbIM BbINONHEHNE HOBOWN
npoBepku paboTbl annapara.

DOYHKUMOHNPOBaHe Ha APYruX TMNax rasa.

[ns nepexofa Ha ras gpyroro Tvma, Hanpumep C ras-
MeTaHa Ha CKWKeHHbI ra3 HeobXOoAMMO MCMOMb30BaTbh
conna noaxojswme ANA TOPenku B COOTBETCTBUM C
Tabnmuen ropenox.

Conna ropenok AfiA pasHbIX TUMOB rasa, NMomeuyeHHble
pa3smMepoM [MAMETPa, BbIPAaXKEHHOTO B COTbIX JONAX MM,
HaxXofATCA B MELLKE, MPUIaraemMoM K annapary.

Mo OKOHYaHMV 3aMeHbI COMa Hy>KHO MPOBECTMN NPOBEPKY
$YHKLMOHMPOBaHMA annaparta, OnvcaHHylo B naparpade

“TpoBepKa yHKUMiA"

OTKPbITbIE TOPEJIKM

3ameHa conna ropenku (OTKpbiTbie ropenku Puc. 2)
Y106bI 3aMeHUTb conno (1): CHATb peLweTKy, KPbIWKY
ropesnku, Kopnyc ropenku.

3ameHuTb conno (1) (cm.Tabnuuy ropenok).

3ameHa conen ropenku S700 (Puc. 11).

Y1o6bl 3ameHnTb conno (C) Heo6xoaMMO CHATb MaHenb
ynpaBneHus, 0CNabrB HKHNE N BEPXHUE BUHTBI.

MNepepn Tem Kak HayaTb ornepauyio No 3ameHe, B MoAenax
C 3/1eKTPOAYXOBKON, Heobxoaumo ybeautbeca, uTO
MHOTOMOJTIOCHDIV BbIK/IOYATESNb, YCTAHOBNEHHBIN CBEpPXY
annapara, 6bin oTKnloueH. Mocne yero 3ameHnTb conno (C)
(cm.Tabnuuy ropenok).

Perynuposka

ropenku n S700 Puc. 2)

BVHT MMHMManNbHOTO NaMeHN PeryampyeTca creyowmnm

obpazom:

- ANA OKWKEHHOTO rasa 3aTAHYTb PerynvpoBOYHbIA BUHT
(2) MMHUManNbHOTO NNameHn Ao ynopa;

- ONA MeTaHa - BK/YWTb annapar. [oBepHyTb pyuKy B
MOSIOXKEHVNE MVHVMANbHOTO MIaMEHN WU C MOMOLLbIO
BUHTa (2) oTperynvpoBaTb MOTOK (nNoBopauuBas (nNo
YacoBOWi CTPESIKe = yMeHbLUeHNe NOTOKa;

- NPOTWB YaCOBOW CTPENIKN = yBeMyeHne noToka).

HOro (OTKprTbIe

PerynupoBska conna
KoHdopKu Puc. 2)
CHATb pelweTKy W MOAAOH; CHATb 3arnywky (3) u ¢
NOMOLLbIO OTBEPTKM OTPerynmposath conno (5).

Conno OTperynMpoBaHO MpaBUIbHO Koraa nnama
okpyxaeT Tepmonapy. Ecnu annapat paboTaeT Ha
COKKEHHOM ra3e, PeryiMpoBOYHbIA BUHT AOMKeH 6biTb
3aTAHYT A0 yropa.

3anajnbHuKa (OTKPbITbIe

PerynupoBka nepBUYHOro BO3AyXa TO/NbKO ANA
mogenein S700 (Puc. 11)

YT06bI NONYYNTH JOCTYN K 3aNanbHNKYy HEOBXOAUMO CHATb
naHesnb ynpasieHya 0cnabuB HUXKHNE 1 BEPXHUE BUHTbI.
Mepen Tem Kak HauyaTb pPeryiMpoBKW, B MOAensax
C 2NeKTPOAYXOBKOW, Heobxoaumo ybeautca uTo
MHOTOMOJIIOCHbIV BbIK/OYaTENb, YCTAHOBNEHHbIN CBEPXY
annapara, 6bin OTK/OYEH.

PerynupoBka oCyLecTBAAETCA C 3aXMKEHHbIM MiameHem
3ananbHuKa.

C nomouwblo  LEeCTUrpaHHOro Knkuya MOBEPHYTb
perynmpoBoyHbin BUHT “A” (Puc. 11), perynupoBka
cynTaeTcA MNpaBWIbHOW Korga nnamaA 3ananbHUKa
OKpy»kaeT Tepmonapy “B” (Puc. 11).

[lna CKMXKEHHOrO rasa perynupoBOYHbIA BUHT “A” fonxeH
6bITb 3aTAHYT A0 KOHLIA.

Mo OKOHYaHWIO PEerynvpoBKW YCTAaHOBUTb Ha MeCTo
naHenb ynpaBneHus, BbINOSHUB onepauun B 06paTHOM
nopagke.

MpoBepka nepBnyYHOro Bo3pyxa

Mocne Toro Kak 3ameHunK Conno, Kak Bblllie onMcaHo,
npoBepuTb YTO6bI BennumnHa H (prc.2) perynmposku
nepBUYHOro BO3AyXa COOTBETCTBOBAJ fJaHHbIM YKa3aHHbIM


https://www.elektromarkabolt.hu

www.elektromarkabolt.hu

| 331

B Tabnuue “rOPESIKA".

PerynupoBka nepBUYHOro BO3flyXa TONbKO pAnA
mopgenein S700 (Puc. 11)

Mocne Toro Kak 6biNO 3aMeHEHO COMMO HeobxoaMmo
nepeiiTn K NpoBepKe NePBUYHOIO BO3AyXa.

YTo6bl NPUCTYNUTb K PerynnpoBke HeO6XOAMMO CHATb
naHenb YynpaefieHWA OCNabuB HWXKHUE U BepxHUe
BUHTbI. OTperynuposatb BenuuuHy “H” (cmotpeTb Puc.
11) cornacHo Tabnuuam TEXHUYECKMX AaHHbIX 1 06paTHO
YCTaHOBWTb NaHesb ynpaBneHWs BbINOMHMUB onepauuun B
obpaTHOM nopsake.

FA30BAA IYXOBKA CEPUA FG1

3ameHa conna ropenku (razoBas ayxoBka FG1 - Puc. 3)
YT06bI fOBPaTHCA K ropenke fyXoBK/ HE06XOAUMO CHATb
HUXHee JHO (BHYTPY BapOYHO Kamepbl).

CHATb BUHT D 1 13bATb ropenkKy, NoTAHYB ee aKKypaTHO

Brnepes, YTobbl He NOBPEAUTL TepMOMapy 3aKpernieHHyo

Ha ropenke. C MOMOLUbIO COOTBETCTBYIOLErO Kiioya

OTKPYTUTb GopCyHKY C M 3aMEHNTb ee Ha NOArOTOBNEHHYIO

[NA JaHHOTO Tuna rasa.

[INA YCTaHOBKM Ha MECTO TOpesniku BbIMONHUTE Te Xe

ornepauumu TofbKo B 06paTHOM nopagke.

PerynupoBka nbHOro nn (ra A

AyXxoBKa - Puc. 3)

Mocne CHATUA NaHenn ynpaBneHusA, oTperynnpynTe BUHT

MUHUManbHoro nnamenu (N) cnegytowmm obpasom:

- ANA OKWKEHHOTO rasa 3aTaHyTb BUHT A0 YNopa;

- ec/iM annapat paboTaeT Ha MeTaHe:

1- onpefenvTb PyyKy COOTBETCTBYIOLLETO KpaHa.

2- BKniounTb ropenky, YCTaHOBWUTb MaKCUMarbHYyO

TemnepaTtypy M No ee AOCTUXKEHWUW YCTaHOBUTb Ha

MVHVManbHYI0 Temneparypy.

OTperynpoBaTb pacxof MWHUMANbHOrO MaaMeHn

¢ nomolupio BrHTa N. ocnabue BUHT yBenuumBaetcs

pacxop v 3aTAHYB - YMEHbLUIAETCA PacXop.

4- Mocne pROCTVXKEHWA MOAXOAALWEro nnaMeHn ans
GYHKLMOHMPOBAHMA Ha MUHVMANbHON MOLLHOCTY,
npoBepuTb 4YTO6GbI OHO COOTBETCTBOBANO pPacxomy
Npu MUHUMaNbHOM MiaMeHu, yKazaHHOMY B Tabnuue
ropenok.

5- ECNM MOLHOCTb OKa3blBaeTCA HUXKe 3HauyeHuA B
Tabnuue, BbIKPYTUTb BUHT MWHUMAbHOTO MNAaMeHu v
ele pa3 BbiMOSHWUTb KOHTPOSb.

6- Ecnu  MOWHOCTb OKa3blBaeTCs Bbllle 3HaYeHus
YyKa3aHHOro B Tabnuue 3aTAHYTb CUJbHEE BUHT
MVHVManbHOTO MMaMeHV W elje pa3 BbiMOJHUTb
KOHTPOSb.

w
T

TA30BAA YXOBKA CEPUA FG U TUTTOFORNO T

conna rop (rasoBaa payxoeka FG1 - Puc.
4.0n4.1)

CHATb HVXKHIOK 3aLnTy «A». OCnabuTtb KpPenexHblii BUHT
(2)BTYNKM NepBUYHOTO BO3AyXa U NPOTONKHYTb BTYNKY B
Tpy6Ky BeHTypu.

Conno Tenepb COBEPLLEHHO JOCTYMHO.

Mocne 3ameHbl CONMa COrNacHO TUMY rasa ¥ TeXHUYECKNX
[laHHbIX, yCTaHOBUTb BCE Ha CBOM MeCTa 1 OTPerynipoBaTb
3HauyeHve "H" nepBnYHOro Bo3ayxa (CM.Tabnumuy ropenok).

2

3ameHa conna ropenku (Tuttoforno T - Puc. 4.2)
BHYTpu oyx0BOI Kamepbl CHATb AHO.

BbIBEpPHYTb 1 CHATb perynAatop nepsuuyHoro sosgyxa (1),
3aTeM 3aMeHUTb COoMJIo.

Mocne 3ameHbl conna cornacHo TWMy rasa v TeXHUYECKUX
[laHHbIX, YyCTaHOBUTb BCE HAa CBOU MeCTa 1 OTPerynmpoBaTth
3HaueHwe “H" nepBryYHOro Bo3ayxa (CM.TabnuLy ropesnok).

Perynnposka 3ananbHuka (tuttororno T - Puc. 4.3)
CHATb AHO, C MOMOLYbIO LECTUrPAHHOTO Kio4a Ha 7 MM
oTperynvpoBaTb NunoTHoe nnama (11).

[INA CKWKEHHOro rasa BUHT [JO/KeH ObITb 3aTAHYT A0
yrnopa.

PerynuposBka 3ananbHuka ([lyxoska FG. - Puc. 4.4)

3ananbHVK MMeeT COMMO U MOCTOAHHYIO Mofavy BO3AyXa.

EnvHcTBEHHaA 3anpaluviBaeMas onepaLms 3To 3aMeHa conen

COrNacHo TUNa rasa, BbIMOMHAA CNeAyioLe onepauuu:

- OTBUHTUTb ranky canbHuUKa 06KMMHO
KOHycoobpasHoii getanu (14) n conno 3ananbHuKa (16).

- 3ameHWTb COMMO 3anajbHKMKa Ha COOTBETCTBYlLiee
cornacHo Tabnuue «FOPENKN».

- BbinonHWTL 3ameHy conna 3ananbHUKa 3aKpyTuTb
CanbHUK 06XKMMHON KOHycoobpa3Hoii feTanu (14).

Perynuposka (rasoBasn

AyXoBKa - Puc. 5)

Mocne CHATVA NaHenu ynpaBneHWA OTPerynupyinte BUHT

MWHUMaNbHOro Nnamenu (36):

- ANA OKVPKEHHOTO rasa 3aTAHYTb BUHT A0 YNopa;

- ecnv annapat paboTaeT Ha MeTaHe:

1- onpenenuTb pyuKy COOTBETCTBYIOLIErO KpaHa.

2- BKNIOUMTb FOPEnKy, YCTaHOBUTb MaKCMMasbHYI0
TemnepaTtypy WU No ee AOCTUXKEHWUW YCTAHOBUTb Ha
MVHVManbHyto Temnepartypy.

3 -OTperynupoBaTtb pacxof MWHWMANbHOrO MiaMeHn C
nomouyblo BMHTa 36 0cCnabus BUHT yBennuMBaeTca
Pacxop 1 3aTAHYB - yMEHbLLAETCA PacXopa.

4 -Tlocne [OCTVXEHUA MOAXOAALWEro nnameHn Aana
GYHKLUMOHUPOBaHNA Ha MWHAMAaNbHON MOLLHOCTY,
npoBepuTb YTOGbI OHO COOTBETCTBOBANIO pacxopy
npy MUHUMANbHOM NNaMeHy, yKaszaHHOMy B Tabnuue
ropenok.

5-Ecnn  MOWHOCTb OKa3blBAeTCA HMXKEe 3HauyeHus
YKa3aHHOrO B TabnvLe BbIKPYTUTb BUHT MHUMANbHOTO
nnameHu 1 elle pas BbiNONHUTL KOHTPOSb.

6-Ecnn  MOLWHOCTb OKa3blBaeTCs Bblle 3HaYeHuA
YKa3aHHOro B Tabnuue 3aTAHyTb BUHT MUHAMANbHOIO
NNamMeHu 1 eLlye pas BbINOMHUTb KOHTPOSb.

HOro nn

CNJIOLUHAA NOBEPXHOCTb

3ameHa comen ropenku CriowHoON noeepxHoct TP40
(Pnc. 7) Ytobbl 3ameHuTb connio (1): CHATb MaHenb
ynpaBneHna 0cnabus BUHTbI HAa HUXKHEM 1 BEPXHEM Kpae.
CHATb perynmpoBKy Bo3ayxa (2).

3ameHnTb conno (1) (cm.TabnuLy ropenok).

3 conen rop cnnowHon nosepxHoctn TP
80 (Punc.9)

CHATb BapOYHYI0 MOBEPXHOCTb, yAaNUTb

[1IBa KpenexHblXx BUHTa W30NMpYylolWeid naHenw,
HaxofAWeNnca Ha [He Kamepbl cropaHua. Ypanutb
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perynmpoBKy BO3AyXa BbIKPYTUB KpenexHble BUHTbI
N 3amMeHWTb conno (cmoTpu Tabnuuy ropenok).
BoccTaHOBUTL perynupoBKy BO3AyXa M YCTaHOBUTb Ha
MeCTO M30AMPYIOLLYIO NaHeNb.

PerynupoBka MMUHMMaNbHOro nMnameHn (cnioWwHaA

noBepxHocTb - Puc. 2)

Mocne cHATUA NaHenu ynpasleHVA OTPerynupynTe BUHT

MWHUMAaJIbHOTO

nnamenu (2)

- 1A OKUXKEHHOTO rasa 3aTAHYTb BUHT [0 YNopa;

- ec/in annapat paboTaeT Ha MeTaHe:

1 - onpefenuTb pyyKy COOTBETCTBYIOLErO KpaHa.

2 - BKNounTb ropesnky 1 ycTaHoBUTb ee Ha MUHUMAJIbHOM
nnameHu.

3 -OTperynupoBaTb pacxof MWHUMaNbHOTO MAaMeHU ¢
MOMOLLbIO BUHTa 2;

ocnabuB BWHT YBENMUMBAETCA Pacxof W 3aTAHYB -

yMeHblUaeTca

pacxop.

4 -Tocne AOCTUXEHWA NOAXOAALlero niaMeHn Ans
GYHKLMOHMPOBAHMA Ha MUHVMANbHON MOLLHOCTY,
npoBepuTb UTOGbI OHO COOTBETCTBOBANIO pPacxopy
npv MUHUMaNbHOM NNaMeHy, yKazaHHoOMy B Tabnuue
ropenok.

5-ECnM  MOLWHOCTb OKa3blBAaeTCA HUXe 3HauyeHuA
YKa3aHHOrO B TabnuLe BbIKPYTUTb BUHT MHMMAabHOTO
nnameHu 1 elle pas BbiMOAHNUTb KOHTPOSb.

6-Ecnu  MOWHOCTb OKa3blBaeTCA Bbllle 3HayeHuA
yKa3aHHOro B Tabnuue 3aTAHYTb BUHT MUHWMAaNbHOIO
nnameHu u eLle pas BbINMOAHUTb KOHTPOSb.

3ameHa conna 3ananbHUKa CMJIOLWIHON NMOBEPXHOCTN
(Punc.7)

3ananbHUK QYHKLMOHUPYET Ha »KeCTKO 3aKpernjeHHOM
core 1 Npu NOCTOAHHOI Nofaye Bo3ayxa.

YTo6bl Aob6paThcA [O 3amanbHUKa HEOOGXOAMMO CHATb
naHenb YnpaBfeHWA, Kak OMWCAHO Bbille W ecau
Heo6X0AMMO 3aryLLIKy BapOYHON NUTbI.

CornacHo Tabnuue ropenok, 3ameHutb conno (B) Ha
COOTBETCTBYIOLLEE, MOC/e TOro Kak 6bina cHaTa ravika (F).
MNMpoBepka nepBMYHOro Bo3ayxa rnaBHO ropenkun
Mocne Toro Kak 3aMeHWNM COMMO, Kak OMMCaHO Bbllle,
npoBepuTb YTobbI BenuumHa H (Puc. 7 n 9) perynnpoBku
NepBUYHOrO BO3[lyxa COOTBETCTBOBAA AaHHbIM YKa3aHHbIM
B Tabnuue ropenok. [inA perynnpoBKmu NONOXeHUsA 3axKnma
(2) BBIKPYTUTb BUHT 11 CABWHYTb 3aXKNM.

NPEJAOXPAHUTE/IbHbIE YCTPONCTBA
NPUBOPA

MpepoxpaHuTenbHbIN KnanaH

KnanaH ¢ Tepmonapoii no3sonsAeT npepsaTb Nojavy rasa
Ha OCHOBHYIO FrOpesiKy, eciv noracHeT 3ananbHuK.

[na TOro uto6bl BOCCTAaHOBWUTb QYHKLMOHMPOBaHME
Heob6XoANMO MOBTOPUTb OMepauun Mo BKIIIOYEHWIO
3anarbHuKa.

MpepoxpaHnTenbHblli TepmocTaT (TONbKO AYXOBKU -
Puc. 10)

Bce  OyxOBKM  OCHalleHbl  NpeaoXpaHuUTenbHbIM
TEPMOCTATOM CO PYYHbIM COPOCOM, KOTOPbIV PACMONOXKEH
Ha MaHenn ynpaeneHua wnu 3a Hell. YTobbl gobpaTtbca

K NpeaoXpaHUTENbHOMY TEPMOCTaTy, PacronoXeHHOMY
33 NaHesbio YNpasneHus, HeOBXOANMO CHATb PeLIeTKM
ropenokK v BaHHy ¢ paboyeil NOBEPXHOCTM.

B rasoBbiX [yXOBKax MpefoXpaHWTeNbHbIN TepmocTaT
nepeKpbiBaeT MOTOK rasa B C/lyyae CepbesHbIX COOEB.
B cnyuae cpabaTbiBaHuA CBA3aTbCA €O Cnyx6oi
TEXHUYECKOTO 0BCNYKMBaHUA.

Ona cbpoca OTKpyTWTE raiky «A» U HaXKMUTE KHOTMKY
c6poca C NOMOLLbIO TOHKOI OTBEPTKM.

TEXHWYECKOE OBCJTYKUBAHUE

BHUMAHMUE!
Mepen Tem KaK NPUCTYNUTb K BbINOMIHEHNIO KaKuX-
nn6o paboT nNo Texo6CNYKMBaHUIO WM PEMOHTY,
Heo6XoAMMO OTKNIOYMTb annapaT OT rasoBoil U oT
aneKTpoceTn.

BbINonHATL cnefytowme onepawmm no TexobcnyxmBaHuo
He MeHblle OAHOTO pa3a B rof;

- npoBepKa GpyHKLMOHUPOBAHUA BCEX PErYNIMPOBOYHbIX
1 NpeaoXpaHnTeNbHbIX NPU6oPOB;

- npoBepKa GYHKLMOHNPOBAHNA FOPENokK:
+  BK/IOYEHME;
+ 6e30MacHOCTb ropeHus;

- KOHTPO/b pasHbiXx OQYHKUMIA cnefylo npoueaype
onucaHHo B pasgene “Nposepka dyHKUMWiA"

Ecnun Heo6xoAMMO BbINOMHWTL YMCTKY ropenok pabouyeit

MOBEPXHOCTY, BbIMOJHWTL CIeAyioLMe onepauun:

- CHATb PELLETKU, KPbILIKM 1 KOPMyca ropesnok;

- MOYMCTUTb YacTV BOAON C MOWOWMUM CPEACTBOM U
COOTBETCTBYIOIMM MNHCTPYMEHTOM. OMoNOCHYTb 1
OCyLIUTD.

- NPV MOHTa)e 06PaTHO Ha CBOW MeCTa YacTeil ropesnok,
YAENUTb BHMMaHWe 4TOGbl OHW 6biNK yCTaHOBMEHbI
npaBubHO.

NPEAYNPEXAEHUE

Mocne Toro Kak BbINONHEHAa 3aMeHa 4acTel
nopaun rasa Heo6xoAMMO BbIMONIHUTL MNPOBEPKY
repmeTnyHoOCTN 1 By i1 pa3HbIX TOB.

3AMEHA KOMIVJIEKTYIOLLNX
(3AMACHBDIE YACTW)

Acnonb3oBaTb  NCKAIOUMTENBHO  OpPUrMHaNbHbIE
3anacHble 4acTu, NocTaBnsAeMble U3roToBMTENEeM.
Jllobaa npouegypa nNo  0BGCNYXUBAHWIO  AOSXKHA
BbINOJHATLCA TONbKO KBaMGULMPOBAHHbBIM NEPCOHANOM.
MpoBoawTe npoBepKy NPUGopa Kak MUHUMYM pa3 B rog v
B CBA3M C 3TVM PEKOMEHAYEM 3aKJIIOUNTb COrMalleHne o
Texo6CyKnBaHNN.

YTo6bl 3aMeHUTb Cnepylolime YacTyi B MEPBYIO ouepenb
M3bATb PYUKU YNPaBEHUA U CHATb MaHenb ynpasnieHus
(nocne Toro Kak 6binn ocnabneHbl KpenexHble BUHTbI) 1
Apyrue naHenu.

KpaH c npefjoxpaHUTeNbHbIM KNanaHoM AnsA OTKPbITbIX
KOH$OPOK 1 cnnowHomn nosepxHoctu (Puc. 2)
OcnabuTb rasoyto Tpyby 1 Tepmonapy, 0cnabutb GUTUHT
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KpenneHna KpaHa K Tpy6e 1 3aMeHNTb YacTb.

Tepmonapa (OTKpbiTble KOHGOPKM U CrJIoOWHas
NOBEPXHOCTb)

OTKPYTUTB raiiky KpenneHus Tepmonapbl K KpaHy 1 raiky
Ha ropeske 1 3aMeH1Tb YacTb.

KpaH TepMocTaTa ¢ npeAoXpaHUTENbHbIM K/anaHOM
rasoBoi1 AyxoBku (Puc. 3)

OcnabuTb ranku rasoBoi TpyObl W Tepmonapbl, CHATb
Konby TepmocTaTa C GMKCaTOpPOB, KOTOpble HaxoAATCA
BHYTPW >KapOYHOI KaMepbl 11 MOCTaBUTb HOBbIN KPaH .

Tepmonapa AyXoBKu
CHATb [IHO, BbIKPYTUTb raikKy Ha KpaHe W Ha ropenke u
3aMeHUTb Tepmonapy.

3ameHa TOHoB aneKTpMYeCKNX AyXOBOK.

OTKNoUNTb BbIKNOYATENb NOJAYN MUTAHWA K annapaty
yto6bl NOMHOCTbIO obecTounTb ero. B payxoBkax FE
HXHWe TOHbI pacnonoxeHbl Noj AHOM W BEpXHUE Ha
noTosnke camepsbl gyxosku. B gyxoeke FET TOH 3akpenneH
3a TPaHCMOPTEPOM Ha 3afHel CTeHKe Kamepbl AyXOBOro
wkada. Ytobbl cHATb TIHbI HEOOXOAMMO OTBUHTUTH
BUHTbI KOTOPblE UX KPENAT 1 yAeNUTb BHUMaHWe YTobbl He
CopBaTb COeAVHMTENbHbIe NpoBoaa. C MOMOLLbIO OTBEPTKU
OTCOEAMHUTb NPOBOJA M YCTaHOBUTb HOBbIN TIH.

MHCTPYKLUX NO SKCMNTYATALIUN

3ANYCK

BknioueHMe u BbIK/IOYEHNE TFOpPeNKNn OTKPbITON
KoHdopku (Puc. 2)

MoBepHyTb pyuKy (21) B MONOXKEHME NCKPbI.

C nomowbio CNVMYKK UNKU APYroro CPeacTsa, 3axeub
3ananbHyl0 ropenky. HaxaTb u ypepXuBaTb MNoka
Tepmonapa He Harpeetca U OyaeT nojAepXuBaTb
3ananbHWK BKMIOYEHHbIM.

3aTeM NOBEPHYTb PYYKY B MOMOXEHME MaKCUManbHOro
WM MUHVIMANbHOTO MAaMeHW ANA TOro 4tobbl 3aXrnacb
rnaBHas ropesika COOTBeTCTBYoLiel KoHPopKM. [ina Toro
4TOGbI BbIK/IOUUTb TOPENKy, HeobXoAMMO MOBEPHYTb
PYUKY B MOJIOXKEHME NCKPbI, Vi TAKMM 06Pa30M BbIKIOUUTCA
rnaBHaA ropenka. [nA BbIKOYEHMA 3anajibHUKa,
noBepHyTb pyuky B nonoxetne @.

Mnama MOXHO perynupoBaTb:

Ha MaKCMMarbHYI0 MOLHOCTb 0 (6onbluoe nnams)
Ha MUHUMAJTbHYIO0 MOLLYHOCTb 0} (ManeHbKoe nnams)

BknioueHne n BbIKNIOYEHME CMIOWHON NOBEPXHOCTYN
HaxaTb 1 noBepHyTb pyuKy (21) AO MONOXKEHMA WUCKPbI
N OBHOBPEMEHHO HaXaTb KHOMKY 06O03HauYeHHy
CYMBONOM . YnepxuBaTb HaxaTol pyuKy A0 Tex nop
noka Tepmonapa He HarpeeTca u 6yaeT noanepXuBaTb
3anafbHUK BKJIIOYEHHbIM. 3aTeM YCTaHOBUTb PYUKy
B TMOJIOKEHNE MAKCUMANbHOTO WM  MWUHMMANbHOrO
nnameHn ANA TOro 4ToObl 3aXKrnacb rnaBHas ropenka
COOTBETCTBYIOLEN KOHPOPKY. [1N1A TOro UTOObI BLIKNIOUNTD

ropenky, HeobxofMMO MNOBEPHYTb BMPaBO PYUKY B
MOJOXKEHVIE CKPbI M TaKNM 06pa3oMm BbIK/IIOUNTCA FaBHasA
ropeka. 1A BbIK/oYeH WA 3anabHIKa, NOBEPHYTb PYUKY
B nonoxeHvie @

Bk Wnn BbIK ra i AyxoBKMN 6e3
3ananbHuka (QyxoBka FG1 - Puc. 3)
BkniloueHne: OTKPbITb  ABEPLY AYXOBKM, HaxaTb

1 NOBEPHYTb PYYKY W yAepXuBas ee, npmbnmsmtca 3
3aXOKEHHBIM OTHEM KO [HY AYXOBKM B nosnoxeHun M.
YaepxuBaTb HaxaToW PYuYKy Ha MNPOTAXKEHWM OKONO
20" nocne 3aXuraHWA NNamMeHW; 3TO HYKHO AnA Toro
4TO6bl MO3BONUTL YTO MpPefOXPaHUTENbHOE YCTPONCTBO
HauHeT dyHKUMOHMpoBaTb. OTperynupoBatb Havbonee
noAxoAAllylo  TepmocTaTMyecKylo  rpajauunio B
3aBMUCMMOCTY OT TWMa TENIOBOIN 06PaboTKN.

BknioyeHne vnu BbiKNlOYEHNE ra3’oBONl AYXOBKMN C
3ananbHuKom (flyxoska FG n CnnoluHaA NoBepxXHOCTb
T-Puc.5)

BknioueHue: OTKpoWTe ABepLy AYXOBKW, Haxmute u
NnoBepHWUTe pydKy B nonoxeHve ¥ U, yaepxusas ee
Ha)KaToW, 3aXrute MUAOTHOE nnamMA C MOMOLbIO
Nbe3opo3Xura UNn Crnyek.

3a >Toii onepauvenn HeobxoauMO Habnogatb uepes
oTBEPCTME Ha [iHe [YXOBKW. YAepXuBaTb HaxaTon pyuKy
Ha NpoTAXKeHNM okono 20" Nocne 3axnraHuA nnameHu; 3To
HY>XHO 1N A TOro YTO6bI MO3BONWTb YTO NPEAOXPAHUTENIbHOE
YCTPOWCTBO HaUHET GPYHKLIMOHMPOBATD.
OTperynupoBatb Hanbonee
TepMoCTaTUYecKylo rpafjauuio B
Tennosomn 06paboTKu.

noaxoAAwyo
3aBUCMMOCTU  OT

BBOJ B SKCIMNYATALMIO SNEKTPUYECKUX
AYXOBOK

BknioueHne Unmn BbIKNIOYEHUE 31EeKTPOAYXOBKM Tun
FE (punc.6)

MNMoBopauvBas BNeBO WM BMpaBO nepeknioyatens (23),
BblGpaTh TN TennoBoi 06paboTKy, TemnepaTypy CBEPXY
n/vnn cHu3y. B ofHOI M3 3TX NONOXEHWI BKJOYaeTca
3eneHbli MHAMKaTop (25) = annapat Nof HanpAXeHnem.
MoBepHyB pyuKy (24) Ha »Kenaemylo Temnepatypy
noaknwoyatotca TIOHbl, BKIOYaeTca U OTKOYaeTca
nHOuKaTop (26) Korga pocTuraetcAa  BblGpaHHas
Temnepatypa 1 TOHbl oTKnovatoTCA.

Y10o6bl BBIKNIOUNTDL [YXOBKY MNOBEPHUTE TepmocTaT B
nonoxetvie @ v nepekniovatens B nonoxexue O.

BkJ " BbIK
n FE2 (Puc. 8)

B 5Tom Tune AyxOBKU HarpeB WAET C TblIbHOM CTOPOHDI
Kamepbl.

Ho 3Ta pyxoska obopyfoBaHa BEHTUNATOPOM, KOTOPbIN
paBHOMEpPHO pacnpepenseT TemnepaTypy Mo Bcein
Kamepe fyxoBku. lMoBepHyB pyuky (24) Ha enaemyto
TemnepaTtypy BkovaloTca  TIHbl, BKAluyaeTca U
OTK/IloYaeTcA UMHAWKaTop (26), Korga pocTuraeTca
BblbpaHHaA Temnepatypa u TOHbl oTkntovatotca. Ons
TOro UTOGbI BLIKMIIOUNTbL AYXOBKY HEOOXOAMMO MOBEPHYTH
Tepmocrtat 8 nonoxerme O.

Ha nepBom Lenuke pyykn MOXHO MONYyUUTb TOMBKO
nopKioyeHrie BeHTUNATOPa ANA GYHKLUMUIA oxnaxpeHus-

anekTpoayxoskn Tun FE1
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pasMopaxmBaHus.

BbIKNTIOYEHUE

JDeiicTBuA B cyvyae noIoMOK
B Cny4Yae rnosIoOMOK OTK/II0UYMTb NoAadvy rasa Ha annapart
W1 aneKTponuTtaHue.

[eicTBNA B C/ly4ae NOIOMOK 1 ANINHHOTO NPOCTOA.
Ecnu Bbl He 6yfieTe NCnonb3oBaTb annapat Ha NPOTAXKEeHUN
ANVTENbHOTO nepuopa, HeobXOAMMO ero TwaTenbHO
noYNCTUTL W OTKMIOUUTb MNOAAYy Kak rasa Tak u
3NEKTPONUTAHNA.

B cnyyae nonomok unm c6oes B paboTe, OTKMIOUUTH
nopavy rasa u oTCOeAVHWUTb annapar OT SNeKTPoceTU.

MpounHdopmrposaTb cnyx6y TeXHNYeCKoro
06CnyXnBaHWA.

yXopA 3A NPBOPOM
BHUMAHUE!

- MMepep Tem Kak NPUCTYNUTb K O4MNCTKe Heo6xoaNMO
BbIKJIIOYMTb 1 OCTaBMTb OCTbITb annapar.
- Ecnu o6opyaoBaHue paboTaeT Ha 31eKTPONUTaHUN

Heo6XoANMMO OTKNIOYUTL PY6GUNbHUK YTOGBI
Ae3aKTUBUPOBATb 3N1eKTpONuTaHue.
TwaTenbHas  exefHeBHas  OYWCTKa  annapaTa

obecneuynBaeT €ro OTINYHYI PaboTy Ha MPOTAKEHUN
[LONroro BpemeHu.

MoBepxHOCT M3 HepxaBewlleir cTann Heobxopumo
YUCTUTb MOIOLUM CPEeACTBOM A1IA NOCYAbl Pa3BeAeHHbIM
B OUYeHb ropsYeil Boge MArKoi BETOLLbIO;

AnA Gonee yCTOWUMBBLIX 3arpA3HEHW KCMONb30BaTb
STUNOBbLIA  CNWUPT, auUeTOH WAW  APYroi  He
ranoreHo3amelléHHbI PacTBOPUTENb; HE WCMONb30BaTh
abpasmBHbBIN YUCTAWMII NOPOLIOK AN KOPPO3UiiHble
BeljecTBa Takme KaK cOfiiHas KUC/IOTa WM cepHas
Kucnorta. Micnonb3oBaHue KNUCAOT MOXeT HapyluTb

abpasuBHble [UCKMA W3rOTOBMEHbl M3 APYrUx MeTannos
WM CNNaBOB, KOTOPble MOTYT Bbi3BaTb MATHA PKaBUMHbI.
Mo »3Toli e npuumHe wu3berante KoOHTaKTa C
MeTaIMYEeCKUMI NPeAMeTaMu.

OCTOPOXKHO C HepXKaBeloLWMM CTaNlbHbIMK LeTKaMu Unn
XKECTKMMM MOYaikaMi, KOTOpble AaXke eCsin He OCTaBNAIoT
CNlefloB PXKaBUMHbI, MOTYT MoLiapanaTtb MOBEPXHOCTb.
Ecnu 3arpAsHeHWe CWUIbHOE, He WCMOMb3yiWTe HU B
KOEM Cnyyae HaxpauHylo wnu windosanbHyto bymary;
peKkoMeH[lyeM B KauyecTBe afibTepPHaTUBbI MCMONb30BaTb
CUHTETUYeCKMe rybKu (Hanpumep, rybky Scotchbrite).
CnepyeT Tak»Ke UCKNIIOUNTb KCMONb30BaHNe BELLeCTB 1A
UMCTKM cepebpa 1 BHUMATENbHO CIeUTb 3a UCMapPeHNAMU
CONAHON UMM  CEPHOW  KWUCNOTbl, MOABNAIOWMXCA,
Hanpumep, Npu MbiTbe nona.

He HanpaBnATb cTpyu BoAbl HEMOCPEACTBEHHO Ha
o6opyaoBaHue, 4To6bl He NOBPEAUTb €ro

Mocne YNCTKM akKypaTHO CMOMOCHYTb YNCTO BOAOM

1 OCTOPOXHO BbITEPETb A0 CyXa YNCTON BETOLLBIO.

PyHKY HOCTb 1 6 HOCTb Npubopa.
He vcnonb3yiite WeTKM, MeTaiMyeckme Moyanku uam
FTAPAHTUAHBIA CEPTUOUKAT
OUPMA:
YINLA:
NMOYTOBbIA UHAEKC: roPOL:
OBJIACTb: AATA YCTAHOBKU:
MOJEJIb
3ABO/JICKO HOMEP
NPEAYNPEXAEHUE

M3roToBuUTENb HEe HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a HETOYHOCTY B JaHHOW 6p0unope, BbI3BaHHble OWVGKamu npun neyaTy, a Takxe
ocCTaBnAeT 3a cobon NpaBo BHOCUTb B n3aenne n3MeHeHuA, KOTopble COYTET NONE3HbIMU NN Heo6XoAUMbIMU, He BAVAIOLME
Ha OCHOBHbIE XapaKTEPUCTUKN. M3roTtoBuTtenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B cnydae, ecnum He 6bINY B TOYHOCTU COBNIOAEHDBI
npasuna, N3NoxeHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE. M3rotoBuTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTYU 3a I'IpflMOIh N KOCBEHHBbIN yu.|ep6,
HaHeCeHHbIN HenpaBWIbHOW yCTaHOBKOI;I, HeNpaBWbHbIM BbIMOIHEHNEM pa6o‘r, NNOXMM TEXHUYECKMM chnymmaaHmeM n

HEKOPPEKTHbIM NCMOSIb30BaHNEM.
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GAZLI OCAKLAR - PLUS 600 SERISi

Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam

Cihaz tipi Tanim yilksekik) Tip
G6F2BH6 Tezgah High Power 2 ocag agik mm 600 x 600 x 290 (410) Al
G6F3BH12 Tezgah High Power 3 ocagi agik mm 1200 x 600 x 290 (410) Al
G6F3MH12 Donanimli High Power 3 ocagi agk mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+FG1 High Power 3 ocadi acik - 1 nétr dolap - 1/1 gazli firnn mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
G6F3H12+T High Power 3 ocagi agik - 1 ndtr dolap - Tuttoforno gazli firin mm 1200 x 600 x 900 (1020) Al
GAZLI OCAKLAR - MACROS 700 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (an;ﬁvz::ﬁ?:)h (toptam Tip
G7T4P2FM 1 adet 400 tam boy plaka - Donanimli model 2 ocagi agik mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4P4FM 1 adet 400 tam boy plaka - Donanimli model 4 ocadi agik mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7T4PAF+FG 1 adet 400 tam boy plaka - 2 ocak aglk - 1 adet 2/1 GN gazli finn mm 1200 x 714 x 900 (1040) A1
G7F2B - G7F2BP 2 ocak agk mm 400 x 714 x 290 (430) Al
G7F4B - G7F4BP 4 ocak agk mm 800 x 714 x 290 (430) A
G7F6B - G7F6BP 6 ocak agk mm 1200 x 714 x 290 (430) Al
G7F2M - G7F2MP Kapaksiz 2 ocak aglk mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4M - G7FAMP Kapaksiz 4 ocak aglk mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6M « G7F6MP Kapaksiz 6 ocak agik mm 1200 x 714 x 900 (1040) A
G7F4+FG - G7TF4P+FG | 1adet 2/1 GN gazli finn ile 4 ocak agik mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6-+FG - G7TF6P+FG | 6 ocak agik - 1 notr dolap - 1adet 2/1 GN gazl firn mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7F4+FE 4 ocak agik - 1adet 2/1 GN elektrikli firn mm 800 x 714 x 900 (1040) Al
G7F6-+FE 6 ocak agik - 1 ndtr dolap - 1adet 2/1 GN elektrikli firin mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
G7TPM Donanimli iizerinde 1 adet tam boy plaka mm 800 x 714 x 900 (1040)* A
G7TP+FG 1 adet tam boy plaka - 1 adet 2/1 GN gazli firn mm 800 x 714 x 900 (1040)* Al
G7F6+T - G7TF6P+T | 6 ocak aclk - 1 adet tuttoforno gazli finn mm 1200 x 714 x 900 (1040) Al
GAZLI OCAKLAR - MAXIMA 900 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (an;ﬁvz;:ﬁ?:)h (toplam Tip
G9F2M Kapaksiz 2 ocak aglk mm 400 x 900 x 900 (965) A
G9FAM Kapaksiz 4 ocak aglk mm 800 x 900 x 900 (965) A
GIF6M Kapaksiz 6 ocak aglk mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
G9F4+FG 4 ocak aglk - 1adet 2/1 GN gazhi finn mm 800 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+FG 6 ocak agik - 1 notr dolap - 1adet 2/1 GN gazli finn mm 1200 x 900 x 900 (965) A
GIF4+FE 4 ocak aglk - 1adet 2/1 GN elektrikli firin mm 800 x 900 x 900 (965) Al
G9F6+FE 6 ocak aglk - 1 ndtr dolap - 1 adet 2/1 GN elektrikli firin mm 1200 x 900 x 900 (965) Al
GIF6+T 6 ocak aglk - 1 adet tuttoforno gazli finn mm 1200 x 900 x 900 (965) A
G9F8+2FG 8 ocak agik - 2 adet 2/1 GNgazli firin mm 1600 x 900 x 900 (965) Al
GITPM Donanimli iizerinde 1 adet tam boy plaka mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
GITP+FG 1 adet tam boy plaka - 1 adet 2/1 GN gazli firin mm 800 x 900 x 900 (1065)* Al
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GAZLI OCAKLAR - S700 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (an;iivlzs?lfl?l?)h (toplam Tip
SG7TPB 1 adet 1s1 kontrollii tam boy plaka mm 800 x 730 x 280 (330) Al
SG7T4PB 1 adet 151 kontrollii tam boy plaka mm 400x730x280 (470) A
SG7T4P2FB 1 adet 1s1 kontrollii tam boy plaka - 2 ocak agik mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2FB/SC T adet 151 kontrolli tam boy plaka - 2 ocak agik - ocak altt haznesinde su sirkilasyonu mm 800x730x280 (470) Al
SG7T4P2F+FG 1 adet tam boy plaka - 2 ocak agik - 2/1 GN elektrikli firn mm 800x730x900 (1090) A
SGITAP2F/SC+FG 1adet Tam boy pIaka -2 ocak agtk - 2/1 GN elektrikli firn - ocak altr mm 800x730x900 (1090) AT

haznesinde su sirkiilasyonu

GAZLI OCAKLAR - S900 SERISI

Cihaz tipi Tanim Ebat: (an;ﬁvz::ﬁ?;)h (toplam Tip
SGITPM Donanimli iizerinde 1 adet tam boy plaka mm 800 x 900 x 900 (1060) Al
SGITP+FG 1 adet tam boy plaka - 1adet 2/1 GN gazli finn mm 800 x 900 x 900 (1060) Al

GAZLI OCAKLAR - LX900 TOP SERISi

. - Ebat: (UxDxY) Tezgah (toplam .
Cihaz tipi Tanmim yilksekdik) Tip

LXGITP 1 adet 1s1 kontrollii tam boy plaka mm 800 x 900 x 290 (450) Al
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R R R R R EREEEEEEEEEEEEEEEEE R = B
E|2E |5 |2E|2E|~|lo|lm|E |8 T 3|3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |3 |2 |= 3 =3
=y =y £ = = = = s o o a o o o o o I @ =3 = < o
&5 |e |5 |5 g |2 o EIB|B|B|8|EIZ2|8|g|8|s |8 g g
MODEL gl2 8|8 1EE s “le ||| 2 z
S|2]% 8 18 =z NESE =
X g B k=i
G6F2BH6 105195 105 105]105]| 1 1 AP | 129 ) 129 | 126 | 136 | 1,54 | 2,71 | 241 | 195 (0749 | 21
G6F3BH12 31 24| 4|5 | M 1 2 A1 | 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 619 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3MH12 3 2% 2% 25 24 1 2 A1 | 328|377 | 381 | 373 | 400 | 456 | 6,19 | 574 | 446 | 189 | 62
G6F3H12+FG1 4512151 0 |85 10 1 2 1 A1 | 365 | 419 | 424 | 415 | 445 | 507 | 696 | 6,54 | 501 | 216 | 69
G6F3H12+T 37 30 297 | 31| 297 1 2 1 A1 | 391 | 450 | 455 | 445 | 477 | 544 | 766 | 7,01 | 551 | 236 | 74
GAZLI OCAKLAR - MACROS 700 SERISI TEKNIK VERILER
BRI R R R R R e e e e e e = G
s s = | s = = s | = g | T = | F|F | 5F|F|F| 5|5 | 5|5 |53 [ Q SF
2|12/§|2|2|§|§|§8|2 |2 | zZ|2|2|2|2|2 |2 |28 |2 |&|3|& 5 32
E |2 |5 BB |2 |~|lo|m|e|& |7 S |5 |5 |5 |5 |5|5 |5 |53 |58 |2 |= 3 =
elelale |2 |22 glgelglglele|ale|la|g|s T < B
S| & |2 |5 & o I IS IR Y T I vl = -~ T v S = [} 5
a5 la|a T3 |° B g8 | T8 |5 = &
MODEL S |2 /8|3 YERE S ~la |38 =) g
a | s =2 S|l | = | = |5 =
= = 2 | =2 h=3
® e
n"° n
G7F2B 1051 95 (105|105 105 1 1 AL 129 (129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 | 195 | 075 | 21
G7F2M 105 95 | 105105105 | 1 1 AL 129 [ 129 | 126 | 136 | 154 | 271 | 241 [ 195 | 075 | 21
G7F4B 21 19|20 21 21 2 2 A [ 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482 390 | 15 | 4
G7F4M 2 19 21 21 21 2 2 A [ 222 | 258 | 258 | 252 | 271 | 3,09 | 542 | 482 |39 | 15 | 4
G7F6B 315 85 | 35 (315(315] 3 3 Al | 333|388 387|378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63
G7F6M 3151285315 315(315] 3 3 Al 333|388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63
G7F4+FG 288|268 (272 8 |22 2 2 1 Al | 305 | 354 | 354 | 346 | 372 | 423 | 7,02 | 643 | 505 | 211 | 576
G7F6+FG 393|363 | 377 | 385|377 | 3 3 1 Al | 476 | 484 | 483 | 472 | 507 | 578 | 973 | 884 | 7,00 | 2,86 | 786
G7F4+FE 2 19|20 21 21 2 2 A | 222 | 258 | 258 | 252 | 2,71 | 3,09 | 542 | 482 | 390 | 15 | 42 | 75 |380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x2,5

| €€
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G7F6+FE 3150285315315 (315] 3 3 Al 333|388 | 387 378 | 407 | 463 | 813 | 7,23 | 585 | 225 | 63 | 75 [380-4153N~/220-2403~| 5x1,5/4x2,5
G7F6+T 435 | 405 (385] 39 [385] 3 3 1 A | 460 | 535 | 534 | 522 | 561 | 639 | 994 | 895 | 715|319 | &
G7F2BP 14 |1 %4 | 14| 14 2 A | 148 | 172 [ 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 3,61 | 321 [ 260 | 095 | 28
G7F2MP 4 12 14 14 14 2 A [ 148 | 172 | 172 | 1,68 | 1,81 | 206 | 361 | 321 | 260 | 095 | 28
G7F4BP 8 | 4| 8| 8|28 4 Al | 29 | 345 | 344 | 336|361 | 412 (73 | 643 (520 | 19 | 56
G7F4MP 8 | 4| 8| B |8 4 A | 29 | 345 | 344 | 336 | 361 | 412 | 723 | 643|520 | 19 | 56
G7F6BP 91 3% | 2| 42|48 6 Al | 444 | 517 | 516 | 504 | 542 | 6,17 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F6MP 4 36 ] 8 1] 6 A | 444 | 517 | 576 | 504 | 542 | 617 [ 1084 | 964 | 7,80 | 285 | 84
G7F4P+FG 358 [ 318 | 342 | 35 | 342 4 1 A1 | 379 | 441 | 440 | 430 | 462 | 526 | 883 | 804 | 635 | 252 | 716
G7F6P+FG 498 | 438 | 482 | 49 | 482 [ 1 A [ 527 | 613 | 612 | 598 | 643 | 732 | 1244 | 1125 | 895 | 347 | 996
G7F6P+T 54 48 | 49 |45 8 6 1 Al | 571 | 665 | 663 | 648 | 697 | 794 | 12,65 [ 11,36 | 910 | 3,80 | 108
G7TPM 10 10 9 9 9 1 AL 106 | 123 [ 1,23 | 120 | 129 | 147 | 233 | 207 | 167 | 079 | 20
G7TP+FG 178 | 178 | 152 | 16 | 152 1 1 A 188 | 219 | 219 | 2,74 | 230 | 262 | 393 | 3,68 | 282 | 140 | 356
G7T4P2FM 1751165 | 165 | 165 | 165 1 1 1 A [ 185 | 215 | 215 | 270 | 2,26 | 257 | 426 | 3,79 | 3,06 | 130 | 35
G7T4P4FM 8|26 | 27| 27| 2 2 2 1 A1 | 29 | 342 | 344 | 337 | 361 | 412 | 697 | 620 | 501 | 205 | 56
G7T4P4F+FG 358|338 (332 34 |32 2 2 1 1 A | 379 | 437 | 440 | 431 | 462 | 526 | 857 | 780 | 6,16 | 267 | 716

GAZLI OCAKLAR - MAXIMA 900 SERiSi TEKNIK VERILER

s |2 |5 |2 |2 |~|lo|lmjle|le | 3|3 |5 |53 |53|5 |53 |53 |5 |5 |2 |= 3 =3

a | a 2 g |a s | = S alalalalalalalalalal® = - o

25|28 % gz SIS |z |&|N|gl2|B|3|s|e |2 E g

MODEL Elz|8 |8 8|5 = IR = g

= = % L:_‘ =
G9F2M 19 | 15 |155] 16 | 155 | 1 1 1 A1 | 201(232(233(229|245|280| 40 |3,67 288|118 | 38
G9F4M 34512751275[285[275| 1 1 2 A1 | 3,65(421 (424|415 445|510|710 655|511 |216| 69
GIF6M 535|425 43 | 445 43 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 |644 691 786(11,10]10,22| 7,98 | 3,35 | 107
GIF4+FG 42313531337 (355/[337| 1 1 2 1 A1 | 447 | 516 | 520 | 509 | 546 | 6,22 | 8,70 | 8,15 | 6,26 | 2,78 | 84,6
GIF6+FG 613503492 (515|492 1 2 3 1 Al | 649|748 |753|734]791]901(1270|11,82]| 9,13 | 3,96 |122,6

6€€ |
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GIF4+FE 345(275|275|285|275| 1 1 2 A1 3,65 | 421|424 | 415 | 445|510 | 7,00 | 6,55 | 511|216 | 69 | 7,5 |380-4153N~/220-2403~|5%1,5/4x2,5
G9F6+FE 535 |425| 43 |445| 43 | 1 2 3 A1 | 566 | 652|657 | 644 | 691|786 11,10(10,22| 7,98 | 3,35 | 107 | 7,5 [380-4153N~/220-2403~5x1,5/4x2,5
GIF6+T 655 |545| 50 | 52 | 50 | 1 2 3 1 | A1 |693|798|805]|788|846|963|1291|11,94|9,28 | 430 | 131
G9F8+2FG 846|706 | 674 | 71 | 674 | 2 2 4 2 | A1 |895(1032]10,39/10,18{10,92|12,44| 17,4 | 16,30 | 12,51 5,56 | 169,2
GITPM B 139 9 9 1 AT | 137 | 1,58 | 1,6 | 1,56 | 1,68 | 191 | 2,32 | 2,07 | 1,67 | 1,03 | 26
GITP+FG 208|208 | 152 | 16 | 152 1 1 1 AT 2190253256 25 | 268 )3,06]|392]3,68|282]165] 41,6

GAZLI OCAKLAR - S700 SERISi TEKNIK VERILER

| |2|F ||l |g| 8| g 5| 2| 2| 2| 2|2\ 2|2\ 2|2|2|5|z 4 Eg

s|s|g|/2|s|s|/s|g|2|2|8|®|a|a|a|lz|a|a|a|z|a|a |3 |2 2 =k

3 5 3 =3 =3 5} =3 =] = = = = = = = = = = = = = 2 = ] =25

= = H = =~ ~ o m K3 K= = 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 = = 2 =3

22 |le |8 |8 T 2|2 glelglg|e|s|2|a|2|g|5|Z | z

LR E SRR gz Ssielz g2 |Y|g|3|B|B|T |2 |2 S s

MODEL |12\ 8|7 58| = < ~ 122 |5 3 g

= = S e S S - = =1 =

& g2 £

dJ

SG7TPB - SG7TPM 0]1 ]9 9 1 AT [ 1,06 (1,23 1,23 ]1,20 | 1,29 | 1,47 | 2,33 | 2,07 | 1,67 | 0,79 | 20
SG7T4PB 7 7 6 6 6 1 A1 | 0,74 | 0,86 | 0,86 | 0,84 | 0,91 | 1,03 | 1,55 | 1,38 | 1,15 | 0,56 | 14
SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC | 19 | 19 | 18 | 18 | 18 | 2 1 AT | 201233233228 |245| 2,8 | 465|414 338|151 38
SG7TAP2F+FG - SGTT4P2F/SC+FG| 26,8 | 26,8 | 242 | 25 | 242 | 2 1 1 | A1 | 2,84(328(329]322]346]395]625]|575]|453]|213 536

| ove
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o o
B | (Besleme kablosu tipi Ll | (Besleme kablosu tipi =
= | HO7RNF = | HO7RNF g
o (-4
[11] 1]
> Besleme gerilimi > Besleme gerilimi =
= =
= =
X Elektrik firmi nominal giicii [ X Elektrik firni nominal giicii |
1] ['1]
= Yanma icin primer hava ({5 < = - Yanma iin primer hava (5] =%
Tiiketim 630 - G31 g =2 Tiiketim G30 - 631 c| 8
Tiketim 6150.1 1 =2 Tiketim 6150.1 = =
Tiketim 6120 = =2 Tiketim 6120 TR
Tiketim G110 TH: Tiketim G110 S
Tiketim 62350 T Tiketim G2.350 = =
Tiketim 627 T Tiketim 627 =
Tiiketim G25.3 THE Tiiketim G25.3 B
Tiketim 625.1 1 =5 Tiketim 625.1 = 2
Tiketim 625 THE Tiketim 625 I
Tiketim 620 T Tiketim 620 T B
Tip = = Tip =
Gazli firn 7,8 kW = Gazli finn =
Tam boy plaka 800 —|= Tam boy plaka 800 =) —
Tam boy plaka 400 Tam boy plaka 400 =
Brillor E 7,y (BriilorE =
o
Briér D E Brilér D %=
w7y [Briilir € 2 Briilr C =
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-l -l
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| = © wd =
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Cihazlar asagidaki Avrupa diizenlemelerine, direktiflerine ve standartlarina uygundur:
Reg. 1935/2004/CE  Gida ile temas eden madde ve malzemelere iliskin yonetmelik
Reg.2016/426/UE  Gaz Yakan Cihazlar Yonetmeligi

2014/35/UE Alcak Gerilim

2014/30/UE EMC (Elektromanyetik Uyumluluk)

2011/65/UE Elektrikli ve elektronik esyalardaki belirli tehlikeli maddelerin kisitlanmasi

2006/42/CE Makine Yonetmeligi ve 6zel referans yonetmelikleri

EN 203-1 Ev ve benzeri yerlerde kullanilan GAZLI cihazlarin giivenligine iliskin Genel Kurallar

EN 203-3 Gidalar ile temas eden malzemeler ve parcalar ve diger sihhi hususlar.

EN 203-2-1 Toplu kullanima yonelik gaz yakan ¢ok amagl ACIK OCAKLAR, TASLI IZGARALAR igin 6zel yonetmelik

EN 203-2-2 Toplu kullanima yonelik gaz yakan ¢ok amagh FIRINLI OCAKLAR VE IZGARALAR icin 6zel yonetmelik

EN 203-2-9 Toplu kullanima yénelik gaz yakan ¢ok amagli TASLI IZGARALAR, ELEKTRIKLI OCAKLAR icin &zel yonetmelik.
EN 60335-1 Ev ve benzeri yerlerde kullanilan elektrikli cihazlarin gtvenligine iliskin Genel Kurallar

EN 60335-2-36 Ticari amagh MUTFAKLAR, OCAKLAR, FIRINLAR ve elektrikli ocaklar iin Ozel Yonetmelik

EN 60335-2-102  Elektriksel baglantilara sahip, gaz yakan cihazlar iin 6zel kurallar

EN 62233 insan maruziyeti agisindan elektrikli ev aletleri ve benzeri aletlerin elektromanyetik alanlarina iliskin 8l¢im ydntemleri

EN 61000-3-2 Elektromanyetik uyumluluk direktifi - (EMC) - B&ltim 3-2. Harmonik akim emisyonlari igin sinirlar...

EN 61000-3-3 Elektromanyetik uyumluluk direktifi - (EMC) - Bolum 3-3. Gerilim degisiklikleri, gerilim dalgalanmalar ve kirpisma

sinirlari. ..
EN 55014-1 Elektromanyetik uyumluluk direktifi - Boliim 1: Emisyon
EN 55014-2 Elektromanyetik uyumluluk direktifi - Boltiim 2: Bagisiklik

Unite bzellikleri
Seri numarasi plakasi Ginitenin 6n tarafinda bulunur ve tiim baglanti verilerini icerir.

NAME:

MANUFACTURER’S ADDRESS:

TYPE/MOD.: .......... /. Serial: ......
Hz: 50/60

HlCER

0051-..... w—m

Made in Italy

PROFESYONEL CiHAZ KULLANICILARI iCiN BILGILER

14 Mart 2014 tarihli ve 49 sayili Kanun Hilkmiinde Kararname’nin 24. maddesi uyari ve geregince:
“Atik elektrikli ve elektronik cihazlar icin 2012/19/EU Direktifi’nin (WEEE) uygulanmasi”.

Cihaz veya ambalaji tizerinde bulunan isaretli ¢cop kutusu sembold, Griintin ¢alisma 6mrii sona erdiginde, uygun bir isleme ve geri dontisim
imkani tanimak amaciyla, diger atiklardan ayri olarak toplanmasi gerektigini gosterir.
Ozellikle, 5mrii sona eren cihazin ayristirilmis toplanmasi asagida belirtildigi gibi organize edilir ve isletilir.

15

cihazin 31 Aralik 2010 tarihinden 6nce piyasaya sunulmus olmasi ve kullanicinin bu cihazi esdeger ve ayni islevleri yerine getirecek yeni
bir cihaz ile degistirmeksizin imha etmeye karar vermesi durumunda, direkt olarak kullanici tarafindan;

31 Aralik 2010 tarihinden 6nce piyasaya sunulmus olan cihazin 6mri sona erdiginde, kullanicinin cihazi imha etmeye karar vermesinin
yanisira, ayni zamanda bu cihazla esdeger ve ayni islevleri gérecek bir {iriin satin almasi durumunda, 6nceki chazin yerini alan yeni cihazi
kendi markasiyla Italya pazarina ilk sokan ve italya'da pazarlayan veya Italya'ya satan kisi olan tiretici tarafindan. Bu son durumda, kullanici,
ureticiden, yeni cihazin teslim edilmesini takip eden 15 gtin igerisinde ve bu sireyi asmayacak sekilde, 6mrii sona eren cihazi teslim
almasini talep edebilir;

cihazin piyasaya 31 Aralik 2010 tarihinden sonra sunulmus olmasi durumunda, cihazi kendi markastyla italya pazarina ilk sokan ve italya'da
pazarlayan veya Italya'ya satan kisi olan Uretici tarafindan.

b)

C

Geri kazanilmasi, islenmesi ve cevreyle uyumlu sekilde imha edilmesi igin atilmis olan cihazin ayristirilmis toplamasi ¢evre ve saglik tizerindeki
olasi negatif etkileri 6Gnlemeye ve cihazin iretilmis oldugu malzemelerin yeniden kullanilmasina ve/veya geri kazanilmasina katkida bulunur.

Uriiniin kullanici tarafindan yasalara aykir sekilde imha edilmesi, yiiriirlikte olan kanun yénetmelikleri ile 5ngériilen cezalarin uygulanmasini
n gerekti,
BERTO'S S.P.AA,, tiiketicilere, atik elektrikli ve elektronik cihazlarin dogru isl ini ve geri I
ve cevreyi korumaya yonelik politikalarin tesvik edilmesini garanti eden bir Kollektif Sistem olan ReMedia Konsorsiyumuna

katilmayi segmistir.
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OZEL BILGILER

DIiKKAT!

Bolimlerinde belirtilen resimler isbu kilavuzun ilk sayfalarinda yer almaktadir.

CiHAZIN TANIMI

Yiksekligi ayarlanabilir 4 ayak ile, saglam celik yapi. 18/10
krom nikel celik dis kaplama.

GAZLI PiSiRME UNITESI

Bir glivenlik gaz muslugu termik kapasiteyi maksimum ile
minimum arasinda ayarlama imkani tanir.

Termoelektrik bir atesleme emniyeti de (termokup)
techizata dahildir. Izgaralar mine kaplh dokme demirdendir.
Briilorler piring, dokme demir ve altiminyumdur.

FIRIN

Pisirme (nitesi paslanmaz celiktendir.

Cift bolmeli ve termik yalitimli kapak, kol ve dengeli yayl
pim ile donatilmistir.

Pisirme Unitesinin yalitimi cam ylin ile gergeklestirilmistir.

Gazli model

Briilorler termik ve mekanik tahriklere dayanikli celiktendir.
Gaz beslemesi termostatli bir glivenlik vanasi aracihidiyla
saglanir.

Ana brulor bir termoelektrik atesleme emniyeti (termokup)
ile donatilmistir.

160 °C ile 300 °C arasinda degisen firin isisinin ayari
termostat araciligiyla gerceklesir.

FE elektrikli model

Rezistanslar tavanda (st Is1) ve tabanin altinda (alt 1s1)
bulunurlar.

50 °C ile 270 °C arasindaki 1si ayari i¢ kutuplu bir saltere
bagli bir termostat araciligiyla gerceklesir.

Ust ve alt rezistanslar ayni anda veya tek tek devreye
sokmak mimkdnddr.

FE1 ve FE2 elektrikli versiyon (Fan donanimh)

Motor arkada, dairesel rezistansin ortasinda bulunur.
Arasindaki 1s1 ayar bir termostat araciligiyla gerceklesir.
Isikli ikaz lambalari cihazin ne zaman gerilim altinda
oldugunu gosterirler.

Pisirme Unitesi paslanmaz celiktendir.

Elektrikli firmli ocakta duman kollektorii bulunmaz.

TAM BOY PLAKA

Merkezi tamponlu kalin yapi.

Paslanmaz celik (TP 40) ve dokme demir (TP 80) brilorler.
Glvenlik gaz muslugu gict maksimum ile minimum
arasinda ayarlama imkani tanir. Pilot bir brilor ana

briilérlerin ateslemesini denetler.

ON HAZIRLIK

Kurulum yeri

Cihazin iyi havalanan bir yere, mimkiinse davlumbaz
altina yerlestirilmesi tavsiye edilir.

Cihazi tek olarak monte etmek veya diger cihazlarin yanina
yerlestirmek mumkinddr.

Her haliikarda, yanal yizler icin minimum 150 mm bir
mesafenin korunmasi ve cihazin alev almaz malzemeli
duvarlarin yaninda bulunmasi halinde ise arka ytizden 150
mm'lik bir mesafeye yerlestirilmesi gerekir.

Bu mesafelere uyulmasinin  mimkin olmamasi
durumunda, olasi termik 1isi asimlarina karsi uygun
glivenlik 6nlemlerini aliniz, 6rnedin kurulum yuzeylerini
kiremitlerle kaplayiniz, veya radyasyona karsi koruyucular
yerlestiriniz.

FGP gazhi firin durumunda, destek zemini,
mutlaka, i1stya dayanikli ve tutusmaz malzeme ile
gerceklestirilmis olmalidir.

Baglantiyi yapmadan dnce, teknik plaka tzerinde, cihazin
mevcut gaz tipi i¢in uygun olup olmadigini kontrol etmek
gerekir.

Cihazin farkl bir gaz tipi ile ¢calismasi durumunda, “Baska
gaz tipleri ile calisma” paragrafina danisiniz.

Kanun hiikiimleri, teknik kurallar ve yonetmelikler
Montaj asamasinda asagida belirtilen kurallara uyunuz:

- UNICIG 8723 standartlari

- ingaat yonetmelikleri ve yerel yangin 6nleme kurallari;
- yururlukteki is kazalarini 6nleme yonetmelikleri;

- Gaz dagrtim Kurumunun kurallari;

- yurirlikte olan CEI htktmleri;

- VVF hikdmleri.

KURULUM

Montaj, kurulum ve bakim islemleri yerel Gaz
dagitim Kurumu tarafindan yetkilendirilmis sirketler
tarafindan yurirlukte olan standartlara uygun sekilde
gerceklestirilmelidir.

ik olarak yerel Gaz dagitim Kurumu'nun gériisiini aliniz.

Kurulum prosediirleri
Cihazin dogru seviyelendirilmesi icin
ayarlanabilir ayaklar Gzerinde islem goriiniiz.

yuksekligi

Gaz baglantisi
Cihaz Uizerinde 6ngdriilen 3/4” G veya 1/2" G baglantisi
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sabit olabilir veya standartlara uygun bir konektor
kullanarak c¢ikarilabilir. Esnek kondiiktorler kullaniliyorsa,
bunlar paslanmaz celikten yapilmali ve standartlara uygun
olmalidirlar.

Baglanti tamamlandiktan sonra, kagak olup olmadigini
belirlemek amaciyla 6zel bir sprey kullanarak sizdirmazligi
kontrol ediniz.

Dumanlarin tahliyesi

Cihazlar, kurulum yonetmeliklerince 6ngériilenlere uygun
sekilde, yanma dumanlarinin tahliyesi icin uygun yerlere
yerlestirilmelidirler. Cihazlar “A1” tipi gazli cihazlar olarak
kabul edilirler (teknik veriler tablosuna bakiniz):

yanma dumanlarinin tahliye borusuna baglanmalari
ongorilmemistir.

Bu cihazlar, yanma dumanlarini, gtivenli bir etkinlige sahip
bir bacaya baglanmis 6zel davlumbazlara, veya benzer
diizenlere veya direkt olarak disarya bosaltmalidirlar.
Bunlarin olmamasi durumunda, direkt olarak disariya
baglanmis, operatérlerin saghgr agisindan gerekli hava
degisimini 6ngoéren ve talep edilen kapasiteden dusiik
olmayacak kapasiteye sahip bir hava aspiratdrinin
kullanimina izin verilir, teknik veriler tablosuna bakiniz.

Elektrik baglantisi

Cihazi sebekeye baglamadan 6nce asagidakileri kontrol

ediniz:

- Sebeke geriliminin plakada belirtilen degerlere uygun
oldugunu.

- Topraklamanin etkin oldugunu.

- Baglanti kablosunun cihaz tarafindan emilen giice
uygun oldugunu.

Ayrica, cihazin basinda, cihazin tek kutuplu baglantisini

kesmeye olanak taniyacak en az 3 mm'lik kontak agikligina

sahip bir cihaz bulunmalidir. Bu amagla, 6rnegin gtivenlik

salterleri kullanilabilir.

Tek kutuplu salter cihazin yakinlarinda bulunmaldir,

standartlara uygun olmali ve cihaza uygun bir kesite sahip

olmalidir.

Kablo en az H07 RN-F tipinde olmalidir.

SARI-YESIL topraklama kablosu kesilmemelidir.

Espotansiyel baglanti
Cihaz espotansiyel bir sisteme baglanmalidir. Ongériilen
terminal kablo girisine yakin yerlestirilmistir. Bir etiket ile

belirtilir. &

CALISTIRMA

Calistirma dncesi islemler

Calistirmadan 6nce koruyucu yapiskan kaplamayi cikariniz.
Sonrasinda, nemli bir bez kullanarak ilik su ve deterjan ile
calisma yuzeyini ve dis kisimlan dikkatlice temizleyiniz,
sonra temiz bir bez ile kurulayiniz.

Calistirma

Calistirmadan 6nce, cihazin ozelliklerinin (kullanilan gaz
kategorisi ve tipi) bulunulan yerde mevcut gaz sinifi ve
grubu ile uyumlu olup olmadiklarint kontrol etmek gerekir
Aksi taktirde, talep edilen gaz kategorisine geginiz veya

gaz grubunu uyumlu kiliniz (‘Diger gaz tipleri ile calisma’
paragrafina bakiniz).

Giig kontrolii

Cihazlar Uzerinde 6ngorilen nominal glic memelerini
kullaniniz. Gug iki tip olabilir:

- cihaz plakasi Gzerinde belirtilen nominal gli¢

- azaltilmis guc.

Bu memeler‘BRULORLER' tablosunda belirtilmislerdir.

Gaz besleme basinci daima briil6rler tablosunda belirtilen
deger araliklarina girmelidir.

Bu basing esiklerinin disinda cihazlari calistirmak mumkin
degildir.

Ekstra bir gli¢c kontrolu yapilmasi isteniyorsa, ‘volimetrik
yontemi’ izleyerek bir saya¢ aracihgiyla gergeklestirmek
mimkinddr.

Her hallikarda, genelde, memelerin dogru calistigini
kontrol etmek yeterlidir.

Giris basincinin kontrolii (Res. 2)

Giris basinci bir manometre ile Olgulir (minimum
¢Ozundrlik 0,1 mbar).

Basing prizinden vidayr (F) c¢ikariniz ve manometreyi
baglayiniz: 6l¢imu tamamladiktan sonra, vidayi (F) iyice
sikistiriniz

ONEMLI: Basing kontrolii tiim gazli cihazlar baglanmis ve
cahisir sekilde gerceklestirilmelidir.

Voliimetrik yontemle gii¢ kontrolii

Bir gaz sayaci ve bir kronometre yardimi ile, zaman
biriminde gaz tiiketimini 6lgmek mimkundur.

Bu deger, asagidaki sekilde hesaplanan E degeri ile
karsilastirlacaktir:

Brilor guict

Gaz Isil Giicl

Briilériin nominal basing degeri ile hesaplanan nominal ve
azaltilmig glgleri tablo 1'e danisarak elde edilirler. Gazin isil
glc degeri yerel gaz dagitim kurumuna sorulabilir.
Calisma kontrolii

Kullanilan  meme tiplerinin  brilérler tablosunda
belirtilenlere uygun olup olmadiklarini kontrol ediniz.
Kullanilan basing rediiktori kapasitesinin baglh tim
cihazlarin tlketim kapasitelerinin toplamindan yiiksek
oldugunu kontrol ediniz.

Gaz tasima borusunun uygun oldugunu kontrol ediniz.

Alev kontrolii
Dogru bir ayar icin, alev termokupu sarmalidir; aksi
taktirde ayar vidasini ayarlayiniz.

Primer hava kontrolii (FG, T $900 SERISi)
Finnlarin brilorleri primer hava ayari ile donatiimiglardir.
Briilorler tablosunda H ayar 6lctist belirtilmistir.

islevlerin kontrolii

- Cihazi cahistiriniz.

- Gaz borularinin sizdirmazhgini kontrol ediniz;

- Briilériin minimumdaki alevini de kontrol ediniz.

Kurucu icin uyarilar
- Kullaniciya makinenin talimatlara gore calismasini
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ve kullanimini agiklayiiz ve gdsteriniz, kullanim
kitapcigini teslim ediniz.

- Operatére, yanma icin hava beslemesine zarar
verebilecek her tirli ingaat restorasyon veya
degisikligi isinin cihaz islevlerinin yeniden kontroliniu
gerektirdigini belirtiniz.

Diger gaz tipleri ile calisma

Baska bir gaz tipine, 6rnegin dogalgazdan likit gaza
gecmek icin, brilorler tablosuna gore brildr icin uygun
memelerin kullanilmasi gerekir.

lliskin ylizdelik mm cap ile isaretlenmis farkli gaz tipleri
icin brilor memeleri, cihaz ile birlikte tedarik edilen bir
posette bulunurlar.

Déniistiirme veya uyarlama sonunda, ‘islevlerin kontroli
paragrafinda belirtildigi gibi cihazin islevlerini kontrol
ediniz.

’

ACIK OCAKLAR

Briilor memelerinin degistirilmesi (acik ocaklar - Res. 2)
Memeyi (1) degistirmek icin: 1zgarayi, brilor kapagini,
brilor gévdesini ¢ikariniz.

Memeyi (1) degistiriniz (brilorler tablosuna bakiniz).

S700 briilor memelerinin degistirilmesi (Res. 11)
Memeyi (C) degistirmek icin Ust ve alt vidalar gevseterek
kontrol panosunu s6kmek gerekir.

Degistirmeden once, elektrkli firinli modellerde, cihazin
basindaki tek kutuplu salterin devreden c¢ikarilmis
oldugundan emin olunuz. Memeyi (C) degistiriniz
(bralorler tablosuna bakiniz).

Minimum ayari (agik ocaklar ve S700 - Res. 2)

Minimum vidasi asagidaki sekilde ayarlanmalidir:

- LPG ile calisma i¢in, minimum ayar vidasini (2) yerine
oturuncaya kadar sikistiriniz;

- dogalgazla calisma durumunda cihazi calistiriniz.
Dugmeyi minimum pozisyonuna ceviriniz ve vida (2)
ile akisi ayarlayiniz (saat yoniinde cevrildiginde = akis
azaltilir;

- saat yonuinin tersine cevrildiginde = akig artirilir).

Pilot memenin ayarlanmasi (agik ocaklar - Res. 2)
Tezgahin izgarasini ve teknesini ¢ikariniz ve, 7 mm'lik
altigen bir anahtar ile pilot alevi ayarlayiniz.

Meme, alev termokupu sariyorsa, dogru ayarlanmistir.
LPG gaziyla calisma durumunda, ayar vidasi sonuna kadar
sikistinlmalidir.

Sadece S700 modelleri icin pilot alev ayari (Res. 11)
Pilota erisim icin Ust ve alt vidalari gevseterek kontrol
panosunu sokmek gerekir.

Ayarlamadan once, elektrkli firinli modellerde, cihazin
basindaki tek kutuplu salterin devreden c¢ikariimis
oldugundan emin olunuz.

Ayar islemi pilot alevler acik olarak gerceklestirilmelidir.
Altigen bir anahtar ile “A1"ayar vidasi Uzerinde islem
gorinuz (Res. 11), pilot alevi “B” termokupunu sardiginda
ayar dogrudur (Res. 11).

LPG gaziyla calisma durumunda, ayar vidasi ‘A’ sonuna
kadar sikistinlmaldir.

Ayar islemi sona erdikten sonra, islemi tersine uygulayarak
kontrol panosunu tekrar monte ediniz.

Primer hava kontrolii

Yukarida belirtildigi gibi memeyi degistirdikten sonra,
primer hava ayarinin H &lgisiiniin (res. 2) brilorler
tablosunda belirtilen verilere uygun oldugunu kontrol
ediniz.

Sadece ECO modelleri icin primer hava ayari S700
(Res. 11)

Memeyi degistirdikten sonra primer havanin kontrol
edilmesi gerekir.

Ayar icin Ust ve alt vidalari gevseterek kontrol panosunu
sokmek gerekir. Teknik veriler tablosuna gore “H” l¢listinli
ayarlayiniz (bakiniz Res. 11) ve islemi tersine uygulayarak
kontrol panosunu tekrar monte ediniz.

FG1 SERIiSi GAZLI FIRINLAR

Briilor memesinin degistirilmesi (FG1 gazh firin Res. 3)
Finn brildrine erisim icin alt tabani ¢ikariniz (pisirme
Unitesi icindeki).

D vidasini gikariniz ve brilore sabitlenmis termokupa
hasar vermemeye dikkat ederek ileri dogru cekerek
brilérii cikariniz. Ozel anahtar ile, C enjektdriini sékiiniiz
ve gaz tipi i¢in 6ngorilmus olanla degistiriniz.

Briiloru yeniden monte etmek icin, ayni islemleri tersine
tekrarlayiniz.

Minimum ayari (gazl firin - Res. 3)

Minimum vidasi (N) asagidaki sekilde kontrol paneli

cikarildiktan sonra ayarlanmalidir:

- LPGilegalismadurumundasonunakadar skistiriimalidir;

- dogalgazla calisma durumunda:

1- iliskin musluk diigmesini belirleyiniz;

Brulort cahstiriniz, maksimum isiyr ayarlayiniz ve bu

1stya ulasildiginda minimuma getiriniz.

3- n vidasi tzerinde islem gorerek minimum kapasitesini

ayarlayiniz,  gevsetildiginde  kapasite artar,

sikistirldiginda ise kapasite azalir;

minimum islevi igin uygun goriilen aleve erisildikten

sonra, bu alevin 5 brulorler tablosunda belirtilen

minimum kapasitesine karsilik geldiginden emin

olunuz.

Glg¢, tabloda belirtilen degerden dustk olursa,

minimum vidasini biraz daha gevsetiniz ve kontroli

tekrarlayiniz;

6- glig, tabloda belirtilen degerden disiik olursa,
minimum vidasini biraz daha sikistiriniz ve kontrolii
tekrarlayiniz.

N
h

N
T

FG SERISi GAZLI FIRINLAR VE TAM BOY FIRIN T

Briilor memesinin degistirilmesi (FG tipi gazh firin -
Res. 4.0 ve 4.1)

Alt “A” korumasini c¢ikariniz. Primer hava kovaninin
sabitleme vidasini (2) sékiiniiz ve kovani venturi borusuna
itiniz.

Artik memeye rahatlikla erisilebilir.

Memeyi gaz tipine ve teknik verilere gére degistirdikten
sonra, hepsini tekrar monte ediniz ve primer hava “H”
Olglstini ayarlayiniz (brilérler tablosuna bakiniz).
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Briilor memesinin degistirilmesi (Tam boy firin T - Res.
4.2)

Pisirme Unitesi icindeki tabani ¢ikariniz.

Primer hava reglatoriini sokiinliz ve ¢ikariniz (1), sonra
memeyi degistiriniz.

Memeyi gaz tipine ve teknik verilere gore degistirdikten
sonra, hepsini tekrar monte ediniz ve primer hava “H”
Olglstini ayarlayiniz (briilérler tablosuna bakiniz).

Pilot ayari (Tam boy firin T - Res. 4.3)

Tabani ¢ikariniz ve, 7 mm’lik altigen bir anahtar ile pilot
alevi ayarlayiniz.

LPG gaziyla calisma durumunda, vida sonuna kadar
sikistinlmalidir.

Pilot ayari (Firin FG - Resim 4.4)

Pilot alev memeli ve sabit havalidir. Gerekli tek islem,

asagidaki sekilde islem gorerek, gaz tipine gére memeleri

degistirmektir:

- Ikili koniye bastiran somunu (14) ve pilot memesini (16)
gevsetiniz;

- “BRULORLER” tablosuna danisarak pilot memeyi uygun
olanla degistiriniz;

- pilot memeyi degistirdikten sonra ikili koniye bastiran
somunu (14) tekrar vidalayiniz

Minimum ayari (gazli firin - Res. 5)

Minimum vidasi (36) kontrol paneli cikarildiktan sonra

ayarlanmaldir:

- LPGilegalismadurumundasonunakadar skigtiriimalidir;

- dogalgazla calisma durumunda:

1 - iliskin musluk diigmesini belirleyiniz;

2 - briilori ategleyiniz ve minimum pozisyonuna getiriniz.

3-36 vidasi (zerinde islem go6rerek minimum
kapasitesini ayarlayiniz, gevsetildiginde kapasite artar,
sikistirildiginda ise kapasite azalir;

4 -minimum islevi icin uygun gorilen aleve erisildikten
sonra, bu alevin brilérler tablosunda belirtilen
minimum kapasitesine karsilik geldiginden emin
olunuz;

5-glig, tabloda belirtilen degerden disik olursa,
minimum vidasini biraz daha gevsetiniz ve kontrolii
tekrarlayiniz;

6-glic, tabloda belirtilen degerden dusik olursa,
minimum vidasini sikistiriniz ve kontroli tekrarlayiniz.

TAM BOY PLAKA

Tam boy plaka TP40 bruloriiniin memelerini degistiriniz
(Res. 7). Memeyi (1) degistirmek icin: alt ve st tarafin
vidalarini s6kerek kontrol panelini ¢ikariniz.

Vidayi sokerek hava ayarini (2) gikariniz.

Memeyi (1) degistiriniz (brilorler tablosuna bakiniz).

Tam boy plaka briilor memelerinin degistirilmesi TP
80 (Res. 9)

Pisirme plakasini tamamen ¢ikariniz, yanma odasi
tabanina yerlestirilmis yalitici panelin iki sabitleme vidasini
¢ikariniz. Sabitleme vidasini sokerek hava ayarini gikariniz
ve memeyi degistiriniz (brulor tablosuna bakiniz). Hava
ayarini yeniden diizenleyiniz

ve yalitici paneli yerine yerlestiriniz.

Minimum ayari (tam boy plaka - Res. 2)

Minimum vidasi (2) kontrol paneli c¢ikarildiktan sonra

ayarlanmalidir:

- LPGile calisma durumunda sonuna kadar skistirilmalidir;

- dogalgazla calisma durumunda:

1- lliskin musluk digmesini belirleyiniz;

2- briil6ru atesleyiniz ve minimum pozisyonuna getiriniz.

3- 2 vidasi lzerinde islem gorerek minimum kapasitesini

ayarlayiniz,  gevsetildiginde  kapasite artar,

sikistirldiginda ise kapasite azalir;

minimum islevi icin uygun gorilen aleve erisildikten

sonra, bu alevin brilérler tablosunda belirtilen

minimum kapasitesine karsilik geldiginden emin
olunuz;

5- glig, tabloda belirtilen degerden disik olursa,
minimum vidasini biraz daha gevsetiniz ve kontroli
tekrarlayiniz;

6- glig, tabloda belirtilen degerden disiik olursa,
minimum vidasini sikistiriniz ve kontrolu tekrarlayiniz.

IS
T

Tam boy plaka pilot memesinin degistirilmesi (Res. 7)
Pilot sabit memeli ve sabit havaldir.

Pilota erismek icin yukarida belirtildigi gibi kontrol
panelini ve gerekmesi halinde plaka tamponunu gikariniz.
Briilorler tablosuna gore, somunu (F) soktikten sonra
memeyi (B) uygun olaniyla degistiriniz.

Ana briilor primer havasinin kontrolii

Yukarida belirtildigi gibi memeyi degistirdikten sonra,
primer hava ayarinin H &lglstnin (Res. 7 ve 9) brilorler
tablosunda belirtilen verilere uygun oldugunu kontrol
ediniz. Kenedin (2) pozisyonunu ayarlamak icin, vidayi
sokilintz ve kaydiriniz.

CiHAZDAKi GUVENLIK SiSTEMLERI

Emniyet valfi

Termokuplu bir valf, pilot alevin sénmesi durumunda ana
briildrin gaz akisini kesme imkani tanir.

Calismayi diizenlemek icin pilot diizenin calistirlmasina
iliskin islemleri tekrarlamak gerekecektir.

Emniyet termostati (sadece firinlar - Res. 10)

Tum firnnlar kumanda paneline veya kumanda panelinin
arkasina yerlestirilmis manuel devreye sokmali emniyet
termostati ile donatilmistir. Emniyet termostati kumanda
panelinin arkasinda bulunuyorsa, erismek igin brilor
1zgaralarini ve tekneyi tezgahtan c¢ikarmak gerekir.

Gazh fininlarda emniyet termostati ciddi arizalar
durumunda gaz akisini keser. Miidahale durumunda
teknik servisi arayiniz.

Yeniden diizenlemek igin, olasi “A” somununu gevsetiniz
ve ince bir tornavida yardimi ile devreye sokma tusuna
glclu bir sekilde basiniz.

BAKIM

Dikkat!

Her tirli  bakim veya onarim islemini
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gerceklestirmeden once, cihazin gerek gaz gerekse

elektrik sebekesi ile baglantisini kesiniz.

En az senede bir defa asagidaki bakim islemlerini

gergeklestiriniz:

- tum ayar ve guivenlik diizenlerinin galisma kontroli;

- bralorlerin calisma kontrolu:
- atesleme;
« yanma emniyeti;

- “Islevlerin kontrolii“ paragrafinda belirtilen prosediiriin
izlenerek muhtelif islevlerin kontrold.
Calisma duzleminin brilérlerinin  temizlenmesinin
gerekmesi halinde, asagidaki sekilde islem goriiniiz:

- 1zgaralari, kapaklar ve brilor gévdelerini ¢ikariniz;

- parcalari su ve deterjan ve uygun bir alet ile temizleyiniz.
Durulayiniz ve kurulayiniz.

- parcalar tekrar monte ederken, bunlarin yuvalarina
dogru sekilde yerlestirilmelerine.

UYARI

Gaz besleme parcalarini degistirdikten sonra, muhtelif
unsurlarin sizdirmazhgini ve islevlerini kontrol etmek
gerekir.

KOMPONENTLERIN DEGISTiRILMESi
(YEDEK PARCALAR)

SADECE VE SADECE iMALATCI TARAFINDAN TEDARIK
EDILEN ORIJINAL YEDEK PARGCALARI KULLANINIZ.
Parcalar yetkili personel tarafindan degistirilmelidir!

Asagidaki parcalari degistirmek icin, 6nce kumanda
diigmelerini cekip cikariniz ve kumanda panelini ¢ikariniz
(sabitleme vidalarini gevsettikten sonra), sonra ilgili
panelleri ¢ikariniz.

Acik ocaklar icin vanali musluk ve tam boy plaka -
(Res. 2)

Gaz borusunun ve termokupun rakorunu gevsetiniz,
rampa Uzerindeki musluk sabitleme rakorunu gevsetiniz
ve parcayi degistiriniz.

Termokup (acik ocaklar ve tam boy plaka)
Musluk ve brulorler Uzerindeki termokup sabitleme
somununu gevsetiniz ve parcayi degistiriniz.

Gazl firinin vanali termostatl muslugu (Res. 3)

Gaz borularinin ve termokupun somunlarini gevsetiniz,
termostat ampuliini pisirme Unitesinin icine yerlestirilmis
destek yaylarindan cekip c¢ikariniz ve yeni musluk ile
degistiriniz.

Firin termokupu
Tabani ¢ikariniz, musluk ve briilor Gzerindeki somunu
gevsetiniz ve termokupu degistiriniz.

Rezistanslar (elektrikli firin)

Cihazin sebekeyle beslemesini kesiniz! FE1 fanl firinin
rezistansi finn odasinin arka duvarina yerlestirilmistir.
Rezistansi ¢ikarmak igin, bunu iliskin flansa sabitleyen
vidalari sokiinliz, rezistansi iliskin kablolarla ileri dogru
cekiniz. Kablolarin baglantisini kesiniz ve ters sirayi
izleyerek yeni bir rezistans takiniz.

KULLANIM BIiLGILERI

CALISTIRMA

Ocagin briiloriiniin ateslenmesi ve kapatilmasi (Res. 2)
Digmeyi (21) kivilcim pozisyonuna kadar ceviriniz.

Bir kibrit veya uygun baska bir arac ile pilot briloru
atesleyiniz. Termokup Isinana ve pilotu acik tutana kadar
basili tutunuz.

Sonra, iliskin ocagin ana briléri ateslenecek sekilde,
diigmeyi maksimum veya minimum pozisyonuna getiriniz.
Brilora kapatmak icin, diigmeyi kivilcim pozisyonuna
kadar saga ceviriniz, bdylece ana briilér kapatilir. Pilotu
kgaatmak icin, digmeyi MOD. pozisyonuna getiriniz.

Alev asagidaki sekilde ayarlanabilir:
maksimum kapasite 0 ((buyiik alev)

minimum kapasite 0 (kliglk alev)

Tam boy plakanin ategslenmesi ve kapatilmasi
Diigmeye (21) basiniz ve kivilcim pozisyonuna kadar
ceviriniz ve ayni anda  semboli ile belirtilen tusa basiniz

Termokup 1sinana ve pilotu agik tutana kadar digmeyi
basilitutunuz. Sonra, iliskin ocagin ana briilori ateslenecek
sekilde, digmeyi maksimum veya minimum pozisyonuna
getiriniz. Briléri kapatmak icin, digmeyi kivilcim
pozisyonuna kadar saga ceviriniz, bdylece ana briilor
kapatilir. Pilotu kapatmak icin, dugmeyi pozisyonuna
getiriniz. @,

Pilotsuz gazl firnin ateslenmesi ve kapatilmasi (FG1
Firini) (Res. 3)

Atesleme: firinin kapagini aginiz, digmeye basiniz getiriniz
ve, basili tutarak, M pozisyonunda firinin tabanina bir alev
yaklastiriniz. Atesleme sonrasinda diigmeyi yaklasik 20"
basili tutunuz; bu, glivenlik diizeninin devreye girmesine
imkan tanir. Pisirmeye en uygun termostatik dereceyi
ayarlayiniz.

Pilotlu gazhi firinin ateslenmesi ve kapatilmasi (FG
Firini ve Tam Boy Plaka T) (Res. 5)

Galistirma: finnin kapagini aginiz, digmeye basiniz ve %
pozisyonu Uzerine geviriniz ve basili tutarak piezoelektrik
bir atesleyici veya bir kibrit ile pilotu ¢alistiriniz.

Bu islem taban (zerinde agilan delik araciligiyla izlenir.
Atesleme sonrasinda diigmeyi yaklasik 20" basili tutunuz;
bu, gtivenlik diizeninin devreye girmesini saglar.

ELEKTRIKLI FIRINLARIN GALISTIRILMASI

FE tipi elektrikli firnin ateslenmesi ve kapatilmasi
(res. 6)

Selektorii (23) saga veya sola dogru cevirerek, pisirme
tipini, Ust ve/veya alt isly1 seginiz. Bu pozisyonlardan
birinde yesil ikaz lambasi yanar (25) = cihaz gerilim altinda.
Digme (24) istenilen 1si Uizerine cevrildiginde rezistanslar
devreye sokulur, ikaz lambasi (26) yanar ve secilen isiya
ulasildiginda soner ve rezistanslar kapanir.

Firini kapatmak icin termostati °: pozisyonuna ve selektoru
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o pozisyonuna geviriniz. O.

FE1 ve FE2 tipi elektrikli firnin ateslenmesi ve
kapatilmasi (Res. 8)

Bu firin tipinde 1sinma odanin arkasindan gelir.

Istyr tim finn odasina esit sekilde dagitan bir fan ile
donatilmistir. Digme (24) istenilen isi tizerine gevrildiginde
rezistans devreye sokulur, ikaz lambasi (26) yanar ve
secilen istya ulasildiginda soner ve rezistans kapanir. Firini
kapatmak igin termostati  pozisyonuna gevirini Y.
Digme bir tur cevrildiginde sogutma-¢6zdirme islevleri
icin sadece fan calistirilir.

KAPATMA

Ariza durumunda kapatma
Ariza durumunda cihazin gaz ve elektrik beslemesini
kesiniz.

Arniza ve ¢alismanin uzun siireli kesintisi durumunda
yapilmasi gerekenler.

Cihazin uzun sureyle kullanilmamasi durumunda, cihazi
iyice temizleyiniz ve gerek elektrik gerek gaz beslemesini
kesiniz.

Kotu calisma veya ariza durumunda, gaz beslemesini
kapatiniz ve cihazin fisini ¢ekiniz.

Teknik servisi arayiniz.

CIHAZIN TEMIZLIiGi
ADIKKAT!
- Temizlemeden once cihazi kapatiniz ve sogumasini
bekleyiniz.

- Elektrik enerjisi ile beslenen cihazlar durumunda,
elektrik enerjisini devreden cikarmak icin ayirici
salter iizerinde islem goriniiz.

Cihazin guinluk titiz temizligi mikemmel calismasini ve
uzun 6murll olmasini garanti eder.
Celik ytizeyler yumusak bir bez kullanarak, ¢ok sicak suda

inceltilmis bulasik deterjani ile temizlenirler; daha direncli
kirler icin, etil alkol, aseton veya halojensiz baska solvent
kullaniniz asindina toz deterjanlar veya kloridrik /
muriyatik veya siilfiirik asit gibi korozif maddeler
kull yiniz. Asit kull cihazin islevselligini ve
giivenligini tehlikeye atabilir.

Firca, bulasik teli veya kirlenme sebebi pas lekeleri
meydana getirebilecek baska metal veya alasimlar ile
gerceklestirilmis asindirici diskler kullanmayiniz.

Ayni sebepten &tiirti, demir objeler ile temasi dnleyiniz.
Yuzeyleri kirletmeksizin, zararli giziklere neden olabilecek
bulasik tellerine veya paslanmaz celik firalara dikkat
ediniz.

Zor cikan kirler durumunda, kesinlikle zimpara kagidi
kullanmayiniz; alternatif olarak sentetik stinger (6rnegin
Scotchbrite stinger) kullanimini 6neririz.

GuUmus parlatma maddelerinin kullanilmasi da yasaktir
ve Ornegin zeminlerin yikanmasiyla ¢ikan kloridrik veya
stlfirik asit buharlarina dikkat ediniz.

Hasar vermemek amaciyla, su jetlerini direkt olarak
cihaz iizerine yoneltmeyiniz.

Temizlik sonrasinda, temiz su ile dikkatlice durulayiniz ve
bir bez ile 6zenli bir sekilde kurulayiniz.

GARANTI SERTIFIKASI

SIRKET:

CADDE:

POSTA KODU: MAHALLE:

iL: KURULUM TARiHi:
MODEL
SERI NUMARASI

UYARI

imalatgl, yazim veya baski hatasindan étiirii isbu kilavuzda icerilen olasi hatali bilgilere iliskin her tiirli sorumluluktan muaftir
ve Urlin Uzerinde, Urtinlin bashca o6zelliklerini degistirmeksizin, yararli veya gerekli her turli degisikligi yapma hakkini sakli
tutmaktadir. imalatgi, isbu kilavuzda igerilen yénetmeliklere uyulmamasindan kaynaklanabilecek sorunlara iliskin her tirlii
sorumluluktan muaftir. imalatgi, hatali kurulum, kurcalama, kétii bakim, uygunsuz kullanim sebebi meydana gelebilecek direkt

ve dolayli zararlara iliskin her tlrli sorumluluktan muaftir.
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E 122,6] 3,96 | 9,13 [11,8212,70| 9,01 | 7,91 | 7,34 | 7,53 | 7,48 | 6,49 | Al 1 3 1 1 492515492503 613 GIF6+FG
_ 5x1,5/4x2,5380-4153N~/220-2403~| 75 | 69 | 2,16 | 511 | 6,55 | 7,10 | 510 | 4,45 | 415 | 424 | 421 | 3,65 | Al 2 1 1 |275|285|275|275 | 345 GIF4-+FE
5x1,5/4x2,5380-4153N~/220-2403~| 7,5 | 107 | 3,35 | 7,98 |10,22|11,10| 7,86 | 6,91 | 6,44 | 6,57 | 6,52 | 5,66 | Al 3 2 1 | 43 | 445 43 | 425535 G9F6-+FE

131 | 430 | 9,28 [11,94|1291| 9,63 | 8,46 | 7,88 | 805 | 7,98 | 693 | AT | 1 3 2 1 | 50 | 52 | 50 | 545|655 G9F6+T

169,2| 5,56 |12,51(16,30| 17,4 | 12,44(10,92|10,18|10,39|10,32| 895 | AT | 2 4 2 2 | 674| 71 | 674|706 | 846 GIF8+2FG

26 | 1,03| 167|207 | 232 | 191 | 1,68 | 1,56 | 16 | 1,58 | 1,37 | Al 1 9 9 9 9 | 1B G9TPM

41,6 | 1,65 2,82 |3,68 |392|3,06]268| 25|25 |25][219] Al 1 1 152 | 16 | 152168 | 20,8 GITP+FG

A cila glral)
4 3 %29 < 0|2 |=218|%|2|%|% |3 =2 3133|352 /5/8|%
RN SEHHHEHE RN
F 3181544 3l 3|22 312|274
2 .ariga%‘,,‘“ 9 = = dasal
S S S HE UG JEE HEEE

E®

Aol ol Aol doluy dolufs

9 9 9 | 10 | 10 | SG7TPB-SG7TPM

20 | 079|167 207|233 (147 ]129(120|123|123|1,06| Al 1
14 056 | 1,5 | 1,38 | 1,55 1,03 | 091084086 | 086|074 | Al 1 6 | 6 | 6 | 7 | 7 |SGITAPB

38 | 1,51 (338|414 |465| 28 | 245(228 233|233 |201| A1 1 18 | 18 | 18 | 19 | 19 | SG7T4P2FB - SG7T4P2FB/SC
53,6 | 2,13 | 4,53 | 575|625 (395|346 [322[329(328[284| A1 | L | 1 242 | 25 | 242|268 | 26,8 | SGTTAP2F-+FG - SGTTAP2F/S(+FG
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5x1,5/4x25 |380-4153N~/220-2403~| 7,5 | 63 | 225 | 585 | 723 | 813 | 463 | 407 | 3,78 | 387 | 3,88 | 333 | Al 3 30315315 | 315 285315 G7F6+FE

87 | 319 [ 715 | 895 | 994 | 639 | 561 | 522 | 534 | 535 | 460 | Al 1 3 3001385 39 | 385 | 405 | 85 G7F6+T

28 | 095 | 260 | 321 | 361 | 206 | 181 | 142 | 172 | 172 | 148 | A 2 L U T I VA B ) G7F2BP

28 | 095|260 | 321 | 361 | 206 | 181 | 142 | 172 | 172 [ 148 | Al 2 L U U V) 14 G7F2MP

56 | 19 | 520 | 643 | 7,23 | 412 | 361 | 2,84 | 344 | 345 | 296 | Al 4 8 | 8| 28| 4|28 G7F4BP

56 | 19 | 520 | 643 | 7,23 | 412 | 3,61 | 2,84 | 344 | 345 | 296 | Al 4 8| 8 | 8| 4|8 G7F4MP

84 | 285 | 780 | 964 (1084 | 617 | 542 | 426 | 516 | 517 | 444 | Al 6 | 2| 8| 3% |4« G7F6BP

84 | 285 | 7,80 | 964 (1084 | 617 | 542 | 426 | 516 | 517 | 444 | A 6 | 8| 8|36 |a G7F6MP

716 | 252 | 635 | 804 | 883 | 526 | 462 | 378 | 440 | 441 | 379 | A1 1 4 342 | 35 | 342 | 318 | 358 G7F4P+FG

996 | 347 | 895 | 11,25 | 1244 | 732 | 643 | 520 | 612 | 613 | 527 | Al 1 6 482 | 49 | 482 | 838 | 498 G7F6P+FG

108 | 3,80 | 910 | 11,36 | 1265 | 794 | 697 | 570 | 6,63 | 665 | 571 | Al 1 6 49 149.5] 49 | 8 | 4 G7F6P+T

20 | 079 | 167|207 | 233 | 147|129 | 1,20 | 1,23 | 1,23 | 1,06 | Al 1 9 9 9 0 ] 10 G7TPM

356 | 140 | 2,82 | 368 | 393 | 262 | 230 | 2,74 | 219 | 219 | 1,88 | Al 1 1 152 | 16 | 152 | 178 | 178 G7TP+FG

35 | 130 [ 306|379 | 426 | 257 | 226 | 200 | 215 | 215 [ 185 | Al 1 1 1 1165|165 | 165 | 165 | 175 G7T4P2FM

56 | 2,05 | 501 | 620 | 697 | 412 | 3,61 | 337 | 344 | 342 | 296 | Al 1 2 2 200 |07 % |28 G7T4P4FM

716 | 267 | 616 | 7,80 | 857 | 526 | 462 | 431 | 440 | 437 | 379 | Al 1 1 2 20332 34 | 3323381358 G7T4PAF+FG

4381 il ghaal) MAXIMA 900 4 gana sy 4! dard o bl (gl 5 540

3 3 5%2%s(% %% 8352703 AR I E
3 11518 =% % i3 35| % % 13 d 3|22 3 3
S SRR IR AEIRAR 2E AR AR B 2558 s
> ERENE I - 31903 ] 3133
ol dslups dolupy

38 | 1,18 2,88 (367 | 40 |280]245(229|233(232|201| Al 1 1 T 1155 16 | 155 15 | 19 G9F2M

69 |26 5116557710 |510 | 445 | 415|424 | 421|365 | Al 2 1 1 [275]|285|275]275 345 GIF4AM

107 | 335|798 (10,22{11,10| 7,86 | 6,91 | 6,44 | 6,57 | 6,52 | 566 | Al 3 2 1 43 | 445 43 | 425535 GIF6M

; 84,6 | 2,78 | 6,26 | 815|870 | 6,22 | 546 | 509 | 520 | 516 | 447 | Al 1 2 1 1 [337]353(335](353]|423 GIF4+FG
wn
(2]
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> ; 3 218 = iz % % | = % } w | 4, 33 ENR j
3 12;%%%%%%“ SIERE AN ditsal
Y 3 < % 4 g % ‘3. 53- j= j. j- 'j
[ENEEIA
21 | 0749] 195 | 241 | 271 | 1,54 | 136 | 1,26 | 1,29 | 1,29 | 1,11 | Al 1 1 105 (105 [ 105 | 95 | 105 G6F2BH6
62 | 189 | 446 | 574 | 619 | 456 | 400 | 373 | 381 | 377 [ 328 | Al 2 1 15 | M| MU | AN G6F3BH12
62 | 189 | 446 | 574 | 619 | 456 | 400 | 373 | 381 | 377 | 328 | Al 2 1 |5 | M| NN G6F3MH12
69 | 216 | 501 | 654 | 696 | 507 | 445 | 415 | 424 | 419 | 365 | Al 1 2 1 27 | 85| 21 | 275 | 345 G6F3H12+FG1
74 10236 | 551 | 701 | 766 | 544 | 477 | 445 | 455 | 450 | 391 | Al 1 2 1 297 31 | 97| 30 | 37 G6F3H12+T

Ayidl) cila glnall
g 3 2d29 2 (3|22 /8 %S %% |35 = 3138133212 3|5
= 1 3—5’7:) 2 g z | 7 g . ) j. y i j’ j’ 9 El q’ &) j
kS };’}%%%}}q% SRR LN R S R
B % A 9| = % 9|4 3 EN = o
b 300400 & RESE 3135
z 3, EN R R
feluf dolups &
20 1075 | 195 241 | 271 | 1,54 | 136 | 126 | 1,29 | 129 | 1,11 | A1 1 1 105 | 105 | 105 | 95 | 105 G7F2B
20 1075 | 195 | 241 | 271 | 154 | 136 [ 1,26 | 1,29 | 129 | 111 | Al 1 1 105|105 | 105 | 95 | 105 G7F2M
4 15 390 | 482 | 542|309 | 271 | 252 | 258 | 258 | 22 | M 2 2 N il 2N 19 20 G7F4B
4 15 390 | 482 | 542 | 309 | 271 | 252 | 258 | 258 | 222 | M 2 2 21 21 21 19 2 G7F4M
63 | 225 | 585|723 | 813 | 463 | 407 | 378 | 387 |38 | 333 | Al 3 3 3151315 315 285 | 315 G7F6B
63 | 225|585 | 723 | 813 | 463 | 407 | 378 | 387 | 3,88 | 333 | Al 3 3 315 315 | 315 | 285 | 315 G7F6M
576 | 2,11 | 505 | 643 | 7,02 | 423 | 3,72 | 346 | 354 | 354 | 305 | Al 1 2 2 |02 8 | 272|268 288 G7F4+FG
786 | 280 | 7,00 | 884 | 973 | 578 | 507 | 472 | 483 | 484 | 416 | Al 1 3 3 37,7 | 385 | 37,7 | 363 | 393 G7F6+FG
5x1,5/4x2,5 |380-4153N~/220-2403~| 7,5 4 15 390 | 482 | 542|309 | 271 | 252 | 258 | 258 | 2.2 | M 2 2 N 2N 20 19 20 G7F4+FE
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PLUS 600 4 gaxa - Jlally Jaasi fillaa

e | MR cliaisd | e
A | Al (410)290 %600 600 Jasll mhs e (LS High Power 832 2 G6F2BH6
Al ale (410) 290 x 600 x 1200 Jshall - Jeall mhaws e S 5 High Power %154 3 G6F3BH12
A1 | &k (1020) 900 x 600 x 1200 Jshll - Jasll =l e oS i High Power %154 3 G6F3MH12
A1 | &k (1020) 900 x 600 x 1200 Jskll - GN 1/1 J @b - sulaa & 33 1 - High Power 31543 G6F3H12+FG1
Al 2= (1020) 900 x 600 x 1200 Jshll - GN 1/1 J& ¢ -3alaa &35 ] - High Power 1543 G6F3H12+T
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Al | Al (430)290x714x 800 ¥504|  G7F4B - GTFABP
AT | ele (430) 290 x 714 %1200 %50 6|  GTF6B - GTF6BP
Al | ale (1040) 900 x 714 x 1200 Csie s e 8302 | GTF2M - G7TF2MP
A ale (1040) 900 x 714 x 800 Csie Jis e B30 4| GTFAM - GTFAMP
A 2141040) 900 x 714 x 1200 T 3n ge M50 6| G7F6M - GTF6MP
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Al | el (1040) 900 x 714 x 1200 2/1 GN Jl& 0 1 - saulae & 33 1 - 33150 6 | GTF6+FG - GTF6P+FG
Al | el (1040)900x 714 x 800 2/1 GN LS 08 1 - S5 4 GTF4-+FE
A1 | ale (1040) 900 x 714 x 1200 2/1 GN FlyeS 08 1 - sulse &3l 35 ] - S50 6 G7F6-+FE
A 2Le *(1040) 900 x 714 x 800 Al (33 dals e delad] dngia | G7TPM
A1 | ale *(1040) 900 x 714 x 800 2/1 GN Jl& g8 — deled) dnsia | G7TP+FG
Al 2Ls (1040) 900 x 714 x 1200 tuttoforno o4 1 - )5« 6| GTF6+T - GTF6P+T
MAXIMA 900 48 g2 - il Jaad fillas
e | MGG el | ees
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Al als (965) 900 x 900 x 1200 T ste Jia g dl5e 6 GIF6M
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A aLe (965) 900 x 900 x 1200 2/1 GN LS 08 1 -sulaa il 3 ] - 50 6 GIF6+FE
Al ale (965) 900 x 900 x 1200 ol 1200 Jle g2 1 - 38154 6 GOF6+T
A eLe (965) 900 x 900 x 1600 2/1 GN & 982 - S5 8 GOF8+2FG
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WARRANTY CERTIFICATE

COMPANY NAME:

ADDRESS:

POSTAL CODE : TOWN:

PROVINCE: INSTALLATION DATE:
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